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(54) Zanademe pre nastavovame boénej vole medzi tvarniacimi
segmentmi

Vyndlez sa tyka zariadenia pre nastavovanie boénej vdle medzi tvdrniacimi segmentmi,
vhodného najmi pre stroje na priefne profilovanie plechov, ktoré zariadenie je tvorené
systémom spojok pre aspoii dva paralelne usporiadané hnané hriadele a aspoii dva, pomocou pre-

vodovej skrine synchronizované hnacie hriadele.

Podla sdifasného stavu techniky sa bo&nd4 vdla medzi tvadrniacimi segmentmi nastavuje
uvelnenim jednej z tuhych spojok, priZom sa tvdrniaci segment pokusne nastavuje do sprdvnej
polohy. Nevyhodou takychto zariadeni je, Ze si vyZadujé zrulnd obsluhu, zdfhavy postup, pri=-

Com vjslednd presnost vzdjomného nastavenia tvirniacich segmentov nie je vidy dostatolnd.

Tieto nevyhody v znalnej miere odstrafiuje zariadenie pre nastavenie bolnej vdle medzi
tvdrniacimi segmentmi podla vyndlezu, ktorého podstata spofiva v tom, %e aspoi jedna spojka
spojkového systému tohto zariadenia md jeden z_jej spojkovych kotdlov deledy vo dvoch navzi-
jom paralelnych radidlnyeh rovindch a jednej axidlnej rovine na dve &asti, medzi ktoré sd
v tejto axidlnej rovine vloZ¥ené dva radidlne vysuvne, av3ak s pevnou vzdjomnou vzdialenostou

proti sebe, usporiadané kliny.

Vfhodou zariadenia podla vynilezu je moZnost rychleho a velmi presného nastavenia bo&nej
véle medzi tvdrniacimi segmentmi bez osobitnjch ndrokov na zruénost obsluhy. Obzvld3t je vfhod-
né, ked medzi klinovymi plochami obidvoch klinov a opernymi plochami obidvoch &asti sp03ko-
vého kotidla sdi vytvorené medzery vyplnené klznymi telieskami v podobe valcovych dsedi. V tom
pripade sa v ka¥dej polohe radidlneho presunutia dvojice klinov priaznivo rozlo#i sila z kri-~
tiaceho momentu na relativne velké pfochy, €¢im je spojka spSsobild prend3at i relativne velké
krdtiace momenty.
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;Jeign'z prikladov zariﬁdgﬁia»podla vyndlezu je?znézornénf na-vikreﬁcch; na ktorych obr.
K preds;?vuje bokorysny pohlad na atroj pre ppieéne profilovanie plechav, obr. 2 pddorysny
pohlad ﬁhoré na takychto stroj, obr. 3 ndryenj rez podstatnou fastou tohota zariadenia - tuhou
spojkou 's delenym spojkovym kotifom, ktord je sidlastou stroja zndzorneného na obr. 1, 2,
obr. 4 Sriééhy rez v rovine A-A, z obr. 3 a obr. 5 pddorysny rez v rovine B-B z obr. 3

takouto spdjkou.

Zariadenie pedla vyndlezu je vyhotovené ako mechanicky spojkovy systém, ktbpéhé obidve
tuhé spojky spojujd dva paralelne usporiadané hnané hriadele 9 s hornym hnacim hriadelom 7
a ﬁolnjm hnacim hriadelom B, ktoré sd synchronizované prevodovou skrifiou 6. Hnaﬁy hriadel
9 horného tvédrniaceho bubna 4 je ototne uloZeny v hornych &mykadldch 3 a hnany hriadel 9 dol-
ného tvdrniaceho bubna 5 je otolne uloZeny v dolnych Smykadlédch 2, vertikdlne posuvne uspo-
riadanfch v stojane 1 profilovacieho stroja. V danom pripade sid dve spojky tohto-spojkového.:
systému vyhotovené tak, Ze jeden ich spojkovy koti& je deleny vo dvoch navzijom roynobginﬁch
radidlinych rovindch 23, 24 a jednej axidlnej rovine 25 na dva lasti 10, 13, médzi'ké6ré 8d
v tejto axidlnej rovine 25 vlofené dva proti sebe usporiadané kliny 16, 17 /obr. 3/ upnuté
na obidvoch koncoch skrutkovej tyZe 15, opatrenej v jej strednej tasti zdvitom, ktorym je N
v radidlnom smere zask;utkované do kovovej matitovej: vlo%ky .14, vsadenej do dutiny 11 centro-
vacieho triia 12, vytvoreného na jednej Zasti 10 spojkového kotila, takie skrutkovd ty& 15
je spolu s klinmi 16, 17 radidlne vfsuvnd. Medzi ﬁlinovimi‘plochami 18 obidvoch tychta klinov
16, 17 a opernymi plochami 9, 20 obidvoch gasti 10, 13 spojkovych kotid¥ov sd vytvorené medze-
ry, v ktorych sé umiestnené klzné telieska 21 v podobe valcovych tseli, vyhotovené z kalitelnej

ocele.

Funkcia zariadenia je zrejmd z priloZenych obridzkov a vyE8ie uvedeného popisu. Uvolnenim
stahovacich skrutiek 22, ktorymi sd na séba dotiahnuté obidve &asti 10, 13 spojkovych kotidlov,
a pootolenim skrutkovej ty¥e 15 jednjym, alebo druhym smerom zmeni tdto v radidlnom smere
svoju polohu voli maticovej vloZke 14 .a pomocou klinov 16, 17 -a klzn¥ch teliesok 21 umoZni
bezvélové uhlové pootodenie jednej &asti 10 voidi dfuhgj Zasti 13 spojkového kotiia v poZadova~-

"nej miere a zdroveii vyhodné rozloienie sil vyvolanych krditiacim momentom hnacieho hriadela

7, 8. Tym sa velni jemnym posuvom miZe nastavit aj boﬁqé‘vala,medzi'tvﬁrniacimi segmentmi
tvdrniacich bubnov 4, 5. Vertikdlna vdla sé nastavuje zmenou polohy dolnjch 3mykadiel a hor-
nych Zmykadiel 3.. Funkciou dutého centrovacieho tiﬁ;_l& je vycentrovat jednu Zast lg.nbojkové-
ho kotdla vo&i jeho druhej &asti 13.

PREDMET VYNALEZTU

{. Zariadenie pre nastavovanie bo¥nej vdle medzi tvdrniacimi segmentmi, tvorené systémom
spojok pre aspoii dva paralelne usporiadané hnané hriadele a aspoil dva, pomocou prevodovej
skring‘aynchronizované, hnacie hriadele, vyznalené tym, %e aspofi jedna spojka tohto spojkového
systému mid jeden z -jej spojkovych kotilov delgnﬁ vo dvoch navzdjom paralelnjch rqdiélqych
rovindch /23, 24/ a jednej axidlnej.rovine /25/ na dve Zasti /10, 13/, medzi ktoré sd
v tejto axidlnej rovine /25/ vloZené dva radiélne'visqvné, aviak s pevnou vzdjomnou vzdiale-

nostou oproti sebe, usporiadané kliny /16, 17/.
2. Zariadenie podla bodu 1, vyzna¥ené tym, %e medzi klinovymi plochami /18/ obidvoch
klinov /16, 17/ a opernymi plochami /19, 20/ obidvoch Zasti /10, 13/ spojkového kotidZa sd

vytvorené medzery, v ktorjch si vloZené klzné telieska /21/ v podobe valcovych dseli.

5 vykresov

Severografia, n. p.. zévod 7, Mest
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