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Sposób wytwarzania izolacyjnych wyrobów korundowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia izolacyjnych wyrobów korundowych, przezna¬
czonych do stosowania w wysokich temperatu¬
rach i atmosferach kontrolowanych a przede
wszystkim w przemyśle hutniczym i chemicznym.

Znany jest sposób wytwarzania izolacyjnych
wyrobów korundowych metodą pianową. W spo¬
sobie tym przygotowuje się masę lejną z korun¬
du z dodatkiem gliny ogniotrwałej, oddzielnie
-sporządza się pianę, stosując do jej wytwarzania
.najczęściej rezinat sadowy i klej kostny lub
kazeinowy, miesza razem dla otrzymania piano-
masy, którą się stabilizuje przy pomocy ałunu
gUnowo-potasowego lub siarczanu manganowego.
Piainomasę O' zawartości około 55% wody odlewa
•się do form, suszy i wypala do temperatury sto-,
kowania. Wyroby wytwarzane wg tego sposobu,
na skutek dużej zawartości wilgoci wymagają
długiego i ostrożnego procesu suszenia. Ze wzglę¬
du na stosowanie handlowego gatunku korundu i
znaczną zawartość Fes03 nie nadają się do wy¬
korzystania w atmosferach kontrolowanych np.
w obecności wodoru i azotu.

Celem wynalazku jest otrzymanie nowego ga¬
tunku izolacyjnych wyrobów korundowych umo¬
żliwiającego' stosowanie wyrobów korundowych
bardzo lekkich w atmosferach kontrolowanych.
Uwarunkowane to jest ograniczoną zawartością
~Fe£)2 najwyżej 0,6%, co uzyskać można poprzez
stosowanie odpowiedniej mieszanki elektrokorun¬
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diu i technJiicznego tlenku glinu. Dla poprawy wa>-
rumków wpalamLa koniecznym jest sitosowanlie
podstawowych surowców o większym uziarnieniu
amiżelii to> jest powszechnie praktykowane. Dla
obniżenia zawartości wody w pianomasie z 55%
do 35% wprowadzić należy odpowiednie upłynnia-
cze w tym polifosforan sodu, ług posiarczynowy
lub dekstrynę w ściśle określonych udziałach.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
stosuje się 36-H>0% elektrokorundu o zawartości
Fe203 najwyżej 0,6% i uziarnieniu 0,4 mm w
tym frakcji poniżej 0,09 mm do 80% oraz 35—50%
technicznego tlenku glinu o zawartości najwyżej
0,1% Fe203 i uziarnieniu 0,5 mm w tym frakcji

15 poniżej 0,09 mm do 90%. Celem obniżenia wil¬
gotności pianomasy do około 35%, wprowadza
się jako upłynniacz 1—2% ługu posiarczynowego
lub dekstryny, względnie najwyżej 0,2% poli¬
fosforanu sodu.

W sposobie według wynalazku przygotowuje
się gęstwę wsypując do wody o temp. 313—323 K
kaolin pławiony, do którego po rozszlamowaniu
wprowadza sfcę elektrokorund i techniczny tlenek
glinu i dodaje ług posiarczynowy lub dekstrynę,
przy czym gęstość zawiesiny waha się od 1,6—2,1
Mg/m8. Oddzielnie przygotowuje się pianę z re-
ztinatu sodowego z dodatkiem kleju kostnego lub
kazeinowego 516. Pianomasę sporządza się łą¬
cząc otrzymaną pianę z gęstwą, przy czym sto¬
sunek objętościowy gęstwy do piany wynosi 1—3
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a gęstość pozorna pianomasy winna się wahać w
granicach 0,5—1,0 Mg/ni8. Dla stabilizacji piano¬
masy wprowadza się pod koniec • mieszania od¬
mierzoną ilość nasyconego roztworu siarczanu
glinu lub siarczanu manganu. Goitową pianomasę
odlewa się do form, suszy i wypala w tempera¬
turze 1773—1873 K. Otrzymane według wynalaz¬
ku izolacyjne wyroby korundowe zawierają
85—95% A^Os, gęstość pozorną wykazują od
0,7—1,0 Mg/m8, Fe203 najwyżej 0,6%. Wyroby
mogą być stosowane w temperaturze do 1873 K
oraz w atmosferach kontrolowanych.

Pr z ykład
41% elektrokorundu w gatunku EA o uziarnie¬

niu 0,0—0,4 mm i zawartości FeĄ najwy¬
żej 0,3%,
41% technicznego A1203 nieaktywizowanego o

u-zliarnieniu 0,0—0,5 mm o zawartości Fe203
najwyżej 0,1%,
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16% kaolinu pławionego o uziarnieniu 0—2 mm
i Fe203 najwyżej 1,3%.

1,3% ługu posiarczynowego
0,6% siarczanu glinu
0,13% rezinatu sodowego
0,06% kleju kazeinowego lub kostnego.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania izolacyjnych wyrobów ko¬
rundowych metodą pianową, o gęs-tości 0,7—1,0
Mg/m8, odpornych na atmosfery kontrolowane,
znamienny tym, że stosuje się 35—50% elektro¬
korundu o zawartości Fe203 najwyżej 0,6% i
uziarnieniu od 0—0,4 mm w tym frakcji poni¬
żej 0,09 mm do 80% 35—50% technicznego tlenku
glinu o zawartości najwyżej 0,1% FeĄ i uziar¬
nieniu 0—0,5 mm w tym frakcji poniżej 0,09 mm
do 90% oraiz 1—2% ługu posiiiainczynowego łub dek¬
stryny względnie do 0,2% polifosforanu sodu.
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