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Sposéb jarzmowania deskowan stupéw betonowych i zelbetowych
oraz jarzmo do wykonywania tego sposobu

Udzielono z moca od dnia 5 sierpnia 1949 r.

Wynalazek dotyczy sposobu jarzmowania sza-
lowan stlup6w wykonywanych z betonu lub zel-
betu oraz jarzma do wykonywania tego spo-
sobu.

Spos6b jarzmowania deskowan slupéw wediug
wynalazku polega na tym, 2e do jarzmowania
uzywa sie jarzma zelaznego, skladajacego sie
z dwoch par odpowiednio uksztaltowanych ele-
mentéw zelaznych, polaczonych ze sobg w ro-
dzaju dajgcej sie rozszerzaé i zweza¢ ramy, przy
czym jeden z elementéw jarzma jest odlgczalny,
a kazdy element lub para elementéw moze prze-
suwaé sie w pewnych granicach w stosunku do
drugiej pary elementéw, umozliwiajagc w ten
sposéb zwezanie lub rozszerzanie jarzma w celu
dopasowania go do ksztaltu deskowania stupa.
Jarzmo wedtug wynalazku naklada sie na desko-
wanie w ten spos6b, ze po zdjeciu elementu od-
laczalnego wsuwa sie na dane deskowanie z bo-
ku jarzmo, naklada z powrotem na jarzmo uprze-
dnio zdjety element odigczalny, doprowadza

wszystkie elementy do dokladnego przylegania do
deskowania i wreszcie §cigga i usztywnia jarzmo
dokrecajac makretki, znajdujace sie na jednym
koncu jednej pary elementéw, Poniewaz tego ro-
dzaju jarzmo pracuje tylko w jednym kierunku,
stosuje si¢ w kazdym przypadku dwa jarzma, za-
ktadane bezpos$rednio jedno nad drugim z dwéch
przyleglych stron deskowania slupa. W ten spo-
s6b powstaja zespoly, skladajace sie z dwéch
jarzm, pracujace w obydwéch przecinajacych sie
wzajemnie pod katem prostym kierunkach,K Ze-
spoly te dokladnie zmocowujg i usztywniajq des-
kowanie ze wszystkich stron.

Elementy jarzma moga byé wykonane z od-
padkow zelaza, nie nadajacych sie do normalnej
konstrukcji, przy czym jarzma wedlug wynalaz-
ku odznaczajgq si¢ znacznie wiekszg wytrzyma-
loScig niz dotychczas stosowane jarzma drewnia-
ne i moga by¢ uzywane diugszy czas. Ponadto
na zmontowanie i rozmontowanie jarzma wed-
tug wynalazku potrzeba okolo czterech minut



pracy 2 robotnikéw niewykwalifikowanych. Jarz-
_mowanie sposobem wedlug wynalazku daje zna-
czng oszczedno$é ma czasie i materiale, a poza
tym jest prawie 20-krotnie tansze od dotychczas

stosowanego jarzmowamia za pomocy jarzm -

drewnianych.

Na rysunku uwidoczniono dwa przyklady wy-
konania jarzm wedlug wynalazku, przy c¢zym'

fig. 1 przedstawia jarzmo wedlug wynalazku,
widziane z goéry, fig. 2 — jeden z elementéw
jarzma w widoku z géry, fig. 3 — element uwi-
doczniony na tig. 2 w przekroju poprzecznym
. wzdtuz linij II —1II na fig, 2, fig. 4 — jeden ele-
ment z drugie} pary elementéw w widoku z bo-
ku, fig. 5 — ten sam element w przekroju poprze-
cznym wzdluz linii IV — IV na fig. 4, fig 6 —
w widoku z géry nakretke dociskajacy elementy
jarzma, uwidocznionego na tig. 1 i 8, fig. 7— te
samg nakretke w widoku z boku, fig, 8 — ulep-
szong odmiane jarzma wediug wynalazku w wi-
doku z géry, tig. 9 — jeden z elementéw jarzma,
uwidocznionego na fig. 8, w widoku z boku,
tig. 10 — ten sam element w przekroju poprzecz-
nym wzdtuz linii IX —IX na fig. 9, tig 11 —
jeden element drugiej pary elementéw jarzma
uwidocznionego na fig. 9, w widoku z boku, fig.
12 — ten sam element w przekroju poprzecznym
fwzdtuz linij XI — XI na fig. 11, fig. 13 — za-
fyczke, stosowana w jarzmie wedlug wyna-
lazku w widoku z géry, a fig. 14 — te samg za-
tyczke w widoku z boku,

Jarzmo, uwidocznione na fig. 1, sklada sie
z dwéch jednakowych elementéw 1 i la, z kté-
rych kaidy jest wykonany bgdZ z jednego kawal-
ka zelaza ceowego, zaopatrzonego w odpowied-
nie wyciecia 8 (tig. 2), badz tez z dwoch kawal-
k6w zelaza katowego, ustawionych do siebie
réwnolegle i zigczonych spawaniem punktowym
‘W trzech miejscach 9 (fig. 2). Elementy 1 i la sg
‘nasuniete na elementy 2, wykonane z pretéw
zelaznych, zaopatrzonych na jednym koncu w
gwint 3, tworzgc rozsuwalng i zesuwalng wzdtuz
i wszerz rame, przy czym elementy 2 wchodza
w otwory 8 w elementach 1 i la. Element 1a
jest odejmowalny, element 1 za§ moze sie prze-
suwaé wzdluz pretéw 2, przy czym jest zabez-
pieczony od zesuniecia sie z tych pretéw w kie-
runku, przeciwnym do elementu Ia, za pomocs
przypawanego do niegwintowanego korica kazde-
go preta lba 4, zaopatrzonego w usztywniajgcy
wystep 4a (fig. 4,5). Na gwintowanych koficach
pretéw 2 znajdujq sie podkladki 5 oraz nakretki
dociskajgce 6, zaopatrzone w trzonki 7. Sposéb
© uzycia jarzma, uwidocznionego na fig. 1, opisano

ponizej. Po odkreceniu i zdjeciu nakretek doci-
skajacych 6 oraz zdjeciu podkladek 5 i elementu
la jarzmo nasuwa sie z boku na przygotowane

deskowanie slupa, nastepnie na prety 2 nasuwa
sie¢ element la, po czym dokladnie dociska sie
prety 2 do deskowania, przesuwajgc je w otwo-
rach 8 elementéw 1 i la w kierunku szalowania,
naklada na wystajace nagwintowane kofice pre-
téw 2 podkladki 5 i nakreca nakretki dociska-
jace 6, dokrecajgc je tak dlugo, az jarzmo do-
‘ktadnie $§cisnie i usztywni deskowanie. Nasig-
pnie pod lub nad pierwszym jarzmem nasuwa
sie na deskowanie z drugiego (przyleglego) bo-

-%u drugie jarzmo postepujac dalej w sposéb

‘wyZej opisany. Zesp6l takich dwéch jarzm,
z ktérych jedno pracuje wszerz a drugie wzdluz
deskowania, usztywnia szalowanie we wszyst-
kich kierunkach. Po nalozeniu jednego zespotu
zgklada sie w ten sam spos6b dalsze jarzma.

. Odmiana jarzma wedlug wynalazku, uwidocz-
niona na fig. 8, sklada sie réwniez z dwéch ele-
mentéw 1 i la, wykonanych podobnie do elemen_
téw 1i la jarzma, uwidocznionego na fig. 1,
z ktérych element la jest zdejmowalny, a ele-
ment 1 jest zabezpieczony od suwania sig ele-
mentéw 10 za pomocg nakretki dociskajgcej 6.
Elementy 1 i la 83 przesuwne na elementach 10,

" wchodzacych do otworéw 8 w elementach 1 i Ia.

Réwniez i elementy 1 i la dadzg sie przesuwal
wzdluz elémentéw 10. Elementy 1, 1a i 10 tworzg
wiec réwniez rame, dajgea sie zsuwaé i rozsu-
waé. Kaidy z elementéw 10 jest wykonany
z dwéch kawatkéw 2elaza okraglego lub kwadra. -
towego, pomiedzy ktére sq wpawane kawalki
#elaza 11, tworzac drabinke. Do jednego kohca
kazdego elementu 10 jest przypawany zelazny
pret 12, zaopatrzony w krétki gwint 13. Spos6b
zakladania jarzma, uwidocznionego na fig. 8, jest
podobny do sposobu zakladania jarzma, uwidocz-
nionego na fig. 1, z tg jednakZe réinicy, ze po
wstepnym docisnieciu elementéw 1, la i 10 do

" deskowania zabezpieczu sie element la przez

wprowadzenie do otworu miedzy szczeblami 11
w kazdym z elementéw 10 zatyczke 14, zabezpie-
czona od wypadania z otworu pomiedzy szczebla-
mi 11 poprzeczka 15 i przymocowana do ele-
mentu la za pomocy laficuszka 16 (fig. 13), stu-
23cego do zapobiegania zagubieniu zatyczki. Po
zabezpieczeniu w ten sposéb elementu la przed
zesunieciem sie z elementéw 10 dociska sie jarz-
mo doktadnie do deskowania prm dokrecanie
nakretki dociskajgcej 6.

- Nalezy zaznaczyé¢, ze jarzma wedlug wynalazku
moga byé réwniez uiyte przy pracy za pomocy
wibratoréw, nie ulegajg one bowiem odksztalce-
niu przy wstrzasach.

Zastrzgzénia pafgntowe

1. 'Sposéb' jarzmowania deskowan stupéw beto-
nowych i zelbetowych, znamienny tym, ze



~do jarzmowania uzywa sie jarzma zelaznego,
..skladajgcego sie z.dwéch par odpowiednio
uksztaltowanych elementéw (1,l1a i 2,2 lub
1,1a i 10,10), potaczonych ze soba w rame da-
jaca sie rozszerzaé i zweza¢, przy czym jeden
z elementéw (la) jest odigczalny, a kazdy
z elementéw (1, la, 2, 10) lub para elementéw
moze sie w pewnych granicach przesuwaé
w stosunku do drugiej pary elementéw, umoz-
liwiajgc w ten sposéb zwezanie lub rozsze-
rzanie jarzma w celu dopasowania go do
kazdorazowego ksztaltu deskowania.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu dokladnego usztywnienia deskowania
stosuje sie zespoly jarzm, z ktérych kazdy
sklada sie z dwéch jarzm, potozonych jedno
mad drugim i pracujacych w réznych kierun-
kach, przy czym kierunki pracy tych jarzm
przecinajg si¢ wzajemnie pod katem prostym.

., Jarzmo do wykonywania sposobu wedlug -

zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze para elemen-
téw pracujacych (I, 1a) jest zaopatrzona
w otwory (8), w ktére wchodzg elementy nie-
pracujgce (2 lub 10), tworzac w ten spos6b
wraz z elementami pracujgcymi (1, la) rame,
przy czym jeden 2z elementéw pracujacych
(1a) jest odigczalny, drugi za$ (1) jest zabez-
pieczony przed zsuwaniem si¢ z elementéw
niepracujgcych, poza tym para elementéw
pracujacych (1, 1a) moze sie przesuwaé wzdiuz
elementéw niepracujagcych (2, 10), ktére zno-
wuz moggq przesuwaé si¢ w obrebie otworéw
(8), znajdujacych sie w kazdym z elementéw
pracujgcych, umozliwiajagc w ten spos6b do-
pasowanie jarzma do kazdorazowego ksztaltu
deskowania, przy czym do dokladnego docis-
niecia jarzma do deskowania stuzy nakretka
dociskajaca (6), nakrecana na gwintowang
cze$é kazdego z niepracujacych elementéw
jarzma, '

. Jarzmo wedlug zastrz. 3, znamienne tym, ze

elementy pracujgce (1, 1a) s3 wykonane z Ze-
laza ceowego, zaopatrzonego w odpowiednie
otwory (8).

. Jarzmo wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze

kazdy z elementéw pracujacych (I, la) jest
wykonany z dwé6ch réwnolegle do siebie usta-
wionych i spojonych punktowo w miejscach
(9) katownikéw zelaznych.

. Jarzmo wedlug zastrz. 3—5, znamienne tym,

ze elementy niepracujgce (2) s3 wykonane
z preta zelaznego, zaopatrzonego na jednym
koficu w diugi gwint (3), na ktéry nakreca sie
nakretke dociskajacy (6).

. Jarzmo wedlug zastrz. 3—5, znamienne tym,

2e elementy niepracujace (10) 83 wykonane
z dwéch kawalkéw Zelaza okrgglego lub kwa-
dratowego, pomiedzy ktére wpojone sg ka-
walki Zelaza (11) tworzgc drabinke, przy czym
jeden koniec kazdego elementu (10) jest spo-
jony z pretem zelaznym (12), zaopatrzonym
w krétki gwint (13), na ktéry nakreca sie na-
kretke dociskajgcg (6).

. Jarzmo wedlug zastrz. 7, znamienne tym, ze

do zabezpieczenia odigczalnego elementu pra-
cujgcego (1a) od zsuniecia sie z pary elemen-
téw niepracujacych (10) stuzq dwie zatyczki
(14), wkladane do otworu pomiedzy szczeblami
(11) w elementach niepracujgcych (10), przy
czym zatyczki (14) sg zaopatrzone w poprzecz-
ki (15), zapobiegajgce ich wypadaniu ze
wspomnianych otworéw, oraz w lancuszki
(16), przymocowane do elementu odlgczalnego
(1a) i zapobiegajace zagubieniu zatyczek (14).

. Jarzmo wedlug zastrz. 3—8, znamienne tym,

ze nakretka dociskajgca (6) jest zaopatrzona
w trzonek (7), ulatwiajgcy jej dokrecanie.

Stefan Rulski
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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