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"PROCESSO DE MANUFATURA DE UMA DISPOSIGAO DE TRANSMISSAO
DE MOVIMENTO ENTRE UM ELEMENTO DE ROTATIVO DE SAIDA COMO
UMA TRAVA DE PORTA DE VEICULO AUTOMOVEL E UM ELEMENTO
ROTATIVO DE ENTRADA DE UM MECANISMO COMO UMA FECHADURA DE
PORTA DE VEicuLo"

[001] A presente invencdo se refere a um processo de
manufatura de uma disposicdo de transmissdo de movimento
entre um elemento rotativo de saida, tal como uma trava
de um veiculo autombdével e um elemento rotativo de entrada
de um mecanismo, tal como uma fechadura de veiculo
automével do tipo que compreende um dispositivo de
transmissdo de movimento interposto entre os dois
elementos rotativos e compreendendo uma Arvore de
transmissdo, cujas duas extremidades constituem com os
elementos rotativos de saida e de entrada das juntas de
transmisséo articulada, permitindo um desalinhamento
axial, cada extremidade apresentando a forma geral de uma
rétula, cooperando com uma parte do elemento rotativo
complementar.

[002] Uma disposicdo de transmissdo desse tipo é
conhecida pela Patente Europeia No. EP0943759. A figura
(1) representa a parte da disposicdo que é interessante
no contexto da invencdo. Nessa figura, o elemento
rotativo de saida ¢é designado pela referéncia (1), o
elemento rotativo de entrada do mecanismo de fechadura
pela referéncia (2) e a A4rvore de transmissdo do
movimento do elemento de saida (1) ao elemento de entrada
(2) pela referéncia (3). A extremidade (4) da &arvore (2),
destinada a se encaixar no elemento rotativo de saida (2)
é retirada do elemento (1) por uma haste cilindrica de
articulacdo (6) gque atravessa um orificio radial (7) do
elemento (1) e uma fenda diametral (8) se estreitando de
cada lado da periferia para o centro. A outra extremidade

da &rvore de transmissdo (3) compreende igualmente uma
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cabeca de forma geral esférica (9) provida de duas pecas
diametralmente em ressalto (10) e destinadas a se
encaixarem nas fendas axiais (11) complementares ao
elemento de entrada (2) do mecanismo de fechadura.

[003] Esta disposicgédo conhecida apresenta o
inconveniente de apresentar uma estrutura relativamente
complexa e, sobretudo, de necessitar para o
estabelecimento da junta pivotante entre o elemento de
saida (1) e a &arvore de transmissdo (3) wuma peca
separada, a sabe o eixo (6), implicando, além disso, uma
operacdo de montagem suplementar. Além disso, essa
disposigdo conhecida necessita de duas &rvores de
transmissdo diferentes para as portas da esquerda e da
direita.

[004] O objetivo da invencdo é propor um processo de
manufatura de uma disposicdo que atenua as desvantagens
descritas acima.

[005] Para atingir esse objetivo, é ©proposto um
processo de manufatura segundo a reivindicacédo 1.

[006] De acordo com uma caracteristica da invencdo, a
disposicdo compreende meios que permite a utilizacdo da
mesma disposicdo para portas direita e esquerda do
veiculo.

[007] De acordo com outra caracteristica da invencéo,
esse meio reside na escolha do numerc de facetas.

[008] A invencdo serd melhor compreendida, e outras
finalidades, caracteristicas, detalhes e vantagens desta
aparecerdo mais claramente na descricdo explicativa que
val ser feita a seguir com referéncia aos desenhos
esquematicos anexados, a titulo exemplificativo e néo
limitativo, que ilustra um modo de realizacdo da
invencdo, nos quais:

[009] A figura 1 é uma vista em ©perspectiva,

esquematica, de uma disposicdo de transmissdo de
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movimento entre uma trava e uma fechadura de uma porta de
veiculo automével, segundo com o estado da técnica;

[0010] A figura 2 €& uma vista em perspectiva de uma
disposicdo, de acordo com a presente invencdo, a parte da
fechadura sendo omitida;

[0011] As figuras 3 e 4 representam vistas
esquematicas que ilustram a rétula esférica do lado da
fechadura em relacdo & trava, respectivamente, para a
porta esquerda e a porta direita;

[0012] As figuras 5 e 6 representam vistas em
perspectiva da disposigdo, de acordo com a presente
invengdo em uma visdo segundo a flecha (V), da figura 2,
respectivamente, para a porta esquerda e a porta direita;
[0013] A figura 7 é uma vista esquemdtica que ilustra
a forma de calcular o numero de facetas de uma rétula
esférica com facetas, de acordo com a presente invencéo.
[0014] Na figura 2 que ilustra uma disposicdo de
transmissdo de movimento entre uma trava e uma fechadura
de uma porta de um veiculo automdével, a referéncia (13)
designa um mecanismo de trava compreendendo um estator em
duas partes montadas (14, 14') e um conjunto tambor (15),
a referéncia (17) indica a &rvore de transmissdo dos
movimentos da trava para a fechadura (n&o representado).
As duas extremidades da &rvore (17) destinadas a cooperar
com a trava e a fechadura sdo realizadas sob a forma de
rétulas de facetas (18, 22), a rdétula (18) do lado da
trava constitui uma esfera de articulacdo universal
montada em um encaixe de esfera de articulacdo de forma
complementar (19).

[0015] A junta universal em facetas (18) é configurada
de modo gque apenas duas posi¢gdes de montagem sejam
permitidas, a fim de evitar qualquer risco de erro de
montagem. O dispositivo de desengano provido para esta

finalidade, compreende, no exemplo representado, um pino
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ou rebite (26) gque se projeta de uma faceta (20) da
esfera de articulacgdo universal e duas ranhuras adequadas
(27) na face interna igualmente facetada do encaixe de
esfera de articulacdo (19), o rebite sendo destinado a se
encaixar em uma ou outra das duas ranhuras. As figuras 5
e 6 ilustram a como uma mesma disposicdo de transmissédo é
montada em uma porta esquerda e em uma porta direita,
conforme indicado pelas letras G e D.

[0016] Em referéncia a figura 7, descreve-se a seguir
um método de estabelecimento do numero de facetas na
junta universal para obter, ao mesmo tempo, o angulo «
desejado entre a trava e a fechadura e a utilizacdo da
mesma disposicdo na porta direita e na porta esquerda do
veiculo. As linhas ¥ e 2' na figura 7 indicam,
respectivamente, as posicgdes "trava a esquerda" e "trava
a direita". Para assegurar essa mesma utilizacdo, a linha
Z' é& prolongada ao longo do didmetro dando a linha Z, que
delimita com a linha vertical igualmente o &ngulo a. A
seqguinte relacdo ¢ obtida para o nuUmero de facetas C
entre as duas linhas Y e Z, a esquerda da linha vertical
e o angulo A de uma faceta:

[0017] 180 - 2 a=C x A

[0018] Se o nUmero de facetas no outro lado é
denominado B e o numero total de facetas é denominado N,
entdo o seguinte sistema de equacgdes pode ser escrito:

[0019] 180 - 2 a =C x A

[0020] N=C+ B

[0021] N x A = 360°

[0022] B >C

[0023] N, C e B sendo numeros inteiros, com N té&o

pequeno quanto possivel.
[0024] A titulo exemplificativo, ao aplicar essas
equacdes, obtém-se para um &dngulo a = 10° imposto pelo

veiculo, os valores C = 4, A = 40°, B =5 e N = 9.
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[0025] E evidente a partir da descricdo que a presente
invencdo permite produzir apenas uma junta universal que
pode ser usada em ambas as portas direita e esquerda,
permitindo dispensar componentes adicionais, conforme
mostra a comparacdo da figura 2 com a figura 1, que
ilustra o estado da arte.

[0026] A invencdo foi descrita aqui, a titulo de
exemplo, na sua aplicacdo em veiculos autombéveis. No
entanto, esta invencdo pode ser usada em todos o0s casos
em que o problema corresponde ao que apenas foi abordado

em relacdo aos veiculos automdveis.
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REIVINDICACOES

1. FProcesso para manufatura de uma dispesicac
de transmissdo de movimento entre um elemento rotative
de saida come uma trava de porta de veiculo automdvel
e um elemento rotative de entrada de um mecanismo como
uma fechadura de porta de wveiculo automdvel, do tipoc
gque compreende  um  dispositive de transmissdo de
movimento interposto entre dols elementos rotativos e
incluindo uma arvore de transmissao, cujas duas
extremidades, Juntas com os elementos rotativos de
entrada e saida, constituem Jjuntas de transmissao
articuladas gue permitem um desalinhamento axial, cada
extremidade apresentando a forma geral de uma Jjunta
esférica cooperando com uma parte do elemento rotativo
complementar, a Jjunta esférica do lado da trava (18)
da arvore de transmissdc (17) sendo uma junta esférica

com facetas (20), caracterizado por compreender as

etapas de:
= determinar o dngulo o entre a trava (13} e a
fechadura;
* obter o© numero de facetas N da Junta
esférica a partir da formula:
e 180 - 2w = C % A
s N =C + B

e N x A 360"

*» B =

em gue:

C & o nomero de facetas na porcdo angular
els

B & numero de facetas complementares & C

E & o dngulo de uma faceta

o & o dngulc entre a fechadura & a trava

N, T e B 530 inteiros.
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2. Processo, de acorde com a reivindicacgao 1,

caracterizade por incluir meics gue permitem &

utilizacdo do mesmoe dispositive de transmissdc para
portas da direita e da esguerda do velculo.
3. Processo, de acordo com a reivindicagao 2,

caracterizado por o meic precitado residir na selecao

do nimero de facetas (20).
4. Processo, de acordo com a reivindicacdc 2 ou

3, caracterizado por o namero  de facetas ser

determinado de acorde com o© dngule {w) entre a
fechadura e a trava, e pela utilizacdo do mesmo
mecanismo de transmissac para portas da direita e
esquerda.

5. Processo, de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 4, caracterizado por compreender

um dispositive de desenganc (26, 27} da montagem nas
portas da direita e da esquerda do veilculo.
6. Frocesso, de acordo com a reivindicacido 5,

caracterizade por o dispositive de desenganc (26, 27)

incluir um ressalto (Z26) saliente a partir de uma
faceta (20} da junta esférica em faceta (18) e duas
ranhuras (27) na face da pontelra de recepgdo da junta
esférica gque coopera com esta, © ressaltoc sendo
destinado a encaixar em uma ou outra das duas

ranhuras.
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