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Mazaci smés

Oblast techniky

Technické FeSeni se tyk4 mazaci smési na bézi minerélnich olejti, voski a pryskyfic, vhodné
zejména k mazéni kovovych lan pfi jejich vyrob& apfi pouzivani v provozu u dopravnich
zafizen{ i statickych konstrukei.

Dosavadni stav techniky

Dosud znimé mazaci smsi pouzivané pfi vyrob& kovovych lan ajejich provozovani jsou
pievazné na bazi mineralnich olejii, voskii a pryskyfic. Jejich schopnost ochrany lan proti tinavé
materiélu, opotfebeni a korozi pfi Jejich pouZivani je viak vétsinou jen kratkodoba.

Pfi vyrob& lan dochézi k opottebeni tvafecich néastrojii &i vodicich prvki slaftovaciho, taného
i pfevijeciho zafizeni p¥i soudasné znatné spotfeb& pohonné energie. Dal3{ podstatné nevyhody
se projevuji p¥i provozovani lan a manipulaci s nimi. Lana jsou tuh4, se znanym tfenim mezi
drity, snadm&mym opotfebovavanim a Unavovym namahénim dréatd, povrch drith neni
dostatetné dlouho chran&n proti korozi v agresivnim prostfedi, takZe se podstatn& zkracuje
Zivotnost lan, co je nékladné a neekonomické. Nedostatedn& mazané a nasledn& zkorodované
lano navic zpiisobuje zrychlené opotiebovéni lanovnic, bubni a trecich kotoudd.

Podstata technického Fefeni

Uvedené nevyhody jsou na minimum sniZeny mazaci smé&si podle technického feSeni, jehoz
podstata spo&iva v tom, Ye mazaci smés obsahuje 30 az 99 % hmotnosti plastického mazadla na
bazi mineralnich oleji, voski a pryskyftic a1 aZ 70 % hmotnosti pfisady komplexniho maziva na
bazi vysoce alkalickych kalciumsulfonat.

Takto sloZenou mazaci smési se dosdhnou pfiznivé Ginky jiz ve fizi vyroby lan, aviak hlavng
pfi provoznim pouZivani lan v disledku vysoké pfilnavosti, penetrace, tlakové pevnosti,
vodostélosti, kluznych, antioxidagnich a antikoroznich vlastnosti ptisady komplexniho maziva
obsaZené v mazaci smési podle technického fegent.

Vyhody mazaci smé&si se projevi jiz pfi zhotoveni lana, kde nastane sni¥eni opotiebeni drati
ovodici prvky slafiovaciho, tazného a pfevijeciho zafizeni pfi souasném sni¥eni spotfeby
elektrické energie pro slafiovéni, tazeni a pfevijeni lana. Pfi provoznim pouZivani lana dojde
v disledku sniZeni tfeni mezi draty v lanu ke zvySeni podélné a pfitné plasticity lana a tim ke
sniZeni inavového namahani dratd v lanu, sniZeni opotiebeni drat v lanu, ke sniZeni opotiebeni
dratd na povrchu lana o lanovnice, bubny a teci kotoude, jakoZ i o sousedni zévity lana. Déle
dojde ke zrychlenému vytaZeni lana a tim ke zrovnome€mnéni a sniZeni kontaktnich tlaka mezi
Jednotlivymi draty v lanu, ke sni¥eni stéru a rozstfiku maziva, tj. ke zvySeni jeho vyuziti pii
soucasném zvyseni &istoty provozu, a ke zlep3eni korozni odolnosti lana.

Dalsi ptiznivé aginky p¥i pouZivini lan se projevi ina souvisejicich zafizenich, pfedeviim
sniZenym opotiebenim lanovnic, bubnii a tecich kotoudd, sni¥enim odporii lana proti ohybu na
lanovnicich, bubnech a t¥ecich kotoudich a tedy snizenim spotfeby energie pro jejich pohon.

Podstatnou a hlavni vyhodou, kter4 vychazi zuvedenych prednosti, je predpokladané zvy3eni
Zivotnosti lan v rozsahu 35 a% 65 % podle rozsahu pouZiti p¥isady komplexniho maziva a podle
provoznich podminek lan.
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Priklady provedeni

Vzhledem k tomu, e plastické mazadlo na bazi minerélnich olejii, voski a pryskyfic pro mazani
lan je za b&znych teplot piili§ viskézni, je nejjednodud¥i misit pfisadu komplexniho maziva na
bézi vysoce alkalickych kalciumsulfondti v daném poméru s plastickym mazadlem po jeho
zah¥éti v souladu s technickymi podminkami vyrobce. Rovn&% aplikace mazaci smési na drat
podle technického Fedeni se v tomto pfipadé provadi za tepla, aby se nanesla jen tenka vrstva
mazaci smési, za pomoci obvyklych technickych prostfedk.

Pro priklady lze pouit jako zaklad nejvice pouzivané plastickd mazadla na bazi mineralnich
olejti, voskd a pryskyfic, obchodniho nazvu Elaskon a Nyrosten. Pfisadu tvofi komplexni mazivo
na bazi vysoce alkalickych kalciumsulfonati.

Ptiklad &. 1 - mazaci smés na lana pro bubnové stroje

Elaskon 20 .. ..coviiiievnnanennns oo 95 % hmotnosti
prisada komplexniho maziva ............ 5 % hmotnosti
celkem 100 %.

Priklad &. 2 - mazaci sm&s na lana pro bubnové stroje

Elaskon20 . ... oo vvvveniinnnnneennnns 90 % hmotnosti
ptisada komplexniho maziva............ 10 % hmotnosti
celkem 100 %.

Pfiklad &. 3 - mazaci smé&s na lana pro stroje s tfecim kotoudem

Nyrosten N 113 .......coovnvinnnnns 95 % hmotnosti
prisada komplexniho maziva ............. 5 % hmotnosti
celkem 100 %.

Procento hmotnosti pisady komplexniho maziva v mazaci smési se voli podle udelu a podminek
pouZiti lana.

NAROKY NA OCHRANU

1. Mazaci smds pro vyrobu kovovych lan, obsahujici plasticki mineralni mazadla,
vyznadujici se tim, Ze sestdva z30aZ99 hmotnostnich procent plastického mazadla
na bazi minerdlnich oleji, voskd a pryskyfic a 1 az 70 hmotnostnich procent pfisady
komplexniho maziva na bazi vysoce alkalickych kalciumsulfonatd.
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