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(54)实用新型名称

槽型底板侧挂头落料模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种槽型底板侧挂头落

料模具，包括模板，模板上设有长方形模槽，长方

形模槽的下侧边上设有三个L型钩，三个L型钩从

左到右依次为第一挂钩、第二挂钩、第三挂钩，长

方形模槽上左下部设有第一冲孔，右下部设有第

二冲孔。本实用新型所述的槽型底板侧挂头落料

模具设计合理、结构简单，其将产品的落料、成型

与冲孔集成在一副模具上，降低了生产成本，提

高了产品精度，其制作出的槽型底板侧挂头精度

高，使用安装方便。
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1.一种槽型底板侧挂头落料模具，包括模板，其特征在于：所述模板上设有长方形模

槽，所述长方形模槽的下侧边上设有三个L型钩，三个L型钩从左到右依次为第一挂钩、第二

挂钩、第三挂钩，所述长方形模槽上左下部设有第一冲孔，右下部设有第二冲孔。

2.根据权利要求1所述的槽型底板侧挂头落料模具，其特征在于：所述第一挂钩、第二

挂钩、第三挂钩的钩口均朝向右侧。
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槽型底板侧挂头落料模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种模具，具体地说是一种槽型底板侧挂头落料模具。

技术背景

[0002] 目前，现有的槽型底板侧挂头落料模具设计不合理，槽型底板侧挂头的生产过程

复杂繁琐，需要经过落料模、成型模、冲孔模三副不同的模具来完成，即槽型底板侧挂头在

生产过程中需要先经落料模落料，成型模成型，然后再经冲孔模进行冲孔作业，这样经过三

副模具来完成的话不仅增加了生产成本，也会影响产品的生产精度，制作出的槽型底板侧

挂头在使用过程中存在使用安装不便的情况。

实用新型内容

[0003] 本实用新型提供了一种槽型底板侧挂头落料模具。

[0004] 本实用新型的目的是解决现有槽型底板侧挂头需要经过落料模、成型模、冲孔模

三副不同的模具来完成，生产成本高、精度低的问题。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种槽型底板侧挂头落料模

具，包括模板，所述模板上设有长方形模槽，所述长方形模槽的下侧边上设有三个L型钩，三

个L型钩从左到右依次为第一挂钩、第二挂钩、第三挂钩，所述长方形模槽上左下部设有第

一冲孔，右下部设有第二冲孔。

[0006] 优选的，所述第一挂钩、第二挂钩、第三挂钩的钩口均朝向右侧。

[0007] 本实用新型的有益效果是：本实用新型所述的槽型底板侧挂头落料模具设计合

理、结构简单，其将产品的落料、成型与冲孔集成在一副模具上，降低了生产成本，提高了产

品精度，其制作出的槽型底板侧挂头精度高，使用安装方便。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型结构示意图。

具体实施方式

[0009] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明：

[0010] 如图所示，提供了本实用新型槽型底板侧挂头落料模具的实施例，包括模板1，所

述模板1上设有长方形模槽2，所述长方形模槽2的下侧边上设有三个L型钩，三个L型钩从左

到右依次为第一挂钩3、第二挂钩4、第三挂钩5。

[0011] 所述长方形模槽2上左下部设有第一冲孔6，右下部设有第二冲孔7。

[0012] 所述第一挂钩3、第二挂钩4、第三挂钩5的钩口均朝向右侧。
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图1
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