
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202021142419.8

(22)申请日 2020.06.18

(73)专利权人 龙工（上海）机械制造有限公司

地址 201600 上海市松江区新桥镇民益路

26号A

(72)发明人 金冲　阙禄贵　曹如有　

(74)专利代理机构 上海申汇专利代理有限公司 

31001

代理人 徐俊

(51)Int.Cl.

B23B 51/08(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具

(57)摘要

本实用新型公开了一种摇臂侧板镗孔倒角

复合刀具，其特征在于，包括镗孔刀柄以及安装

于镗孔刀柄上的刀体，刀体上沿镗孔刀柄的轴向

依次设有镗孔刀片安装部、倒角刀片安装部，镗

孔刀片安装部上固定有镗孔刀片，倒角刀片安装

部上固定有倒角刀片。本实用新型具有以下益效

果：由于在刀体上安装了镗孔刀片和倒角刀片，

在镗孔刀片加工通孔后，倒角刀片直接加工倒

角，而不必更换刀具，大大提高了工作效率，且保

证了加工精度。
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1.一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，其特征在于，包括镗孔刀柄(1)以及安装于镗孔刀

柄(1)上的刀体(2)，刀体(2)上沿镗孔刀柄(1)的轴向依次设有镗孔刀片安装部、倒角刀片

安装部，镗孔刀片安装部上固定有镗孔刀片(3)，倒角刀片安装部上固定有倒角刀片(4)；所

述的镗孔刀片(3)与刀体(2)的旋转中心轴之间的距离为摇臂侧板上待开孔的半径；倒角刀

片(4)与刀体(2)的旋转中心轴之间的距离为摇臂侧板上待开孔的孔口倒角的半径。

2.如权利要求1所述的一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，其特征在于，所述的镗孔刀片

(3)、倒角刀片(4)均设有两个且沿刀体(2)的旋转中心轴对称布置。

3.如权利要求1或2所述的一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，其特征在于，所述的镗孔

刀片(3)设于刀体(2)上头端位置；倒角刀片(4)设于刀体(2)上远离头端的位置；在刀体(2)

的旋转中心轴方向上，镗孔刀片(3)头端至倒角刀片(4)尾端的距离为摇臂侧板上待开孔的

深度。

4.如权利要求1或2所述的一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，其特征在于，所述的倒角

刀片(4)在刀体(2)上的倾斜度为摇臂侧板上待开孔的孔口倒角的倾斜度；倒角刀片(4)的

长度为孔口倒角的长度。

5.如权利要求1所述的一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，其特征在于，所述的镗孔刀片

(3)、倒角刀片(4)均通过紧固件安装在刀体(2)上。

6.如权利要求5所述的一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，其特征在于，所述的紧固件为

内六角螺钉。
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一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，属于装载机技术和机械加工技

术领域。

背景技术

[0002] 随着机械加工行业的发展，人们对机械加工的精度越来越重视，特别是工程机械

加工设备。目前，在加工摇臂侧板中轴套安装孔时，根据工件图纸和工艺要求，需要在同一

位置先加工φ205通孔，最后再倒角12X45度。以前，在制定工艺和加工时，通常要使用两种

刀具，加工通孔φ205使用一把镗孔刀，加工12X45度倒角时再使用一把倒角刀。由于加工一

次需要使用两种不同型号的刀具，在加工中心上机械臂要换两次刀具才能完成通孔及孔口

倒角的加工，连续换刀加工效率低，孔的位置精度得不到保证，产品质量受到很大影响。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：在摇臂侧板上的同一位置加工不同孔径时，如

何避免使用多种刀具。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型的技术方案是提供了一种摇臂侧板镗孔倒角

复合刀具，其特征在于，包括镗孔刀柄以及安装于镗孔刀柄上的刀体，刀体上沿镗孔刀柄的

轴向依次设有镗孔刀片安装部、倒角刀片安装部，镗孔刀片安装部上固定有镗孔刀片，倒角

刀片安装部上固定有倒角刀片。

[0005] 优选地，所述的镗孔刀片、倒角刀片均设有两个且沿刀体的旋转中心轴对称布置。

[0006] 优选地，所述的镗孔刀片与刀体的旋转中心轴之间的距离为摇臂侧板上待开孔的

半径；倒角刀片与刀体的旋转中心轴之间的距离为摇臂侧板上待开孔的孔口倒角的半径。

[0007] 优选地，所述的镗孔刀片设于刀体上头端位置；倒角刀片设于刀体上远离头端的

位置；在刀体的旋转中心轴方向上，镗孔刀片头端至倒角刀片尾端的距离为摇臂侧板上待

开孔的深度。

[0008] 优选地，所述的倒角刀片在刀体上的倾斜度为摇臂侧板上待开孔的孔口倒角的倾

斜度；倒角刀片的长度为孔口倒角的长度。

[0009] 优选地，所述的镗孔刀片、倒角刀片均通过紧固件安装在刀体上。

[0010] 优选地，所述的紧固件为内六角螺钉。

[0011] 本实用新型解决了同一孔径及倒角需要多种刀具加工的技术问题，广泛应用于机

械加工中。与现有技术相比，本实用新型还具有以下益效果：

[0012] 由于在刀体上安装了镗孔刀片和倒角刀片，在镗孔刀片加工通孔后，倒角刀片直

接加工倒角，而不必更换刀具，大大提高了工作效率，且保证了加工精度。

[0013] 由于镗孔刀片、倒角刀片均设置有两个且沿刀体的轴线左右对称布置，使得刀具

平衡性好，延长了刀具的使用寿命。

[0014] 由于镗孔刀片、倒角刀片均通过紧固件安装在刀体上，刀片磨损后，只需更换新刀
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片即可，这样与传统的更换刀体的方案相比较更方便、更经济、更实用。

附图说明

[0015] 图1为一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具的结构示意图；

[0016] 图2为一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具的立体图。

具体实施方式

[0017] 为使本实用新型更明显易懂，兹以优选实施例，并配合附图作详细说明如下。

[0018] 本实用新型为一种摇臂侧板镗孔倒角复合刀具，如图1、图2所示，其包括镗孔刀柄

1以及安装于镗孔刀柄1上的刀体2，刀体2上沿镗孔刀柄1的轴向依次设有镗孔刀片安装部、

倒角刀片安装部，镗孔刀片安装部上固定安装有镗孔刀片3，倒角刀片安装部上固定安装有

倒角刀片4，镗孔刀片3、倒角刀片4均设置有两个且沿刀体2的轴线(即旋转中心轴)对称布

置，镗孔刀片3、倒角刀片4均通过紧固件安装在刀体2上。紧固件优先为内六角螺钉。

[0019] 镗孔刀片3与刀体2的旋转中心轴之间的距离为摇臂侧板上待开孔的半径；倒角刀

片4与刀体2的旋转中心轴之间的距离为摇臂侧板上待开孔的孔口倒角的半径。镗孔刀片3

设于刀体2上头端位置；倒角刀片4设于刀体2上远离头端的位置；在刀体2的旋转中心轴方

向上，镗孔刀片3头端至倒角刀片4尾端的距离为摇臂侧板上待开孔的深度。倒角刀片4在刀

体2上的倾斜度为摇臂侧板上待开孔的孔口倒角的倾斜度；倒角刀片4的长度为孔口倒角的

长度。

[0020] 以加工摇臂侧板通孔为例，镗孔刀片3先加工φ205通孔，再用倒角刀片4加工孔口

12X45度倒角，一把刀就可以实现在同一位置加工φ205通孔，同时也加工φ205孔口的

12X45度倒角，而不必更换刀具，大大提高了工作效率，且保证了加工精度。

[0021] 本实用新型不局限于上述具体的实施方式，本领域的技术人员从上述构思出发，

不经过创造性的劳动，所作出的种种变换，均落实在本实用新型保护范围之内。
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图1

图2
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