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PtedloZené feSeni se tyka zpiisobu vyroby tekutého kovu,
pfedevaim tekutého surového Zeleza (9) nebo tekutych
ocelovych vychozich polotovari, z nosi¢ kovu, pfedeviim
Céstetné redukované nebo redukované Zelezné houby (3), v
natavovacim zplynovati (1), ve kterém se za pfivadéni alespofi
Ctastetn& jemnym uhlim (16) a uhelnym prachem (13)
tvofeného uhlikatého materialu a kysliku nebo plynu,
obsahujiciho kyslik, v loZi (4), tvofeném uvedenym uhlikatym
materidlem, nosite kovu za soutasného tvofeni reduk&niho
plynu natavujf, poptipadé po jejich pfedchozi kone&né
redukci, pfitemZ se pouZivané jemné uhli (16) a uhelny prach
(13) po vysouseni v teplém stavu micha s bitumenem (20) a
nésledng se zastudena briketuje s tim, Ze se vyrobené brikety
(25) do natavovaciho zplynovate (1) vkladaji ve studeném
stavu, a Ze se v natavovacim zplynovaéi (1) podrobuji
Sokovému zahfivéni. PredloZené feSeni se rovn&Z tyka zafizeni
k provadéni tohoto zptisobu.
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Zpiisob a zatizeni pro vyrobu tekutého kovu

Oblast techniky

PredloZeny vynélez se tyka jednak zpasobu vyroby tekutého kovu, predevsim tekutého surového
Zeleza nebo tekutych ocelovych vychozich polotovarl, znosi¢d kovu, pfedeviim Casteénd
redukované nebo redukované Zelezné houby, v natavovacim zplynovaéi, ve kterém se za pfiva-
déni uhlikatého materidlu, alespofi Caste€né tvofeného jemnym uhlim a uhelnym prachem,
a kysliku nebo plynu, obsahujiciho kyslik, nosi¢e kovu v loZi, tvofeném uvedenym uhlikatym
materidlem, pfi soucasném tvofeni redukéniho plynu natavuji, popfipadé po jejich predchozi
kone¢né redukci, jakoZz i zafizeni k provadéni zptsobu.

Dosavadni stav techniky

Problém pfi pfivadéni uhlikatého materialu ve forme jemnych &astic, jako je jemné uhli a uhelny
prach, do natavovaciho zplynovade spociva v tom, Ze je uhlikaty material ve formé jemnych
Castic na zakladé rychlosti plynu, panujicich v natavovacim zplynovai, zn€j opét rychle
vynasen. Toto ve stejné mife postihuje také rudu ve formé jemnych Castic. Aby se tomu
zamezilo, bylo napfiklad podle dokumentu AT B 401 777 navrhovaného nosic¢e uhliku spole¢né
s jemnou rudou a/nebo rudnym prachem spalovanych pomoci hofdki na prach privadét do
natavovaciho zplynovade, a sice do dolni oblasti natavovaciho zplynovafe. Pfitom dochazi
k podstechiometrickému spalovani pouzitych nosi¢t uhliku. Pritom je nevyhodné, Ze nosice
uhliku nemohou prfispivat k vytvateni loze v natavovacim zplynovaci, tvofeného pevnymi nosici
uhliku.

Kromé toho je znamo ptivadét do natavovaciho zplynovace, do jeho horni oblasti, uhli ve formé
jemnych &astic, pfi€emz se uhli ve form& jemnych €astic pfeméituje na koks, kteryzto koks je
vynasen a odlu¢ovan s redukénim plynem a navazné se spoletné s materidlem ve formé¢ jemnych
dastic pfes hofak pfivadi do natavovaciho zlynovace. Tim se v3ak rovnéz nepfispiva k vytvéieni
loZe, tvofeného uhlikatym materialem.

Takové loZe je obvykle tvofené kusovitym uhlim, které musi mit vysokou tepelnou stabilitu. Na
zdkladé vyvoje trhu s uhlim, ktery je uréovan poZadavky provozovateli uhelnych elektraren,
muzZe dojit k tomu, Ze je pro dnes b&Zné hofaky na uhelny prach poZadovano predevsim jemné
uhli. Dfive b&Zna rostova topenisté, pro ktera bylo nutné pouZiti kusovitého uhli, hraji dnes na
trhu spotfebitel uhli jiZ jen nevyznamnou tdlohu. Nasledkem toho muze podil jemnych &astic
uhli, nabizeného na trhu, zaujimat zna&ny rozsah, ktery se pohybuje fadové od 50 do 70 %.

Pfi pouzZiti takového uhli v natavovacim zplynova¢i se musi obvykle nejdiive podil jemnych

&astic uhli prosit, takZe pro pouZiti v natavovacim zplynovaci ziistane k dispozici pouze podil
hrubych ¢&astic, to znamena kusovité uhli. Podil jemnych &éstic se pfivadi k dalSimu pouzZiti.

Podstata vynilezu

Zakladnim cilem piedloZeného vynalezu je zhodnotit podil jemnych &astic rovnéz uzite¢né tak,
aby prispél k vytvafeni loZe v natavovacim zplynovadi, tvofeného uhlikatym materidlem, ¢imz se
mohou sniZit naklady pro pouZiti kusovitého uhlikatého materialu.

Tohoto cile se podle predloZeného vynalezu dosahuje tim, Ze se pouzivané jemné uhli a uhelny
prach po vysu3eni v tepelném stavu michaji s bitumenem a nasledné se zastudena briketuji s tim,
Ze se vyrobené brikety vkladaji do natavovaciho zplynovace ve studeném stavu, a Ze se v natavo-
vacim zplynovaci podrobuji Sokovanému zahfivéni.
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S pfekvapenim bylo zji§t&no, Ze takto vyrobené brikety maji vynikajici teplotni stabilitu, ktera
dokonce predstihuje teplotni stabilitu kusovitého uhlikatého materidlu. Brikety vykazuji pfi
Sokové& piisobicich teplotach natavovaciho zplynovage cca 1000 °C nepatrnou rozpadavost. Tato
skuteCnost vyplyva zvlastnosti bitumenu, pouZitého jako pojivo, ktery se pfi uvedenych
vysokych teplotich rychle tavi a tim dava podmét k vyhodnému tvofeni mistki mezi &sticemi
uhli. Pfitom je podstatné, Ze bitumen pfi uvedené teploté neplynuje a zachovava si krom& toho
svoji téstovitou konzistenci a pojivost.

Z dokumentu DE A 24 07 780 je zndmo pouZivat &emouhelné brikety, vytvofené ze smési
upraveného, vysoce hodnotného uhli, pfedeviim antracitu a/nebo chudého nebo jemného uhli,
jako vsazkové uhli a vysokovakuovany bitumen jako pojivo, pfiem takto vyrobené brikety
slouZi k roztdpéni, napfiklad v topnych pecich, nebo popfipadg, maji-li se podrobit tepelnému
zpracovani, jako je oxidace, polokoksovéini nebo karbonizace, mohou pouZivat také ve vysoké
peci. Tyto brikety v8ak spliiuji jiny poZadavek neZ brikety vyrobené podle vynilezu, zejména
kdyZ u briket podle vynalezu zileZi na teplotni stabilité, coZ znamen4, Ze tyto brikety by nemély
pfi ndhlém teplotnim 3oku pfi zavaZeni do natavovaciho zplynovade pukat, kdeZto podle
dokumentu DE A 24 07 780 zéleZi na tom, aby brikety mé&ly vysokou trvanlivost, tedy vysokou
odolnost proti tlaku tak, aby se mohly vsizet do vysoké pece. Podle znamého zpiisobu se
vysokovakuovany bitumen rozehfiva na 200 °C a po smichani s jemnym uhlim se pfi teplot&
zhruba 85 °C briketuje. Vysokym podilem tvofi¢t koksu ve znamych briketich se tvofi kostra
koksu, &imz je dana vysoka trvanlivost.

Podle vyhodné formy provedeni se jemné'L uhli a uhelny prach pfi a/nebo po vysouseni odluduji
z pouZivaného uhlikatého materialu, a v teplém stavu se dale zpracovavaji.

Kusovity uhlikaty material, vznikajici pfi odlu¢ovani jemného uhli a uhelného prachu, se podle
vyhodné formy provedeni zpiisobu podle vynélezu vkladé pfimo do natavovaciho zplynovade.

Vyhodné se z uhlikatého materidlu odlutuje jemné uhli s velikosti &astic mendi nebo rovnou
8 mm.

Z dokumentu EP B 0 315 825 je znam zpisob v ivodu uvedeného typu, pfi kterém se jemné uhli
po namleti mich4 a granuluje s pojivem, bud’ vipnem, melasou, smiilou nebo dehtem, a nasledn&
se privadi do natavovaciho zplynovade. Podle vynilezu se oviem negranuluje, nybrz briketuje,
pfiemZ brikety oproti granulatu maji vy$3i termomechanickou stabilitu. Kromé toho je podle
dokumentu EP B 0 315 825 dale nevyhodné nezbytné vynaloZeni velké energie, ktera je pottebna
k mleti jemného uhli. Podle vynélezu se této nevyhodé zamezuje tim, Ze se pouzivany uhlikaty
material nemele, ale jemné uhli a uhelny prach se z tohoto uhlikatého materialu odluduje.

Z dokumentu AT B 376 241 je znam zpisob, podle kterého se pevné latky, sestavajici z uhliku ve
formé prachu, vynaSené z natavovaciho zplynovade s reduk&nim plynem, zredukéniho plynu
odlutuji a aglomeruji, a takto vytvofené aglomeraty, pfedevsim formovany koks, se vedou zpatky
do natavovaciho zplynovate. Pfitom se viak pouZivany uhlikaty materidl neaglomeruje jako
podle vynilezu a jemné uhli se nemiZe ve vét3im rozsahu pouZivat. Kromé toho zplisob podle
dokumentu AT B 376 241 vykazuje nevyhodu, spogivajici vtom, Ze aglomeralni zafizeni je
usporadano bezprostfedné po horkovzduiném cyklonu k odlu¢ovani uhliku ve formé& prachu, coz
vyZaduje znaéné naklady na konstrukci zafizeni.

Podle vynalezu se jemné uhli, popfipad® uhelny prach, odludované z pouZivaného uhlikatého
materidlu, micha s bitumenem a briketuje se, pfiemZ je briketovani zafazeno za vysousenim
uhlikatého materialu. Ugelng se ptitom obsah tepla jemného uhli a uhelného prachu po vysouseni
vyuZiva pfi misicim procesu s bitumenem a pfi briketovéni. K briketovani se nemusi vynakladat
Zadna doplitkova tepelna energie.
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Podle vyhodného provedeni zpiisobu se jemné uhli a uhelny prach micha s bitumenem pfi teplot&
pod 100 °C, vyhodné pfi teplot& v rozmezi 75 az 80 °C. S vyhodou se pro tento el pouZiva
bitumen s teplotou m&knuti pod 80 °C, vyhodné pod 75 °C.

Poptipadé se pfi procesu michéani pfivadi doplitkové teplo, které slouZi k zajiSt€ni méknuti
bitumenu.

Podle vyhodné formy provedeni zpisobu podle vynalezu se jako uhlikaty materidl pouZiva az
30 % ropny koks, ktery samostatng, jako takovy, vykazuje nedostatenou tepelnou stabilitu.
Brikety, ziskané pomoci zpisobu podle vynélezu, maji pfesto dostate¢né vysokou teplotni
stabilitu.

Vyhodng se pouzivany uhlikaty material vysousi na obsah zbytkové vlhkosti pod 5 %.

Podle varianty provedeni se od briket, tvofenych jemnym uhlim a uhelnym prachem, odluuji
ilomky briket a recykluji se do procesu briketovani.

Brikety, vytvotené z jemného uhli a uhelného prachu, se vyhodné pfi a/nebo po briketovani
ochlazuji na teplotu pod 30 °C. Maji mimoradn& vysokou teplotni stabilitu, predevSim vici
Sokovému zahtivani pfi jejich vkladani do natavovaciho zplynovace.

Podle vynalezu se Gi¢elné pouziva uhli s popelnatosti od 10 do 25 %. Takto se zplisob podle
vynalezu vyznaduje mimofadng vysokou hospodarnosti, takze se také tekuty kov, ktery byl
roztaven v natavovacim zplynovadi z &asteéné nebo zcela redukovanych kovovych rud, mize
vyrabét levngji, protoZe se pro natavovaci zplynova, jak jiz bylo uvedeno shora, pouziva tentyz
uhlikaty material, ktery se pouZiva pro vyrobu briket, které vznikaji takfikajic jako vedlejsi
produkt pfi zhodnocovani podilu uhlikatého materidlu.

Podle vynélezu se dile pouZiva uhli s obsahem prachovych podilii v rozmezi 18 aZ 35 %. Neni
tedy nutné pouzivat vysoce hodnotné uhli.

Vyhodn& se jemné uhli a uhelny prach pfi teplot& z vysousSeni uhli micha s bitumenem, ktery méa
piiblizng stejnou teplotu, pfiSemz Ggeln& teplota michaného produktu pfi michani &ini 70 az
maximalng 100 °C, vyhodné 70 aZ 85 °C. Tim je zaruten dobry pojivy G&inek bitumenu, stejné
jako cenové priznivé energetické podminky pro zajisténi poZadované teploty. Kromé toho se
michany produkt z jemného uhli, uhelného prachu a’bitumenu nemusi dfive nez se briketuje
chladit, nebo pouze nepatrné.

Dal3i vyhoda zpiisobu podle vynalezu spoiva v tom, Ze se jako bitumen muZe pouZivat b&Zny
bitumen, pouzivany pro silni¢ni stavitelstvi. Neni tedy nutné klast na bitumen Zidné zvlastni
pozadavky.

Zatizeni k provadéni zpiisobu podle vynalezu, s natavovacim zplynovaem, s pfivodnim vedenim
pro nosi¢ kovu, predevsim pro &astetné redukovanou nebo redukovanou Zeleznou houbu, Gsticim
do natavovaciho zplynovate, s pfivodnimi vedenimi pro kyslik nebo pro plyn, obsahujici kyslik,
a pro uhlikaty material, alespoii &asten& tvofeny jemnym uhlim a uhelnym prachem, s odva-
décim vedenim, vychézejicim znatavovaciho zplynovate, pro redukéni plyn, vytvéfeny
v natavovacim zplynovadi, a s odpichem, upravenym na natavovacim zplynovali, pro surové
zelezo a strusku, spoéiva v tom, Ze je opatfené vysousecim zafizenim k vysouseni pouZivaného
uhlikatého materialu, za kterym je zafazen misi¢ a nasledné za timto misi¢em zafizeni k briketo-
vani jemného uhli a uhelného prachu zastudena, pfi¢emz zafizeni k briketovani zastudena je
vedenim spojeno s natavovacim zplynovacem.

Podle vyhodného provedeni je zafizeni dale opatfené odludovacim zafizenim k odlu¢ovani
jemného uhli a uhelného prachu z pouZivaného uhlikatého materialu.
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Podle dalSiho vyhodného provedeni je zatizeni dale opatfené pfivodnim vedenim ke vkladani
kusovitého uhlikatého materidlu pfimo do natavovaciho zplynovage.

Pro ugely zahfivani misi¢e je i¢elné usporadany vyvije€ pary.

S vyhodou je mezi zafizenim k briketovani zastudena a natavovacim zplynovacem uspofidané
zafizeni k odlu€ovani alomki briket.

Prehled obrazkii na vykresech

PredloZeny vynalez bude bliZe vysvétlen prosttednictvim konkrétniho prikladu provedeni znazor-
néného na vykresu, ktery pfedstavuje vyhodné provedeni zafizeni podle predloZeného vynalezu.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obrézku je vztahovou znatkou 1 oznaen natavovaci zplynovaé, do kterého se pfivodnim
vedenim 2 pfivadi alespori &astend redukovani Zeleznd houba 3, kterd se v natavovacim
zplynovagi 1, poptipadé po jeji kone&né redukei, natavuje, a sice pfi prichodu loZzem 4, tvofenym
uhlikatym materidlem. Natavovaci zplynovat 1 je dale vybaven pfivodnim vedenim 5 pro kyslik,
popiipadg pro plyn obsahujici kyslik, pfivodnimi vedenimi 6a, 6b pro uhlikaty material, odvade-
cim vedenim 7 pro reduk&ni plyn, vytvafeny v natavovacim zplynovadi 1, Jjakoz i vlastnimi
odpichy 8, 8a pro roztavené tekuté Zelezo 9, a tekutou strusku 10.

PouZivany uhlikaty material 11 se vysousi v prvnim vysouSecim zafizeni 12. Pfitom vznikajici
uhelny prach 13 se odvadi a op&t zpracovava ve druhém vysouSecim zafizeni 14. Uhlikaty
materidl, ktery je vynalen z prvniho vysoudeciho zafizeni 12 v tepelném stavu a ma teplotu
zhruba 60 °C, se pfivadi do odludovaciho zatizeni 15, naptiklad sita, pfi¢emzZ se od kusovitého
uhlikatého materidlu 17 odluduje jemné uhli 16. Jemné uhli 16 se odluuje napfiklad s velikosti
&astic mensi nebo rovnou 8 mm.

Kusovity uhlikaty material 17 se privodnim vedenim 6b pfivadi pfimo do natavovaciho zplyno-
vate 1. Jemné uhli 16 se naproti tomu prevadi do zasobni nadrze 18 a odtud do misice 19, ve
kterém se jemné uhli 16 micha s bitumenem 20, ktery se odebira z nadrze 21 pro bitumen. Dale
se do misi¢e 19 ze druhého vysouseciho zafizeni 14 privadi uhelny prach 13, ktery je uloZen
v zasobniku 22 uhelného prachu.

Misi¢ 19 se pomoci pary, vyrobené ve vyvijei 23 péry, zahfivéa na teplotu zhruba 75 a% 80 °C.
Tim je zajisténo, Ze se pfekraluje teplota m&knuti ptivad&ného bitumenem 20. Je ale také mozné,
Ze obsah tepla jemného uhli 16 sta&i k pfivedeni nezbytné tepelné energie, ktera je nutna pro
zm&knuti bitumenu 20, takZe se za timto (¢elem nemusi vynakladat dopliikova energie ve formé

pary.
Pouzity bitumen 20 miize byt b&zny ropny bitumen pro silni¢ni stavitelstvi s teplotou méknuti
pod 75 °C, ktery je levny a ktery je celosvétové k dispozici, naptiklad bitumen typu B70 podle
rakouské normy B3610, ktery ma tuto specifikaci:

Teplota m&knuti (pro prstenec a kouli — viz rakouska norma C 9212): v rozmezi 47 a% 54 °C.

Pronikéni bodce p¥i 25 °C (viz rakouska norma C 9214): v rozmezi 50 a2 80 mm x 10™".

Smés z jemného uhli 16, uhelného prachu 13 a bitumenu 20 se nasledn& pomoci zafizeni 24
k briketovani zastudena briketuje zastudena pti teplot& zhruba 70 a% 75 °C, coz znamen4, %e se
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pro briketovani nevynakl4da doplitkové tepelna energie. Takto vyrobené brikety 25 se nakonec
privad&ji do zafizeni 26 k odluovani Ulomki briket, které nemaji pro pouZiti v natavovacim
zplynovaéi 1 vyzadovanou velikost, pfi¢emz zafizeni 26 slouZi zéroved jako chladici zafizeni.
Brikety 25 se pfitom ochlazuji na teplotu pod 30 °C.

Ulomky briket, které nemaji velikost, vyzadovanou pro pouZiti v natavovacim zplynovati 1, se
recykluji v procesu briketovani. Dostavaji se nejdfive do sbémého zdsobniku 27 a odtud do
zasobni nadrze 18 pro jemné uhli 16.

Brikety 25 se privodnim vedenim 6a pfivad&ji do natavovaciho zplynovae 1, ve kterém se
podrobuji Sokovanému zahfivani. S pfekvapenim bylo zjidténo, Ze brikety 25 vykazuji mimo-
fadng vysokou teplotni stabilitu, kterd je dokonce vy38i neZ teplotni stabilita kusovitého
uhlikatého materidlu 17, jak bude vysvétleno na nasledujicim ptikladg.

Jihoafrické a australské &erné uhli bylo zpisobem podle vynalezu vysuSeno a proséto, pii¢emz
byla ziskéna frakce kusovitého uhli a frakce uhelného prachu a jemného uhli. Frakce uhelného
prachu a jemného uhli byla briketovana za pouziti briketovactho zpisobu podle vynalezu.
Teplotni stabilita takto vyrobenych briket byla tedy srovnatelna s teplotni stabilitou kusovitého
uhli.

Zjisténi teplotni stability se provadélo tak, e byla vsizkova frakce s velikosti Castic od 10 do
16 mm podrobena tepelnému zpracovéani a po tepelném zpracovéni byla prosita. Podil &astic
s velikosti pfes 10 mm, popfipad& &astic s velikosti pod 2 mm, byl vyvéZen a uveden v procen-
tech vsazkového mnoZstvi. Vysledky jsou shrnuty v tabulce 1.

Tabulka 1
severoafrické ¢erné uhli australské ¢erné uhli
vsazkové uhli brikety vsazkové uhli brikety
teplotni stabilita
+ 10 mm % 77,6 86,4 77,7 82,4
—2 mm % 3,1 2,6 34 24

e

Cim vy3i byl podil &astic s velikosti pfes 10 mm a &im men3i byl podil &astic s velikosti pod
2 mm, tim v&§i byla dosaZena teplotni stabilita. Jak jasn& vyplyva ztabulky 1, byla teplotni
stabilita briket, vyrobenych pomoci zplisobu podle vynélezu, zna&né vy33i neZ teplotni stabilita
kusovitého uhli.

Zpiisobem podle vynalezu se tedy vyrab&ji brikety z jemného uhli a uhelného prachu, které maji
nesmirné vysokou teplotni stabilitu, takZe se mohou bez dal3iho zpracovavani vkladat pfimo do
natavovaciho zplynovade, pfitem? rozpadavost briket u Sokové pisobicich teplot natavovaciho
zplynovade cca 1000 °C je velmi nepatrna. Tim se stiva pouziti jemného uhli a uhelného prachu
v natavovacim zplynovadi ekonomické, a sice tak, Ze brikety, vyrobené z jemného uhli a uhel-
ného prachu, pfispivaji k vytvafeni loZe v natavovacim zplynovali, tvofeného z nosici uhliku,
&imz je mozné dosahnout zna&nych Gspor nikladii na kusovity uhlikaty material.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby tekutého kovu, predeviim tekutého surového Zeleza (9) nebo tekutych ocelo-
vych vychozich polotovard, z nosi¢t kovu, predeviim Easteéné redukované nebo redukované
Zelezné houby (3), v natavovacim zplynovagi (1), ve kterém se za pfivadéni uhlikatého materialu,
tvofeného alespoii Eastetn& jemnym uhlim (16) a uhelnym prachem (13), a kysliku nebo plynu,
obsahujictho kyslik, v loZi (4), tvoreném z uhlikatého materialu, nosite kovu pfi soutasném
tvoreni reduk&niho plynu natavuji, popfipadg po jejich ptedchozi koneéné redukei, vyzna-
¢ujici se tim, e pouZivané jemné uhli (16) a uhelny prach (13) se po vysouseni v teplém
stavu miché s bitumenem (20) a nésledn& se zastudena briketuje s tim, e se vyrobené brikety
(25) ve studeném stavu vkladaji do natavovaciho zplynovate (1), a Ze se v natavovacim
zplynovati (1) podrobuji Sokovému zahfivani.

2. Zpisob podle niroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze jemné uhli (16) a uhelny prach
(13) se pfi a/nebo po vysoueni z pouzivaného uhlikatého materislu (11) odluduji a v teplém
stavu se dile zpracovavaji.

3. Zpisob podle niroku 2, vyznadujici se tim, Ze se kusovity uhlikaty material
(17), vanikajici pfi odludovani jemného uhli (16) a uhelného prachu (13), vklada pfimo do
natavovaciho zplynovage (1).

4. Zpisob podle naroku 2 nebo 3, vyznadujici se tim, Ze se zuhlikatého materilu
odlutuje jemné uhli (16) s velikosti &4stic men3i nebo rovnou 8 mm.

S.  Zpisob podle nekterého z predchézejicich narokd 1 az 4, v yznacdujici se tim, Ze
se jemné uhli (16) a uhelny prach (13) michaji s bitumenem (20) pti teploté pod 100 °C, vyhodné
pfi teploté v rozmezi 75 az 80 °C.

6. Zpusob podle n&kterého z pfedchazejicich nérokii 1 a2 5, vyzna&u jici se tim, Ze
se pouZivé bitumen (20) s teplotou m&knuti pod 80 °C, vyhodné pod 75 °C.

7. Zpusob podle nékterého z predchizejicich narokii 1 a2 6, vyzna&ujici se tim, %
se pfi procesu michéni dopliikové ptivadi teplo.

8. Zpusob podle nékterého z pfedchazejicich narokii 1 a2 7, vyznaéu jici se tim, Ze
se jako uhlikaty material pouZiva az 30% ropny koks.

9. Zpisob podle nékterého z pfedchazejicich naroki 1 a2 8, vyzna ¢ ujici se tim, Ze
se pouzivany uhlikaty material vysousi na obsah zbytkové vlhkosti pod 5 %.

10. Zpisob podle nékterého z predchézejicich néroki 1 a2 9, vyzna&ujici se tim , 2e
se ilomky briket z briket (25), tvofenych z jemného uhli (16) a uhelného prachu (13), odluduji
a recykluji se v briketovacim procesu.

11. Zpiisob podle nékterého z predchazejicich narokd 1 az 10, v Yznaéujici se tim, Ze
se brikety (25), tvofené z jemného uhli (16) a uhelného prachu (13), pti a/nebo po briketovani
ochlazuji na teplotu pod 30 °C.

12. Zpisob podle nékterého z predchézejicich naroki 1 az 11, vyzna&ujici se tim , 2
se pouziva uhli (16, 13) s popelnatosti od 10 do 25 %.
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13. Zpisob podle nékterého z predchazejicich narokti 1 az 12, vyzna&ujici se tim, Ze
se pouzivé uhli (16, 13) s obsahem té€kavych podili v rozmezi 18 az 35 %.

14. Zpusob podle nékterého z predchézejicich narokii 1 a2 13, vyznadujici se tim, Ze
se jemné uhli (16) a uhelny prach (13) s teplotou, vychédzejici z vysoueni uhli, michaji s bitume-
nem (20), ktery ma zhruba stejnou teplotu.

15. Zpuisob podle nékterého z predchazejicich narokdi 1az 14, vyznadujici se tim, Ze
teplota michaného produktu (13, 16, 20) &ini pi michani 70 az maximaln& 100 °C, vyhodn& 75
az 85 °C.

16. Zpiisob podle nékterého z predchézejicich narokii 1 az 15, vyzna&ujici se tim, Ze
se jako bitumen (20) pouZivéa bitumen b&zné& pouzivany pro silni¢ni stavitelstvi.

17. Zatizeni k provadéni zpisobu podle nkterého z predchézejicich narokd 1 aZ 16, s natavo-
vacim zplynovatem (1), s pfivodnim vedenim (2) pro nosi¢ kovu, pfedeviim pro &éstetné
redukovanou nebo redukovanou Zeleznou houbu (3), tsticim do natavovaciho zplynovace (1),
s ptivodnimi vedenimi (5, 6a, 6b) pro kyslik nebo plyn, obsahujici kyslik, a pro alespoii EasteCné
jemnym uhlim (16) a uhelnym prachem (13) tvofeny uhlikaty materidl, s odvad&cim vedenim @)
pro redukéni plyn, vytvifeny v natavovacim zplynovati (1), vychazejicim z natavovaciho
zplynovate (1), a sodpichem (8, 8a) pro surové Zelezo (9) a strusku (10), upravenym na
natavovacim zplynovaéi (1), vyznaéujici se tim, Ze obsahuje vysouseci zatizeni (12)
k vysouseni pouZivaného uhlikatého materiélu (11), za kterym je zafazen michat (19) a nasledng
zafizeni (24) k briketovani zastudena k briketovani jemného uhli (16) a uhelného prachu (13),
pfidem zafizeni (24) k briketovéni zastudena je vedenim spojeno s natavovacim zplynovadem

n.

18. Zafizeni podle niroku 17, vyzna&ujici se tim, Ze obsahuje odlutovaci zafizeni
(15) k odlu¢ovani jemného uhli (16) a uhelného prachu (13) z pouzivaného uhlikatého materidlu

(11).

19. Zafizeni podle naroku 17 nebo 18, vyzna&ujici se tim, Ze obsahuje piivodni
vedeni (6b) ke vkladani kusovitého uhlikatého materialu (17) pfimo do natavovaciho zplynovale

1).

20. Zafizeni podle nékterého z naroki 172219, vyzna&ujici se tim, Ze pro zahfivani
michade (19) je uspofadany vyvijeC (23) pary.

21. Zafizeni podle nékterého zndroki 17 az 20, vyznaéujici se tim, Ze mezi

zatizenim (24) k briketovéni zastudena a natavovacim zplynovatem (1) je uspofadané zatizeni
(26) k odlu¢ovani Glomku briket.

1 vykres
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