
(57)【要約】

　【課題】従来構造におけるテープの配置を完全に排除

し、溶接品質及び溶接効率の向上と作業環境の清潔維持

等の多くの利点を提供する、裏当て材の溶接待ち間隙挟

み込み構造の提供。

 【解決手段】本発明の裏当て材の挟み込み構造は、挟

み込み構造を含み、主に裏当て材及び挟み込みユニット

を含み、そのうち、前記挟み込みユニットは前記裏当て

材に棒体が穿置され、上段部と下段部がそれぞれ穿出さ

れ、前記上段部が溶接待ち間隙に伸入されると共に、前

記下段部の下端部近くに当接部が設けられ、この当接部

と前記裏当て材の間に弾性部材が前記下段部外縁に被せ

て設置され、前記上段部に固定部が形成され、前記固定

部の幅と前記弾性部材の弾性作用により、前記溶接待ち

間隙周縁の母材に対し挟み込み状態を形成し、前記溶接

待ち間隙底部が封止されるほか、溶接待ち間隙内に伸入

された棒体は溶接過程において溶加材と溶融し一体とし

て結合されることを特徴とする。

　【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 で あ っ て 、 裏 当 て 材 及 び 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト を 含 み 、 そ の う ち 、 前
記 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト は 前 記 裏 当 て 材 に 棒 体 が 穿 置 さ れ 、 上 段 部 と 下 段 部 が そ れ ぞ れ 穿 出 さ
れ 、 前 記 上 段 部 が 溶 接 待 ち 間 隙 に 伸 入 さ れ る と 共 に 、 前 記 下 段 部 の 下 端 部 近 く に 当 接 部 が
設 け ら れ 、 前 記 当 接 部 と 前 記 裏 当 て 材 の 間 に 弾 性 部 材 が 前 記 下 段 部 外 縁 に 被 せ て 設 置 さ れ
、 前 記 上 段 部 に 固 定 部 が 形 成 さ れ 、 前 記 固 定 部 の 幅 と 前 記 弾 性 部 材 の 弾 性 作 用 に よ り 、 前
記 溶 接 待 ち 間 隙 周 縁 の 母 材 に 対 し 挟 み 込 み 状 態 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 裏 当 て 材 の
挟 み 込 み 構 造 。 　      
【 請 求 項 ２ 】
前 記 弾 性 部 材 が 圧 縮 バ ネ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み
構 造 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 棒 体 の 下 段 部 に 雌 ネ ジ を 有 す る 雌 ネ ジ 部 材 が 設 け ら れ 、 且 つ 、 前 記 棒 体 の 下 端 部 に 対
応 す る 雄 ネ ジ を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 上 段 部 の 材 料 が 、 融 点 が ４ ０ 度 か ら ８ ２ ０ 度 ま で の 材 料 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 当 接 部 が 環 状 片 を 含 み 、 前 記 環 状 片 の 両 側 に 掛 止 片 が そ れ ぞ れ 延 伸 し て 設 け ら れ 、 前
記 裏 当 て 材 の 縁 部 に 掛 止 さ れ る と 共 に 、 前 記 環 状 片 に さ ら に 環 状 孔 が 形 成 さ れ 、 且 つ 、 前
記 環 状 孔 に さ ら に 「 一 」 字 形 の 幅 広 孔 が 形 成 さ れ 、 且 つ 、 前 記 下 段 部 の 底 部 に 前 記 幅 広 孔
に 対 応 す る 「 一 」 字 形 の 幅 広 部 が 形 成 さ れ 、 前 記 幅 広 部 は 前 記 幅 広 孔 に 対 応 さ れ た と き 上
下 に 移 動 さ せ る こ と が で き 、 前 記 幅 広 部 が 回 動 さ れ て 前 記 幅 広 孔 対 応 し な い 状 態 と さ れ た
と き 移 動 が 規 制 さ れ 、 上 下 移 動 が で き な く な る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 裏 当
て 材 の 挟 み 込 み 構 造 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 環 状 片 の 外 縁 部 に 壁 面 が 設 け ら れ た こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 裏 当 て 材 の
挟 み 込 み 構 造 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 掛 止 片 に 、 前 記 裏 当 て 材 底 部 に 当 接 さ れ る 第 一 湾 曲 片 と 、 前 記 裏 当 て 材 上 縁 部 に 掛 止
さ れ る 第 二 湾 曲 片 が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み
構 造 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 裏 当 て 材 の 上 縁 部 に 凹 部 が 設 け ら れ 、 前 記 掛 止 片 を 嵌 置 さ せ る こ と が で き る こ と を 特
徴 と す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 。
 

　
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 溶 接 待 ち 間 隙 に 使 用 す る 裏 当 て 材 に 関 し 、 詳 細 に は 、 溶 接 待 ち 間 隙 の 母 材 側
縁 部 を 挟 み 込 ん だ 状 態 を 形 成 す る 、 裏 当 て 材 の 溶 接 待 ち 間 隙 挟 み 込 み 構 造 に 関 す る 。 　 　
　 　 　 　 　 　 　 　
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 現 今 溶 接 の 種 類 は 多 く 、 主 に 高 熱 ま た は 高 圧 、 或 い は 両 者 を 利 用 し て 溶 融 状 態 の 溶 加 材
を 溶 接 待 ち の 間 隙 に 充 填 し （ こ の 溶 接 待 ち の 間 隙 は 通 常 上 が 広 く 下 が 狭 い 形 状 を 呈 す る ）
、 溶 加 材 が 冷 却 さ れ て 固 化 し た 後 、 母 材 が 接 合 固 定 さ れ る も の で あ る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 ２ つ の 母 材 １ 間 の 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ に 溶 加 材 を 充 填 す る 工 程 に お い
て 、 溶 融 し た 溶 加 材 Sが 溢 れ 出 る の を 防 ぐ た め 、 及 び 溶 接 面 の 平 坦 さ と 美 観 を 形 成 す る た
め 、 工 程 の 始 め に ２ つ の 母 材 １ 間 に 形 成 さ れ た 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 底 部 に 裏 当 て 材 ２ を 貼 り
付 け る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 続 い て 、 図 １ に 示 す よ う に 、 現 在 市 販 さ れ て い る 裏 当 て 材 ２ は 、 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ に 溶
接 す る 工 程 に お い て 、 溶 接 過 程 で 発 生 す る 高 熱 に 耐 え る こ と が で き な け れ ば な ら な い た め
、 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ の 溶 接 に 用 い る 裏 当 て 材 ２ は 、 耐 高 温 性 を 持 つ セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 焼 結
さ せ て 成 り 、 こ の 裏 当 て 材 ２ は 溶 接 す る 過 程 に お い て 溶 加 材 Sと 一 体 と し て 結 合 或 い は 溶
融 し な い 等 の 特 性 を 持 つ 。 ま た 、 裏 当 て 材 ２ 背 面 に は テ ー プ ２ １ が 設 け ら れ 、 こ の テ ー プ
２ １ を 利 用 し て 裏 当 て 材 ２ を 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 底 部 の 母 材 １ 表 面 に 貼 り 付 け 、 溶 接 待 ち 間
隙 １ １ の 底 部 を 封 止 し 、 溶 接 の 過 程 に お い て 溶 加 材 Sが 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ の 中 に と ど ま り
、 流 失 し て し ま わ な い よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し な が ら 、 市 販 の 裏 当 て 材 ２ は こ の 予 期 さ れ た 効 果 を 達 成 す る こ と は で き る も の の
、 使 用 上 次 に 述 べ る よ う な い く つ か の 欠 点 が あ る 。
従 来 の 裏 当 て 材 ２ は 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ の 底 部 に 貼 り 付 け る と き 、 溶 接 人 員 の 視 線 が テ ー プ
２ １ に よ り 阻 ま れ 、 裏 当 て 材 ２ の 溝 部 ２ ２ （ こ の 溝 部 は ス パ ッ タ 受 け と し て 用 い ら れ る ）
を 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ の 底 部 に 一 度 で 合 わ せ て 貼 り 付 け る こ と が で き ず 、 溶 接 人 員 は 通 常 剥
が し て は 貼 り 直 す と い う 動 作 を 何 度 も 繰 り 返 さ な け れ ば 裏 当 て 材 ２ を き ち ん と 貼 り 付 け る
こ と が で き な い 。 こ の た め 、 比 較 的 長 い 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ の 溶 接 作 業 に お い て は 、 そ の 工
程 に お け る 裏 当 て 材 ２ の 貼 り 付 け 作 業 に お い て 操 作 が 煩 わ し い だ け で な く 、 貼 り 付 け 工 程
に か か る 時 間 が 増 加 し 、 溶 接 工 程 の 非 効 率 性 の 主 因 の 一 つ と な っ て し ま う 。
ま た 、 溶 接 過 程 に お い て 発 生 す る 溶 接 の 高 熱 が 絶 え 間 な く 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 両 側 の テ ー プ
２ １ 上 に 伝 導 さ れ る た め 、 温 度 の 上 昇 で テ ー プ ２ １ が 徐 々 に 粘 着 力 を 失 い 、 テ ー プ の 粘 着
力 が 損 な わ れ る と 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 底 部 の 溶 加 材 Sが 固 化 成 形 さ れ る 前 に 裏 当 て 材 ２ に 緩
み や 脱 落 等 が 発 生 し 、 溶 接 品 質 に 大 き く 影 響 し て し ま う 。
さ ら に 、 溶 接 時 の 高 熱 が テ ー プ ２ １ に 作 用 す る と 、 接 着 剤 ２ １ １ の 融 点 は 比 較 的 低 い た め
、 極 め て 容 易 に 揮 発 し て 異 臭 を 発 生 し や す く 、 こ の 異 臭 の 中 に は 通 常 毒 性 の あ る 気 体 が 含
ま れ る た め 、 こ の 工 程 の 作 業 に 従 事 す る 溶 接 人 員 に と っ て は 、 作 業 時 に 身 体 に 不 快 を 感 じ
る だ け で な く 、 密 閉 さ れ た 空 間 や 通 気 の 悪 い 作 業 環 境 （ 船 倉 等 ） で 作 業 す る 場 合 、 こ の 気
体 が 人 体 に 及 ぼ す 害 は 計 り 知 れ な い 。
加 え て 、 裏 当 て 材 ２ 上 の テ ー プ ２ １ は ほ と ん ど が ア ル ミ 箔 材 料 か ら 作 ら れ て い る が 、 こ の
種 の 材 料 か ら 成 る 物 品 は リ サ イ ク ル 使 用 が で き ず 、 溶 接 作 業 後 ま た は 粘 着 性 を 失 っ た テ ー
プ ２ １ は 、 通 常 適 当 に 打 ち 捨 て ら れ 、 作 業 環 境 が 乱 雑 に な る だ け で な く 、 形 成 さ れ る 廃 棄
物 は 往 々 に し て 環 境 に 対 す る 破 壊 及 び 汚 染 の 問 題 を 生 む 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 先 行 技 術 の 欠 点 に 対 し 、 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 を 設 計 し た も の で あ り 、 本 発
明 の 主 な 目 的 は 、 こ の 構 造 に よ り 溶 接 待 ち 間 隙 の 母 材 側 縁 部 を 挟 ん で 裏 当 て 材 を 固 定 す る
こ と が で き る た め 、 裏 当 て 材 に 溶 接 待 ち 間 隙 の 封 止 と 溶 加 材 の 流 失 防 止 等 さ ま ざ ま な 元 来
の 機 能 を 発 揮 さ せ る ほ か 、 本 発 明 の 構 造 設 計 に よ り 、 従 来 構 造 に お け る テ ー プ の 配 置 を 完
全 に 排 除 し 、 従 来 構 造 に お い て 発 生 す る 欠 点 を な く す だ け で な く 、 溶 接 品 質 及 び 溶 接 効 率
の 向 上 と 作 業 環 境 の 清 潔 維 持 等 の 多 く の 利 点 を 提 供 す る 、 裏 当 て 材 の 溶 接 待 ち 間 隙 挟 み 込
み 構 造 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 別 の 目 的 は 、 テ ー プ 廃 棄 物 の 発 生 を 完 全 に 排 除 し 、 環 境 の 清 潔 を 増 進 す る と 共
に 、 環 境 破 壊 ・ 汚 染 を 起 こ さ な い 、 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 を 提 供 す る こ と に あ る 。
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 が 先 行 技 術 の 問 題 を 解 決 す る た め に 使 用 す る 技 術 手 段 と し て 提 供 す る 裏 当 て 材 の
挟 み 込 み 構 造 は 、 挟 み 込 み 構 造 を 含 み 、 主 に 裏 当 て 材 及 び 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト を 含 み 、 そ の
う ち 、 前 記 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト は 前 記 裏 当 て 材 に 棒 体 が 穿 置 さ れ 、 上 段 部 と 下 段 部 が そ れ ぞ
れ 穿 出 さ れ 、 前 記 上 段 部 が 溶 接 待 ち 間 隙 に 伸 入 さ れ る と 共 に 、 前 記 下 段 部 の 下 端 部 近 く に
当 接 部 が 設 け ら れ 、 こ の 当 接 部 と 前 記 裏 当 て 材 の 間 に 弾 性 部 材 が 前 記 下 段 部 外 縁 に 被 せ て
設 置 さ れ 、 前 記 上 段 部 に 固 定 部 が 形 成 さ れ 、 前 記 固 定 部 の 幅 と 前 記 弾 性 部 材 の 弾 性 作 用 に
よ り 、 前 記 溶 接 待 ち 間 隙 周 縁 の 母 材 に 対 し 挟 み 込 み 状 態 を 形 成 し 、 前 記 溶 接 待 ち 間 隙 底 部
が 封 止 さ れ る ほ か 、 溶 接 待 ち 間 隙 内 に 伸 入 さ れ た 棒 体 は 溶 接 過 程 に お い て 溶 加 材 と 溶 融 し
一 体 と し て 結 合 さ れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 以 下 、 前 述 の な い よ う に 基 づ い た 最 良 の 実 施 例 と 図 面 に 基 づ き 、 本 発 明 の 構 造 、 特 徴 及
び 実 施 例 に つ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 ２ か ら 図 ４ に 示 す よ う に 、 本 発 明 の 裏 当 て 材 の 挟 み 込 み 構 造 の 最 良 の 実 施 例 は 裏 当 て
材 ４ を 含 み 、 前 記 裏 当 て 材 ４ は 耐 高 温 性 の セ ラ ミ ッ ク 材 料 を 焼 結 さ せ て 成 る 。 且 つ 、 前 記
裏 当 て 材 ４ 表 面 に 溝 部 ４ ３ を 設 け 、 ス パ ッ タ 受 け と し て 用 い る 。 且 つ 、 前 記 裏 当 て 材 ４ に
通 孔 ４ ２ を 設 け 、 前 記 通 孔 ４ ２ に 棒 体 ３ を 穿 置 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は ま た 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト Aを 含 み 、 前 記 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト Aは 前 記 裏 当 て 材 ４ に 前
記 棒 体 ３ が 穿 置 さ れ 、 上 段 部 ３ Aと 下 段 部 ３ Bが そ れ ぞ れ 穿 出 さ れ 、 前 記 上 段 部 ３ Aが さ ら
に ２ つ の 母 材 １ （ こ れ ら ２ つ の 母 材 は 本 発 明 の 目 的 外 で あ る ） 間 の 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ に 伸
入 さ れ る と 共 に 、 前 記 下 段 部 ３ Bの 下 端 部 近 く に 当 接 部 ３ ２ が 設 け ら れ 、 前 記 当 接 部 ３ ２
と 前 記 裏 当 て 材 ４ の 間 に 弾 性 部 材 ３ ４ が 前 記 下 段 部 ３ B外 縁 に 被 せ て 設 置 さ れ 、 前 記 弾 性
部 材 ３ ４ は 圧 縮 バ ネ と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 さ ら に 、 前 記 上 段 部 ３ Aに 図 ３ に 示 す よ う に 固 定 部 ３ １ が 形 成 さ れ （ 図 ３ は 前 記 固 定 部
が 回 動 さ れ た 状 態 を 示 す ） 、 前 記 固 定 部 ３ １ の 幅 W２ と 前 記 弾 性 部 材 ３ ４ の 弾 性 作 用 に よ
り 、 前 記 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 周 縁 の 母 材 １ に 対 し 挟 み 込 み 状 態 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 さ ら に 説 明 す る と 、 本 発 明 の 図 ２ に 示 す 前 記 固 定 部 ３ １ は 、 棒 体 ３ を 前 記 裏 当 て 材 ４ に
穿 通 さ せ た 後 、 前 記 上 段 部 ３ Aが 湾 曲 さ れ て 図 ２ に 示 す 幅 W１ が 形 成 さ れ る 。 図 ３ に 示 す よ
う に 回 動 さ せ る と 、 幅 W２ の 形 態 を 形 成 す る こ と が で き る 。 幅 W２ を よ り 広 く 形 成 す る こ と
で 、 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ の 両 側 の 母 材 １ に 引 っ か か る 状 態 を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 前 記 弾 性 部 材 ３ ４ が 圧 縮 さ れ る と 、 そ の 回 復 弾 力 が 前 記 裏 当 て 材 ４ と 前 記 固 定 部 ３ １ に
作 用 し 、 溶 接 す る 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 両 側 の 母 材 １ が 挟 み 込 ま れ 、 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 底 部 が
封 止 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 般 に 溶 接 材 料 の 融 点 は 高 す ぎ て は な ら ず 、 低 融 点 の 溶 接 は 迅 速 且 つ 容 易 で あ り 、 ま た
融 点 が 低 い た め 母 材 を 損 傷 す る こ と が な い 。 通 常 は 融 点 が ４ ５ ０ 度 よ り 高 い も の が 硬 ろ う
、 そ う で な い も の が 軟 ろ う と し て 分 類 さ れ 、 一 般 的 な 溶 接 材 と し て は 主 に 錫 銀 合 金 、 錫 銅
合 金 、 錫 銀 銅 合 金 ま た は 錫 銀 銅 ニ ッ ケ ル ・ ゲ ル マ ニ ウ ム 合 金 な ど が あ る 。 硬 ろ う は 融 点 温
度 が ７ ０ ０ ～ ８ ０ ０ 度 程 度 で あ り 、 本 発 明 の 上 段 部 ３ Aは 固 定 部 ３ １ も 含 め 、 さ ら に は 棒
体 ３ 全 体 を 含 め て 選 択 す る こ と が で き 、 本 発 明 の 上 段 部 ３ Aの 材 料 は 前 述 の 軟 ろ う 、 硬 ろ
う ま た は 融 点 が 溶 接 材 の 融 点 よ り 低 い ４ ０ 度 か ら ８ ２ ０ 度 ま で の 材 料 か ら 選 択 す る 。 溶 接
完 了 後 、 前 記 上 段 部 ３ Aと 溶 接 過 程 に お い て 充 填 さ れ る 溶 加 材 Sは 高 温 の た め に 溶 融 し て 一
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体 と な る た め 、 別 途 処 理 す る 必 要 が な い 。 下 段 部 ３ Bに 上 段 部 ３ Aと 同 じ 材 質 を 採 用 す る 場
合 、 下 段 部 ３ Bも 溶 断 す る こ と が で き る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ４ に 本 発 明 の 別 の 実 施 例 を 示 す 。 そ の う ち 、 当 接 部 ３ ２ Aは 雌 ネ ジ 部 材 と し 、 且 つ 、
対 応 す る 下 段 部 ３ Bの 部 位 に 雄 ネ ジ 部 ３ ５ を 設 け 、 前 記 当 接 部 ３ ２ Aを 前 記 雄 ネ ジ 部 ３ ５ 上
で 回 動 さ せ て 上 下 さ せ る こ と に よ り 、 前 記 弾 性 部 材 ３ ４ の 付 勢 力 を 調 節 す る こ と が で き る
ほ か 、 該 箇 所 の 棒 体 ３ を 回 動 さ せ て 固 定 部 ３ １ の 角 度 を 当 接 位 置 に 変 え る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ れ ら ２ つ の 実 施 例 を 使 用 す る と き に は 、 前 記 固 定 部 ３ １ が 弾 性 と そ の 幅 に よ り 溶 接 待
ち 間 隙 １ １ 両 側 の 母 材 １ に 対 し て 挟 み 込 み 状 態 を 形 成 し 、 且 つ 前 記 裏 当 て 材 ４ が 前 記 溶 接
待 ち 間 隙 １ １ の 底 部 を 封 止 す る こ と が で き 、 溶 接 作 業 時 に 溶 加 材 Sが 流 失 し な い だ け で な
く 、 設 置 過 程 全 体 が 簡 易 で 迅 速 に な り 、 溶 接 効 率 を 効 果 的 に 増 進 す る こ と が で き る 。 さ ら
に 、 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ 底 部 か ら 裏 当 て 材 ４ の 通 孔 ４ ２ 内 に 進 入 す る 溶 加 材 Sは 、 前 記 裏 当
て 材 ４ が 備 え て い る 優 れ た 隔 熱 能 力 に よ り 迅 速 に 固 化 さ れ 、 か つ 、 そ の 後 ろ の 部 分 の 棒 体
３ が 離 脱 さ れ て 脱 落 す る 。 こ の 過 程 全 体 に お い て は い か な る 廃 棄 物 も 発 生 せ ず 、 有 毒 な 気
体 が 放 出 さ れ る こ と も な い 。
【 実 施 例 ３ 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 次 に 、 図 ５ に 本 発 明 の 実 施 例 ３ を 示 す 。 前 記 当 接 部 ３ ２ Aは 環 状 片 ３ ２ １ を 含 み 、 前 記
環 状 片 ３ ２ １ の 外 縁 部 に 壁 面 ３ ２ ７ が 設 け ら れ 、 弾 性 部 材 ３ ４ の ぐ ら つ き を 安 定 さ せ る こ
と が で き る 。 且 つ 、 前 記 環 状 片 ３ ２ １ の 両 側 に 掛 止 片 ３ ２ ２ が そ れ ぞ れ 延 伸 し て 設 け ら れ
、 裏 当 て 材 ４ の 縁 部 に 掛 止 さ れ る 。 こ れ ら 掛 止 片 ３ ２ ２ に は 、 前 記 裏 当 て 材 ４ 底 部 に 当 接
さ れ る 第 一 湾 曲 片 ３ ２ ６ と 、 前 記 裏 当 て 材 ４ 上 縁 部 に 掛 止 さ れ る 第 二 湾 曲 片 ３ ２ ５ が 形 成
さ れ る 。 前 記 裏 当 て 材 ４ の 上 縁 部 に 凹 部 ４ １ が 設 け ら れ 、 前 記 掛 止 片 ３ ２ ２ を 嵌 置 さ せ る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 前 記 環 状 片 ３ ２ １ に は 環 状 孔 ３ ２ ３ が 形 成 さ れ 、 且 つ 前 記 環 状 孔 ３ ２ ３ に は さ ら に 「 一
」 字 形 の 幅 広 孔 ３ ２ ４ が 形 成 さ れ 、 且 つ 、 図 ７ に 示 す よ う に 前 記 下 段 部 ３ Bの 底 部 に 前 記
幅 広 孔 ３ ２ ４ に 対 応 す る 「 一 」 字 形 の 幅 広 部 ３ ６ が 形 成 さ れ 、 且 つ 、 前 記 幅 広 部 ３ ６ は 前
記 固 定 部 ３ １ の 幅 が W２ の 幅 広 部 分 と 平 行 な 状 態 を 形 成 し 、 前 記 幅 広 部 ３ ６ は 幅 広 孔 ３ ２
４ に 対 応 さ せ た と き 上 下 に 移 動 さ せ る こ と が で き 、 回 動 し て 対 応 さ せ な い よ う に し た と き
前 記 幅 広 部 ３ ６ は 規 制 さ れ 上 下 移 動 が で き な い も の と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ６ と 図 ７ に 示 す よ う に 、 本 発 明 の こ の 実 施 例 を 使 用 す る と き は 、 弾 性 部 材 ３ ４ を 先 に
図 ５ に 示 す よ う に 前 記 裏 当 て 材 ４ と 当 接 部 ３ ２ Aの 環 状 片 ３ ２ １ 間 で 圧 縮 さ せ 、 且 つ 幅 広
部 ３ ６ を 幅 広 孔 ３ ２ ４ に 対 応 さ せ ず 当 接 部 ３ ２ Aに 圧 縮 さ せ た 状 態 に す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ し て 上 段 部 ３ Aを 溶 接 待 ち 間 隙 １ １ に 穿 通 さ せ た 後 、 幅 広 部 ３ ６ は 固 定 部 ３ １ の 幅 が W
２ の 幅 広 部 分 と 平 行 な 状 態 で あ る た め 、 使 用 者 は 上 段 部 ３ Aの 固 定 部 ３ １ Aを 目 視 す る 必 要
な く 前 記 固 定 部 ３ １ Aが こ の と き 幅 W２ の 状 態 に あ る か 否 か を 知 る こ と が で き 、 母 材 １ に 掛
止 さ せ る こ と が で き る （ よ り 狭 い 幅 W１ は 母 材 に 掛 止 さ せ る に 足 る 幅 を 有 さ な い ） 。 幅 広
部 ３ ６ を 回 動 さ せ 前 記 固 定 部 ３ １ Aの 幅 を W２ と し て 母 材 １ に 掛 止 さ せ る こ と が で き る と き
、 前 記 幅 広 部 ３ ６ が 幅 広 孔 ３ ２ ４ に ち ょ う ど 対 応 し 、 前 記 幅 広 部 ３ ６ の 規 制 が な く な り 、
弾 性 部 材 ３ ４ の 弾 性 に よ り 下 方 向 に 押 さ れ て 前 記 幅 広 部 ３ ６ が 幅 広 孔 ３ ２ ４ の 下 方 に 穿 出
さ れ る 。 こ の 下 方 向 へ 押 さ れ る 移 動 量 に よ り 、 前 記 固 定 部 ３ １ も 下 方 向 へ 移 動 さ れ 、 母 材
１ に 対 し て 下 方 向 へ 押 圧 す る 力 が 形 成 さ れ 、 前 記 固 定 部 ３ １ が 母 材 １ に し っ か り と 圧 着 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 上 述 の よ う に 、 本 発 明 は 実 用 的 効 果 を 備 え て お り 、 且 つ こ れ ま で 刊 行 物 に 発 表 さ れ た り
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、 公 開 使 用 さ れ た こ と が な く 、 特 許 出 願 の 要 件 を 満 た し て い る た め 、 法 に 基 づ き こ こ に 特
許 を 出 願 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 上 述 の 説 明 は 、 本 発 明 の 産 業 上 の 最 良 の 実 施 例 と し て 示 し た も の で あ り 、 本 発 明 の 特 許
請 求 の 範 囲 に 基 づ く 同 等 効 果 を 持 つ 変 化 は 、 す べ て 本 発 明 の 特 許 範 囲 に 含 ま れ る も の と み
な す 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 従 来 の 溶 接 待 ち 間 隙 底 部 に 貼 り 付 け る 構 造 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 が 溶 接 待 ち 間 隙 底 部 に 貼 り 付 け ら れ た 状 態 を 示 す 断 面 図 １ で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 が 溶 接 待 ち 間 隙 底 部 に 貼 り 付 け ら れ た 状 態 を 示 す 断 面 図 ２ で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 実 施 例 ２ の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 実 施 例 ３ の 立 体 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 実 施 例 ３ の 棒 体 の 回 転 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 実 施 例 ３ の 棒 体 の 下 方 向 へ の 移 動 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
１ 　 　 　 　 母 材
１ １ 　 　 　 溶 接 待 ち 間 隙
２ 　 　 　 　 裏 当 て 材
２ １ 　 　 　 テ ー プ
２ １ １ 　 　 接 着 剤
２ ２ 　 　 　 溝 部
A　 　 　 　 挟 み 込 み ユ ニ ッ ト
３ 　 　 　 　 棒 体
３ A　 　 　 上 段 部
３ B　 　 　 下 段 部
３ １ 、 31A　 　 　 固 定 部
３ ２ 、 ３ ２ A　 　 当 接 部
３ ２ １ 　 　 環 状 片
３ ２ ２ 　 　 掛 止 片
３ ２ ３ 　 　 環 状 孔
３ ２ ４ 　 　 幅 広 孔
３ ２ ５ 　 　 第 二 湾 曲 片
３ ２ ６ 　 　 第 一 湾 曲 片
３ ２ ７ 　 　 壁 面
３ ４ 　 　 　 弾 性 部 材
３ ５ 　 　 　 雄 ネ ジ 部
３ ６ 　 　 　 幅 広 部
W１ 　 　 　 幅
W２ 　 　 　 幅
４ 　 　 　 　 裏 当 て 材
４ １ 　 　 　 凹 部
４ ２ 　 　 　 通 孔
４ ３ 　 　 　 溝 部
S　 　 　 　 溶 加 材
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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