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Opis wzoru przemysłowego 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca do mocowania szy-

ny do podkładu. 

Przedmiot wzoru przemysłowego przedstawiony jest na rysunku, gdzie Fig. 1 przedstawia 

pierwszą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 1.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 2 - drugą odmianę ko-

twy w widoku z przodu, Fig. 2.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 3 - trzecią odmianę kotwy w widoku z przo-

du, Fig. 3.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 4 - czwartą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 4.1 - widok 

kotwy z tyłu, Fig. 5 - przedstawia piątą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 5.1 - widok kotwy  

z tyłu, Fig. 6 - przedstawia szóstą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 6.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 7 

- przedstawia siódmą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 7.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 8 - przed-

stawia ósmą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 8.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 9 - przedstawia 

dziewiątą odmianę kotwy w widoku z przodu, Fig. 9.1 - widok kotwy z tyłu, Fig. 10 - przedstawia dzie-

siątą odmianę w widoku z przodu, Fig. 10.1 - widok kotwy z tyłu. 

Wykaz odmian  

Odmiana 1 przedstawiona jest na figurach 1; 1.1 

Odmiana 2 przedstawiona jest na figurach 2; 2.1 

Odmiana 3 przedstawiona jest na figurach 3; 3.1 

Odmiana 4 przedstawiona jest na figurach 4; 4.1 

Odmiana 5 przedstawiona jest na figurach 5; 5.1 

Odmiana 6 przedstawiona jest na figurach 6; 6.1 

Odmiana 7 przedstawiona jest na figurach 7; 7.1 

Odmiana 8 przedstawiona jest na figurach 8; 8.1 

Odmiana 9 przedstawiona jest na figurach 9; 9.1 

Odmiana 10 przedstawiona jest na figurach 10; 10.1 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według pierwszej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły, 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 zawierającą poniżej granicy przytwierdzenia 

dwa występy 4 oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym ściankami filara 5 

kotwy, przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 5 kotwy obrócony 

o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami i zakończony u dołu stopą 6 kwadratową o po-

wierzchni większej od przekroju filaru 5. Głowica 1 w górnej części posiada od strony czołowej otwartą 

wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych otworów 2, natomiast z tyłu głowicy 1 kotwy utworzo-

ne jest wybranie 8 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną pierwszej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca 

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym 

ściankami filara kotwy obróconego o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami, przy czym 

występy wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar kotwy zakończony stopą o kwadra-

towym obrysie. Stopa o obrysie kwadratowym usytuowana jest kątowo do czoła kotwy i posiada po-

wierzchnię większą od przekroju powierzchni filara. Głowica w górnej części posiada od strony czoło-

wej otwartą wnękę o głębokości połowy długości bocznych otworów, natomiast z tyłu głowicy kotwy 

utworzone jest wybranie o obrysie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według drugiej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły, 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 zawierającą poniżej granicy przytwierdzenia 

dwa występy 4 oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym ściankami filara 5 

kotwy, przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 5 kotwy obrócony 

o 90° w stosunku do płaszczyzny między półkami 4 i wygięty pod rozwartym kątem do tyłu, zakończo-

ny u dołu stopą 6 kwadratową o powierzchni większej od przekroju filaru 5. Głowica 1 w górnej części 

posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych otworów 2, na-

tomiast z tyłu głowicy 1 kotwy utworzone jest wybranie 8 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną drugiej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 
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otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym 

ściankami filara, przy czym występy wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar kotwy 

obrócony o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami i wygięty pod rozwartym kątem do tyłu, 

zakończony stopą o kwadratowym obrysie. Stopa o obrysie kwadratowym usytuowana jest kątowo do 

czoła kotwy i posiada powierzchnię większą od przekroju powierzchni filara. Głowica w górnej części 

posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości połowy długości bocznych otworów, natomiast 

z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie o obrysie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według trzeciej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły, 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 zawierającą poniżej granicy przytwierdzenia 

dwa występy 4 oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym ściankami filara 5, 

przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 5 kotwy obrócony o 90° 

w stosunku do płaszczyzny między występami 4 i zakończony u dołu stopą 6 kwadratową o po-

wierzchni większej od przekroju filaru 5. Głowica 1 w górnej części posiada od strony czołowej otwartą 

wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych otworów 2 oraz po bokach wnęki 7 trójkątne wybra-

nia 8, natomiast z tyłu głowicy 1 kotwy utworzone jest wybranie 9 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną trzeciej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym 

ściankami filara kotwy, przy czym występy wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 

kotwy obrócony o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami i zakończony stopą o kwadrato-

wym obrysie. Stopa o obrysie kwadratowym usytuowana jest kątowo do czoła kotwy i posiada po-

wierzchnię większą od przekroju powierzchni filara. Głowica w górnej części posiada od strony czoło-

wej otwartą wnękę o głębokości połowy długości bocznych otworów, oraz po bokach wnęki trójkątne 

wybrania, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie o obrysie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według czwartej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły, 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 zawierającą poniżej granicy przytwierdzenia 

dwa występy 4 oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym ściankami filara 5, 

przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 5 kotwy obrócony o 90° 

w stosunku do płaszczyzny między występami 4 i wygięty pod rozwartym kątem do tyłu, zakończony  

u dołu stopą 6 kwadratową o powierzchni większej od przekroju filaru 5. Głowica 1 w górnej części 

posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych otworów 2 oraz 

na powierzchni wnęki 7 dwa trójkątne wybrania 8, natomiast z tyłu głowicy 1 kotwy utworzone jest 

wybranie 9 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną czwartej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym 

ściankami filara, przy czym występy wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar kotwy 

obrócony o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami i wygięty pod rozwartym kątem do tyłu, 

zakończony stopą o kwadratowym obrysie. Stopa o obrysie kwadratowym usytuowana jest kątowo do 

czoła kotwy i posiada powierzchnię większą od przekroju powierzchni filara. Głowica w górnej części 

posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości połowy długości bocznych otworów oraz po 

bokach wnęki dwa trójkątne wybrania, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie o obry-

sie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według piątej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły, 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 zawierającą poniżej granicy przytwierdzenia 

dwa występy 4 oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym ściankami filara 5, 

przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 5 kotwy obrócony o 90° 

w stosunku do płaszczyzny między występami 4 i wygięty pod rozwartym kątem do przodu, zakończo-

ny u dołu stopą 6 kwadratową o powierzchni większej od przekroju filaru 5. Głowica 1 w górnej części 
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posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych otworów 2, na-

tomiast z tyłu głowicy 1 kotwy utworzone jest wybranie 8 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną piątej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym 

ściankami filara, przy czym występy wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar kotwy 

obrócony o 90° w stosunku do powierzchni między występami i wygięty pod rozwartym kątem do 

przodu, zakończony stopą o kwadratowym obrysie. Stopa o obrysie kwadratowym usytuowana jest 

kątowo do czoła kotwy i posiada powierzchnię większą od przekroju powierzchni filara. Głowica  

w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości połowy długości bocznych 

otworów, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie o obrysie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według szóstej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły, 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 zawierającą poniżej granicy przytwierdzenia 

dwa występy 4 oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym ściankami filara 5, 

przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar 5 kotwy obrócony o 90° 

w stosunku do płaszczyzny między występami 4 i wygięty pod rozwartym kątem do przodu, zakończo-

ny u dołu stopą 6 kwadratową o powierzchni większej od przekroju poprzecznego filaru 5. Głowica 1  

w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych 

otworów 2 oraz na powierzchni wnęki 7 dwa trójkątne wybrania 8, natomiast z tyłu głowicy 1 kotwy 

utworzone jest wybranie 9 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną szóstej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą, która poniżej gra-

nicy przytwierdzenia ma dwa występy oddzielone od siebie podłużnie połączonymi pod kątem prostym 

ściankami filara, przy czym występy wklęsłymi łukami przechodzą w prostopadłościenny filar kotwy 

obrócony o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami i wygięty pod rozwartym kątem do 

przodu zakończony stopą o kwadratowym obrysie. Stopa o obrysie kwadratowym usytuowana jest 

kątowo do czoła kotwy i posiada powierzchnię większą od przekroju poprzecznego filara. Głowica  

w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości połowy długości bocznych 

otworów oraz po bokach wnęki dwa trójkątne wybrania, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest 

wybranie o obrysie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według siódmej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 która poniżej granicy przytwierdzenia ma 

dwa występy 4 przy czym występy 4 wklęsłymi łukami przechodzą w półkę 5 o obrysie kwadratowym 

obróconą o 90° do płaszczyzny między występami 4 i łączy się z filarem 6 kotwy o przekroju kwadra-

towym obróconym o 90° i zakończony stopą 8 o obrysie kwadratowym równoległą do półki 5. Głowica 

w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości połowy długości bocznych 

otworów, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie 9 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną siódmej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy przy czym występy wklęsłymi łukami kończą się półką o obrysie 

kwadratowym obróconą o 90° w stosunku do płaszczyzny między występami i łączy się z filarem ko-

twy o przekroju kwadratowym obróconym o 90° zakończonym stopą o obrysie kwadratowym równole-

głą do półki. Głowica w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości połowy 

długości bocznych otworów, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie o obrysie dużej 

litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według ósmej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 która poniżej granicy przytwierdzenia ma 

dwa występy 4 przy czym występy 4 wklęsłymi łukami kończą się półką 5 o obrysie kwadratowym 

obróconą o 90° do płaszczyzny między występami 4 i łączy się z filarem 6 kotwy o przekroju kwadra-

towym obróconym o 90° i zakończonym stopą 8 o obrysie kwadratowym równolegle do półki 5. Głowi-
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ca w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości połowy długości bocz-

nych otworów 2 oraz dwa trójkątne wybrania 9, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybra-

nie 10 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną ósmej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca  

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy przy czym występy wklęsłymi łukami kończą się półką o obrysie 

kwadratowym obróconą o 90° do płaszczyzny między występami i łączy się z filarem kotwy o przekro-

ju kwadratowym obróconym o 90° i zakończonym stopą o obrysie kwadratowym, równoległą do półki. 

Głowica w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości połowy długości 

bocznych otworów oraz dwa trójkątne wybrania, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybra-

nie o obrysie dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według dziewiątej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 która poniżej granicy przytwierdzenia ma 

dwa występy 4 przy czym występy 4 wklęsłymi łukami kończą się półką 5 o obrysie kwadratowym 

obróconą o 90° do płaszczyzny między występami 4 i łączy się z filarem 6 kotwy o przekroju kwadra-

towym obróconym o 90° i wygiętym do przodu i zakończonym stopą 8 o obrysie kwadratowym równo-

ległą do półki 5. Głowica w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości 

połowy długości bocznych otworów 2, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie 9  

o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną dziewiątej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca 

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy przy czym występy wklęsłymi łukami łączą się z półką o obrysie 

kwadratowym obrócona o 90° do płaszczyzny między występami i łączy się z filarem kotwy o przekro-

ju kwadratowym obróconym o 90° i wygiętym do przodu i zakończony stopą o obrysie kwadratowym 

równoległą do półki. Głowica w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości 

połowy długości bocznych otworów, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone jest wybranie o obrysie 

dużej litery U. 

Kotwa chwytowo-przytwierdzająca według dziesiątej odmiany jest w postaci przestrzennej bryły 

zawiera głowicę 1 o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi otworami bocznymi 2 do osa-

dzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą 3 która poniżej granicy przytwierdzenia ma 

dwa występy 4 przy czym występy 4 wklęsłymi łukami kończą się półką 5 o obrysie kwadratowym 

obróconą o 90° do płaszczyzny między występami 4 i łączy się z filarem 6 kotwy o przekroju kwadra-

towym obróconym o 90° i wygiętym do przodu i zakończonym stopą 8 o obrysie kwadratowym równo-

ległą do półki 5. Głowica w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę 7 o głębokości 

połowy długości bocznych otworów 2, oraz dwa trójkątne wybrania 9 natomiast z tyłu głowicy kotwy 

utworzone jest wybranie 10 o obrysie dużej litery U. 

Cechą istotną dziesiątej odmiany wzoru przemysłowego jest kotwa chwytowo-przytwierdzająca 

w postaci przestrzennej bryły zawierająca głowicę o zarysie półkolistym ze specjalnie ukształtowanymi 

otworami bocznymi do osadzania końców łapki sprężystej, część przytwierdzającą która poniżej grani-

cy przytwierdzenia ma dwa występy przy czym występy wklęsłymi łukami łączą się z półką o obrysie 

kwadratowym obróconą o 90° do płaszczyzny między występami i łączy się z filarem kotwy o przekro-

ju kwadratowym obróconym o 90° i wygiętym do przodu i zakończonym stopą o obrysie kwadratowym 

równoległą do półki. Głowica w górnej części posiada od strony czołowej otwartą wnękę o głębokości 

połowy długości bocznych otworów i dwa trójkątne wybrania, natomiast z tyłu głowicy kotwy utworzone 

jest wybranie o obrysie dużej litery U. 
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