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Ru¢éni davkovac pastovitych latek

Oblast techniky

Vynalez se tyka ru¢niho davkovace pastovitych latek pro zasobnik opatfeny pistem, umoziujiciho
jejich vytlacovani ze zasobniku po velmi malych objemech za ucelem jejich nanaseni na substrat.

Dosavadni stav techniky

Pastovité latky se nanasSi na substrat v mnoha aplikacich, zejména v elektronice. Jednou
z vyznamnych aplikaci je technologie povrchové montaze, kde se v malych mnozstvich nanasi
pastovita pajeci pasta, pfipadn¢ lepidlo, elektricky vodivé 1 nevodivé, ve form¢ pasty na substrat —
desku plosného spoje, za ucelem vytvoreni kvalitniho mechanického a elektrického spojeni
elektronickych soudastek — rezistoru, kondenzatoru, tranzistoru, diod, konektort, integrovanych
obvodu apod., s deskou plosného spoje. Nanaseni pajeci pasty nebo lepidla se ve velkosériové
vyrob¢ nejcastéji provadi tiskem pasty pres Sablonu, pfipadné pres sito. Pro prototypovou vyrobu
a v pripad¢ ru¢niho osazovani se zpravidla pouziva nanaseni pasty pomoci davkovace, kdy se pasta
typicky vytlacuje ze zasobniku ve tvaru injek¢ni stiikacky. VytlaCovani pasty je feSeno n¢kolika
moznymi zpusoby, a to pfetlakem vzduchu, kombinaci pietlaku a oto¢né Sroubovice pohanéné
motorkem, piczoelektricky, magneticky, mechanicky apod. Takovato feseni jsou popsana
napfiiklad ve spisech US 6260737 BI1, P. E. Gruendeman, “Manual viscous liquid dispensing
device”, US 4572103 A, H. J. Engel, “Solder paste dispenser for SMD circuit boards”,
US 5938102 A, E. P. Muntz, M. E. Orme-Marmarelis, G. C. Pham-Van-Diep, and R. J. Balog,
“High speed jet soldering system™, ¢i W. E. Howseman Jr, “Fluid dispensing pump,”

Jednodusi manualni davkovace pracuji na principu pistu a pruziny, viz napi. M. Marchitto and
S. F. Lord, “Dispenser-gun assembly for viscous fluids and dispenser therefor™.

Nanaseni je typicky iniciovano operatorem stisknutim tlacitka nebo jiného mechanického prvku,
které zpusobi vytlaceni prislusného objemu pasty. Tento pristup ma n¢kolik nevyhod. Typicky se
jedna o pomémé komplexni a objemna zafizeni, napfiklad systém vyuzivajici stlaCeny vzduch
vyZzaduje kompresor a tlakovou nadobu. Operator dale musi vytlacovani iniciovat v kazdém misté
aplikace, coz proces nanaseni zpomaluje. Toto zpusobuje dal$i nevyhodu tohoto systému, a to
unavu operatora pii nanaseni vét§iho mnozstvi pasty na substrat. U méné kvalitnich davkovacu
nelze dobfe kontrolovat mnoZstvi nanesené pasty.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky jsou do znacné miry odstranény ru¢nim davkovacem pastovitych latek
pro zasobnik opatfeny pistem, podle tohoto vynalezu. Jeho podstatou je to, Ze obsahuje télo
davkovace ve tvaru jednoho dilu z pruzného materialu, které je opatfeno uchytem pro pfipojeni
k zasobniku, pruzinovou ¢asti a zavitovou ¢asti pro uchyceni vytlacovaciho sroubu, ktery prochazi
otvorem v téle davkovace, je v kontaktu s koncem pistu a je v ose pistu zasobniku. Vytlacovaci
Sroub je k t€lu pfipevnén pomoci vnitiniho zavitu umisténého pevné v téle. Pruzinova Cast téla je
orientovana pro vytvareni tlaku na pist zasobniku pomoci vytlacovaciho Sroubu.

Mezi vytlaCovacim Sroubem a pistem je s vyhodou vlozena podlozka pro zabezpeceni fixace
vytlacovaciho Sroubu k pistu.

Vnitini zavit je ve vyvhodném provedeni tvorfen matici umisténou v prohlubni téla.
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Podstatou navrhovaného feSeni je ru¢ni davkovac, ktery se sklada zt¢la davkovace, které je
realizované jako jeden dil pruzného materialu a obsahuje uchyt pro fixaci zasobniku pasty,
pruzinovou ¢ast a zavitovou c¢ast pro uchyceni vytlatovaciho Sroubu. Zasobnik pasty je k télu
davkovaée pripevnén rozebiratelnym zpusobem zasunutim do drazky v téle davkovace.
Vytlacovaci Sroub prochazi otvorem v téle davkovace v ose pistu zasobniku pasty, ktery je k t€lu
davkovacée pritlaovan pfes vnitini zavit, napfiklad matici. Ta je uloZena v prohlubni téla
davkovace tak, aby se pri otaceni davkovaciho Sroubu sama nemohla otacet. Pruzinova ¢ast téla
davkovace je orientovana tak, aby pomoci vytlaCovaciho Sroubu mohla vytvaret kontinualni tlak
na pist zasobniku pasty.

Vyhoda navrhovaného feseni spociva v jednoduchosti vyroby téla davkovace a velmi nizkych
vyrobnich nakladech. Je to zeyjména diky integraci pruzinové ¢asti v téle davkovace. Dalsi vyhodou
je vyssi rychlost nanaseni pasty. Vzhledem k tomu, Ze je pasta vytlaovana kontinualn¢, operator
nemusi davkovani opakovang iniciovat na kazdém mist¢, kam se ma pasta nanést. Pfedkladané¢ho
feSeni umoziuje jednoduse ménit mnozstvi nanesené pasty na dané misto, a to prodlouzenim, ¢i
zkracenim doby, po kterou je pasta na dané misto vytlaCovana.

Objasnéni vvkresu

Rucni davkovac pastovitych latek pro zasobnik opatfeny pistem podle predkladaného reseni bude
bliZze popsan na prikladu konkrétniho provedeni s pomoci prilozenych vykresu, kde je na obr. la
znazomgéno provedeni runiho davkovace pastovitych materiala v narysu a na obr. 1b v bokorysu.
Obr. 2a az 2¢ schematicky znazoriuje kompletaci davkovace.

Priklad uskute¢néni vynalezu

Priklad vyhodného provedeni davkovace je prezentovan na piiloZzenych obr. 1 a 2. Davkovani pasty
se¢ déje pomoci davkovace ze zasobniku 1, ktery je podobny injekéni stfikacce s pistem 2.
Davkovac se sklada z téla 3 davkovace, které je realizované jako jeden dil pruzného materialu
a obsahuje uchyt pro fixaci k zasobniku 1 pasty, pruzinovou ¢ast a zavitovou cast pro uchyceni
vytlaCovaciho Sroubu 5. Zasobnik 1 pasty je ktélu 3 davkovace pfipevnén rozebiratelnym
zpusobem, a to tak, Ze se nasune a posléze zafixuje pootocenim do drazky v téle 3 davkovace. Do
téla 3 davkovace je dale zasunut vytlacovaci Sroub 5 umistény v ose pistu 2 spolu s matici 6, ktera
je uloZena v prohlubni téla 3 davkovace tak, aby se pii otaceni davkovaciho vytlacovaciho Sroubu 5
sama nemohla otacet. Mezi vytlaCovaci Sroub 5 a pist 2 je vyhodné vlozit podlozku 4, ktera
zabezpecuje lepsi fixaci vytlacovaciho Sroubu 5 k pistu 2. Utahovanim vytlacovaciho Sroubu 3 je
pruzinovou c¢asti téla 3 davkovace vyvolana sila, ktera pusobi na pist 2. Tim vznika tlak
v zasobniku 1 pasty a dochazi tak k vytlaCovani pasty ze zasobniku 1. Tlak vyvolany Sroubem 3 je
zmimovan télem 3 davkovace s integrovanou pruzinovou c¢asti. Utahovanim, resp. povolovanim
vytlacovaciho Sroubu 5 lze tento tlak zvySovat, resp. snizovat a ménit tim rychlost vytlatovani
pasty ze zasobniku 1. Maly prufez vystupniho otvoru zasobniku 1, na ktery se vétSinou jesté
nasazuje jehla, zajistuje pfi vytlaCovani pasty téméf zanedbatelny posun pistu 2. Tlak vyvolany
pruzinovou ¢asti t¢la 3 davkovale zustava tedy téméf konstantni. Tim dochazi k témér
rovnomérnému vytlacovani pasty ze zasobniku 1.

Prumyslova vyuzitelnost

Uvedeny ru¢ni davkovac past umoziuje kontinualni vytlaCovani pastovité latky ze zasobniku po
velmi malych objemech v témér kontinudlnim rezimu. Je tedy vyuzitelny vSude tam, kde jsou
v ru¢nim rezimu davkovany pasty na substrat, zejména pro davkovani pajeci pasty nebo elektricky
vodivého lepidla pfi prototypovém osazovani desek plosnych spoji soucastkami uréenymi pro
povrchovou montaz.



10

15

20

CZ 2019 - 601 A3

PATENTOVE NAROKY

1.  Ruc¢ni davkoval pastovitych latek pro zasobnik (1), ktery je zejména ve tvaru injekéni
stiikaCky s pistem (2), vyznacujici se tim, Ze obsahuje t€lo (3) ve tvaru jednoho dilu z pruzného
materialu, které je opatfeno uchytem pro pripojeni k zasobniku (1), pruzinovou ¢asti a zavitovou
¢asti pro uchyceni vytlacovaciho Sroubu (5), ktery prochazi t€lem (3) davkovace, je v kontaktu
s koncem pistu (2) a usporadany v ose pistu (2) zasobniku (1), pficemz vytlaCovaci Sroub (5) je
k télu (3) davkovace pripevnén pomoci vnitiniho zavitu (6) umisténého pevné v téle (3) davkovace,
a pruzinova Cast téla (3) davkovace je umisténa mezi zasobnikem (1) a koncem pistu (2).

2. Ruéni davkovac pastovitych latek podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze mezi vytlaovacim
Sroubem (5) a pistem (2) je vloZena podlozka (4) pro zabezpeceni fixace vytlacovaciho Sroubu (5)
k pistu (2).

3.  Rucni davkova¢ pastovitych latek podle naroku 1 nebo 2, vyznac€ujici se tim, Ze vnitini
zavit (6) je tvofen matici umisténou v prohlubni t¢la (3) davkovace.

4 vykresy
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