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.(54) Nasitrej na obrabanie materidlov s abrazivnymi vrstvami

Vynélez rieSi nastroj na obrdbanie mate-
ridlov s abrazivnymi vrstvami, ako st wvrst-
vené drevotrieskové dosky povrchovo upra-
vené melaminovymi alebo umakartovymi £6-
liami, sklolamindtovymi vristvami apod.

DoterajSi spdsob obrabania takychto ma-
teridlov sa robil nastrojmi s vymenitelnymi
dostitkami zo spekanych karbidov. Brity
dosti¢iek sa vSak otupovali narychlejdie na
tych miestach, kde obrébali abrazivny mate-
ril. Preto museli byt dostitky vymenené aj
ked v miestach neabrazivneho materidlu
eSte brity neboli otupené. Vymena dodticiek
predstavovala stratu pracovného asu. Spo-
treba a cena doSti¢iek bola velkd. Iny na-
stroj, kde sa doSti¢ky po urfitom &ase po-
stvali tak, aby sa do zdberu s abrazivnymi
vrstvami dostal nezatupeny brit bol lepsi,
vyZadoval vSak zastavenie stroja a posunu-
tie dostifiek a tym i stratu pracovného &a-
su. Néstroje s automatickym postvanim dos-
ticiek st drahé a vyZaduja Specidlne dpravy
obrédbacich strojov. V3etky tieto nastroje ma-
ju zarovell nevyhodu, Ze rovnako tvrdym né-
strojom a s rovnakou reznou geometriou
obréabaji abrazivne i neabrazivne vrstvy.

Uvedené nedostatky odstrafiuje néstroj na
obrabanie materidlov s abrazivhymi vrstva-
-mi podla vyndlezu, ktorého podstata spodi-
va v tom, Ze v telese sti pomocou pruZnjch
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segmentov a upinacich skrutiek upnuté dr-
Ziaky, v ktorych su telieska z polykrysta-
lického diamantu alebo kubického nitridu
b6éru s reznou geometriou britu pre obra-
banie abrazivnych materidlov, pri¢om vzdia-

" lenost medzi telieskami je rovnd k vzdiale-

nosti abrazivnych vrstiev v obrdbanom ma-
teridli a rezné dostitky zo spekanych kar-
bidov s reznou geometriou vhodnou na obré-
banie neabrazivnych materidlov, upnuté po-
mocou pritlaénych 1i§t a upinacich skru-
tiek. ‘ ' ’

Priklad prevedenia ndstroja je na obr. 1
a 2, kde na obr. 1 je nastroj v pohlade kol-
mo na os otédCania a na obr. 2 pohlad v sme-
re osi otaCania. .

Néstroj na obrabanie pozostdva z telesa 1,
reznych dosti¢iek zo spekanych karbidov 2,
pritlaénych 1i8t 3, upinacich skrutiek 4 dr-
Ziakov 5, teliesok z polykryStalického dia-
mantu alebo kubického nitridu béru 6, pru-
nych segmentov 7, poistovacich skrutiek 10.
V telese 11 st upnuté rezné do§ti¢ky zo spe-
kanych karbidov 2 pomocou pritlatnych 1ist
3 a upinacich skrutiek 4. Rezné do#titky 2
maji rezni geometriu britu vhodnid na obra-
banie neabrazivnych materidlov. V telese 1 -
st pomocou pruZnych segmentov 7 a upina-
cich skrutiek 10 upnuté drZiaky 5, v ktorych
st telieska z polokryStalického diamantu



alebo kubického nitridu béru 6. Telieska st

v-néstroji umiestnené na rovnaki Sirku, ako

st abrazivne vrstvy v obrédbanom materiali
‘a maji reznl geometriu britu, vhodnd na
obrabanie abrazivnych materidlov.

Vyhoda néstroja na obrabanie podla vyna-
lezu je v tom, Ze ndstroj md vytvorené brify
Z materidlu a s reznou geometriou, vhodnou
pre abrazivny materidl a brity z materidlu
a s reznou geometriou vhodnou pre obréba-

nie neabrazivneho materidlu. Otupenie bri-

- tov ma abrazivnych vrstvach preto prebieha

pomaldie, néstroj mé& dihfiu Zivotnost do
otupenia.’ . : '
Néstroj na obrdbanie podla vynélezu sa

s vfhodou modZe vyuZivat v nébytkarskom

priemysle pri opracovavani drevotriesko-
vych laminovanych dosiek, kde vrchna a
spodnd vrstva si zo znaéne abrazivneho ma-
teriélu.. '

PREDMET VYNALEZU

Néstroj na obrdbanie materidlov s abra-
zivnymi vrstvami, vyznafujici sa tym, Ze v
telese (1) sd pomocou pruZnych segmentov
(7) a upinacich skrutiek (10) upnuté drZia-
ky (5), v ktorych su telieska (6) z polykrys-
talického diamantu alebo kubického nitridu
béru s reznou geometriou britu pre obréba-
nie abrazivnych materidlov, priom vzdiale-

nost medzi telieskami (6) je rovnd vzdiale-
nosti abrazivnych vrstiev v obrédbanom ma-
teridli a rezné do&ti¢ky zo spekanych karbi-
dov (2) s reznou geometriou vhodnou na
obrébanie neabrazivnych materidlov, upnuté
pomocou pritlagnych 18t (3) a upinacich
skrutiek (4). ~

2 vykresy .
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