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Laite suomumuodostelmana kelattujen painotuotteiden purkamiseksi -
Anordning f&r avspolning av i fj&llartad formation uppspolade
tryckprodukter

(57)Tiivistelmd

Kelalta (3) irtoavat painotuotteet (4) syStetddn irrotus-
kohdan (6) viereen jdrjestettyyn kuljetuskanavan sydttédn
(30) . Tamd muodostetaan kahden hihnakuljettimen (17, 18)
kuljettavilla haaroilla (19a, 24a). Kuljetuskanavan tdhidn
sySttddn (30) liittyvdssd osassa tapahtuu puretun suomumuo-
dostelman (S) k&ddntdminen. Suomumuodostelma kuljetetaan t&-
mdn jdlkeen kuljetuskanavan poistoon (32) pdin, missi se

luovutetaan poiskuljettimelle (33). Molemmat hihnakuljettimet

(17), 18) on jdrjestetty kxdantyvdan kehykseen 10), joka
idetddn puristusmekanismilla (34) kelaa (3) vasten. Molemmis-

ta hihnakuljettimista (17, 18) muodostetun kuljetuslaitteen
(16) rakenne mahdollistaa tllaasddstdvdn rakenteern ja ohjaus-

kanavan ohjauksen vapaan valinnan.
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(57) Sammandrag
Tryckprodukterna (4) som lossnar frdn en spole (3) matas
till en bredvid 18sgdringsstdllet (6) anordnad transportka-
nals ingdng (30). Denna bjldas av tvd bandtransportbrers
(17, 18) transporterande grenar (19a, 24a). Vid ett avsnitt
som ansluter till denna ingdng‘(30) av transportkanalen sker
en sviangning av den avspolade fjillartade formationen (S).
Efter detta transporteras den fjéllartade formationen mot
transportkanalens utgdng (32), dir den 8verlidmnas till en
borttransportdr (33). De bdda bandtransportdrerna (17, 18)
har anordnats vid en svingbar ram (10), vilken medelst en
pressmekanism (34) hdlles mot spolen (3). Transportanordningens
(16) konstruktion som bildas av de bdda bandtransportdrerna
(17, 18) m6jliggdr en utrymmesbesparande uppbyggnad och ett
fritt val av styrkanalens styrning.
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Laite suomumuodostelmana kelattujen painotuotteiden purka-

miseksi

Esilld oleva keksintd koskee laitetta yhdessd kelaushihnan
kanssa suomumuodostelmassa kelausytimelle kelattujen paino-
tuotteiden purkamiseksi patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan

mukaisesti.

DE-hakemusjulkaisusta 31 23 888 tai vast. GB-hakemusjulkai-
susta tunnetussa tdmdn tyyppisessd purkauslaitteessa toimii
jatkuvatoiminen kuljetin, joka on muodostettu pddpuoclen pdés-
sd kddntyvdsti laakeroiduksi hihnakuljettimeksi, kelausnau-
han ja td@mdn kanssa kelattujen painotuotteiden alustana. Toi-
sin sanoen hihnakuljetin kulkee suomumuodostelman alapuclella.
Kelaldpimitan pienetessd muuttuu hihnakuljettimen asetuskul-
ma. Tdlléin on valtettdvd, ettd hihnakuljettimen kaltevuus-
kulma ei tule liian suureksi, koska muutoin on vaarana paino-
tuotteiden liukuminen. Tdm& vaara vdltetddn kdyttdmdllid hih-
nakuljetinta, jolla on pitkd kuljetustie jossa siis sen kdan-
tOopisteen ja kelan vdlinen etdisyys valitaan suhteellisen
suureksi. Kuitenkin t&llaisessa suoritusmuodossa on haittana

vastaavan suuri rakennepituus.

Hihnakuljettimen mddrddmédlle kuljetustielle ei voida antaa

ilman muuta kulkua, joka poikkeaa huomattavasti suorasta.

Esilld olevan keksinndn tehtdvdnd on saada aikaan alussa mai-
nitun tyyppinen laite, joka mahdollistaa aukikelattujen paino-
tuotteiden moitteettoman poisjohtamisen ja antaa mahdollisim-
man yksinkertaisena ja tilaasddstdvidnd rakenteena suuren va-

pauden rakenteellisessa sovellutuksessa.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaisesti patenttivaatimuk-
sen 1 tunnusmerkkiosan tunnusmerkeilld.

Koska aukikelattu suomumuodostelma silld sivulla, joka on ol-
lut suunnattu kelassa kelausydintd vasten, ohjataan jatkuva-
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toimisella kuljettimella, on mahdollista valita kuljetustien
kulku vapaasti laajoissa rajoissa, ilman ettd on olemassa
vaarana, ettd painotuotteiden asema muuttuu suomumuodostel-
massa. Tadmid mahdollistaa tilaasd&dstdvan rakenteen, koska kul-
jetustie voi olla esimerkiksi myds suhteellisen voimakkaasti
nouseva. Muuten voidaan kuljetustielle jdrjestdd suomumuodos-
telman kiintimisen aikaansaava ki#dntSkohta. Jos t&md kddntd-
kohta valitaan painotuotteiden kelalta tapahtuvan irrotuskoh-
dan vierestd, niin aukileikattujen painotuotteiden kd&dntdmi-
nen ja poisjohtaminen voi tapahtua suhteellisen lyhyttd kulje-
tustietid pitkin, mikd mahdollistaa tilaasddstdvdn rakenteen.
Timid lyhyen rakennepituuden etu on ennen kaikkea silloin huo-
mattava, kun irrotuskohta on jdrjestetty kelan alasivulle

ja jatkuvatoimisen kuljettimen p&dpuolen pdd jédrjestetddn mahdol-

lisimman ldhelle tdyden kelan viereen.

Erityisid etuja saavutetaan silloin, kun jdrjestetddn kaksi
mieluummin hihnakuljettimiksi muodostettua jatkuvatoimista
kuljetinta, jotka muodostavat kuljetuskanavan, jossa on mda-
ratty sydttd ja poisto ja jossa painotuotteet ovat puristu-

neina.

Riippuvaisissa vaatimuksissa on md&ritelty vield muita edul-

lisia keksinndn mukaisen laitteen edelleenkehitysmuotoja.

Seuraavassa selitetdidn l&dhemmin piirustuksen avulla keksinnOn
kohteen erdstid suoritusesimerkkid. Piirustuksessa puhtaasti

kaaviomaisesti

kuvio 1 esitt#dd purkulaitetta purkaustapahtuman alussa ja

kuvio 2 esittdd purkulaitetta purkaustapahtuman lopussa.

Kuten kuvioista n&dhd#in, on purkulaitteessa teline 1, joka

on varustettu lidhemmin esittimittémilld laakereilla kelaus-
ytimen 2 vastaanottamiseksi. N&dmd laakerit on muodostettu
niin, etti kelausytimet 2 voidaan asettaa helposti laakerei-
hin ja nostaa ndilti jilleen pois. Kelausydin 2 on laakeroitu

vapaasti akselinsa 2a ympiri kiertdvidsti. Kelausytimessd 2
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on kela 3, jonka kelauskerrokset on muodostettu suomumuodos-
telmaan S jdrjestetyilld painotuotteilla 4. Yksittdiset ke-
kauskerrokset erotetaan tunnetulla tavalla vetojdnnityksessi
olevalla kelausnauhalla 5. Tdmd kelausnauha 5 kulkee kulloin-
kin suomumuodostelman S silld sivulla, joka on kelassa ke-

lausytimestd 2 poispiin.

Kelausnauha 5 ohjataan irrotuskohdan 6 takana, jossa puret-
taessa kelausnauha 5 ja myds painotuotteet 4 kulkevat kelal-
ta 3, kddntdrullan 7 sekd ohjausrullien 8 ja 9 kautta. Sekd
kddntdrulla 7 ettd ohjausrullat 8 ja 9 on laakeroitu kehyk-
seen 10, joka on laakeroitu akselin 1l0a ymp&dri k&idntyvisti
telineeseen 1. Kehyksen 10 k&&ntdakseli 10a kulkee yhdensuun-
taisesti kelausytimen 2 kiertoakselin 2a suhteen. Ohjausrul-
lasta 9 kelausnauha 5 kulkee kuljetusrullan 11 kautta ja
sitten nauhakelalle 12, joka on jidrjestetty telineeseen 1
laakeroidulle akselille 13. Ohjausrullat 14 ja 15 huolehtivat
siitd, ettd kelausnauhaa 5 kietoutuu kuljetusrullan 11 ym-

pdri riittdvdn mddrin.

Purettaessa kelalta 3 poistuvien painotuotteiden 4 poisjohta-
miseksi on olemassa yleisesti numerolla 16 merkitty kuljetus-
laite. Tdmd muodostuu kahdesta hihnakuljettimesta 17 ja 18.
Ensimmdisen hihnakuljettimen kuljetushihna 19, joka muodostuu
esimerkiksi useista vierekk&in keskindiselle etidisyydelle
jdrjestetyistd hihnoista, ohjataan peripuolen k&ddntdrullan

20 kautta sekd pddpuolen kddntodrullan 21 ympdri. Per&dpuolen
kd&ntbrulla 20, joka on laakeroitu kehykseen 10, on kulloin-
kin kelan 3 kehdn vdlittém&ssd liheisyydessd ja irrotuskoh-
dan 6 vieressd. Tdmdn kuljetushihnan 19 kuljettava haara

19a ohjataan ohjausrullien 22 kautta, jotka on samoin laa-
keroitu kehykseen 10. Palava kuljetushihnahaaraa 10b kulkee
kehykseen 10 laakeroitujen ohjausrullien 23 kautta. Ensim-
mdisen hihnakuljettimen 17 pddpuolen k#intdrulla 11 on laake-

roitu kiintedsti telineeseen 1.

Toisessa hihnakuljettimessa 18 on samoin kuljetushihna, joka

voi muodostua samoin kuin kuljetushihna 19 vierekk&din j&r-
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jestetyistd hihnoista ja joka on ohjattu perdpuolen kdanto-
rullan 26 ja pddpuolen kdidntdrullan 27 kautta. Kddntorulla

26 on laakeroitu samoin kuin kuljetushihnan 24 kuljettavan
haaran 24a ohjausrullat 28 k&dnnettdvddn kehykseen 10, kun
taas pdidpuolen kddntdrulla 27 on laakeroitu kiintedsti teli-
neeseen l. Perdpuolen kddntdrulla 26 on muodostettu puretun
suomumuodostelman S kdintdrummuksi ja muodostaa siten kddntd-
laitteen osan, joka laite middrdd kddntodkohdan 29. Toisen
kuljetushihnan 19 kuljettava haara 19a ohjataan kddntdmisen
jdlkeen perdpuolen kddntdrullan 20 kautta samoin tidmdn kddn-
tdrummun 26 kautta. Kidntdrummulle 26 tuleva kuljetushihna-
haara 19a muodostaa yhdessd samoin kd&ntdrummun 26 kautta
ohjatun kuljettavan toisen kuljetushihnan 24 haaran 24a
kanssa kuljetuskanavan sydtén 30, joka kanava muodostetaan
kuljetushihnojen 19 ja 24 molemmilla kuljettavilla haaroilla
19a ja 24a. Kddntdrullalta 26 poistuessaan molemmat haarat
19a ja 24a kulkevat yhdessd ohjausrullien 22 ja 28 kautta,
jotka on siirretty toistensa suhteen niin, ettd saadaan aikaan
niiden molempien haarojen sik-sakmainen ohjaus. T&mdn toimen-
piteen avulla varmistetaan poiskuljetettujen painotuotteiden
moitteeton kiinnittyminen. Mainitun kuljetuskanavan poisto

32 on ensimmdisen hihnakuljettimen 17 p&ddssd so. sen padpuo-
len kid&ntdrullan 21 alueella. T&hdn kuljetuskanavan poistoon

liittyy poisohjaus 33 hihnakuljettimen muodossa.

Kehykseen 10 kytkeytyy tunnetun rakenteen omaava puristusme-
kanismi 34, joka tukeutuu telineeseen 1. Tdssd kaasupainejou-
sen muodossa muodostetussa puristusmekanismissa 34 on paine-
kuormitettu minninvarsi 34a, joka on yhdistetty nivelikkdds-
ti kehykseen 10. T&midn puristusmekanismin 34 avulla pidet&dn
kehys 10 ja siten kuljetuslaite 16 kelaa 3 tai vast. kelaus-
ydintd 2 vasten. Kuten kuvioista n#hdd&dn, saatetaan t&dllOin

hihnakuljettimen 24 palaava haara 24b kosketuksiin kelan 3

tai vast. kelausytimen 2 kehdn kanssa.

Telineeseen 1 on sijoitettu edelleen kdyttdldhde, joka on
esillid olevassa suoritusesimerkissd kdyttomoottori 35

(kuvio 1). T&mid moottori 35 k&yttd#d hihnakuljettimen 17 pdd-
puolen kidntd- ja kidyttdrullaa 21. Tdmd k&dntdrulla 21 on
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kayttOyhteydessd toisaalta toisen hihnakuljettimen 18 pdi-
puolen kddntd- ja kdyttorullan 27 kanssa ja toisaalta ke-
lausnauhan 5 kuljetusrullan 11 kanssa. Liukukytkenndn 36
kautta kdytetddn tdltd kdyttdrullalta 11 kdsin nauhakelaa

12 nuolen B suunnassa.

Painotuotteiden 4 purkaminen kelalta 3 tapahtuu seuraavasti:
Sen jdlkeen kun kelan 3 sisdlt&dvd kelausydin 2 on sijoitettu
telineessd 1 oleviin laakereihin, kelausnauhan 5 vapaana
oleva pdd yhdistetddn nauhakelaan 12 tai kelausytimen 2 kans-
sa toimitettu nauhakela 12 asetetaan akselille. Puristusmeka-
nismin 34 avulla kuljetuslaite 16 puristetaan kelaa 3 vasten,
niin ettd k&ddntdrullat 7 ja 20 ja myds kuljetuskanavan sydttd
30 on jdrjestetty kelan 3 keh#dn lihelle. Sitten kdyttSmootto-
ri 35 kytketddn, joka kdyttdd nyt hihnakuljettimien 16 ja

17 kdyttdérullia 21 ja 27 sekd kuljetusrullaa 11 ja nauhake-
laa 12. K&dyttdrullalla 11 kelausnauhaan 5 kohdistetun vedon
johdosta saatetaan vapaasti kiertdvidsti laakeroitu kelaus-
ydin 2 sekd kela 3 pydrimddn nuolen A suunnassa, jolloin
kelausydintd 2 jarrutetaan hieman lihemmin esittdmittémilli
jarrulaitteella kelausnauhan 5 pitidmiseksi kirednd. Irrotus-
kohdassa 6 alkavat painotuotteet 4 irrota kelalta 3 ja ne
syOtetddn tdmdn jdlkeen kuljetushihnan 24 haaralla 24b kul-
jetuskanavan sy&ttddn 30. Kelalta 3 purkautuva kelausnauha

5 irtoaa kiertdessdédn kddntdrullan 7 ympiri purettujen paino-
tuotteiden 4 alasivulta. Painotuotteet kdidnnetddn kuljetus-
kanavan sy6ttédén 30 liittyvdssd osassa, so. kdidnt&kohdassa
29, niin ettd kelassa 3 kelausytimeen 2 pdin oleva suomuo-
muodostelman S sivu S' tulee nyt olemaan alaspidin. Puretut
painotuotteet 4 ohjataan tidmdn j8lkeen nuolen C suunnassa
kuljetuskanavan poistoon 32, jossa tapahtuu luovutus hihna-
kuljettimelle 33, joka johtaa painotuotteet 4 pois nuolen

D suunnassa. Kuten kuvio 2 esittdd, poisohjatussa suomumuo-
dostelmassa Sl on painotuotteiden 4 jdljessd tulevat reunat
4a suomumuodostelman Sl alasivulla S', kun taas ennen kddnti-
mistd kddntokohdassa 29 ndmd jdljessd olevat reunat 4a oli
jdrjestetty kelalta 3 purettavan suomumuodostelman S yla-
sivulla (kuvio 2).
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Purkutapahtuman lopussa voidaan nyt tyhjd kelausydin 2 ja
tdysindinen nauhakela 12 (kuvio 2) poistaa ja korvata uudella
kelausytimelld 2, jossa on kela 3 tai vast. uudella nauha-
kelalla 12.

Koska, kuten jo mainittiin, kehys 10 sekd kuljetuslaite 16
pidetddn puristusmekanismilla 34 koko purkutapahtuman ajan
aina pienenevidi kelaa 3 vasten, kddnnetddn kehystd 10 kelan

3 lipimitan pienenemisen mukaisesti kuviossa 1 esitetyltd
alustaltaan ylempddn pddteasentoon, joka on esitetty kuviossa
2. Tadmdn kehyksen 10 ja kuljetuslaitteen 16 k&&ntdliikkeen
aikana pysyy kuitenkin irrotuskohta 6, joka on jdrjestetty
kelausnauhan 5 kddntdrullan 7 viereen, sekd syottd 30 tar-
koin midriteltynd. Toisin sanoen tédmdn irrotuskohdan 6 ja
syb6tén 3 asema muuttuu vain epdolennaisesti tai ei ollenkaan
molempien hihnakuljettimein 17 ja 18 suhteen, mikd merkitsee,
ettd koko purkaustapahtuman aikana vallitsevat ennalta mddrdtyt
olosuhteet.

Jos kuten esitetyss# suoritusesimerkissd irrotuskohta 6 vali-
taan kelan 3 alasivulla ja siten kelausytimen 2 alapuolella,
niin painotuotteet 4 voivat edesauttaa omapainollaan moittee-
tonta purkamista kelalta 3. Muuten on irrotuskohdan 6 si-
jainnissa kelan 3 alapuolella se etu, ettd irrotettujen paino-
tuotteiden 4 vastaanottamiseksi tarvitaan vain korkeudella,

ei kuitenkaan leveydelld tilaa, kuten ilman muuta kuvioista
ndhddidn. Jos lisdksi esitetyssd suoritusesimerkiss&d kuljetus-
kanavan poisto 32 valitaan mahdollisimman ldheltd vield tay-
sindistd kelaa, niin tarvittava rakennepituus voidaan pienen-

td4 vdhimmdismittaan.

Koska hihnakuljetin 17 kulkee tdysin kelausnauhan silld si-
vulla 5a, joka on ollut kelassa 3 kelausytimeen 2 pdin ja
tdmd hihnakuljetin 17 tukee painotuotteet 4 kelausytimeen
2 pidin olevaa sivuaan S' vasten, voidaan poisjohdettavien
tuotteiden tielle antaa kompaktiin rakenteeseen tarvittava
kulku, jonka ei vHlttdmittd tarvitse olla suoraviivainen.
Etenkin on mahdollista, kuten on esitetty, jdrjestdd aivan

irrotuskohdan 6 taakse k#d&nt&kohta 29 purettujen painotuot-
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teiden kddntdmiseksi. Yhdessd toisen hihnakuljettimen 18
kanssa tdmd hihnakuljetin 17 mahdollistaa sen, etti kuljetus-
tie voidaan muodostaa my&s middr&tylli kaltevuudella, ilman
ettd on olemassa vaara painotuotteiden liukumisesta ja siten

niiden asemanmuutoksesta suomumuodostelmassa S.

On selvdd, ettd puretun suomumuodostelman S k#idntidminen voi-
daan jattdd mySs pois. Tdllaisessa tapauksessa olisi tieten-

kin kuljetuslaite 16 muodostettava vastaavasti toisin.
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Patenttivaatimukset

1. Laite yhdessd kelausnauhan (5) kanssa suomumuodostel-
massa (S) kelausytimelle (2) kelattujen painotuotteiden (4)
purkamiseksi, jossa laitteessa on laakerointi kulloinkin yh-
den kelausytimen (2) laakeroimiseksi vapaasti pyorivdksi ja
pyoriviksi laakeroitu ja kdyttolaitteella pyGritettava nauha-
kela (12) kelalta (3) puretun kelausnauhan (5) kelaamiseksi
sekd kddntyvisti laakeroitu, kelaa (3) tai vast. kelausydintd
(2) vasten asetettava jatkuvatoiminen kuljetin (17) puretun
suomumuodostelman (S) poisjohtamiseksi, tunnettu siitd, etta
jatkuvatoiminen kuljetin (17) liikkuu kelassa (3) kelausyti-
meen (2) pdin olevalla kelausnauhan (5) sivulla (5a) ja ettd
laitteessa on edelleen rajoitinelin (18), joka muodostaa jat-
kuvatoimisen kuljettimen (17) kanssa kuljetuskanavan, jonka
syotté (30) on painotuotteiden (4) kelalta (3) irrotuskohdan
(6) alueella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu sii-
td, ettd jatkuvatoiminen kuljetin on hihnakuljetin (17).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kuljetuskanavan sydoton (30) alueelle jdrjestetyn
jatkuvatoimisen kuljettimen (17) perdpuolen pddan (20) takana
on puretun suomumuodostelman (S) kddntdmisen aikaansaava
kiintékohta (29), joka on jirjestetty mieluummin kelan (3)
alapuolelie.

4. Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnettu
kelausytimen (2) akselin (2a) kanssa yhdensuuntaisesti kulke-
van akselin (10a) ympdri kddntyvdstd kehyksestd (10), johon
on laakeroitu perdpuolen kddntérulla (20) sekd mahdollisesti
esiintyvidt hihnakuljettimen (17) ohjausrullat (22, 23).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu sii-
ti, ettd hihnakuljettimen (17) mieluummin kdyttorullaksi muo-
dostettu pdidpuolen kddntorulla (21) on jdrjestetty kiintedsti,
jolloin kehys (21) on kddnnettdvissd tdmin pddpuolen kdantd-
rullan (21) kiertoakselin (10a) ympdri.
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6. Patenttivaatimusten 3 ja 4 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd hihnakuljettimen (17) kuljettava haara (19a) on
ohjattu perdpuolen kddntdrullan (20) takana kddntSrummun (26)
kautta, joka on laakeroitu kehykseen (10).

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen laite, tun-
nettu siitd, ettd rajoitinelin on muodostettu toisesta, mie-
luummin hihnakuljettimeksi muodostetusta jatkuvatoimisesta
kuljettimesta (18).

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu sii-
td, ettd kuljetuskanavan syétto (30) on Jarjestetty kelan (3)
alapuolelle.

9. Patenttivaatimusten 6 ja 7 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd toisen hihnakuljettimen (19) kuljetushihna tai
vast. kuljetushihnat (24) on ohjattu kddntSrummun (26) ja
mahdollisesti kehykseen (10) laakeroitujen ohjausrullien (28)
kautta sekd pddpuolen kddntdérullan (27) kautta.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, tunnettu sii-
td, ettd pddpuolen kddntdrulla (27) on jdrjestetty kiinteds-
ti ja muodostettu mieluummin kdyttorullaksi.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 1-10 mukainen laite, tun-
nettu siitd, ettd kelausnauha (5) on ohjattu kelalta (3)
poistumisen jdlkeen suomumuodostelman (S) erottamiseksi kiin-
térullan (7) kautta, joka on laakeroitu mieluummin kddntyvaan
kehykseen (10).

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1-11 mukainen laite, tun-

nettu siitd, ettd purettu kelausnauha (5) on ohjattu kdytta-

van kuljetusrullan (11) kautta, joka on kdyttoyhteydessd liu-
kukytkenndn (36) kautta nauhakelaan (12).
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Patentkrav

1. Anordning for upplindning av med upplindningsband (5)
i fjallformation (S) till en upplindningskdrna (2) matade
tryckprodukter (4), innefattande en lagring for att lagra
fritt roterande i varje enskilt fall en upplindningskarna (2)
och en roterande och drivbar bandspole (12) for upplindning
av det frdn rullen (3) avlindat upplindningsband (5) eamt en
svangbart lagrad, mot rullen (3) resp. mot upplindningsk&rnan
(2) anliggningsbar kontinuerlig transportor (17) for att fo-
ra bort den avlindade f jallformationen (S), kannetecknad

av att den kontinuerliga transportdren (17) ror sig pd rul-
ijen (3) vid den mot upplindningsekarnan (2) vanda sidan (5a)
av upplindningebandet (5) och att anordningen vidare innehal-
ler ett begriansningselement (18), som med den kontinuerliga
transportdoren bildar en transportkanal, vars inlopp (30) be-
finner sig i omrAdet av tryckprodukternas (4) avsekil jnings-

atdalle (6) fran rullen (3).

2. Anordning enligt patentkravet 1, kdnnetecknad av att

den kontinuerliga transportéren &r en bandtransportor (17).

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, kdnneteck-
nad av att bakom bakdnden (20) av den kontinuerliga trans-
portoren (17) anordnad inom omradet av traneportkanalens in-
lopp ¢(30) &r en viéndpunkt (29), som genomfdr svangning av

fjallformationen (S) och &r anordnad helst under rullen (3).

4. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, kdnneteck-

nad av en om en axel (10a), som loper parallell med upplind-
ningskarnane (2) axel (2a), evangbar ram (10), i vilken har

lagrats bakandene védndrulle (20) samt mojligen befintliga

styrrullar (22, 23) av bandtransportdoren (17).

5. Anordning enligt patentkravet 4, kdnnetecknad av att
huvudiéndens viandrulle (21), eom hellre bildas som drivrulle,

av bandtransportéren (17) har anordnats ortefast, varvid ra-
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men (10) ar svangbar om rotationsaxeln (10a) av denna vand-

rulle (21) i huvudanden.

6. Anordning enligt patentkraven 3 och 4, kéannetecknad
av att den transporterande grenen (19a) av bandtransportodren
(17) loper bakom bakdandens vandrulle (20) over en vandtrumma

(26), som har lagrats pd ramen (10).

7. Anordning enligt naAgot av patentkraven 1-6, kaénne-—
tecknad av att begransningselementet bestAr av en annan och
hellre som en bandtransportor utgjord kontinuerlig transpor-

tor (18).

8. Anordning enligt patentkravet 1, kédénnetecknad av att

transportkanalens inlopp (30) har anordnate under rullen (3).

g. Anordning enligt patentkraven 6 och 7, kannetecknad

av att transportbandet eller resp. transportbanden (24) av den
andra bandtransportodren (19) léper 6ver vandtrumman (26)
mojligen Oover styrrullar (28) lagrade pa ramen (10) samt Gver

huvudandens vandrulle (27).

10. Anordning enligt patentkravet 9, kdnnetecknad av att
vandrulle (27) i huvudanden har anordnatse ortsfast och utgores

hellre som en drivrulle.

11. Anordning enligt nagot av patentkraven 1-10, kdnne-
tecknad av att upplindningsbandet (5) léper efter avgang
fradn rullen (3) o6ver en vandrulle (7) for avekiljning av
fjallformationen (5), vilken rulle har lagrats hellre pA den

svangbara ramen (10).

12, Anordning enligt nAgot av patentkraven 1-11, kanne-
tecknad av att upplindningsbandet (5), som lossats, léper
6ver den drivande transportrullen (1l1), som a&r genom glid-

koppling i drivférbindelse med bandspole (12).
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Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
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Storbritannien(GB) 2 092 557 (B 65 H 29/70).
Kuulutusjulkaisuja:-Utldggningsskrifter: Suomi-Finland(F1) 63 201

(B 65 H 29/36), 69 041 (B 65 H 29/66).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan liittotasavalta-F&rbunds-
republiken Tyskland(DE) 291 531 (55 e 7).
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