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Urzadzenie do zdalnego wlaczania i samoczynnego wylgczania
spawarek wirujacych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
zdalnego wilaczania i samoczynnego wylaczania
elektrycznych spawarek wirujacych. Urzadzenie
jest przeznaczone do stosowania zwlaszcza przy
montazu konstrukcji okretowych lub budowlanych,
gdzie kazdorazowe przenoszenie spawarki na
trudno dostepne i czesto zmieniajgce sie miejsca
pracy spawaczy jest niemozliwe.

W dotychczasowej praktyce, w tych warunkach,

prad doprowadza sie do miejsca spawania gietkim
kablem ze spawarki znajdujacej si¢ np. na na-
brzezu. Spawacz wlgcza spawarke przed wejSciem
na statek, na ktéorym ma wykonywaé wyznaczone
prace, wylagcza za§ dopiero po zejSciu ze statku,
zwykle po uplywie oSmiogodzinnego dnia pracy.
Skutkiem tego spawarka zuzywa niepotrzebnie
owazne ilosci energii elektrycznej.
+ Pomiary pradu, pobieranego w takich warun-
kach z sieci przez spawarke wskazuja, ze podczas
kazdej zmiany roboczej okolo 70% czasu przypada
na niewykorzystywany bieg spawarki luzem, efek-
tywny zas§ czas spawania wynosi zaledwie okotlo
30% calkowitego czasu rcboczego spawacza. Spa-
warka biegnie bowiem luzem w tym czasie, ktéry
spawacz poswieca na niezbedne prace przygoto-
wawcze, jak dopasowanie elementéw lub sekcji
konstrukcyjnych do spawania, zmiane stanowiska
pracy, postoje z braku frontu robot, odpoczy-
nek itd.

Odlgczanie spawarki od sieci podczas diuzszych
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przerw w spawaniu daje znaczng oszczedno§é
energii zuzywanej do mapedu spawarki, poprawia
wspolczynnik mocy (cos ¢) w zakladzie, przediuza
okres eksploatacji spawarki i okresy miedzy re-
montami. Stad wynika potrzeba zastosowania do-
datkowego urzadzenia, pozwalajacego spawaczowi
wiaczaé spawarke bez opuszczania chwilowego
stanowiska pracy, lecz powodujacego jej samo-
czynne wylgczanie po uplywie okreSlonego krot-
kiego czasu od chwili, gdy spawacz przerywa spa-
wanie.

W znanym urzgdzeniu zostaly w tym celu zasto-
sowane elektryczne przekazniki czasowe, ktore
pozwalajg na zlikwidowanie zbednego biegu luzem
spawarki oraz zwigzanych z nim strat, lecz jedno-
cze$nie, jako dodatkowe elementy elektryczne w
ukladzie spawalniczym komplikujg ten uklad
i zmniejszajg pewno$¢ jego dzialania.

Istote wynalazku stanowi zastosowanie w spa-
warkach przekaznika sterowniczego z mechanicz-
nym ukladem napgdowym, uruchamianym za po-
mocy silnika elektrycznego malej mocy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony sche-
matycznie na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia uklad elektryczny urzadzenia, fig. 2 — szcze-
gély mechanizmu ukladu napedowego, fig. 3 —
urzadzenie zmontowane na spawarce, w widoku
bocznym, a fig. 4 — w widoku z przodu.

Zasadniczymi czeSciami urzadzenia (fig. 1) sa:
przekaznik transformatorowy P1, stycznik suchy
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St, sterowniczy przekaznik P2 i przekaznik ter-
miczny P3, wlaczone w uklad zasilania obwodu
spawalniczych kabli Os. Urzadzenie jest zmonto-
warne (fig. 3) na spawarce 1 w oslonie 2, na miej-
scu recznego przelgcznika.

Przekaznik transformatorowy P1 zawiera frans-
formator Tr, wilgczony poprzez styki A i B ste-
rowniczego przekaznika P2 na fazowe napiecie sie-
ci zasilajgcej pradu zmiennego, zwore 3 z kotwica
4 sprzezong ze stykami € i D, na ktérej sa nawi-
niete dwa niezalezne uzwojenia 5 i 6. Jedno
uzwojenie 5 o kilku grubych zwojach jest wiaczo-
ne szeregowo w obwod spawalniczych kabli Os,
natomiast drugie uzwojenie 6 o wiekszej liczbie
zwojow jesl polgczone w szereg z uzwojeniem
wtornym transformatora Tr i wilgczone réwno-
legle do obwodu kabli Os. W obwodzie Os —
podczas gdy spawarka 1 jest wylgczona — miedzy
elektrodg 7 a przeznaczonym do spawania przed-
miotem 8 panuje napiecie, np. 12 V, uzyskiwane
z wtornego uzwojenia transformatora Tr. Kotwica
4 w potozeniu na styku C zamyka obwo6d cewki 23
na zworze 24 stycznika St, sterujacej zwieraniem
pomocniczych stykéw G i H, przy czym kotwica 4
przez styki K bocznikuje obwdd 25 obcego wzbu-
dzenia spawarki 1 .

Na watku 9 sterowniczego przekaznika P2 (fig. 2)

sg umieszczone programowe Kkrzywki 10, 11, 12

i 13, sprezyna powrotna 14, $limacznica 15 z za-
czepem 16 osadzona na gwintowanej tulei 17 oraz
zapadka 18 z uchwytem 19 dla zaczepu 16. Krzyw-
ki 10 ... 13 sluza do przelgczania przelgcznika A/A,
zamykania na styku E obwodu kabli Os, sterowa-
nia stycznikiem St, transformatorem Tr i siini-
kiem 20 do napedu przekaznika P2. Slimacznica 15
otrzymuje naped od silnika 20 za pomocg $limaka
21, zazebianego z nig lub odljczanego dzialtaniem
elekiromagnesu 22.

Zetkniecie elektrody 7 z przygotowanym do spa-
wania przedmiotem 8 wywoluje w zwojach 5 i 6
obwodu Os przeptyw pradu, powodujgc przesunig-
cie zwory 3. Kotwica'4 zamyka obwod: faza S,
styk C przekaznika P1, styk L przekaznika P2,
cewka 23 stycznika St, faza R. Jednocze$nie ko-
twica 4 zwiera styki K przekazinika P1, co powo-
duje bocznikowanie obwodu 25 obcego wzbudzenia

spawarki 1. Napigcie podane na cewke 23 powo- |

duje zadzialanie stycznika St, ktérego zwora 24
zwiera styki G i H. Poprzez styki przekaZnika P2
spawarka 1 zostaje wlgczona w gwiazde. Jedno-
cze$nie zostaje podane napiecie na silnik 20, ktéry
wprowadza w ruch uklad kinematyczny przekaz-
nika P2, ktory obracajgc sie przelgcza po uplywie
okolo dziesieciu sekund spawarke 1 na prace w
ukladzie tréjkata, za pomocg krzywki 10 przekaz-
nika P2. Jednocze$nie zwiera sie styk E przekai-
nika P2, zamykajgc obwéd kabli Os.

Po przerwaniu obwodu Os przez odjecie elek-
trody 7 od spawanego przedmiotu 8, cewka 5 zwal-
nia zwore 3 przekaznika P1, kotwica 4 rozwiera
styki K oraz C i obwéd pradowy silnika 20 zostaje
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dodatkowo zamkniety. Uklad kinematyczny prze-
kaznika P2 zaczyna wraca¢ do polozenia wyjscio-
wego. Czas powrotu do chwili wylagczenia stycz-
nika St wynosi okolo dwdéch minut i jest regulo-
wany. Jest to czas niezbedny na to, aby nastgpilo
rozlaczenie styku L przekaZnika P2, ktéry wylacza
cewke 23 stycznika St, przy czym krzywka 13
przekaznika P2 wlgcza styk M, przerywajgc obwaéd
silnika 20. Jezeli spawacz wznowi spawanie przed
uplywem dwoéch minut, spawarka 1 pracuje w
dalszym ciggu. Po uplywie tego czasu spawarka 1
zostaje wylaczona spod napiecia i aby ja wlgczyé
do sieci musi odby¢ sie proces wigczania jak
wyzej. ':

Urzadzenie catkowicie chroni spawarke przéd
zniszczeniem w przypadku przecigzenia lub zaniku
napiecia w jednej z faz w czasie pracy i nie daje
sie zalgczyé do pracy w przypadku braku jakiej-
kolwiek fazy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zdalnego wilaczania i samoczyn-
nego wylaczania. spawarek wirujacych, zna-
mienne tym, ze posiada przekaznik sterowniczy
z mechanicznym ukladem napedowym, urucha-
mianym za pomocg silnika elektrycznego matej
mocy oraz przekaznik transformatorowy, zaopa-
trzony w dwie cewki na zworze do wilaczania
lub wylgczania przekaznika sterowniczego oraz
bocznikowania obwodu wzbudzenia obcego spa-
warki, przy czym jedna cewka jest polgczona w
szereg z uzwojeniem wtérnym transformatora
i wlaczona réwnolegle do obwodu kabli spa-
walniczych, druga za$§ cewka wlaczona jest sze-
regowo w obwodd tych kabli.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
przekaznik sterowniczy posiada krzywki pro-
gramowe do zamykania obwodu kabli spawal-
niczych oraz .do sterowania przelgcznikiem
gwiazda-tréjkat spawarki, stycznikiem w obwo-
dzie zasilania, transformatorem i silnikiem do
napedu przekaznika sterowniczego, przy czym
krzywki sg osadzone na walku, napedzanym za
pomoca przekladni slimakowej.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1°i 2, znamienne

tym,. ze na walku przekaznika sterowniczego
jest umieszczona $limacznica, osadzona na
gwintowanej tulei, posiadajgca zaczep dla
uchwytu, znajdujgcego sie na bocznej po-
wierzchni zapadki, osadzonej na watku prze-
kaznika.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze do zazebiania lub roziaczania §limaka ze
§limacznicg przekainika sterowniczego jest za-
stosowany elektromagnes.

3. Urzadzeme wediug zastrz. 1—4, znamienne tym,
ze organem ruchu powrotnego §limacznicy prze-
kaznika jest sprezyna, umieszczona na walku
przekainika miedzy krzywkami, a §limacznica.
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