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DESCRIPCION
Una estructura de cubierta para médulos solares y su método de fabricacion
La invencién se refiere a una estructura de cubierta o recubrimiento para médulos solares.

Mas especificamente, la invencién se refiere a una estructura de cubierta o recubrimiento para médulos solares para
cubrir o enmascarar médulos fotovoltaicos, solares térmicos e incluso ventanas.

El documento US 5 680 734 A describe una cubierta para médulos solares segun el preambulo de la reivindicacién 1.

Cada vez mas, no solo los techos de los edificios estan cubiertos por dichos médulos, también las fachadas exteriores
estan cubiertas por dichos mddulos de recoleccién de energia. Estos méddulos pueden influir negativamente en la
apariencia del edificio, especialmente si grandes areas estan cubiertas por tales mddulos, ya que suelen ser de color
negro o azul oscuro para absorber la mayor cantidad de luz solar posible. Esto puede proporcionar una estética menos
atractiva.

Por lo tanto, el objeto de la invencién es mitigar o resolver los problemas descritos anteriormente y/o otros problemas
de paredes cubiertas con médulos solares o techos inclinados en el arte, al mismo tiempo que se mantienen y/o
mejoran sus ventajas.

Mas especificamente, el objeto de la invencién se puede ver en proporcionar una solucién a la apariencia de médulos
solares integrados o montados en objetos, por ejemplo, paredes, techos inclinados, fachadas y/u otros objetos
adecuados para montar médulos solares. Estos objetos podrian incluir barreras acusticas, automéviles, camiones,
barcos y otras instalaciones méviles o inméviles. Las alteraciones en la apariencia de los médulos solares se obtienen
sin afectar su funcionamiento.

Estos y/u otros objetos se logran mediante una estructura de cubierta para médulos solares segun la reivindicacién 1.

Aqui la capa de recubrimiento, tinta o pintura puede ser transparente para la luz de ciertas longitudes de onda, por
ejemplo, aquellas fuera del espectro visible. La luz infrarroja, por ejemplo, puede atravesar la capa, mientras que la
luz visible se absorbe, refleja o dispersa mas. De esta manera, la mayor parte de la luz puede llegar al mddulo solar
detras de la estructura de cubierta mientras los efectos visuales proporcionados por la capa siguen presentes.

Debido al recubrimiento, una persona que observe desde un angulo determinado vera principalmente un color,
decoracién o la imagen de una superficie del prisma, mientras que la radiaciéon solar impacta principalmente la
superficie desde otros dngulos y alin puede llegar a las celdas solares a través del lado transparente de los prismas.

Asi, el panel solar puede ser cubierto o enmascarado, sin que el espectador normal note que hay un médulo solar,
mientras que la funcionalidad de recoleccién de calor o luz del médulo solar solo se ve afectada marginalmente.

La decoracién o la imagen puede abarcar al menos un nimero de prismas o, por ejemplo, toda la serie de prismas,
en donde la decoracién o imagen puede estar compuesta por las porciones individuales. Asi, las partes individuales
de la decoracién pueden construir una decoracién o imagen completa de recubrimiento de pared. Asi, edificios enteros
pueden parecer pintados o decorados, mientras que puede haber paneles solares invisibles o incluso ventanas detras
de las decoraciones, donde la luz del dia normal y/o la luz solar pueden entrar sin obstéculos o impedimentos.

Los prismas pueden tener bordes internos y externos redondeados o incluso pueden tener lados curvados y parecer
mas una onda sinusoidal que un prisma, para mejorar la capacidad de fabricacion.

Las primera y segunda superficies de los prismas se extienden desde un primer lado de un material en forma de
lamina, en donde el material es transparente y tiene un primer indice de refraccién. Los prismas estan incrustados en
un segundo material que tiene un segundo indice de refraccién.

Al incrustar los prismas en un segundo material, se puede evitar la aparicién de grietas entre los prismas, de modo
que se pueda evitar la acumulacién no deseada de polvo en estas grietas.

El segundo indice de refraccion puede ser diferente al primer indice de refraccién o el segundo indice de refraccion
puede ser igual al primer indice de refraccién. Al cambiar el indice de refraccién, pueden ser posibles diversas
manipulaciones de la luz solar.

La estructura de cubierta se puede aplicar en una celda solar fotovoltaica o térmica. Asi, la estructura de cubierta
puede ser una cubierta de edificio de varias capas, donde la decoracién direccional y las celdas solares se
proporcionan en un producto combinado. Esto puede mejorar una instalacién rapida de la estructura de cubierta y un
acabado eficiente de las estructuras de construccion.
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Los prismas pueden tener una altura inferior a 1 mm, por ejemplo, inferior a 200 micrémetros de altura. Por estas
dimensiones relativamente pequefias de los prismas, los espectadores no notaran que la cubierta real con la imagen
o decoracidén esta compuesta por porciones separadas y experimentaran la imagen o decoracién como una Unica
imagen o decoracién regular. Estas pequefias dimensiones también ayudan a reducir los costos de produccién.

La invencién también se refiere a un método de fabricacién de una estructura de cubierta segin se describe
anteriormente, en donde el método comprende los siguientes pasos: a) proporcionar un sustrato; b) proporcionar al
sustrato prismas; c) proporcionar al menos una de las superficies con una capa no transparente de tinta o pintura que
forma parte de una decoracién o de una imagen. Mediante estos pasos se proporciona una estructura de cubierta con
las ventajas indicadas anteriormente.

El sustrato y los prismas pueden fabricarse alternativamente mediante extrusién a través de una matriz adecuada.
Esto puede ser apropiado para fabricar la estructura a partir de, por ejemplo, plésticos o vidrio.

Los prismas pueden ser fabricados mediante un rodillo de grabado; en donde se puede aplicar una resina al sustrato,
y el rodillo de grabado puede transformar la resina en una capa sobre el sustrato, en la cual se graban y curan los
prismas durante el grabado; en donde el curado puede llevarse a cabo mediante calor y/o radiacién UV en o cerca del
punto de pellizco del rodillo de grabado. Este método de fabricaciéon puede proporcionar una produccién continua o
semicontinua de la estructura de cubierta, en donde la calidad del material puede ser monitoreada adecuadamente.

La estructura de prisma puede ser proporcionada alternativamente en un primer molde positivo, que esta provisto de
la estructura prismatica de la cual se puede hacer un segundo molde negativo suave hecho de materiales similares a
la goma, en el cual se fabrica la estructura de prisma de la cubierta. Para lotes dedicados de material de cubierta, esta
técnica de fabricacién puede proporcionar ventajas, como la aplicacién de imagenes dedicadas o pequefias series de
fabricacion.

Los prismas pueden ser alternativa o adicionalmente presionados, grabados, pulidos o mecanizados a partir de
material sélido. Esta técnica de produccién puede proporcionar una estructura de prisma en materiales que no son
adecuados para técnicas de curado. La estructura de prisma puede ser fabricada alternativamente mediante extrusion
o recubrimiento por extrusion. Si la estructura de prisma estd hecha de materiales termoplasticos, esta técnica de
fabricacién puede ser ventajosa. Se puede aplicar un estiramiento asistido por troquel potencial.

El recubrimiento en la estructura de prisma puede ser proporcionado mediante un método fotografico, por ejemplo,
recubriendo la estructura de prisma con un recubrimiento fotosensible positivo o negativo, exponiéndolo a una fuente
de luz direccional, revelando el recubrimiento, de manera que, en una de las superficies extendidas de los conjuntos,
permanezca un recubrimiento.

Al utilizar un paso fotografico, la exposicidén a la luz puede dirigirse de manera muy precisa a un conjunto de superficies
solamente, de modo que una imagen o decoracidén pueda generarse de manera precisa en ese conjunto de superficies
solamente.

El recubrimiento puede ser proporcionado alternativa o adicionalmente mediante impresién de chorro de tinta precisa
o impresidn laser precisa. Aqui los inyectores de tinta pueden proporcionar la imagen directamente sobre el material,
o el material puede ser tratado selectivamente fotograficamente, de manera que la tinta solo se adhiera a las segundas
superficies alargadas mientras que la tinta no se adhiere al otro conjunto de superficies.

El paso de impresiéon por chorro de tinta puede realizarse alternativamente después de un paso de exposicién
fotografica selectiva y desarrollo, donde una de las superficies de extensién se expone o trata de manera que la tinta
se adhiera solo a una de las superficies de extensién.

Otras técnicas de impresién o dispensacién también pueden ser utilizadas para depositar un recubrimiento pigmentado
solo en una parte de la cubierta. Alternativamente, el recubrimiento puede ser aplicado mediante recubrimiento por
pulverizacién. Aqui se puede colocar una boquilla de pulverizacién o una pistola de pulverizacién bajo un angulo
especifico con respecto a la estructura prisméatica de la estructura de cubierta. De esta manera, las gotas de spray
tienen una trayectoria inicial e inercia que puede hacer que golpeen una cara de los prismas mejor que la otra.

Alternativamente, el recubrimiento puede ser proporcionado mediante una estructura grabada. Aqui el relieve en la
estructura grabada puede retener tinta o recubrimiento en las hendiduras de la estructura grabada, como por ejemplo
en la impresién en hueco. De lo contrario, el relieve en la estructura grabada puede retener la tinta o el recubrimiento
en las proyecciones de la estructura grabada, como la impresidn en relieve.

El recubrimiento también puede aplicarse mediante un material de transferencia como una cinta o ldmina. El material
de transferencia con trazos de recubrimiento, aplicado al recubrimiento bajo distancias especificamente ajustadas,
correspondientes a las dimensiones de la serie de prismas, puede ser guiado hacia los prismas. Esto se puede realizar,
por ejemplo, utilizando un rodillo de prensado adicional o utilizando el rodillo 20, donde el material de transferencia
transfiere el recubrimiento a la estructura de prisma.
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La impresion en huecograbado utilizando un cilindro estructurado también se puede utilizar para aplicar el
recubrimiento. Alternativamente, se puede utilizar un material estructurado poroso o similar a un fieltro para recubrir
parcialmente la estructura prismética.

La invencién se refiere ademas a un conjunto de un médulo solar y la estructura de cubierta segln la invencion.

Con el fin de elucidar aiin mas la invencién, se describirdn modalidades ejemplares haciendo referencia a las figuras.
En las figuras:

La Figura 1 muestra una vista esquematica en seccién transversal de una estructura de cubierta de acuerdo con una
modalidad de la invencion;

La Figura 2 muestra una vista esquematica en seccion transversal de una estructura de cubierta, el sol y un observador
de acuerdo con otra modalidad de la invencion;

La Figura 3 muestra una vista frontal de una estructura de cubierta de acuerdo con otra modalidad de la invencién;
La Figura 4 muestra una vista en seccién transversal de una estructura de cubierta segln otra modalidad de la
invencion;

La Figura 5 muestra una vista en seccién transversal de una estructura de cubierta de acuerdo con otra modalidad
alternativa de la invencioén;

La Figura 6 muestra un esquema de procesamiento esquematico de un método de fabricacién de una estructura de
cubierta segun otra modalidad de la invencién;

La Figura 7 muestra una vista esqueméatica en perspectiva de un método de fabricaciéon de una estructura de cubierta
segln otra modalidad de la invencion;

La Figura 8 muestra una vista esquemética en perspectiva de un detalle de la Figura 7; y

La Figura 9 muestra una seccién transversal esquematica de una estructura de cubierta de acuerdo con otra modalidad
de la invencion.

Las figuras representan ejemplos especificos de modalidades ejemplares de las invenciones y no deben considerarse
limitantes de la invencién de ninguna manera o forma. A lo largo de la descripcién y las figuras se utilizan los mismos
o correspondientes nimeros de referencia para los mismos o correspondientes elementos.

La expresién "prisma" utilizada en este documento se entiende como, aunque no se considera limitada a una forma
geométrica, en la que la seccidn transversal a lo largo de una longitud estirada de la forma permanece igual.

La expresién "serie de prismas" utilizada aqui se entiende como, aunque no se considera limitada a una multitud de
prismas, en donde la multitud de prismas estan alineados en paralelo entre si, en donde estos prismas pueden ser
idénticos o diferentes.

La expresidén "estructura de cubierta" utilizada en este documento se entiende como, aunque no se limita a, por
ejemplo, perfiles similares a primas utilizados para cubrir una superficie determinada, mediante cualquier medio de
fijacién de la estructura, como pegado, adherencia eléctrica estética, adherencia al vacio y/o fusién.

La expresién "médulo solar" utilizada en este documento se entiende como, aunque no se limita a, un médulo solar
térmico, un médulo solar fotovoltaico, una entrada de luz como una ventana o guia de luz, o cualquier otro medio que
utilice o permita transferir luz, especialmente luz solar.

La expresién "capa no transparente" utilizada en este documento se entiende como, aunque no se limita a, una capa
que puede ser transparente para la luz de ciertas longitudes de onda, por ejemplo, aquellas fuera del espectro visible.
La luz infrarroja, por ejemplo, puede atravesar la capa, mientras que la luz visible se absorbe, refleja o dispersa mas.

En las figuras 1-3, se representa una estructura de cubierta 1 que esta provista de una estructura de prisma 2, en
donde la estructura de prisma esta formada como un material en forma de ldmina que comprende una serie de prismas
3A-3F. La estructura de cubierta comprende una superficie sustancialmente plana 4. Cada uno de los prismas 3A-3F
comprende dos superficies SA-5F y 6A-6F respectivamente. Las superficies 5A-5F y 6A-6F se extienden desde el
material de la lamina en una direccién que no es paralela a la superficie plana 4. Las superficies extendidas 5A-5F
permanecen sin cubrir, y dado que el material de la estructura de cubierta es transparente, la luz puede entrar en el
material de la cubierta a través de estas superficies SA-5F. Las superficies 6A-6F, por otro lado, estan recubiertas con
una capa 7A-7F detinta, pintura o recubrimiento. Asi, la luz puede entrar desde una primera direccién A, mientras que
la luz proveniente de una segunda direccidén B es reflejada y/o absorbida por el recubrimiento o pintura de las capas
7A-TF.

Asi, mientras la luz solar puede entrar, un espectador 10, que generalmente esta viendo un edificio 8 desde una
perspectiva inferior, como se muestra en la figura 2, experimentara una pared provista de una imagen o decoracién.
Detrés de la estructura de cubierta se puede colocar una celda solar 9, por ejemplo, una celda fotovoltaica o térmica,
de manera que la radiacién solar pueda entrar sustancialmente sin obstaculos ni bloqueos y pueda transformarse en
otras formas de energia.
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En la Figura 3 se muestra una vista de la superficie frontal de la estructura de cubierta. Las superficies 6A-6F de los
prismas 3A-3F estan provistas de una pintura o recubrimiento, mientras que las superficies 5A-5F estan sin recubrir.
Las capas individuales de recubrimiento o pintura pueden construir una imagen o decoracién que abarque toda una
pared, cuando se ve desde el punto de vista del espectador.

En una alternativa, la estructura de prisma puede ser, después de que un conjunto de las superficies de los prismas
esté recubierto, provista de un segundo material transparente 13 que actia como un relleno para llenar las grietas
entre los prismas individuales de un primer material transparente 12. El indice de refraccién del segundo material 13
puede ser elegido para manipular la luz solar que entra a través. Las capas 7 de pintura o recubrimiento actiian como
un filtro, permitiendo que la luz en direcciéon A pase a través, mientras que la luz proveniente de la direccién B se
refleja o se difracta. La celda solar 9 puede ser cubierta y enmascarada de manera que no sea visible para los
espectadores normales en la calle.

En una alternativa, como se muestra en la figura 5, el material de relleno 13 tiene las mismas propiedades refractivas
que el primer material 12. Eventualmente, el segundo material 13 puede ser el mismo material que el primer material
12. La ventaja de rellenar las grietas con el mismo material es que la luz solar que entra sale de la estructura de
cubierta en sustancialmente la misma direccidén, mientras que se puede prevenir la acumulacién de suciedad o polvo
en las grietas entre los prismas.

En la figura 6 se presenta un método esquemético de fabricacion como un diagrama de bloques. El sustrato se
transporta desde un almacenamiento 14 hasta un paso de grabado en prisma 15, luego hasta un paso de recubrimiento
selectivo, en el cual se recubre una serie de superficies de los prismas mientras que el conjunto restante no lo esta y
después de lo cual el producto se almacena en un almacenamiento de productos 18.

En la figura 7 se presentan algunos detalles adicionales en una vista esquemética en perspectiva. Aqui el sustrato 18
que proviene de un almacenamiento 14 se transfiere a un recubridor de resina, donde se aplica una capa uniforme de
resina al sustrato. Aqui la resina puede tener las mismas o similares propiedades de luz que el sustrato, o la resina
puede ser un precursor de un material que es igual al sustrato.

Después de aplicar la resina, un rodillo de grabado 20 estampa los prismas en la resina y cura la resina al mismo
tiempo. Esto se puede lograr aplicando calor a la resina y/o proporcionando una radiaciéon UV intensa en el punto de
pellizco del rodillo de grabado 20. Para obtener una calidad adecuada de los prismas grabados, se instala un rodillo
contrapuesto de grabado 22 debajo del sustrato 18, con el fin de exprimir el sustrato, incluyendo la resina a curar, a
través del punto de presién. El rodillo de contragrabado 22 puede ser de un material guia de luz, de manera que una
fuente de luz UV dentro del rodillo pueda iluminar el punto de pellizco del rodillo de grabado 20. Alternativamente, el
rodillo 22 también puede proporcionar calor para curar la resina en el punto de pellizco. El rodillo de grabado 20 en si
mismo puede proporcionar de manera similar luz y/o calor a la resina en el punto de pellizco.

Aunque en la figura 7 el curado de la resina se realiza entre el rodillo de grabado 20 y un rodillo contrapuesto de
grabado 22, el rodillo contrapuesto 22 puede ser reemplazado por una fuente de luz UV, donde el sustrato 18 se
presiona contra el rodillo de grabado 20 tensionando el sustrato 18. En esta alternativa, los rodillos de soporte 21 y 22
pueden posicionarse mas arriba que la parte inferior del rodillo de grabado 20, de manera que la tensién en el sustrato
18 pueda ajustarse mediante la velocidad de rotaciéon del almacenamiento del sustrato 14 y el almacenamiento del
producto 25. La tensidn en el sustrato 18 también se puede ajustar finamente mediante la posicién relativa de los
rodillos de soporte 21 y 22, tanto en sentido horizontal como vertical. Asi, también se puede ajustar la longitud del
tramo de sustrato 18 que esta en contacto con el rodillo de grabado 20.

El sustrato puede ser soportado por varios rodillos de soporte 21 y 22. Después del grabado, se puede aplicar un paso
adicional de curado posterior 24 mediante una fuente adicional de calor y/o luz, con el fin de mejorar la estabilidad de
los prismas fabricados. A continuacién, el material puede almacenarse en un rollo de almacenamiento de productos
25 o ser alimentado a un paso siguiente, en donde se aplica selectivamente un recubrimiento solo a una de las
superficies extendidas de los prismas individuales.

El rodillo de grabado con prisma 20 puede estar provisto de prismas tangenciales que siguen la circunferencia de la
superficie del rodillo 20 en circulos paralelos, como se muestra en detalle en la figura 8. En esta figura, el rodillo 20
esta provisto de un conjunto de prismas 26 y 27, de los cuales solo se representa un namero limitado.

Asi, al utilizar esta técnica, la estructura de prisma es paralela a la longitud del material del sustrato 18 y los prismas
son virtualmente infinitos. Alternativamente, los prismas siguen lineas paralelas que son paralelas a la linea central
del rodillo 20. Asi, los prismas se fabrican en el sustrato perpendicular a la longitud del material del sustrato 18.
Alternativamente, los prismas en el rodillo de grabado pueden seguir espirales a lo largo de la superficie del rodillo de
grabado 22, de modo que los prismas fabricados en el sustrato se extiendan diagonalmente sobre el material del
sustrato.

Para proporcionar a la estructura de prisma un recubrimiento o pintura, se pueden utilizar cabezales de impresora de
chorro dedicados. Alternativamente, por ejemplo, con pequefios prismas, se pueden aplicar técnicas fotograficas para
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obtener el recubrimiento selectivo solo en un conjunto de superficies de los prismas. Una capa fotosensible, o0 una
serie de capas fotosensibles, puede ser recubierta sobre la estructura de prisma, donde después de que la luz desde
una direccién especifica solo expone un conjunto de superficies de los prismas, mientras deja las otras superficies sin
exponer. La decoracién o imagen de la estructura de cubierta puede aplicarse fotograficamente solo en las superficies
seleccionadas.

El polvo y/o las gotas de agua en la estructura de cubierta pueden dispersar la luz solar y, por lo tanto, reducir la
eficiencia de los paneles solares subyacentes. Los bordes exteriores e interiores de los prismas pueden ser
redondeados, con el fin de reducir que el polvo y el agua se adhieran a la superficie del prisma. Por ejemplo, al fabricar
los prismas 3, los bordes de los prismas 28 y 29 pueden ser redondeados. Esto puede proporcionar la ventaja de que
el polvo y/o las gotas de agua, por ejemplo, de la precipitacién, la condensacién o durante la limpieza, tienen més
probabilidades de escurrirse y menos probabilidades de adherirse. Asi, la carga de polvo y/o agua que soporta la
estructura de cubierta puede reducirse.

Ademas, las herramientas de mecanizado para mecanizar, por ejemplo, el rodillo 20 pueden estar provistas de un
redondeo, correspondiente al redondeo de los bordes 28 y 29, que se eligen de tal manera que se logre el efecto de
reducir la carga de agua de la estructura de cubierta.

Se entiende que la invencién no se limita a las modalidades ejemplares mostradas en las figuras y descritas en la
especificaciéon. Por ejemplo, el recubrimiento puede aplicarse estaticamente, mediante la carga estética selectiva de
un conjunto de superficies de los prismas, mientras se dejan las otras sin carga, de modo que solo un conjunto de
superficies se recubra.

En una alternativa, se puede utilizar un rodillo de goma sin fin provisto de una forma negativa de los prismas para
fabricar placas de sustrato separadas. Este método también puede ser llamado proceso de laminado a placa.

La aplicacion de material fotosensible también puede ser para proporcionar propiedades de superficie selectivas de
los dos conjuntos individuales de superficies de los prismas, donde después se puede realizar un paso de impresion
menos preciso, en el cual la tinta de impresién solo se adhiere a uno de los dos conjuntos de superficies.

La estructura de cubierta puede estar provista de un recubrimiento adhesivo en el lado del sustrato, con el fin de fijar
la estructura de cubierta, por ejemplo, a una ventana o a una celda solar fotovoltaica o térmica. Esta estructura puede
estar provista de una lamina adicional de cubierta, para un manejo conveniente de la estructura de cubierta.

La altura de los prismas puede ser inferior a 500 micrémetros, inferior a 50 micrometros o incluso inferior a 25
micrémetros. La calidad de la imagen y la distancia al publico pueden tenerse en cuenta en el disefio de los prismas,
asi como la latitud global de la aplicacién de la estructura de cubierta.

Estas y otras modificaciones se consideran variaciones que forman parte del marco, el espiritu y el alcance de la
invencién descrita en las reivindicaciones.

Lista de signos de referencia

1. Estructura de cubierta

2. Estructura de prisma

3A-3F. Prismas

4. Cara

5A-5G. Cara

B6A-6G. Cara

7A-D. Recubrimiento

8 Edificio

9. Celda fotovoltaica

10. Persona

11. Sol

12. Primer material

13. Segundo material

14, Almacenamiento de sustrato
15. Grabado de prisma

16. Recubrimiento selectivo

17. Almacenamiento de productos
18. Sustrato

19. Recubridor de resina

20. Recubridor de resina

21. Rodillo de soporte

22. Rodillo contrapuesto de grabado
23. Rodillo de soporte
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24.

26.
27.

20.

Después del curado
Almacenamiento
Prisma

Prisma

Borde

Borde

Direccién

Direccién
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REIVINDICACIONES

1. Una estructura de cubierta (1) para mddulos solares, adecuada para cubrir o enmascarar estos médulos, que
comprende un material en forma de lamina con una estructura prismatica (2) de una serie de prismas que se extienden
predominantemente de forma paralela (3A-3F),

- en donde cada prisma de la serie de prismas comprende al menos una primera superficie alargada (5A -
5F) que forma una primera cara del prisma y una segunda superficie alargada (6A - 6F) que forma una segunda cara
del prisma, la primera y segunda superficies alargadas se extienden desde una superficie del material en forma de
lamina (4);

- en donde la primera y segunda superficies alargadas de los prismas individuales comparten la misma
orientacién o una orientacién similar con la primera y segunda superficies alargadas de los otros prismas dentro de la
serie;

en donde

- la primera superficie alargada que forma la primera cara de cada prisma del conjunto de prismas es
transparente, y

en donde la primera y segunda superficies alargadas
de los prismas se extienden desde un primer lado de un material similar a una lamina (4),

en donde el material es transparente y tiene un primer indice de refraccién, y

en donde los prismas estan incrustados en
un segundo material con un segundo indice de refraccién, caracterizado porque: la segunda superficie alargada (6A-
6F) que forma la segunda cara de cada prisma del conjunto de prismas (3A-3F) esta recubierta por una capa no
transparente (7A-7F) de tinta o pintura, en donde la capa no transparente de tinta o pintura comprende una porcién
de una decoracién o una imagen.

2. La estructura de cubierta segln la reivindicacidén 1, en donde la decoracidén o la imagen se extiende sobre al
menos un nimero de prismas o sobre toda la serie de prismas (3A-3F).

y en donde la decoracién o imagen se
compone por las porciones individuales.

3. La estructura de cubierta segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
- en donde el segundo indice de refraccién es diferente al primer indice de refraccién; o
- en donde el segundo indice de refraccién es igual al primer indice de refraccion.

4. La estructura de cubierta segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la estructura de cubierta
se aplica en una celda solar fotovoltaica o una celda solar térmica.

5. La estructura de cubierta segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde los prismas tienen una
altura inferior a 1 mm, por ejemplo, inferior a 200 micrémetros de altura.

6. Un método de fabricacién de una estructura de cubierta segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en donde el método comprende los siguientes pasos:

a) proporcionar un sustrato;

b) proveer al sustrato con prismas;

¢) proporcionar al menos una de las superficies de los prismas individuales con un recubrimiento no
transparente que forma parte de una decoracidén o de una imagen.

7. Método segun la reivindicacion 6,

- en donde los prismas son fabricados por un rodillo de grabado;

- en donde se aplica una resina al sustrato, y el rodillo de grabado transforma la resina en una capa sobre
el sustrato, en la cual se graban y curan los prismas mientras se realiza el grabado;

- en donde el curado se lleva a cabo mediante calor o radiacién UV en o cerca del punto de pellizco del
rodillo de grabado.

8. Método segun la reivindicacién 6, en donde la estructura de prisma se proporciona en un primer molde positivo,
que esta provisto con la estructura prismética a partir de la cual se obtiene un segundo molde negativo de goma, en
cuyo segundo molde se fabrica la estructura de prisma de la cubierta mediante moldeo.

9. Método segun la reivindicacion 6, en donde los prismas son fabricados mediante molienda o mecanizado.

10. Método segln la reivindicacion 6, en donde la estructura de prisma se fabrica mediante extrusién o
recubrimiento por extrusion.

11. Método segln la reivindicacién 6, en donde el recubrimiento se proporciona mediante un método fotografico,
por ejemplo:



10

15

ES 2970826 T3

a) recubriendo la estructura de prisma con un recubrimiento fotosensible positivo o negativo;

b) exposicién a una fuente de luz direccional,

¢) desarrollando el recubrimiento, de tal manera que en las segundas superficies alargadas (6A-6F) queda

d) un recubrimiento, imprimiendo y limpiando ya sea la primera o la segunda superficie, de tal manera que
la tinta impresa permanezca solo en las segundas superficies alargadas (6A-6F).

12. Método segun la reivindicacién 6, en donde el recubrimiento se proporciona mediante impresién de inyeccion
de tinta precisa, impresion laser, recubrimiento por pulverizacién o una estructura grabada.

13. Método segun la reivindicacién 6, en donde el sustrato y los prismas son fabricados mediante extrusion a través
de una matriz adecuada.

14. Un conjunto de un médulo solar y la estructura de cubierta segln cualquiera de las reivindicaciones 1-5.
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Figura 2
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Figura 3
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Figura 6
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