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@ Vorrichtung zur Herstellung eines Gemisches.

@ Bei einer Vorrichtung zur Herstellung eines Gemisches
werden mindestens zwei Massen getrennt voneinander
dosiert und in einem vorbestimmten Verhaitnis miteinander
gemischt. Fiir jede Masse ist mindestens eine Kammer
variablen Volumens vorgesehen, die in einem Gehé&use
beweglich gelagert ist. In dem Gehé&use ist ein Zulauf und ein
Ablauf vorgesehen, die in entsprechenden Stellungen der
Kammer in diese miinden. Die Kammern weisen flexible
Seitenwandungen auf, deren Ebenen senkrecht zur jeweil-
igen Schubrichtung verlaufen. Die Kammern sind um eine
gemeinsame Achse verschwenkbar angeordnet. Jede Kam-
mer ist auBer von den beiden flexiblen Seitenwandungen
von Wandungen des Gehauses sowie einer Nabe begrenzt,
die auf einer Welle befestigt ist.
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Vorrichtung zur Herstellung eines Gemisches

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung
eines Gemisches aus mindestens zwei Massen, die

getrennt voneinander dosiert und in einem vorbestimmten
Verhdltnis miteinander gemischt werden mit mindestens ei-
ner fiir jede Masse vorgesehenen Kammer variablen Volumens,
die in einem Gehduse beweglich gelagert ist, in dem ein
Zulauf und ein Ablauf vorgesehen sind, die in entsprechen-

den Stellungen der Kammer in diese miinden.

Derartige Vofrichtungen weisen einen Rotor auf, der in ei-
nem Gehduse exzentrisch gelagert ist. Diese exzentrische
Lagerung des Rotors ruft Bewegungen von Rotorteilen hervor,
die sich zusammensetzen aus Drehbéwegungen einerseits und
transersalen Bewegungen andererseits. Diese kombinierten
Bewegungsabldufe sind einerseits relativ storanfdllig, so
dafl damit gerechnet werden mufl, da der Rotor oder einige
Teile des Rotors sich in gewissen Zeitabstdnden innerhalb
des Gehiduses festsetzen. Diese Gefahr ist umso grofler, als
fiir die Herstellung des Gehduses einerseits und des Rotors
andererseits Materialien verwendet werden, von denen das
eine gegeniiber dem anderen kein gutes Gleitverhalten zeigt.
Insbesondere muBB bei sich einander beaufschlagenden Kunst-
stoffteilen damit gerechnet werden, dafl die aufeinander
gleitenden Fldchen sich entweder ibermdfBig stark abnutzen
oder sich erwdrmen, so dafl sich eventuell sogar die eine

Fldche auf der anderen festfrifit.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, die Vor-
richtung der einleitend genannten Art so zu verbessern,
daBB sie zur Dosierung stark abreibender Massen eingesetzt
werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfS dadurch geldst, daB die
Kammern flexible Seitenwandungen aufweisen, deren Ebene

senkrecht zur jeweiligen Vorschubrichtung verlduft.
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Derartige Seitenwandungen k&nnen zur Herstellung von Vor-
richtungen eingesetzt werden, die universell einsetzbar
sind. Insbesondere k&énnen die Seitenwandungen aus einem
hochabriebfesten Werkstoff hergestellt werden, der verhin-
dert, daB bei der Dosierung stark abreibender Massen die
Wandungen so stark geschwdcht werden, dal sie zum Transport
der zu dosierenden Massen nicht mehr geeignet sind. In die-
sem Sinne kann eine mit derartigen Seitenwandungen ausge-
ristete Vorrichtung fiir die Dosierung von selbstaushdrten-
den Massen eingesetzt werden, die in einem genauem Mi-
schungsverhfiltnis zueinander stehen miissen, damit sie nach
Herstellung des Gemisches aushdrten konnen. Diese selbst-
aushirtenden Massen konnen beispielsweise zur Markierung
von Fahrbahnen Verwendung finden. Sie bestehen dann aus
pastdsen Mischungskomponenten, die mit stark abreibenden
Bestandteilen, beispielsweise kleinsten Glassplittern und
Mordne versetzt werden. Diese abreibenden Bestandteile sor-
gen dafiir, dafl das Gemisch nach seinem Aushidrten einen ho-
hen Reibungskoeffizienten aufweist, so dafl es sich fiir die
Herstellung von StraBenmarkierungen eignet. Andererseits
ist die Verarbeitung der Mischungskomponenten sehr schwie-
rig. Ungeschiitzte Vorrichtungen verschleiflen sehr schnell,
auch wenn sie aus sehr harten Stihlen hergestellt werden.
Die Aufbringungen von abriebfesten Kunststoffen ist die
einzige Moglichkeit, die Abriebrate so gering wie mdglich
zu halten. Derartige Kunststoffoberfldachen kdnnen aber bei
herkdmmlichen Vorrichtungen nicht verwendet werden, da sie
sich aufgrund der auftretenden Reibungen zu stark erwdrmen.
Fir die Vorrichtung muBiten daher v6llig neue Konstruktions-
prinzipien Anwendung finden, mit deren Hilfe es mdglich
war, einerseits volumenverdnderliche Kammern zu schaffen
und andererseits Bewegungen durchzufiihren, bei denen sich

die Erwdarmung in zuldssigen Grenzen hdlt. Zu diesem Zwecke
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bedurfte es einer Lagerung des Rotors, bei der nur rotie-
rende Bewegungsabldufe der sich gegenseitig beaufschlagen-
den Fldchen zu erwarten sind. Andererseits muf3ten Moglich-
keiten fiir die Herstellung von Kammern verdnderlicher Volu-
mina geschaffen werden. Diese Kammern werden mit flexiblen
Seitenwandungen ausgeriistet, die sich im Gehduse angebrach-
ten Exzentern anpassen kdnnen. Diese flexiblen Seitenwan-
dungen werden im Bereich des Exzenters an verschiedenen
Stellen ihrer Oberfldchen vom Exzenter beaufschlagt.

Auf diese Weise wird verhindert, daBB nur eine Stelle der
Seitenwandungen mit hohem Druck beaufschlagt wird. Der
Druck verteilt sich vielmehr auf eine Vielzahl von Stellen,
die je nach augenblicklichem Bewegungszustand vom Exzenter
beaufschlagt werden. Eine drtliche Uberhitzung wird auf.
diese Weise vermieden. Dariiber hinaus ist diese Konstruk-
tion sehr preiswert. Nachdem eine Form zur Herstellung der
Seitenwandungen geschaffen worden ist, konnen die Seiten-
wandungen sehr billig hergestellt werden. AuBerdem lassen

sie sich leicht auswechseln, so daBl sie als Verschleifliteile

‘anzusehen sind, deren Lagerhaltung relativ billig ist.

SchlieBlich ist es denkbar, die Seitenwandungen mit der
Nabe so zusammenzufassen, dafl sie ein einziges Bauteil mit
der Nabe bilden. Dieses Bauteil kann auf einfache Weise
auf der Welle befestigt und von ihr wieder geldst werden.
Auch dieses aus.den Seitenteilen und der Nabe bestehende
Bauteil ist als ein sehr billiges Verschleifteil anzusehen,
das einerseits eine hohe Abriebfestigkeit aufweist und an-
dererseits durch wenige Handgriffe gegen ein neues ausge-

wechselt werden kann.

Die auf diese Weise herstellbare Vorrichtung eignet sich
nicht nur zur Mischung pastdser Massen. Es ist vielmehr
auch moglich, spritzbare Massen zu dosieren. Die dazu not-

wendigen engen Passungen kdnnen mit Hilfe der flexiblen
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Wandungen eingehalten werden. Auf diese Weise konnen bei-
spielsweise spritzbare Mehrkomponentenfarben mit Hilfe der

Vorrichtung dosiert werden.

Andererseits ist es auch méglich, mindestens eine der zur
Herstellung des Gemisches notwendigen Komponenten in Form
eines Pulvers zu verarbeiten. Insbesondere ist es méglich,
einen Pulverhdrter zu verwenden, mit dessen Hilfe eine

Grundmasse so angereichert werden kann, dafl sie in einer
vorgegebenen Zeit aushédrtet. In diesem Falle kann die fiir
die Dosierung des Pulvers notwendige Vorrichtung auch ohne

Exzenter hergestellt werden.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden ausfithrlichen Beschreibung und den beigefiig-
ten Zeichnungen, in denen eine bevorzugte Ausfiithrungsform

der Erfindung beispielsweise veranschaulicht ist.

In"den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 : Einen Querschnitt durch eine Vorrich-
tung entsprechend der Schnittlinie I-1
in Figur 2, '

Fig. 2 : einen Lingsschnitt durch eine Vorrich-
tung gemdB der Schnittlinie 1I-11 in
Figur 1,

Fig. 3 : eine Draufsicht auf einen zylinderischen
Gehduseteil,

Fig. 4 : einen Lingsschnitt durch einen zylinde-
rischen Gehduseteil gemdB der Schnitt-
linie 1V-1V in Figur 3,

Fig. 5 : eine Draufsicht auf eine Gehdusegrund-
platte,

Fig. 6 : einen Querschnitt durch eine Geadusegrund-
platte gemdfl der Schnittlinie VI-VI

in Figur 5,
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1 Fig. 7 : eine Draufsicht auf einen Exzenter,
Fig. 8 : eine Seitenansicht eines Exzenters,
Fig. 9 : eine Frontansicht eines Exzenters,
Fig.10 : eine Frontansicht einer Nabe und

5 Fig. 11: eine Seitenansicht eines aus Nabe und

Seitenwandungen bestehenden einstiickigen
Bauteils.

1o

Das erfindungsgemiBe Verfahren wird am zweckmiBigsten mit ei-.
15 ner Vorrichtung der nachfolgend beschriebenen Art durchgefiihrt.
Diese Vorrichtung besteht im wesentlichen aus zwei Geh#usen 1,
2, in denen Kammern 3, 4 um Schwenkachsen verschwenkbar ge-
lagert sind. Die Schwenkachsen werden von Wellen 5, 6 gebil-
det, die von mindestens einem Motor 7 angetrieben werden. Auf

20 den Wellen 5, 6 konnen Kettenrdder 8, 9 befestigt sein, die
tiber einen Kettentrieb 10 miteinander verbunden sind. Die Ket-
tenrdder 8, 9 sind mit einer unterschiedlichen Anzahl von Zih-
nen 11, 12 versehen, deren Verh#linis zueinander die Drehzahl
der Wellen 5, 7 bestimmt.

25

Jede der beiden Wellen 5, 6 ist in einem Lagerbock 13, 14 fliegend

gelagert. Die Lagerbocke 13, 14 sind iiber eine Flanschverbin-

dung 15 miteinander verbunden. Die Lagerbdcke 13, 14 bestehen

aus je ciner Hiilse 16, 17, in denen die Wcllen 5, 6 iber WwWilz-
30lager 18, 19, 20, 21 gelagert sind.

Mit dem Lagerbock 15, 14 ist eine Gehdusegrundplatte 22, 23

fest, beispielsweise iliber Schweifindhte 24, 25 verbunden. Jede

der Geh&dusegrundplatten 22, 23 spannt eine Ebene auf, durch die
35 die Wellen 5, 6 mit ihrem aus den Lagerbocken 13, 14 herausra-

genden Enden 26, 27 senkrecht hindurchdringen. Diese Enden 26,
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1 27 sind konzentrisch umgeben von zylinderischen Geh&duseteilen
28, 29, die in entsprechenden Fiihrungen 30, 31 der Geh&usegrund-
platte 22, 23 gefithrt werden. Auf ihren der Geh&dusegrundplatte
22, 23 abgewandten Enden sind die zylinderischen Geh&useteile

5 28, 29 von Stirnplatten 32, 33 abgedeckt, die in &hnlichen Fiih-
rungen 34, 35 auf dem zylinderischen Geh&useteil 28, 29 ge-

lagert sind wie dieser auf der Gehdusegrundplatte 22, 23.

Die Stirnplaite 22, 23 wird von einem Schnellverschluf3 36, 37
1oin Richtung auf den zylinderischen Gehiuseteil 28, 29 beauf-
schlagt. Dieser SchnellverschluB 36, 37 besteht aus ciner mit
einem Stab 38, 39 versehenen Schraube 40, 41, die mit einer
Spitze 42, 43 in eine entsprechende Vertiefung 44, 45 der
Stirnplatte 32, 33 hineinragt. Die Schraube 40, 41 kdmmt mit
15¢inem Gewinde 46, 47, das in einem sich oberhalb der Stirn-
platte 32, 33 erstreckenden Joch 48, 42 ausgebildet ist. In
dem Joch 48, 49 sind auflerdem jeweils zwei Biigelhdlften 50, 51;
52, 53 befestigt, die aullerhalb des zylinderischen Gehé&duseteils
28, 29 an diesem entlang gefithrt werden. Sie ragen mit ihren
20dem Joch 48, 49 abgewandten Enden 54, 55; 56, 57 in ihnen an-
gepafite Schlitzéffnungen 58, 59 hinein, mit denen die Enden 54,
55; 56, 57 Bajonettverschliisse bilden. Zu diesem Zwecke sind
die Enden 54, 55; 56, 57 mit Auflageringen 60, 61; 62, 63 ver-

sehen, die entsprechende Auflagervef*tiefungen 64, 65 der Schlitz-
255ffnungen 58, 59 beaufschlagen. Diese Auflagervertiefungen 64,
65 umgeben konzentrisch die Schlitzéffnungen 58, 59 an deren
in Auflageransdtze €6, 67 hineinragenden Ende. Diese Auflager-
ansédtze 66, 67 sind mit der Gehiusegrundplatte 22, 23 beispiels-
weise durch Schweifindhte fest verbunden. Die Schlitz&ffnun-
30gen 58, 59 erstrecken sich in einer parallel zur Welle 5, 6
verlaufenden Richtung durch die Auflageransidtze 66, 67. Die
auflagervertiefungen 64, 65 befinden sich auf einer den Stirn-
platten 32, 33 abgewandten Seite der Auflageransitze 66, 67.
Die Schlitx&ffnungen 58, 59 besitzen eine Breite, die dem Quer-
35schnitt der Biigelhil ften50, 51; 52, 53 entspricht, so dafl die-
se in die Schlitziffnungen 58, 59 hineingefiihrt werden kénnen.

Die Enden cer Schlitzéffnungen 58, 59 sind so angeordnet, dafl
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die Mittelpunkte der Auflagervertiefungen mit dem Mittelpunkt
der jeweils zugeordneten Welle 5, 6 auf einer Durchmesserlinie
liegen. Die Schlitzoffnungen erstrecken sich entweder im Sinne
des Uhrzeigers oder im Gegensinne des Uhrzeigers in die gleiche
Richtung. Auf diese Weise ist gewdhrleistet, dafl durch eine
Verschwenkung des Jochs 48, 49 um die Schrauben 40, 41 die
beiden Biigelhdlften 50, 51; 52, 53 gleichsinnig in die
Schlitzéffnungen 58, 59 einrasten.

In das Gehduse 1, 2 miinden in einer senkrecht zur Achse des
zylinderischen Gehiuseteils 28, 29 verlaufenden Richtung Zu-
ldufe 68, 69 bzw. Abldufe 70, 71 ein. Diese Zuldufe 68, 69 bzw.
Abldufe 70, 71 liegen auf einer sich oberhalb der Mittellinie
der Wellen 5, 6 erstreckenden Ebene. Die Zuldufe 68, 69 bzw..
Abldufe 70, 71 bilden rechteckige Fenster 72, die bis auf
schmale Randbereiche 73, 74 bzw. 75, 76 sich iiber die gesamte
Breite und Hohe cines Halbzylinders des Gehduseteils 28, 29 or-
strecken. Durch diese grofle Ausbildung deér Fenster 72 jst ge-
wihrleistet, dafl ein grofler Durchtritisquerschnitt fir die in
den Geh&duseteil 28, 29 eintretende Masse zur Verfigung steht.
Unmittelbar an das Fenster 72 schlieflen sich fest mit dem zy-
1inderis<;_hen Gehduseteil 28, 29 verbundene Eintrittsstutzen 77,
78 bzw. Austritisstutzen 79, 80 an. Mit diesen Austrittsstutzen
sind Formstiicke 81, 82 bzw. 83, 84 fest verbunden, durch die

das den Fenstern 72 zugeordnete Querschnitisformat auf einen

kreisformigen Querschnitt von Anschluflstutzen 85, 86 bzw. 87, 88

umgeformt wird. Mit diesen AnschluBstutzen 85, 86; 87, 88
sind nicht dargestellte Zuleitungen bzw. Ableitungen verbunden,
durch die die undosierte Masse in Richtung auf die Vorrichtung

geférdert bzw. die cdosierten Mengen von ihr weggeférdert wer-
den.
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1 Innerhalb des zylinderischen Gehduseteils 28, 29 ist auf den
Enden 26, 27 der Welle 5, 6 eine Nabe 89, Q0 betestigt, bei-
spielsweise mit Hilfe eines Keils 91, 92. In dieser Nabe sind
Schlitze 93 ausgebildet, die sich in Richtung auf eine Mittel-

5 achse 94 der Nabe 89, 90 sternformig erstrecken. Die Schlitze
93 weisen Mittellinien 95 auf, die sich in der Mittelachse 94
der Nabe 89, 90 schneiden.

In den Schlitzen 93 sind Seitenwandungen 96, 97 der Kammern 3,
104 befestigt. Diese Seitenwandungen 96, 97 begrenzen die Kam-
mern 3, 4 auf ihren in Drehrichtung 98 der Nabe 89, 90 liegen-
den Vorseiten 99 bzw. Riickseiten 100. Mit ihren von der Nabe
89, 90 abgewandten Enden beriihren die Seitenwandungen 96, 97
einen Belag 1C1, der auf einer der Nabe 89, 90 zugewandten In-
15 nenseite 102 des zylinderischen Gehduseteils 28, 29 aufgebracht '
ist. Dieser Belag 101 besitzt eine hohe Festigkeit gegen Ab-
rieb, so daBl er die Innenseite 102 gegen Abrieb schiitzt. Der
Belag 101 ist daher auf einer den Zuldufen 68, 69 bzw: Abldu~
fen 70, 71 abgewandten unteren H&lfte 103 des zylinderiscﬁen
2°Geh£:_iuseteils 28, 29 aufgebracht.

In einer dieser unteren H&lfte gegeniiberliegenden oberen Hialfte
104 ist ein Exzenter 105, 106 {iber eine Schraubverbindung 107,
108 befestigt. Dieser Exzenter 105, 106 ist als ein Kamm

251(3-9 ausgebildet, der nach beiden Seiten eines Riickens 1iC mit
Zinken 111 versehen ist. Diese Zinken 111 besitzen einen kreis-
sektorformigen Querschnitt 112. Dieser kreissektorférmige Quer-
schnitt 112 besitzt eine sich der Innenseite 102 des zylin-
derischen Gehéduseteils 28, 29 anpassende &duflere Begrenzung 113.

36Diese besitzt einen kleineren Radius als eine dem Ianeren des
zylinderischen Gehduseteils 28, 29 zugewandte innere Begren-
zung 114. Die &duBere Begrenzung 113 und die innere Begrenzung
114 laufen in einem spitzen Winkel 115, 116 aufeinander zu.
Im Bereiche dieses spitzen Winkels 115, 116 gleiten die Seiten-

35wandungen 96, 97 von der Innenseite 102 auf die Zinken 111 iber.

Dabei wird der Abstand zwischen der Nabe 89, 90 .und dem Kamm
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. 109 entsprechend der Wolbung der Zinken 111 in Drehrichtung
der Nabe 89, 90 immer geringer, so dafB sich die flexiblen Sei-
tenwandungen 96, 97 umbiegen. Sie erstrecken sich dabei in
Richtung der ihnen jeweils in Drehrichtung nachfolgenden Kam-
mer 3, 4, deren Volumen entsprechend der Umbiegung der Seiten-
wandungen 96, 97 bis zum Riicken 110 des Kammes 109 immer
kleiner wird. Im Zuge der weiteren Drehung der Nabe 89, 90
wird der Abstand zwischen der Nabe 89, 90 und den Zinken 111
wieder groBer. Dadurch kénnen sich die Seitenwandungen in Rich-
tung auf die untere H&lfte 103 wieder weiter aufrichten, bis

sie am Ende der Zinken 111 sich wieder vollkommen gestreckt
haben und mit ihren Enden bis an den Belag 101 heranreichen.
Durch die VergréBferung des Volumens der Kammern 3, 4 entsteht
in diesen ein Unterdruck, durch den die ru dosierende Masse
durch den Zulauf 68, 69 in die jeweils sich vergréBernde Kam-
mer 3, 4 angesaugt wird.,

Der Riicken 110 ragt in seinem Bereich bis auf die innére Be-
.grenzung 114 der Zinken 111 vor, auf diese Weise wird verhin-
'dert, daB sich Masse zwischen den Zinken 111 hindurchdriicken
kann. Der engste Abstand zwischen der inneren Begrenzung 114
und. der Nabe 89, ‘90 bemiflt sich an dem den Seitenwandungen 96,
97 zumutbaren Biegeradius. Bei einem biegefreudigen Material

ist es denkbar, diesen Abstand nicht wesentlich gréfier »u machen
-als es der Wandstdrke der Seitenwandungen 96, 97 entspricht.
Auf diese Weise ist dafiir Sorge getragen, daB auch im Bereich
dieses Abstandes nicht viel Masse vom Ablauf 70, 71 in Rich-

tung auf den Zulauf 68, 69 zuriicktransportiert wird.

Der Abstand der Zinken 111 ist einerseits so bemessen, dafl

die Seitenwandungen 96, 97 auch bei starker Biegung gut auf
ihnen gefiihrt werden. Andererseits miissen die Zinken 111 Ab-
stdnde 117 voneinander einhalten, die gemeinsam einen freien
Querschnitt schaffen, der grofl genug ist, um eine befriedigende

Fiillung der Kammern 3, 4 mit Masse zu gewdhrleisten.

0108312 ..
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.Mit Hilfe dieser Vorrichtung lduft das erfindungsgemdfle Ver-
fahren wie folgt ab:
Der Motor 7 wird in Betrieb gesetzt. Dabei kann es sich um
cinen elektrischen, hydraulischen oder pneumatischen Antrieb
handeln. Mit seiner Hilfe werden die Wellen 5, 6 in Bewegung
gesetzt. Je nach der Bemessung der Kettenridder &, 9 lduft eine
der Wellen 5, 6 gleichschnell oder schneller als die andere
Welle 6, 5. Die mit den Wellen 5, 6 bewegten Seitenwandungen
96, 97 fordern die durch den Zulauf 68, 69 zustrdmenden Mas-
sen durch die untere Hilfte 103 des zylinderischen Gehduseteils
28, 29. Je nach der GréBe der Kammern 3, 4 und der gewédhlten

Drehzahl der Wellen 5, 6 ist die geforderte Menge der Masse
grof3 oder klein.

Im Bereich des Ablaufs 70, 71 wird der Inhalt jeweils einer
Kammer 3, 4 aus dem Ablauf 70, 71 herausgedriickt. Der dazu
notwendige Druck entsteht dadurch, dafl der Querschnitt ent-
sprechend dem Querschnitt der Zinken 111 kleiner wird. AuBer-
.dem staut sich die Masse vor dem Riicken 110, so daB sich der
-dadurch aufgebaute Druck nur durch den Ablauf 70, 71 und den
sich daran anschlieBenden AnschlufBistutzen 85, 86; 87, 88 aus-

gleichen kann.

Die auf die Zinken 111 auflaufenden Seitenwandungen 96, 97
biegen sich bei weiterer Drehung der Welle 5, 6 in Richtung
der jeweils in Drehrichtung 98 nachfolgenden Kammer 3, 4 um.
Auf diese Weise wird das Volumen der Kammern 3, 4 erheblich
verkleinert, wodurch der Druck der Masse im Ablauf 7C, 71 an-
steigt. Nach dem Passieren des Riickens 110 richten sich die
Seitenwandungen 96, 97 entsprechend dem Verlauf der inneren
Begrenzung 114 langsam wieder auf. Dadurch vergréflert sich
das Volumen der Kammern 3, 4 im Bereich des Zulaufs 68, 69.

Durch die Vergréferung der Kammern 3, 4 entsteht im Rereich
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des Zulaufs 68, 69 ein die Masse durch den Zulauf
68, 69 ansaugender Unterdruck.

Die den Ablauf 70, 71 verlassenden Massen werden durch
die Anschlufstutzen 87, 88 in Richtung auf eine Misch-
einrichtung geftrdert, in denen sie kontinurierlich
gemischt und im unmittelbarem AnschluB daran ver-
braucht werden. Auf diese Weise ist gewdhrleistet,daB
die Aushdrtung der Massen erst am Einsatzort stattfin-
det.

AuBer den Innenseiten 102 kann auch die Nabe 89, 90
mit einem verschleiBffesten Belag versehen werden.
Dariiber hinaus sind auch die Seitenwandungen 96, 97

aus einem hochverschleiBfesten Material hergestellt,
dessen Festigkeit einerseits so bemessen ist, daB die
Seitenwandungen 96, 97 die Masse durch das Geh&duse 1, 2
férdern kann. Andererseits miissen die Seitenwandungen

-flexibel genug sein, um die Biegungen im Bereich des
Riickens 110 durchfithren zu k&énnen. Dariiber hinaus sind

Beldge auch in allen librigen Teilen des Gehduses 1, 2
vorgesehen, beispielsweise auf den den Kammern 3, 4
zugewandten Innenseiten der Gehdusegrundplatte 22, 23
bzw. Stirnplatte 32, 33. Es ist auch m&glich, die
Nabe 89, 90 und die Seitenwandungen 96, 97 gemeinsam
in Form eines Stlickes herzustellen. Dadurch entsteht
ein Bauteil, das leicht auf der Welle 5, 6 befestigt
und wieder gelGst werden kann. Diese einstlickige Aus-
bildung verbessert die Austauschbarkeit der Verschleif-~
teile und damit die Wartungsfreundlichkeit der Vor-
richtung.

Es ist auch m&glich, die Kammern in anderer Weise wvom
Zulauf 68, 69 zum Ablauf 70, 71 zu bewegen. Beispiels-
weise kdnnen insoweit lineare Bewegungen auf einem
Band in Betracht kommen.
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‘Dariiber hinaus ist es auch denkbar, die Fdrderung

der Massen durch das Geh3duse 1, 2 auf andere Weise
vorzunehmen. Es ist nicht notwendig, das Volumen
der Kammern 3, 4 mit Hilfe eines im Gehduse 1, 2

zu befestigenden Exzenters zu verkleinern bzw. 2zu
vergrdfiern. Insbesondere ist es denkbar, innerhalb
der Kammern bewegliche Bdden bzw. Decken anzuordnen,
die das Volumen der Kammern 3, 4 im Bereich der Zu-
ldufe 68, 69 vergrbBern bzw. im Bereich der Abldufe
70, 71 verkleinern.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Herstellung eines Gemisches
aus mindestens zwel Massen, die getrennt von-
einander dosiert und in einem vorbestimmten
Verhdltnis miteinander gemischt werden mit min-
destens einer fiir jede Masse vorgesehenen Kam-
mer variablen Volumens, die in einem Geh&use
beweglich gelagert ist, in dem ein Zulauf und
ein Ablauf vorgesehen sind, die in entsprechen-
den Stellungen der Kammer in diese miinden,
dadurch gekennzeichnet, daBf die Kammern (3, 4)
flexible Seitenwandungen (96, 97) aufweisen,
deren Ebene senkrecht zur jeweiligen Vorschub-
richtung verlduft.

e an— —
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl jede Seitenwandung (96, 97) jeweils zwei in Vorschub-
richtung aufeinander folgenden Kammern (3, 4) zugeordnet

ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dal die Kammern (3, 4) um eine gemeinsame Achse ver -
schwenkbar angeordnet sind und jede Kammer (3, 4) aufler
von den beiden flexiblen Seitenwandungen (96, 97) von Wan-
dungen des Gehduses (1, 2) sowie einer Nabe (89, 90) be-
grenzt ist, die auf einer Welle (5, 6) befestigt ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daf die Wandungen des Gehduses (1, 2) mit abriebfesten

Material gepanzert sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Seitenwandungen (96, 97) aus abriebfesten

Material bestehen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Nabe (89, 90) mit abriebfestem Material gepan-

zert ist,

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Nabe (89, 90) und die Seitenwandungen (96,
97) als ein gemeinsames Stiick aus abriebfestem Material

hergestellt sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Seitenwandungen (96, 97) als Scheiben ausgebil-
det sind, die in der Nabe (89, 90) befestigt sind.
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'1 9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenwandungen (96, 97) in der Nabe (89, 90) be-
festigt sind,

5 10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeich-
net, dal die Scheiben in entsprechende Schlitze (93) der
Nabe (89, 90) eingepafBt sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekennzeich-
170 net, dafl die Scheiben ein dem Druck der aus dem Ablauf (70,
71) zu verdringenden Fillung einer Kammer (3, 4) entspre-

chendes Widerstandsmoment aufweisen.

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeich-

15 net, daf das Gehduse (1, 2) beziiglich der Mittelachse der
Welle (5, 6) eine Exzentrizitdt aufweist, in deren Bereich
die Kammern (3, 4) am kleinsten sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeich-
20 net, daBl die Exzentrizitdt von einem im Gehduse befestig-
ten Einsatz gebildet ist, der sich von der Einmindung des

Zulaufs (68, 69) bis zur Einmiindung des Ablaufs (70, 71)
erstreckt.

25
iz Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, daB im Gehduse (1, 2) eine von der Masse durchflossene
Forderstrecke ausgebildet ist, die der Exzentrizitdt gegeniiber
liegt.

30
15. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, dafBl die Exzentrizitat von einer Vielzahl einander planpa-
rallel verlaufende Einsatzplatten gebildet ist, die iiber einen
Ruicken (110) miteinander verbunden sind und zwischen denen Ab-

35 stinde (117) angeordnet sind, deren Summe einer den Zulauf (68,

€9) bzw. Ablauf (70, 71) freigebenden lichten Weite etwa cnt-
spricht.

PR
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16- Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, daB die Einsatzplatten wie ein Kamm (109) im Bereich des
Riickens (110) miteinander verbunden sind und im Bereich des
Rickens (110) am Gehduse (1, 2) befestigt sind.

17- Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, dafl der Kamm (109) einerseits dem Gehduse {1, 2) ange-
paBt ist und andererseits durch eine dem Exzenter entsprechende
kreissektorférmige innere Begrenzung (114) begrenzt ist, auf

der die Seitenwandungen (96, 97) im Bereich sich verklei-
nerndg und sich vergréfernder Volumina der Kammer (3, 4) ge-

fihrt sind.

18- Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 17, dadurch gekennzeich- ~
net, dafl die Seitenwandungen (96, 97) im Bereich des Kammes

(109) elastisch verformt werden.

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 1g, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Seitenwandungen (96, 97) im Bereich des Kammes
(109) entgegen der Drehrichtung (98) in Richtung auf die je-

weils nachfolgende Kammer (3, 4) gebogen sind.

26 Vorrichtung nach Anspruch 1 bis j9, dadurch gekennzeich-
net, daB der Zulauf (66, 69) und der Ablauf (70, 71) in cine
oberhalb der Fsrderstrecke liegende obere Hidlfte (104) des Ge-
hiuses (1, 2) einmindenund die Férderstrecke in einer der
oberen Hilfte (104) gegeniiberliegenden unteren Hilfte (103) einem

Schwenkwinkel von 180 © entspricht.

21. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 90, dadurch gekennzeich-
net, daB fiir die Dosierung jeder Masse ein die ihr zugeordneten
Kammern (3, 4) antreibender Moter (7) vorgesehen ist, dessen

Drehzahl dem Anteil dieser Masse im herzustellenden Gemisch

entpsricht.
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99 Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 20 dadurch gekennzeich-
net, dafl fiir die Dosierung aller Massen ein sdmtliche Wellen
(5, 6) antreibender Motor (7) vorgesehen ist und die einzelnen

Wellen (5, 6) untereinander iiber ein Getriebe miteinander ver-
bunden sind.

23+ Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daf
als Getriebe ein Kettentrieb (10) vorgesehen ist und auf den
Wellen (5, 6) den gewiinschten Drehzahlen entsprechende Ketten~
rider (8, 9) befestigt sind.

24+ Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 23, dadurch gekennzeich-
net, daB sowohl der Zulauf (68, 69) als auch der Ablauf (70,

71) sich anndhernd iiber die gesamte Breite des Geh&uses (1, 2)
erstreckt.

25- Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 24, dadurch gekennzeich-
net, daB jede Welle (5, 6) in einem Lagerbock (13, 14) fliegend
gelagert ist.

26- Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 25, dadurch gekennzeich-
net, daB die Lagerbsdcke (13, 14) verschiedener Wellen (5, 6)

tiber 16sbare Flanschverbindungen (15) miteiander verbunden sind.
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1 27 Vorrichtur’ug nach Anspruch 1 bis 26 dadurch gekennzeich-
net, dafl an den Lagerbock (13, 14) sich eine Geh#dusegrundplat-
te (22, 23) anschliefit, in die ein zylinderischer Geh&useteil
(28, 29) einrastet, der iiber eine Stirnplatte (32, 33) in Rich-

5 tung auf die Gehdusegrundplatte (22, 23) beaufschlagt ist.

28, Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 27, dadurch gekennzeich-

net, dafl die Stirnplatte (32, 33) von einem Schnellverschlufl -

(36, 37) beaufschlagt ist, der sich iiber einen Biigel an der Ge-
10 h&dusegrundplatte (22, 23) abstiitzt.

29 Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 38, dadurch gekennzeich-

net, dafl der Biigel aus mindestens zwei Biigelh&lften (5C, 51;

52, 53) besteht, die iiber einen BajonettverschluB an der Ge-
15 hdusegrundplatte (22, 23) gehaltert sind.

3o Vorrichtung nach Anspruch 1 bis g, dadurch gekennzeich-

net, daB die Gehdusegrundplatte (22, 23), der zylinderische Ge-

“hduseteil (28, 29) und die Stirnplatte (32, 33) uber Steckver-
20 bindungen miteinander verbunden sind.
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Fig. 4
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