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Wynalazek niniejszy dotyczy piecow
elektrycznych, w ktérych materjal nagrze-
wany wykorzystany jest jako opornik elek-
tryczny, a zwlaszcza piecow, przeznaczo-
nych do topienia takich materjatéw, jak
sole, ktérych pojemnosé oraz przewodnosé
cieplna sa stosunkowo mate w poréwnaniu
do pojemnosci i przewodnosci metali czy-
stych i ich stopow. W znanych piecach,
stuzacych do tego celu, napotyka si¢ znacz-
ne trudnosci w -doprowadzeniu calej ilo-
$ci zawartego w piecu materjatu do jedno-
stajnego stopienia oraz w utrzymaniu ca-
tej zawartosci pieca w jednakowej poza-
danej temperaturze. Najsilniejsze ogrze-
wanie materjalu topionego nastepuje w
bezposredniem sasiedztwie elektrod, tak
iz tylko mata czesé materjalu podlega je-
go dzialaniu i ta cze$é moze byé nagrzana

zbyt silnie, co prowadzi w pewnych przy-
padkach do parowania; silne nagrzewanie
miejscowe moze tez spowodowaé uszko-
dzenie elektrod pieca. Mozliwe rozwigza-
nie tej trudnosci polega na zmmiejszeniu
wymiaréw pieca lub tez na powigkszeniu
elektrod i nadaniu im takiego Lksztaltu,
aby mogly réwnomiernie rozdzielaé prad
w calym obrabianym materjale. Takie jed-
nak rozwiazanie nie jest praktyczme z po-
wodu duzej stosunkowo straty ciepla
przez elektrody oraz pmzez $cianki pieca.
Zwzytkowanie pradu przestaje byé ekono-
micznem. , '

Celem niniejszego wynalazku jest wy-
tworzenie takiego sposobu i urzadzenia
tego rodzaju, w ktérem unikatoby si¢ nie-
beizpieczenistwa zbyt silnego miejscowego
nagrzania i w ktérem pomimo tego cala



masa materjalu bylaby ekonomicznie u-
trzymana w. odpowiedniej temperaturze.
Przekonano si¢, Ze.przy pewnej minimal-
nej gestosci pradu na’ powierzchni styka-
nia si¢ elektrod z materjalem stapianym
powstaja ruchy materjatu stopionego, dzie-
ki czemu cala niezbgdna iloéé ciepta moze
by¢ dostarczona bez zbyt silnego nagrza-
nia miejscowego i ciepto to moze byé roz-
‘dzielone w ten sposéb, ze w calej masie
iotrzyma si¢ prawie jednostajng tempera-
ture. Podczas gdy gestosé pradu nie po-
winna spadaé ponizej pewnej wartosci, za-
leznej od jakosSci matenjalu, nie powinna
ona réwniez przekraczaé pewnej granicy
gomej, poniewaz w przeciwnym razie mo-
ga powstaé niebezpieczne i szkodliwe skut-
ki nagrzania miejscowego. Dla urzeczy-
. wistnienia niniejszego wynalazku ma zna-
czenie ksztalt elektrod oraz zachowanie
odpowiedniej . gestosci pradu na po-
wierzchni stykania si¢ elektrod z materja-
lem stopionym. _
Rysunek przedstawia dwa rodzaje u-
rzadzen, ktére urzeczywistniaja mniniejszy
wynalazek. Fig. 1 przedstawia rzut pozio-
my urzadzenia pierwszego rodzaju; fig. 2
jest przekrojem pionowym wizdluz linji 2
— 2 na fig. 1; fig. 3 przedstawia przekréj
pionowy drugiego rodzaju pieca wedltug
wynalazku, a fig. 4 przedstawia w wick-
szej skali elektrode do tego pieca. Fig. 5
przedstawia czesciowo w widoku i czescio-
wo w przekroju piec przemystowy wraz z
urzadzeniami pomocniczemi; fig. 6 jest
rzutem poziomym zbiornika pieca wedtug
fig. 5. _
Celem wyjasnienia wymalaizku przed-
stawiono na rysunku jako przyklad wyke-
nania piec, przeznaczony zwlaszcza do
ciagtego wytwarzania stapianych wegla-
néw sodu albo mieszaniny stapianych we-
glanoéw sodu z wodorotlenkiem sodu. Lite-
ra A oznacza zbiomik pieca, ktéry moze
byé utworzony z ptyt stalowych, izolowa-
nych z zewnatrz. Prad zmienny jednofazo-

wy zasila elektrody B o réinych bieguno-
wosciach, wykonane najlepiej ze stali

-Elektrody te majg taki ksztalt i sa w ten

spos6b rozmieszczone w piecu, ze pozada-
ne cieplo iosiaga si¢ przy gestosci pradu
14 —15 amp. na om?® powierzchni stykania
si¢ elekrod z materjalem. Materjal staly,
przeznaczony do stopienia, jest doprowa-
dzany przez lej C, a materjal stopiony od-
prowadzany jest w takich samych ilosciach
przez otwér spustowy D (fig. 1 i 2). Elek-
trody B posiadaja przekréj najlepiej o-
kragly o srednicy stopnmiowo zmniejszaja-
cej sie ku koficowi wolnemu, t. j. dolnemu,
jak wskazuje fig. 4. Elektroda takiego
ksztaltu daje gestos¢ pradu w zasadzie
jednakowa na calej powierzchni stykiu. :
Dzialanie pieca rozpoczyna si¢ od
wprowadzenia dori malej ilosci materjalow
w stanie roztopionym lub tez mala ilosé
materjalu roztopionego, potrzebnego do
utworzenia przewodnika miedzy elektro-
dami, moze byé wytworzona na miejscu. W
tym celu mozna wiecej zblizy¢ elektrody i
zetknaé je z cze$cia materjalu, przezna-
czonego do stopienia, zwilzonego malg ilo-
§cia wody lub tez mozna wytwoorzyé tuk
miedzy elektrodami B. W miarg topienia
materjalu, znajdujacego sie¢ w piecu, nale-
zy stopniowo zwigkszaé odlegloé¢ miedzy
elekrodami az do osiagnigcia prawidlo-
wych warunkéw nommalnego dziatania. Na
rysunku nie pokazano zadnego szczegélne-
go urzadzenia do zblizania lub oddalania
elektrod; do tego celu moze byé zastoso-
wane kazde odpowiednie wurzadzenie; e-
lektrody moga byé¢, np. osadzone w ten spo-

_s6b, Ze moga sie obracaé¢ okolo réwnole-

glych osi poziomych albo moga sie $lizgac
w kierunku poziomym, celem wzajemnego
zblizania sie¢ lub oddalania. Gdy uzywa sie
elekrod o wodpowiednich wymiarach i
ksztalcie, a napigcie, czestotliwosé i wiel-
kos¢ pradu dobrane sa odpowiednio do ro-
dizaju materjalu topionego, to materjat sto-
piony utrzymywany jest dzialaniem pradu



w ruchu dostatecznie Zywym, by cieplo roz-
przestrzenialo si¢ odpowiednio w catej ilo-
$ci materjatu stopionego, ' dzieki czemu
dosé duza ilo§é materjalu moze by¢ utrzy-
mywana w stanie plynnym i -w jednakcwej
prawie temperaturze bez nadmiernego na-
grzewania miejscowego oraz bez ochtadza-
nia miejscowego, ktéreby powodowalo po-

Zostawanie pewnej czesci materjalu w sta- -

nie stalym.

Krazaca ciecz moze byé uzyta jako
zrédto ciepta, np. do stapiania nowyich ilo-
éci materjatu statego; ten rodzaj postepo-
wania stosuje si¢ najlepiej do wytwarza-
nia weglanéw sodu lub mieszanek wegla-
néw sodu i wodorotlenku sodu. Materjal
staly wprowadzany jest mniej wiecej bez
przerwy pochylym kanalem C do rozto-
pionej masy matenjatu, utrzymywanej sta-
le w stanie ptynnym i krazacej w piecu A.

Ksztalt zbiornika A niema szczegdlne-
go znaczenia, zbiornik wiec moze posiadac

jakikolwiek ksztatt odpowiedni.

Jasnem jest, ze minimalna gesto$¢ po-

trzebnego pradu zalezy od plynnosci, lep-
kosci i innych wlaéciwosci materjatu sta-
pianego i gestoéé ta bedzie rézna dla roz-
nych materjatéw. Jesli np. materjalem to-
pionym jest weglan sodu lub weglan sodu,
zmieszany z wodorotlenkiem sodu w sto-
sunku az do 30% tegoz, to osiaga sig¢ zada-
walajace rezultaty przy gestosci pradu
8 —16 amp. na cm?, a najlepiej okolo 14—
15 amp. na cm? powierzchni stykowej mie-
dzy elekrodami i materjalem stapianym.

Wynalazek niniejszy daje sposéb i u-
nzadzenie bardzo dogodne i ekonomiczme
do utrzymywania stosunkowo duzych ilo-
. §ci soli lub mieszanin, posiadajacych mala
pojemnosé cieplnag i mata przewodnosé
cieplna, w stanie stopionym i w tempera-
turze jednakowej w calej masie. Poza tem
wediug wynalazku niniejszego materjaly
te moga byé¢ stapiane w duzych ilosciach i
w sposéb ciagly przy stosunkowo malem
zuzywaniu pradu,

Na fig.1 i 2 E oznacza przegrode, umie.
szczong na powierzohni materjalu stopio-
nego miedzy elektrodami i rynng spusto-
wa, D, przeszkadzajaca materjalowi nieroz-
topionemu dojé¢ do rynny spustowej- D.
Przy zastosowaniu - pradu dréjfazowego
przegroda E moze byé jedna z trzech elek-
trod; pozostale elektrody B moga mieé
ksztatt stozkow, zanurzonych wierzchotka-
mi w matenjale. Po odprowadzeniu mate-
njal stopiony nadaje si¢ do odlewu w for-
mach lub zuzycia w' inny. sposéb. Aby o-
trzymaé matenjal ziarnisty, materjal sto-

"piony jest podnoszony nad zbiornik zapo-

moca obracajacego si¢ bebna F, jak to
wskazano na fig, 2. Beben ten zanunza sig
w materjale stopionym i stale zabiera cien-
ka warstwe cieczy, twardniejacag w miare
tego, jak si¢ podnosi na bebnie ku gorze.
Jakikolwiek narzad odpowiedni w rodzaju
skrobaka lub urzadzemia podobnego (p. G
fig 5) moze by¢ zastosowany do zeskroby-
wania z bebna materjatu ziarnistego.

W urzadzeniu tem mozZna przeprowa-
dzaé znaczne zmiany bez rozszerzania isto-
ty niniejszego wynalazku, Fig. 3 przedsta-
wia np. zbiornik A° w ksztalcie leja, kté-
ry stuzy jako jedna z elektrod obwiodu pra-
du B, B’, elektroda druga B zanurza sie w
srodku masy roztopionej i jest tego rodza-
ju, jak opisano i przedstawiono na fig. 1,
214,

W piecu wedlug wynalazku elektrody
stykaja si¢ z materjalem roztopionym na
calej swej powierzchni, zanurzonej w cie- -
czy. Jest to bardzo wazne dla unikniecia
zbyt wielkiej gestosci pradu, mogacej wy-
wotaé uszkodzenie elektrod lub niepozada-
na zmian¢ materjalu topionego. ‘

Fig. 5 i 6 przedstawiajg urzadzenie e-
lektrod, nieco odmienne od. przedstawio-
nych na fig. 1—3. Na fig. 51i 6 jedna z e-
lektrod ma ksztalt litery U, ktérej zgieta
czeg$¢ jest zanunzona w materjale roztopio-
nym, podczas gdy dwie drugie eletrody,
zanurzone réwniez w materjale, majq



ksutalt dwoch oddzielnych paicow. Fig. 5
przedstawia réwniez urzadzenie zasilajace
H do doprowadzania materjalu stalego az
do kanatu C, urzadzenie I—J, pozwalajace
regulowaé stopieri zanurzania si¢ bebna F,
oraz urzadzenie K, L, M do zgarniania i
odprowadzania matenjalu, stwardniatego w
ziarenka i zeskrobanego z bebna F.
Wynalazek ten mozna zastosowaé do
materjatéw o réznych wlasciwosciach, o-
kreslajac ilo§¢ potrzebnego ciepta i obli-
czajac nastepnie wymiary jednej albo kil-
ku elektrod tak, aby we wnetrzu masy roz-

topionej powstal ruch (krazenie), wystar- -

czajacy do rozdzialu ciepta w sposéb od-
powiedni.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb stapiania sody lub materja-
t6w podobnych zapomocy pradu elektrycz-
nego, plynacego przez nie, znamienny tem,
ze na powierzchni styku miedzy materja-
tem przetapianym i conajmniej jedna z
elektrod wytwarza sie i utrzymuje gestosé
pradu taka, aby krazenie materjalu, wy-
wolane przez prad, objeto caly matenjal
topiony, dzigki czemu nastepuje szybka
wymiana ciepla pomiedzy poszczegélnemi
czesciami materjatu.

2. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze do materjalu stopionego, utrzy-
mywanego w ruchu, stale dodaje si¢ mate-
rjalu surowego w stanie stalym, podczas
gdy matenjal stopiony jest stale odprowa-
dzany,

3. Piec elektryczny do stapiania sody
lub matenjalow podobnych sposobem -we-
dlug zastrz. 1 i 2, zaopatrzony w zbiornik
lub topnisko, w ktérem zanurzome sa elek-
trody, znamienny tem, Ze przymajmniej
jedna elektroda jest coraz cierisza ku kori-
cowi wolnemu.

4. Piec elektryczny wedlug zastrz. 3,
znamienny tem, Ze jedna z elektrod posia-
da ksztalt litery U i jest zanurzona w ma-
terjale stopionym swa czeScia zgieta.

5. Piec elektryczny wedlug zastrz. 3,
znamienny tem, Ze miedzy rynna spusto-
wa i elektrodami umieszczona jest przegro-
da, zatrzymujaca plywajace niestopione
kawalki materjatu topionego. '

6. Piec elektryczny wedlug zastrz. 3,
znamieny tem, ze jest zaopatrzony w obra-
cajacy si¢ beben, podnoszacy ponad zbior-
nik materjal stopiony, zeskrobywany z
bebna w postaci ziarnistej. :

Clarence Thomas Patterson.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy
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