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(57)摘要

本实用新型公开了一种大规格鲟鱼的屠宰

取卵装置，包括支腿和操作平台，操作平台上设

置有定位槽，定位槽内设置有夹持机构，夹持机

构的上方设置有剖肚机构，夹持机构的一侧设置

有取卵机构，剖肚机构包括剖肚支架、剖肚切刀、

顶板、剖肚电机，顶板安装在剖肚支架上，剖肚支

架与顶板之间通过升降气缸连接固定，顶板的下

侧加工有多个刀槽，剖肚切刀通过转轴转动安装

在刀槽内，且在每根转轴上都安装有皮带轮，皮

带轮上安装有传动带，剖肚电机与转轴传动连

接；取卵机构包括取卵支架、水平伸缩杆、竖直伸

缩杆、撑口架、取卵刮板和取卵电机。本装置的结

构简单、自动化程度高、使用方便，不仅剖鱼取卵

速度快，而且具有更高的安全性，有助于实现流

水化生产。
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1.一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装置，其特征在于：包括支腿和操作平台（1），所述操作

平台（1）上设置有定位槽（28），定位槽（28）内设置有夹持机构，所述夹持机构的上方设置有

剖肚机构，夹持机构的一侧设置有取卵机构，

所述剖肚机构包括剖肚支架（7）、剖肚切刀（9）、顶板（12）和剖肚电机（27），所述剖肚支

架（7）为L型，剖肚支架（7）安装在操作平台（1）上，所述剖肚支架（7）上竖直加工有滑槽

（14），所述滑槽（14）内滑动安装有滑块（13），所述顶板（12）水平安装在滑块上（13），所述剖

肚支架（7）与顶板（12）之间通过1～3个升降气缸（8）连接固定，所述顶板（12）的下侧等间距

的加工有多个刀槽，所述剖肚切刀（9）安装在转轴（11）上，所述转轴（11）转动安装在刀槽

内，且在每根转轴（11）上都安装有皮带轮（4），所述皮带轮（4）上安装有传动带（10），所述剖

肚电机（27）与其中一根转轴（11）传动连接；

所述取卵机构包括取卵支架（2）、水平伸缩杆（6）、竖直伸缩杆（19）、撑口架（20）、取卵

刮板（18）和取卵电机（3），所述取卵支架（2）固定安装在操作平台（1）上，所述取卵支架（2）

上转动安装有空心螺杆（5），所述空心螺杆（5）的一端与取卵电机（3）传动连接，另一端与水

平伸缩杆（6）连接，取卵电机（3）安装在取卵支架（2）上，所述竖直伸缩杆（19）安装在水平伸

缩杆（6）的下方，所述撑口架（20）安装在竖直伸缩杆（19）的下方，所述取卵刮板（18）安装在

撑口架（20）的端部。

2.根据权利要求1所述的一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装置，其特征在于：所述夹持机构

包括夹鱼板（17）和滑板（16），所述滑板（16）平行设置在定位槽（28）的两侧，所述夹鱼板

（17）固定在滑板（16）的上方，两块滑板（16）的下方安装有伸入操作平台（1）下方的连杆

（22），所述操作平台（1）上设置有供连杆（22）滑动的条形槽，所述连杆（22）的下端安装有定

位板（24），两定位板（24）之间转动安装有传动丝杆（25），所述传动丝杆（25）的一端与安装

在支腿上的调整电机（23）传动连接，另一端与安装在支腿上的轴承座连接。

3.根据权利要求1所述的一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装置，其特征在于：所述夹持机构

的一侧设置有夹头机构，所述夹头机构包括夹头罩（15）和夹紧气缸（29），所述夹头罩（15）

对称设置在定位槽（28）的两侧，所述夹紧气缸（29）的活塞杆与夹头罩（15）连接，缸座安装

在操作平台（1）上，所述夹头罩（15）上安装有真空吸管（31），所述真空吸管（31）上安装有真

空气泵（30）。

4.根据权利要求1所述的一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装置，其特征在于：所述撑口架

（20）为两块对称设置在竖直伸缩杆（19）上的弹片，两弹片之间安装有拉簧（26）。

5.根据权利要求1所述的一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装置，其特征在于：所述撑口架

（20）的两侧安装有侧刀（21）。
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一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于鱼子酱的制作技术领域，具体涉及一种大规格鲟鱼的屠宰取卵装

置。

背景技术

[0002] 鱼子酱，又称鱼籽酱，呈圆润饱满的颗粒状，入口破裂时有鲜美咸味，犹如海洋的

味道。鱼子酱含有丰富的有价值的营养成份，如：蛋白质(精氨酸蛋白、组氨酸蛋白、异亮氨

蛋白、赖氨酸蛋白、蛋氨酸蛋白)、脂肪(胆固醇、磷质)、维生素(维生素A、维生素B、维生素C、

维生素B2、维生素B6、维生素PP、维生素B12)，另外含有淋巴糅和维生素B3酸，具有非常显著

的保健作用。鱼子酱还有皮肤所需的微量元素、矿物盐、蛋白质、氨基酸和重组基本脂肪酸，

不仅能够有效地滋润营养皮肤，更有使皮肤细腻和光洁的作用。我国是鲟鱼品种最多的国

家之一，除中华鲟外，大个体鲟鱼还有达氏鳇、史氏鲟、西伯利亚鲟等，均是鱼子酱的良好资

源，所以我国开发鱼子酱，具有资源条件的优势。目前，鱼子酱的生产加工，技术并不复杂，

制作十分简单，其加工工艺包括选料、取卵、鱼卵分级、漂洗、挑选、腌制、沥干、包装、成品贮

藏等过程，宰杀取卵是鱼子酱加工工艺中的主要工序，在现有的技术中，鲟鱼的宰杀取卵一

般是采用人工进行宰杀，也就是先将鲟鱼电晕后，再利用人工手动杀鱼进行宰鱼取卵，人工

宰鱼不仅劳动强度大，效率低，而且由于鲟鱼的个体较大，手工按住鱼体进行宰杀，鱼体表

面比较光滑，手不容易按住鱼体，同时不利于进刀，剖鱼时容易划破鱼卵和伤到手指。因此，

研制开发一种结构简单、使用方便、安全可靠、既能大幅的提高宰杀效率、又有助于实现流

水线生产的大规格鲟鱼的屠宰取卵装置是客观需要的。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种结构简单、使用方便、安全可靠、既能大幅的提高

宰杀效率、又有助于实现流水线生产的大规格鲟鱼的屠宰取卵装置。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的，包括支腿和操作平台，操作平台上设置有定位

槽，定位槽内设置有夹持机构，夹持机构的上方设置有剖肚机构，夹持机构的一侧设置有取

卵机构，剖肚机构包括剖肚支架、剖肚切刀、顶板和剖肚电机，剖肚支架为L型，剖肚支架安

装在操作平台上，剖肚支架上竖直加工有滑槽，滑槽内滑动安装有滑块，顶板水平安装在滑

块上，剖肚支架与顶板之间通过1～3个升降气缸连接固定，顶板的下侧等间距的加工有多

个刀槽，剖肚切刀安装在转轴上，转轴转动安装在刀槽内，且在每根转轴上都安装有皮带

轮，皮带轮上安装有传动带，剖肚电机与其中一根转轴传动连接；

[0005] 取卵机构包括取卵支架、水平伸缩杆、竖直伸缩杆、撑口架、取卵刮板和取卵电机，

取卵支架固定安装在操作平台上，取卵支架上转动安装有空心螺杆，空心螺杆的一端与取

卵电机传动连接，另一端与水平伸缩杆连接，取卵电机安装在取卵支架上，竖直伸缩杆安装

在水平伸缩杆的下方，撑口架安装在竖直伸缩杆的下方，取卵刮板安装在撑口架的端部。

[0006] 进一步的，所述夹持机构包括夹鱼板和滑板，所述滑板平行设置在定位槽的两侧，

说　明　书 1/4 页

3

CN 211020762 U

3



所述夹鱼板固定在滑板的上方，两块滑板的下方安装有伸入操作平台下方的连杆，所述操

作平台上设置有供连杆滑动的条形槽，所述连杆的下端安装有定位板，两定位板之间转动

安装有传动丝杆，所述传动丝杆的一端与安装在支腿上的调整电机传动连接，另一端与安

装在支腿上的轴承座连接。

[0007] 进一步的，所述夹持机构的一侧设置有夹头机构，所述夹头机构包括夹头罩和夹

紧气缸，所述夹头罩对称设置在定位槽的两侧，所述夹紧气缸的活塞杆与夹头罩连接，缸座

安装在操作平台上，所述夹头罩上安装有真空吸管，所述真空吸管上安装有真空气泵。

[0008] 进一步的，所述撑口架为两块对称设置在竖直伸缩杆上的弹片，两弹片之间安装

有拉簧。

[0009] 进一步的，所述撑口架的两侧安装有侧刀。

[0010] 本实用新型的有益在于：一是设置的剖肚机构能够快速对鲟鱼进行剖肚工作，剖

肚前，先将电晕后的鲟鱼放入定位槽内，并利用夹持机构将鲟鱼鱼体夹住后，再控制升降气

缸带动顶板向下移动，移动至剖肚切刀接触到鱼体后，开启剖肚电机，剖肚电机带动皮带轮

和传动带转动，进而带动剖肚切刀转动，剖肚切刀在转动的过程中即可将鲟鱼的鱼肚剖开，

剖肚机构的使用彻底的解决了人工剖鱼带来的不足，且剖鱼的部位比较准确，剖鱼的过程

中不会伤到鱼卵；二是设置的取卵机构能够实现对鱼卵的采集工作，鱼体剖肚后，取卵电机

带动空心螺杆和水平伸缩杆正转，进而带动竖直伸缩杆朝着鱼头方向移动，当撑口架移动

至鱼头附近时，再控制竖直伸缩杆伸长，当撑口架接触到鱼体后，控制撑口架插进鱼肚内，

并将鱼肚撑开，此时再控制取卵电机反转，取卵电机带动空心螺杆、水平伸缩杆和竖直伸缩

杆朝着鱼体的尾部运动，在运动的过程中，取卵刮板即可将鱼肚内的鱼卵刮取。综上，本装

置的结构简单、自动化程度高、使用方便，不仅剖鱼、取卵速度快，大幅的提高了剖鱼取卵的

效率，而且具有更高的安全性，省时省力，有助于实现流水化生产，具有较好的推广利用价

值。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的主视结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型的俯视结构示意图；

[0013] 图3为本实用新型的侧视剖视图；

[0014] 图中:1-操作平台,2-取卵支架,3-取卵电机,4-皮带轮,5-空心螺杆,6-水平伸缩

杆,7-剖肚支架,8-升降气缸,9-剖肚切刀,10-传动带，11-转轴,12-顶板,13-滑块,14-滑

槽,15-夹头罩,16-滑板,17-夹鱼板,18-取卵刮板,19-竖直伸缩杆,20-撑口架,21-侧刀,

22-连杆,23-调整电机,24-定位板,25-传动丝杆,26-拉簧,27-剖肚电机,28-定位槽,29-夹

紧气缸,30-真空气泵,31-真空吸管。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明，但不以任何方式对本实用新型加以

限制，基于本实用新型教导所作的任何变更或改进，均属于本实用新型的保护范围。

[0016] 如图1～3所示,本实用新型包括支腿和操作平台1，所述操作平台1上设置有定位

槽28，定位槽28用于放置待宰杀鲟鱼，定位槽28内设置有夹持机构，夹持机构用于对定位槽
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内的鱼体进行定位和固定，所述夹持机构的上方设置有剖肚机构，夹持机构的一侧设置有

取卵机构。

[0017] 所述剖肚机构包括剖肚支架7、剖肚切刀9、顶板12和剖肚电机27，剖肚电机27根据

使用的动率直接购买成品电机，所述剖肚支架7为L型，剖肚支架7安装在操作平台1上，所述

剖肚支架7上竖直加工有滑槽14，所述滑槽14内滑动安装有滑块13，所述顶板12水平安装在

滑块上13，所述剖肚支架7与顶板12之间通过1～3个升降气缸8连接固定，所述顶板12的下

侧等间距的加工有多个刀槽，所述剖肚切刀9安装在转轴11上，所述转轴11转动安装在刀槽

内，且在每根转轴11上都安装有皮带轮4，所述皮带轮4上安装有传动带10，所述剖肚电机27

与其中一根转轴11传动连接，设置的剖肚机构能够快速对鲟鱼进行剖肚工作，剖肚前，先将

电晕后的鲟鱼放入定位槽28内，并利用夹持机构将鲟鱼鱼体夹住后，再控制升降气缸8带动

顶板12向下移动，当顶板12移动至剖肚切刀9接触到鱼体后，再开启剖肚电机27，剖肚电机

27带动皮带轮4和传动带10转动，进而带动剖肚切刀9转动，剖肚切刀9在转动的过程中即可

将鲟鱼的鱼肚剖开，鱼肚剖开后，关闭剖肚电机27，升降气缸8带动顶板12上移恢复原位，剖

肚机构的使用彻底的解决了人工剖鱼带来的不足，且剖鱼的部位比较准确，剖鱼的过程中

不会伤到鱼卵。

[0018] 所述取卵机构包括取卵支架2、水平伸缩杆6、竖直伸缩杆19、撑口架20、取卵刮板

18和取卵电机3，剖肚电机27根据使用的动率直接购买成品电机，所述取卵支架2固定安装

在操作平台1上，所述取卵电机3上转动安装有空心螺杆5，所述空心螺杆5的一端与取卵电

机3传动连接，另一端与水平伸缩杆6连接，取卵电机3安装在取卵支架2上，所述竖直伸缩杆

19安装在水平伸缩杆6的下方，所述撑口架20安装在竖直伸缩杆19的下方，所述取卵刮板18

安装在撑口架20的端部，所述水平伸缩杆6和竖直伸缩杆19采用电动式的伸缩杆结构，设置

的取卵机构能够实现对鱼卵的采集工作，鱼体剖肚后，取卵电机3带动空心螺杆5和水平伸

缩杆6正转，进而带动竖直伸缩杆19朝着鱼头方向移动，当撑口架20移动至鱼头附近时，再

控制竖直伸缩杆19伸长，当撑口架20接触到鱼体后，控制撑口架20插进鱼肚内，并将鱼肚撑

开，此时再控制取卵电机3反转，取卵电机3带动空心螺杆5、水平伸缩杆6和竖直伸缩杆19朝

着鱼体的尾部运动，在运动的过程中，取卵刮板18即可将鱼肚内的鱼卵刮取。

[0019] 进一步的，为了调节使用的方便，所述夹持机构包括夹鱼板17和滑板16，所述滑板

16平行设置在定位槽28的两侧，所述夹鱼板17固定在滑板16的上方，两块滑板16的下方安

装有伸入操作平台1下方的连杆22，所述操作平台1上设置有供连杆22滑动的条形槽，所述

连杆22的下端安装有定位板24，两定位板24之间转动安装有传动丝杆25，所述传动丝杆25

的一端与安装在支腿上的调整电机23传动连接，另一端与安装在支腿上的轴承座连接，利

用调整电机23带动传动丝杆25正转或反转，通过传动丝杆25的正转或反转来带动两块滑板

16向中间聚拢或向两侧分开。

[0020] 为了能进一步的保证鱼体夹持的稳定性，所述夹持机构的一侧设置有夹头机构，

所述夹头机构包括夹头罩15和夹紧气缸29，所述夹头罩15对称设置在定位槽28的两侧，所

述夹紧气缸29的活塞杆与夹头罩15连接，缸座安装在操作平台1上，所述夹头罩15上安装有

真空吸管31，所述真空吸管31上安装有真空气泵30，利用夹紧气缸29控制夹头罩15相向运

动，两个夹头罩15闭合后可以对鱼头进行二次固定，更有利于提高剖肚切刀9进刀的准确

度，同时，利用真空吸管31吸附鱼头，防止剖肚过程鱼头晃动。
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[0021] 进一步的，所述撑口架20为两块对称设置在竖直伸缩杆19上的弹片，两弹片之间

安装有拉簧26，这样的结构形式便于适应鱼体从大到小的结构变化。

[0022] 进一步的，所述撑口架20的两侧安装有侧刀21，设置的侧刀21能够对鱼卵与鱼体

的粘连部分进行侧切，便于取卵工作的顺利进行。
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