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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 12月 26日 (2003.12.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 高 炉 炉 体 構 築 方 法

お よ び
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】

【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

移 動 式 吊 換 装 置 、 装 置 、 高 炉 炉 体 構 築 、 高 炉 炉 体 解 体 方
法 高 炉 炉 体 組 み 立 て 方 法

平 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配 置 さ れ た ４ 本 の 支 柱 の 下 端 部 に 、 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 入 り 込 ま せ
配 置 す る と と も に 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 上 昇 に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 地 切 り 状 態 と
し て 移 動 し 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 下 降 に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 着 地 状 態 と す る こ と
を 特 徴 と す る 移 動 式 吊 換 装 置 。

平 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配 置 さ れ た ４ 本 の 支 柱 の 下 端 部 に 、 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 が 進 入 可 能 な
高 さ と 幅 を も つ 下 端 面 が 開 放 し た 矩 形 状 切 欠 溝 が 設 け て あ り 、 該 矩 形 状 切 欠 溝 内 に 前 記 吊
換 装 置 用 輸 送 台 車 を 位 置 さ せ て 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 上 昇 に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 地
切 り 状 態 と し て 移 動 し 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 下 降 に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 着 地 状 態
と す る こ と を 特 徴 と す る 移 動 式 吊 換 装 置 。

前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 に 、 炉 体 用 輸 送 台 車 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２
記 載 の 移 動 式 吊 換 装 置 。

解 体 、 組 み 立 て を 行 う 高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 に 分 割 し た 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ
ク の 高 炉 炉 体 構 築 装 置 に お い て 、 前 記 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 炉 体 解 体 場 ま た は 炉 体 地 組 場
の 近 傍 に 待 機 さ せ た 移 動 式 吊 換 装 置 が 、 平 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配 置 さ れ た ４ 本 の 支 柱 と 、 前
記 支 柱 の ス パ ン の 長 い 側 の 頂 部 に そ れ ぞ れ さ し 渡 さ れ た 水 平 梁 と 、 前 記 水 平 梁 に 配 設 さ れ
た 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 吊 り 装 置 と か ら 形 成 さ れ 、 前 記 支 柱 の 下 端 部 に は 、 前 記 吊 換 装 置
用 輸 送 台 車 を 入 り 込 ま せ 配 置 す る 一 方 、 前 記 移 動 式 吊 換 装 置 の 位 置 に 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク
を 積 み 、 下 ろ す 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送 台 車 を 進 入 自 在 に 配 置 し た こ
と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 構 築 装 置 。



【 請 求 項 ５ 】
解 体 、 組 み 立 て を 行 う 高 炉 炉 体 を 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 に 分 割 し た 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク
の 高 炉 炉 体 構 築 装 置 に お い て 、 前 記 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 炉 体 解 体 場 ま た は 炉 体 地 組 場 の
近 傍 に 待 機 さ せ た 移 動 式 吊 換 装 置 が 、 平 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配 置 さ れ た ４ 本 の 支 柱 と 、 前 記
支 柱 の ス パ ン の 長 い 側 の 頂 部 に そ れ ぞ れ さ し 渡 さ れ た ２ 本 の 水 平 梁 と 、 前 記 水 平 梁 に 配 設
さ れ た 複 数 の リ フ ト ジ ャ ッ キ と か ら 形 成 さ れ 、 前 記 支 柱 の 下 端 部 に は 、 該 支 柱 の 短 い ス パ
ン 側 の 中 心 を 結 ぶ 水 平 方 向 に 下 面 が 開 放 し た 矩 形 状 切 欠 溝 が 設 け て あ り 、 該 矩 形 状 切 欠 溝
内 に 昇 降 自 在 で か つ 進 行 方 向 可 変 の 上 面 が 平 坦 な 長 方 形 の 細 長 い 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 位
置 さ せ て 該 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 上 昇 で 接 合 、 下 降 で 離 脱 可 能 に 配 置 す る 一 方 、 前 記 移 動
式 吊 換 装 置 の 位 置 に 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 積 み 、 下 ろ す 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た

用 輸 送 台 車 を 進 入 自 在 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 構 築 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】

【 請 求 項 ７ 】
高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で を 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク に 分 割 し て 炉 体 の 解 体 、
組 み 立 て を 行 う 高 炉 炉 体 構 築 方 法 に お い て 、 高 炉 の 炉 体 基 礎 部 と 炉 体 解 体 場 ま た は 炉 体 地
組 場 の 近 傍 に 待 機 さ せ た 移 動 式 吊 換 装 置 と の 間 で 、 前 記
炉 体 基 礎 部 の レ ベ ル に 合 わ せ て 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 輸 送 台 車 を 往 復 さ
せ 、 前 記 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 上 に 載 荷 し た 前 記 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 、 前 記 炉 体 炉 体 解 体
場 ま た は 炉 体 地 組 場 の 近 傍 に 待 機 さ せ た 移 動 式 吊 換 装 置 で 積 み 、 下 ろ し す る こ と を 特
徴 と す る 高 炉 炉 体 構 築 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】

【 請 求 項 ９ 】

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク 11を 載 置 し た 置 台 10の 下 に 炉 体 用 輸 送 台 車 １ を 入 れ る に は 、 炉 体 用 輸
送 台 車 １ の 進 入 路 と 干 渉 し な い よ う に 置 台 10の 個 数 を 減 ら し て 配 置 ス パ ン を 大 き く す る 必
要 が あ る 。 こ の 時 、 置 台 10の 必 要 な 個 数 と 配 置 は 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク 11の 製 作 精 度 が 落 ち
な い よ う に 変 形 を 考 慮 し め る 必 要 が あ り 、 制 約 を 受 け る 。 ま た 、 炉 体 用 輸 送 台 車 １ 上
に 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク 11を 上 架 す る に は 時 間 が 掛 か り 、 さ ら に 炉 体 用 輸 送 台 車 １ で 炉 体 リ
ン グ ブ ロ ッ ク 11を 固 定 式 吊 換 装 置 ６ ま で 搬 送 し た 後 、 炉 体 用 輸 送 台 車 １ と 炉 体 リ ン グ ブ ロ
ッ ク 11と の 間 に 積 荷 レ ベ ル 調 整 架 構 14を セ ッ ト す る の に 時 間 を 要 す る ば か り で な く 、 炉 体
用 輸 送 台 車 へ の 積 み 荷 レ ベ ル 調 整 架 構 の 積 み 下 ろ し を 繰 り 返 す 必 要 が あ る た め 能 率 の よ い
実 施 が 難 し か っ た 。
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炉 体

前 記 高 炉 炉 体 構 築 装 置 の 移 動 式 吊 換 装 置 に お い て 使 用 す る 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 、 炉 体 用
輸 送 台 車 と す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ま た は ５ 記 載 の 高 炉 炉 体 構 築 装 置 。

請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の
用

前 記

高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で を 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク に 分 割 し て 炉 体 の 解 体 を
行 な う に 際 し 、 炉 体 解 体 場 に 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 移 動 式 吊 換 装 置 を 待 機 さ せ
、 高 炉 の 炉 体 基 礎 部 と 前 記 炉 体 解 体 場 と の 間 で 、 前 記 炉 体 基 礎 部 の レ ベ ル に 合 わ せ て 積 載
レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送 台 車 を 往 復 さ せ 、 前 記 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 上 に 載
荷 し た 切 断 解 体 さ れ た 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 、 待 機 さ せ た 前 記 移 動 式 吊 換 装 置 で 前 記 炉 体
解 体 場 に 積 み 下 ろ し す る こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 解 体 方 法 。

高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で を 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク に 分 割 し て 炉 体 の 組 み 立
て を 行 な う に 際 し 、 炉 体 地 組 場 に 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 移 動 式 吊 換 装 置 を 待 機
さ せ 、 炉 体 地 組 場 の 新 し い 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 、 前 記 炉 体 基 礎 部 の レ ベ ル に 合 わ せ て 積
載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送 台 車 に 載 荷 し 、 前 記 炉 体 用 輸 送 台 車 に よ り 前 記
高 炉 基 礎 部 に 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 組 み 立 て 方 法 。

て 定



【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
既 存 炉 体 を そ の 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク に 分 割 し て 解 体 す る 場 合
に は 逆 の 手 順 と な る 。 こ の 場 合 、 炉 体 用 輸 送 台 車 １ に セ ッ ト し た 積 荷 レ ベ ル 調 整 架 構 14上
の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク 11を 固 定 式 吊 換 装 置 ６ で 吊 り 上 げ 、 積 荷 レ ベ ル 調 整 架 構 14を 取 り 外
し た 後 、 炉 体 用 輸 送 台 車 １ 上 に リ フ ト ダ ウ ン し て 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 上 架 し 直 さ ね ば な
ら な い 。 そ し て 炉 体 用 輸 送 台 車 １ で 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク 11を 炉 体 解 体 場 ま で 搬 送 し 、 置 台
10上 に 載 置 す る 。 こ の 場 合 に も 、 置 台 10の 配 置 位 置 が 制 約 さ れ 、 炉 体 用 輸 送 台 車 １ の 進 入
路 と 干 渉 し な い よ う す る が あ る
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 目 的 を 達 成 す る た め の 請 求 項 １ 記 載 の 本 発 明 は 、

す る こ と を 特 徴 と す る で あ る
。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
請 求 項 ２ 記 載 の 本 発 明 は 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配 置 さ れ た ４ 本 の 支 下 端 部 に

が 開 放 し た 矩 形 状 切 欠 溝 が 設 け て あ り 、
該 矩 形 状 切 欠 溝 内 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 位 置 さ せ て 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 上 昇

下 降
こ と を 特 徴 と す る 装 置 で あ る 。
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に 必 要 。 　

平 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配 置 さ れ た ４ 本
の 支 柱 の 下 端 部 に 、 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 入 り 込 ま せ 配 置 す る と と も に 、 前 記 吊 換 装 置 用
輸 送 台 車 の 上 昇 に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 地 切 り 状 態 と し て 移 動 し 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台
車 の 下 降 に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 着 地 状 態 と 移 動 式 吊 換 装 置

、 平 柱 の 、 吊 換 装
置 用 輸 送 台 車 が 進 入 可 能 な 高 さ と 幅 を も つ 下 端 面

に 前 記 前 記
に よ り 前 記 支 柱 下 端 面 を 地 切 り 状 態 と し て 移 動 し 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の に よ り
前 記 支 柱 下 端 面 を 着 地 状 態 と す る 移 動 式 吊 換
請 求 項 ３ に 記 載 の 本 発 明 は 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 に 、 炉 体 用 輸 送 台 車 を 用 い る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 移 動 式 吊 換 装 置 で あ る 。
請 求 項 ４ に 記 載 の 本 発 明 は 、 解 体 、 組 み 立 て を 行 う 高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 に 分 割
し た 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 高 炉 炉 体 構 築 装 置 に お い て 、 前 記 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の
炉 体 解 体 場 ま た は 炉 体 地 組 場 の 近 傍 に 待 機 さ せ た 移 動 式 吊 換 装 置 が 、 平 面 長 方 形 の ４ 隅 に
配 置 さ れ た ４ 本 の 支 柱 と 、 前 記 支 柱 の ス パ ン の 長 い 側 の 頂 部 に そ れ ぞ れ さ し 渡 さ れ た 水 平
梁 と 、 前 記 水 平 梁 に 配 設 さ れ た 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 吊 り 装 置 と か ら 形 成 さ れ 、 前 記 支 柱
の 下 端 部 に は 、 前 記 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 入 り 込 ま せ 配 置 す る 一 方 、 前 記 移 動 式 吊 換 装 置
の 位 置 に 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 積 み 、 下 ろ す 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送
台 車 を 進 入 自 在 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 構 築 装 置 で あ る 。
請 求 項 ５ に 記 載 の 本 発 明 は 、 解 体 、 組 み 立 て を 行 う 高 炉 炉 体 を 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 に 分 割 し
た 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 高 炉 炉 体 構 築 装 置 に お い て 、 前 記 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク の 炉
体 解 体 場 ま た は 炉 体 地 組 場 の 近 傍 に 待 機 さ せ た 移 動 式 吊 換 装 置 が 、 平 面 長 方 形 の ４ 隅 に 配
置 さ れ た ４ 本 の 支 柱 と 、 前 記 支 柱 の ス パ ン の 長 い 側 の 頂 部 に そ れ ぞ れ さ し 渡 さ れ た ２ 本 の



【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 で 使 用 す る 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク 11を 搬 送 す る 炉 体 用 輸 送 台 車 １ は 、 前 記 図 17お よ び
図 18に 基 づ い て 説 明 し た 従 来 の も の と 同 じ 構 造 で あ り 、 長 方 形 の 細 長 い 台 車 本 体 ２ を 備 え
、 台 車 本 体 ２ の 下 部 に 多 数 配 列 さ れ た 空 気 を 充 填 し た タ イ ヤ 式 の 車 輪 ３ に よ り 路 面 の 凹 凸
に 追 従 し て 地 面 上 を 走 行 す る 。 ま た 、 台 車 本 体 ２ が 昇 降 自 在 で か つ 進 行 方 向 を 調 節 自 在
あ る と 共 に 、 輸 送 台 車 １ を 連 結 す る こ と に よ り 長 さ 調 整 と 前 後 進 が 可 能 な 自 走 式 で あ り 、
並 列 で 使 用 す る こ と に よ り 幅 の 広 い も に も 対 応 可 能 で あ る 。 ま た 、 炉 体 用 輸 送 台 車 １ に セ
ッ ト し た 積 荷 レ ベ ル 調 整 架 構 14の 構 造 も 従 来 と 同 構 造 の も の を 使 用 す る （ 図 30、 図 31参 照
) 。

(4) JP 2000-282116 A5 2004.12.16

水 平 梁 と 、 前 記 水 平 梁 に 配 設 さ れ た 複 数 の リ フ ト ジ ャ ッ キ と か ら 形 成 さ れ 、 前 記 支 柱 の 下
端 部 に は 、 該 支 柱 の 短 い ス パ ン 側 の 中 心 を 結 ぶ 水 平 方 向 に 下 面 が 開 放 し た 矩 形 状 切 欠 溝 が
設 け て あ り 、 該 矩 形 状 切 欠 溝 内 に 昇 降 自 在 で か つ 進 行 方 向 可 変 の 上 面 が 平 坦 な 長 方 形 の 細
長 い 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 を 位 置 さ せ て 該 吊 換 装 置 用 輸 送 台 車 の 上 昇 で 接 合 、 下 降 で 離 脱 可
能 に 配 置 す る 一 方 、 前 記 移 動 式 吊 換 装 置 の 位 置 に 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 積 み 、 下 ろ す 積 載
レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送 台 車 を 進 入 自 在 に 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 高 炉
炉 体 構 築 装 置 で あ る 。
請 求 項 ６ に 記 載 の 本 発 明 は 、 前 記 高 炉 炉 体 構 築 装 置 の 移 動 式 吊 換 装 置 に お い て 使 用 す る 吊
換 装 置 用 輸 送 台 車 を 、 炉 体 用 輸 送 台 車 と す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ま た は ５ 記 載 の 高
炉 炉 体 構 築 装 置 で あ る 。
請 求 項 ７ に 記 載 の 本 発 明 は 、 高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で を 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ
ッ ク に 分 割 し て 炉 体 の 解 体 、 組 み 立 て を 行 う 高 炉 炉 体 構 築 方 法 に お い て 、 高 炉 の 炉 体 基 礎
部 と 炉 体 解 体 場 ま た は 炉 体 地 組 場 の 近 傍 に 待 機 さ せ た 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 移
動 式 吊 換 装 置 と の 間 で 、 前 記 炉 体 基 礎 部 の レ ベ ル に 合 わ せ て 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト
し た 炉 体 用 輸 送 台 車 を 往 復 さ せ 、 前 記 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 上 に 載 荷 し た 前 記 炉 体 リ ン グ ブ
ロ ッ ク を 、 前 記 炉 体 炉 体 解 体 場 ま た は 炉 体 地 組 場 の 近 傍 に 待 機 さ せ た 前 記 移 動 式 吊 換 装 置
で 積 み 、 下 ろ し す る こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 構 築 方 法 で あ る 。
請 求 項 ８ に 記 載 の 本 発 明 は 、 高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で を 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ
ッ ク に 分 割 し て 炉 体 の 解 体 を 行 な う に 際 し 、 炉 体 解 体 場 に 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載
の 移 動 式 吊 換 装 置 を 待 機 さ せ 、 高 炉 の 炉 体 基 礎 部 と 前 記 炉 体 解 体 場 と の 間 で 、 前 記 炉 体 基
礎 部 の レ ベ ル に 合 わ せ て 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送 台 車 を 往 復 さ せ 、 前
記 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 上 に 載 荷 し た 切 断 解 体 さ れ た 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 、 待 機 さ せ た 前
記 移 動 式 吊 換 装 置 で 前 記 炉 体 解 体 場 に 積 み 下 ろ し す る こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 解 体 方 法
で あ る 。
請 求 項 ９ に 記 載 の 本 発 明 は 、 高 炉 炉 体 を 、 炉 頂 部 か ら 炉 底 部 ま で を 複 数 の 炉 体 リ ン グ ブ ロ
ッ ク に 分 割 し て 炉 体 の 組 み 立 て を 行 な う に 際 し 、 炉 体 地 組 場 に 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に
記 載 の 移 動 式 吊 換 装 置 を 待 機 さ せ 、 炉 体 地 組 場 の 新 し い 炉 体 リ ン グ ブ ロ ッ ク を 、 前 記 炉 体
基 礎 部 の レ ベ ル に 合 わ せ て 積 載 レ ベ ル 調 整 架 構 を セ ッ ト し た 炉 体 用 輸 送 台 車 に 載 荷 し 、 前
記 炉 体 用 輸 送 台 車 に よ り 前 記 高 炉 基 礎 部 に 搬 送 す る こ と を 特 徴 と す る 高 炉 炉 体 組 み 立 て 方
法 で あ る 。
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