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{54) Sposob impregnécie taZkoimpregnovateinych drevin

1 ) 2
Impregnécia dreva podia vyndlezu spo-
¢iva v mechanickej predpriprave, ochrane
¢iel voli trhlindm, v ohreve dreva o maxi- .
maélnej vihkosti 40 % absolitnych v olejo-
vitom impregnatnom prostriedku, ktory
spravidla cirkuluje pri teplote 70 aZ 140 °C,
tlaku 0,1 aZ 0,5 MPa po dobu 2 aZ 6 hod. Na&-
sledne sa drevo impregnuje olejovitym im-
pregnatnym prostriedkom tak, Ze sa na-
tlaci do dreva pri tlaku 0,4 aZ 1,2 MPa, pri
teplote 70 aZ 140 °C po dobu 60 aZ 300 min.
Utelom vyndlezu je moZnost impregna-
cie aj biologicky Ciasto€ne napadnutych
drevin, pretoZe. v popisanom procese déjde
k likviddcii vSetkych 3kodcov, napr. dre-
vokazny hmyz, drevosfarbujice a drevo-
kazné huby.
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Vyndlez rie$i spdsob impregnécie, {aZko-
impregnovatelnych drevin, aj napadnutych
drevokaznymi hubami a hmyzom.

Mnohé listnaté dreviny, a to hlavne tie,
ktort maji prevainy, aZ rozhodujici po-
diel jadrového dreva, sa daji len velmi taZ-
ke impregnoval. Na impregnédciu taZkoim-
pregnovatelnych drevin sa v safasnosti
pouZivaji impregnatné postupy ,,do plna“,
podia Bethela, Lawryho a podobne. Podla
tychto postupov sa zvylajne pouZivaja je-
den aZ dva zdruZené cykly olejotlaku a v4-
kuovania pri nizkych hodnotach tlaku vzdu-
‘chu. Nevyhodou tychto postupov je to, Ze
prijem impregnatného prostriedku u taZko-
impregnovatelnych drevin aké sa dub, agét,
jadrovy podiel bukového dreva a podobne,
je velmi nizky, resp. nedostatodny. BeiZny
prijem impregna¢ného oleja pri vyrobe dre-
venych podvalov sa pohybuje od 15 do 40
kg/m?® impregnovaného dreva. Hranica to-
xicity, ¢i G€innosti dechtového oleja sa po-
hybuje od 50 do 90 kg/m3 dreva, o zna-
mend, Ze v stdasnosti dosahovany prijem o-
leja je z hladiska snahy po dlhodohej GZit-
kovej hodnote tychto vyrobkov nedostatog-
ny. Popisani problematiku impregnécie dre-
va ries$i aj PV 9253—80, predmet ktorej je
zamerany na ochranu surového, ¢iZe mokré-
ho dreva. Podla tohoto postupu sa drevo
pred impregnéciou susi a aZ potom nésled-
ne impregnuje tak, Ze v prvej etape sa na-
tladi vzduchom a aZ v dalSej etape sa tla-
¢ olej. Pri vystiS8ani sa z mokrého dreva
uvoliiuje voda do olejovitého impregnacné-
ho prostriedku, o spdsobuje v dalSom po-
stupe problémy.

Uvedené nedostatky znadmych spdsobov do
znalnej miery odstrafiuje spdsob impregné-
cie taZkoimpregnovatelnych drevin podla
vynédlezu, ktorého podstatou je to, Ze vy-
robky z dreva o maximdlnej vlhkosti 40 %
absolitnych, ktorych ¢eld sa opatria proti-
Stiepnymi ocelovymi sponami sa ohreja
pred impregnéciou v olejovitom impregnac-
nom prostriedku, ktory spravidla cirkulu-
je pri teplote 70 aZ 140 °C a tlaku 0,1 aZ 0,5
MPa po dobu 2 aZ 6 hodin a nésledne sa im-
pregnuji olejovitym impregnadnym pro-
striedkom, s vyhodou impregna&nym olejom
tak, Ze sa tento natla¢i do vyrobkov z dre-
va pri tlaku 0,4 aZ 1,2 MPa, pri teplote 70
- aZ 140 °C po dobu 60 aZ 300 minut.

Vyhody vynéalezu spoéivaji v tom, Ze taZ-
koimpregnovatelné dreviny, - polotovary,
resp. vyrobky z nich vyrobené sa upravia
tak, Ze prijem ochrdnného prostriedku je
dostatoény a teda poskytuje chrdnenému
drevu poZadovand, resp. optimédlnu Zivot-
nost. Mechanickd predpriprava na impreg-
néciu spolu s ochranou ¢iel vyrobkov voéi
tvorbe trhlin, umoZiiuji pouZit pri impreg-
nacii prostriedok o teplote vy33ej ako sa
doposial aplikovala, o zdroveii umoZiiuje
lep3ie preimpregnovanie drevnej hmoty,
resp. vys8i prijem prostriedku. Cely pro-
ces ohrevu sa urychli, ked prostriedok v
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etape ohrevu dreva cirkuluje, &iZe prebie-
ha rychlejSie odovzdavanie tepla drevu. Vy-
hody vyndlezu z pohladu celospolofenské-
ho spoéivaji v tom, Ze pre vyrobu podvalov
pri docieleni minimdlne 30-rofnej Zivot-
nosti predmetnych vyrobkov, je moZné vy-
uZit aj taZkoimpregnovatelné prevaZne ce-
lojaderné dreviny, napr. agat, dub a pod.
NavySe je moZnd aj vyroba podvalov z
hromadne vysychajiceho duba, t. j. gulati-
ny biologicky ¢iastotne napadnutej. DalSou
vyhodou vynélezu je, Ze vo fdze ohrevu dre-
va s nasledovnou bezprostrednou impregna-
ciou olejovitym impregnainym prostried-
kom, sa drevo v celom priereze ohreje na
taka teplotu, Ze sa v ilom tUplne zastavia
pripadné prebiehajice fyziologické procesy -
a sufasne dojde k likvidacii vSetkych bio-
logickych Skodcov,  ktori sa v dreve na-
chddzajii, napr. drevokazny hmyz, drevo-
sfarbujice a drevokazné huby. -

Priklad 1

7 dubovej gulatiny Ciastofne napadnutej
drevekaznymi hubami, pripadne aj hmmyzom
sa vyhotovia drevené podvaly, ktoré sa ih-
ned opatria 8 bodovym spodnym a 8 bo-
dovym hornym predvitanim s hibkou vy-
vrtu do 14 cm s priemerom vyvrtu 1,6 cm
a ¢eld podvalu sa chrénia voéi tvorbe trh-
lin protistiepnymi ocelovymi sponami. Pod-
valy sa pri vihkosti 35 % absolitnych im-
pregnuji nasledovnym 6 hodinovym techno-
logickym postupom impregnéacie. Do uzav-
retého impregnacného kotla naplneného du-
bovymi podvalmi sa napusti impregnaény
olej ohriaty na 100 aZ 140 °C a v dal3om sa
vytvori tlak oleja o vyske 0,3 MPa. Olej pri
2,5 hod.  trvajicom ohreve cirkuluje. Po
ukondeni cirkuldcie sa zvySi tlak oleja na

0,9 MPa a tento tlak sa udrZuje po dobu

3 hodin.

Nakoniec sa podvaly podrobia nizkemu
tlaku vzduchu o absolitnych hodnotdch 20
kPa po dobu 30 minit. Po tejto dobe zvysi-
me tlak vzduchu na atmosféricky a kotol
otvorime.

Priklad 2

Agatové vinohradnicke koly o rozmeroch
10 x 10 x 260 cm o vlhkosti 25 %' abso-

latnych sa opatria otvormi pre drétenko-

vy systém a v dalSom sa impregnuji im-
pregnaénym prostriedkom Pentor nasledowv-
ne, Do uzavretého kotla naplneného agéato-
vymi kolami sa napusti Pentor vyhriaty na
80 °C. Pentor pri 2 hod. trvajicom ohreve
cirkuluje. Po ukoné&eni cirkuldcie sa zvysi
tlak Pentoru na 0,9 MPa a tento tlak sa u-
drZuje po dobu 5 hodin. Na zaver sa koly
podrobia nizkemu tlaku vzduchu a obso-
ldtnych hodnotdch 15 kPa po dobu 30 mi-
nit. Po tejto dobe zvySime tlak vzduchu na
atmosféricky a kotol otvorime.
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Spdsob impregndcie dreva podla vynéle-
zu sa s vyhodou vyuZije najmid na vyrobu
impregnovanych podvalov, kolov ‘do zeme
a pod., pricom sa na vyrcbu da vyuZif i

Ciastotne napadnutd gulatina. Popisand
impregndcia sa moZe vykonavat vo vSet-
kych drevospracujicich podnikoch.

PREDMET VYNALEZU

Sposob impregndcie taZkoimpregnovatel-
nych drevin, ktoré sa pred impregnéciou po
spracovani na vyrobKy opatria 2 aZ 50 of-
vormi o hlbke 0,5 aZ 25 cm o priemere 1
aZ 30 mm a po skonfeni impregnicie sa
prebyteény impregnany prostriedok spét-
ne ziska poOsobenim vzduchu pri tlaku 1 aZ
40 kPa, vyznaceny tym, Ze vyrobky z dre-
va o maximélnej vlhkosti 40 % absolatnych,
ktorych feld sa opatria protistiepnymi oce-

. lovymi sponami, sa ohreja pred impregnéa-

ciou v olejovitom impregnaénom prostried-
ku, ktory spravidla cirkuluje pri teplote 70
az 140 °C a tlaku 0,1 aZ 0,5 MPa po dobu
2 aZ 6 hodin a nésledne sa impregnuja ole-
jovitym impregnatnym prostriedkom, s vy-
hodou impregnaénym olejom tak, Ze sa
tento natla¢t do dreva pri tlaku 0,4 az 1,2
MPa, pri teplote 70 aZ 140 °C po dobu 60
aZz 300 minnat.
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