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DISPOSITIF POUR LE TRANSPORT DE PRODUITS CERAMIQUES.

@ Un tel dispositif est constitué par un support pour le
produit destine a étre pris en charge par un moyen de
transport et comportant au moins un plateau (2) récevant
ledit produit et deux pieds (3).

L'un au moins des deux pieds (3) est muni d'un moyen
de positionnernent automatique (4) dudit support par rap-
port a un pion ou analogue porté par le moyen de transport,
ledit moyen de positionnement et ledit Pion étant confor-
més de maniére & étre en appui 'un sur l'autre par des sur-
faces obliques.
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DISPOSITIF POUR LE TRANSPORT DE PRODUITS CERAMIQUES

La présente invention concerne d'une maniére
générale la manutention des produits crus dans 1'industrie
de la terre cuite, et plus particulieérement les dispositifs
sur lesquels sont disposés lesdits produits crus pour leur
manutention.

La fabrication de produits en terre cuite débute
par une étape de mise en forme, par moulage ou pressage, de
la matiére premiére, d'ol il sort des produits humides et
crus donc non rigides qu'il est nécessaire de supporter
convenablement pour éviter leur déformation.

A cet effet, 1les produits hunides et crus sont
posés dés ' leur sortie de ©presse, sur des supports
positionnés devant ladite presse.

Les produits doivent ensuite &tre séchés dans un
séchoir avant d'étre amenés dans un four de cuisson.

Les supports sont aiors mis en place dans le
séchoir, puis les produits secs sont déchargés et
transférés vers l'unité de cuisson tandis que les supports
sont stockés en attendant leur prochaine utilisation.

Ces supports, souvent appelés planchettes,
circulent sur des convoyeurs en s'arrétant devant les
différents postes de travail et il est nécessaire qu'ils
soient toujours disposés de maniere prééise pour gque le
travail, saisie ou pose des produits, saisie du support,
etc ..., puisse étre effectué dans de bonnes conditions.

C'est pourquoi les suppbrts sont usuellement
positionnés sur les convoyeurs au moyen de butées
escamotables. Dans ces dispositifs connus, 1l est
nécessaire de retenir le support et donc de le faire
patiner jusqu'iA l'arrivée de la butée de positionnement, de
ralentir le défilement des convoyeurs lors du
positionnement des supports par rapport aux butées pour ne

pas risquer d'aA-coups pouvant déplacer les produits sur les
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supports, puis de faire accélérer le convoyeur pour
rattraper le retard pris lors du positionnement et suivre
la cadence imposée par la presse.

Les convoyeurs, les supports et les produits qu'ils
portent sont alors soumis en permanence A& des cycles
d'accélération et de décélération ayant pour conséguence
une usure prématuréde des tapis de convoyeurs ou des
courroies de transfert, une augmentation de la vitesse de
déplacement et du bruit.

La présente invention tend a éviter ces problémes
en proposant un support tel qu'il puisse &tre positicnné de
maniére rapide et silire par rapport aux moyens de transport.

A cet effet, 1l'invention concerne un dispositif
pour le transport de produits céramiques du genre constitué
par un support pour le produit, destiné & &tre pris en
charge par un moyen de transport et comportant au moins un
plateau recevant ledit produit et deux pieds, caractérisé
en ce que l'un au moins des deux pieds est muni d'un moyen
de positionnement automatique dudit support par rapport a
un pion ou analogue porté par le moyn de transport, ledit
moyen de positionnement et ledit pion étant conformés de
maniére a &tre en appui l'un sur l'autre par des surfaces
obliques.

Le dispositif selon l'invention est encore
remarquable en ce que

- un moyen de positionnemént est situé a la base
d'au moins un pied lorsgue le support est destiné a &tre
posé sur un moyen de transport constitué par un convoyeur
muni de pions a sa surface. ’

- un moyen de positionnement est situé au sommet
d'au moins un pied lorsque le support est destiné a &tre
porté par un moyen de transport constitué par une pince
munie de pions,

- le support est muni d'un moyen de positionnement

sur un convoyeur et d'un moyen de positionnement sur une

pince,
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- le moyen de positionnement sur un convoyeur et le
moyen de positionnement sur une pince sont disposés sur le
méme pied,

- 1'un des pieds du support est muni du moyen de
positionnement sur un convoyeur et l'autre pied est muni du
moyen de positionnement sur une pince,

- les deux pieds du support sont munis & leurs
bases de moyens de positionnement sur un convoyeur et &
leurs sommets de moyens de positionnement sur une pince,

- le support comporte deux plateaux disposés 1l'un
au-dessus de l'autre et conformés pour le transport de
produits différents, ledit support pouvant étre utilisé a
1'endroit comme a 1'envers,

- chaque pied est muni d'une part d'un moyen de
positionnement du support sur un convoyeur et d'un moyen de

positionnement du support sur une pince,

- 1'un des pieds du support est muni de deux moyens
de positionnement du support sur un convoyeur tandis gque
1'autre pied porte deux moyens de positionnement du support
sur une pince,

- les moyens de positionnement permettent
l'empilage des supports,

- le moyen de positionnement automatique est
constitué par un diédre, ouvert vers le bas, destiné a
venir coiffer le pion pour positionner avec précision le

support sur le moyen de transport,
- le pion présente une surface supérieure arrondie,
- le pion est en forme de diedre,
- les moyens de positionnement automatigue et les
pions sont constitués par des diédres trongqués, de section

trapézoidale,
- les moyens de positionnement automatique et les

pions sont constitués par des cdnes,
- les pions sont en forme de diédre et les moyens

de positionnement automatique & surface arrondie.
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L'invention sera mieux <comprise grdce a la
description gqui va suivre donnée a titre d'exemple non
limitatif en référence aux dessins annexés dans lesquels

- la figure 1 montre un dispositif selon une
premiére forme de réalisation de l'invention,

- la figure 2 montre un dispositif selon une

- seconde forme de réalisation de 1l'invention,

- la figure 3 montre un dispositif selon wune
troisieéme forme de réalisation de 1l'invention,

- la figure 4 montre un dispositif selon wune
guatriéme forme de réalisation de l'invention,

- la figure 5 montre un dispositif selon une
cinquiéme forme de réalisation de 1l'invention,

- la figure 6 montre le dispositif selon la figure
5 positionné sur un convoyeur,

~ la figure 7 montre la prise du dispositif de la
figure 5 par un moyen de manutention a pince,

- la figure 8 représente une pile de dispositifs
selon la figure 5,

- la figure 9 montre deux dispositifs suivant une
sixiéme forme de réalisation de l'invention positionnés sur
un convoyeur et portant des produits différents, '

- la figure 10 montre un dispositif selon une
septiene forme de réalisation de l'invention,

- les figures 11 & 15 montrent schématiguement des
variantes de réalisation du moyen de positionnement et du
pion.

Comme visible sur les dessins, un dispositif pour
le transport de produits céramiques ou support 1 comporte
globalement un plateau 2 recevant le produit & sécher et
deux pieds 3.

De maniére connue en soi, le plateau 2 est conformé
de maniére a fournir au produit des appuis convenablement
disposés et 1'on utilise usuellement dans une unité de
fabrication plusieurs Jjeux de supports dont les plateaux

sont adaptés a des produits de formes différentes. A titre
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d'exemple, les plateaux 12 des supports 1 et 100
représentés au dessin sont destinés au transport de
produits plats tandis gue les plateaux 2 des supports 10 et
100 représentés au dessin sont destinés au transport d'un
produit partiellement incurvé.

Au cours de la fabrication des produits céramiques,
ces supports sont de maniére usuelle transportés d'un poste
4 un autre soit en étant posés sur un convoyeur 3 tel que
celui représenté a la figure 6, soit en étant porté par une
pince 9 telle que celle représenté a la figure 7.

Les convoyeurs 5, gu'ils soient a un ou plusieurs
tapis, & chaine, ou de toute autre constitution, sont munis
% leur surface de pions 6 permettant le positionnenent des
supports a3 une distance prédéterminde les uns des autres de
maniedre & accorder la fréquence de passage des supports
devant chaque poste de travail a la cadence de la presse.

Dans l'exemple représenté aux figures 35, 6 et 9,
les pions 6 sont constitués par un cylindre disposé
verticalement de faible hauteur surmonté par une demi-
sphere.

Les pinces 9 comportent deux machoires déplagables
dans le sens des flaches représentées au dessin pour se
positionner sous le plateau du support et soulévent ainsi
le support pour le transporter vers un autre poste de
travail, chaque michoire est munie de pions 8 en forme de
doigt dans l'exemple représenté a la figure 6.

Suivant 1l'invention, l'un au moins des pieds du

‘support est muni d'un moyen de positionnement automatigque

du support par rapport aux pions 6, 8 prévus sur le moyen

de transport.

Dans les exemples de réalisation représentés aux
figures 1 a 10, lesdits moyens de positionnement
automatique des supports sont formés par des diedres
ouverts en direction du pion du moyen de transport et
destinés A venir coiffer ledit pion pour positionner avec

précision le support sur ledit moyen de transport.
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Grace & «cette disposition, le support se met
automatiquement dans la position recherchée par rapport aux
pions 6 du moyen de transport.

En effet, si le support n'est pas parfaitement
positionné par rapport aux pions 6 ou 8, 1'appui des parois
obliques. du dieédre formant le moyen de positionnement
automatique oblige le support & glisser sur le pion jusqu'a
ce que ledit pion soit éarfaitement coiffé par ledit
diédre. Le support est alors en appui par les deux faces du
diédre sur le pion et ne peut plus subir de déplacement par
rapport & celui-ci au cours de son transport.

Le support 1 représenté & la figure 1 est destiné a
&tre transporté en étant positionné sur un convoyeur 5. A
cet effet l'un des pieds 3 est muni & sa base d'un moyen de

positionnement automatique formé par le diedre 4 ouvert
vers le bas. Suivant une variante de réalisation non
représentée, les deux pieds 3 du support peuvent &tre munis
de moyens de positionnement 4. La disposition et le nombre
des pions 6 du convoyeur seront adaptés A la dimension du
support et au nombre de moyens de positionnement qu'il
porte. '

Le support 1 représenté a la figure 2 est destiné a
€tre transporté en étant soulevé par une pince 9 semblable
& celle représentée a la figure 6. A cet effet 1'un des
pieds 3 est muni d'un moyen de positionnement automatique
formé par le diddre 7 ouvert vers le bas situé & son
sommet, c'est-i-dire a son extrémité proche du plateau 12.
Comme précédemment, il est possible de proposer en variante
un support dont les deux pieds 3 sont munis de moyens de
positionnement 7.

La figure 4, montre une variante de réalisation de
1'invention proposant un support 1 pouvant &tre transporté
soit par un convoyeur, soit par une pince. A cet effet, le
support 1 comporte deux moyens de positionnement

automatique 4 et 7 positionnés sur le méme pied 3.



10

15

20

25

30

35

2755111

De maniére avantageuse, le diédre 7 formant le
moyen de positionnement destiné & coopérer avec un pion 8
d'une pince 9 est disposé a la verticale du diédre 4
formant le moyen de positionnement destiné a coopérer avec
un pion 6 d'un convoyeur et est de méme angle.

Cette disposition fournit des supports pouvant &tre
aisément stockés en étant empilés les uns sur les autres,
le dieédre 4 disposé & la base du piéa 3 du support disposé
sur le dessus s'emboitant sur le dieédre 7 prévu au sommet
disposé le long du plateau 12 du pied 3 du support situé
en-dessous.

Dans la variante de réalisation de la figure 4,
l1'un des pieds porte le moyen 4 destiné a coopérer avec un
pion 6 d'un convoyeur et 1l'autre pied porte le moyen 7
destiné a coopérer avec un pion 8 d'une pince.

Il est également possible d'empiler les supports 1
de la figure 4 pour leur stockage a condition de les faire
tourner les uns par rapport aux autres dans leur plan pour
disposer un dieédre 4 sur un diédre 7.

Le support 10 représenté aux figures 5 a 8
constitue une troisiéme variante de réalisation d'un
support pouvant é&tre transporté par un convoyeur ou par une
pince et pouvant &tre stocké en pile.

Comme visible au dessin, ce support 10 est muni de
deux moyens 4 pour son positionnement sur un convoyeur 5 et
de deux moyens 7 pour son positionnement dans une pince.

A cet effet, chaque pied 3 du support est muni d'un
moyen de positionnement 4 & sa base et d'un moyen de
positionnement 7 34 son sommet disposé le long du plateau 2.

La figare 8 montre un empilage de supports 10
suivant cette cingquiéme variante de réalisation de
1'invention.

Les supports 100 représentés & la figure 9 sont des
supports pouvant &tre utilisés pour le transport de deux
types de produits, le support étant retourné pour

transporter le deuxiéme type de produit.
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A cet effet, les supports 100 comportent deux
plateaux 2 et 12 disposés l'un au-dessus de 1l'autre. Dans
1'exemple de réalisation représenté au dessin, le plateau 2
est semblable a celui représenté aux figures 5 a 8 et est
destiné au transport d'une tuile 20 en partie arrondie,
tandis que le plateau 2 est totalement plat comme celui des
figures 1 4 4 et est destiné au transport d'une tuile plate
21.

Le plateau 2 relie deux extrémités des pieds 3 et
13 tandis gque le plateau 12 est disposé environ a mi-
hauteur desdits pieds dans 1l'exemple représenté.

Le support permet le transport de tuiles 20
lorsqu'il est posé avec le plateau 2 au-dessus, alors qu'il
permet le transport des tuiles 21 lorsque le plateau 12 est
placé au-dessus aprés avoir retourné le support autour de
l1'axe Y.

Le support devant &tre utilisé a 1l'endroit comme a
l'envers, il est nécessaire de prévoir pour chaque
disposition un moyen de positionnement du support sur un
convoyeur et un moyen de positionnement du support sur une
pincé.

Afin de ne pas compliquer la description, on
appelle base d'un pied son extrémité posée sur le convoyeur
lors de 1'utilisation du support. Si 1'on considére la
figure 9, lors du transport d'une tuile 20, les bases des
pieds 3 et 13 sont celles qui portent respectivement les
moyens 4 et 17 tandis que lors du transport d'une tuile 21,
lesdits bases portent les moyens 7 et 14.

Dans l'exemple de réalisation de la figure 9, le
pied 3 porte a 'sa base le moyen 4 de positionnement sur un
convoyeur 5 du support 100 utilisé pour le transport d'une
tuile 20 (partie gauche de la figure) et porte & son sommet
le moyen 7 de positionnement dudit support sur une pince,
tandis que lors du transport d'une tuile 21 (partie droite
de la figure), le pied 13 porte & sa base le moyen 14 de

positionnement du support 100 sur le convoyeur et & son

N
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sommet le moyen 17 de positionnement du support sur une
pince.

Avantageusement, les moyens de positionnement 4, 7,
14 et 17 sont disposés et dimensionnés de maniére & rendre
les supports 100 empilables les uns sur les autres quelle
gue soit leur orientation.

La figure 10 représente schématiquement  une
variante de réalisation d'un support permettant le
transport de deux types de produits.

Le pied 23 de ce support 110 est muni des deux
moyens de positionnement du support sur le convoyeur tandis
que le pied 33 porte les deux moyens de positionnement du
support sur une pince.

Lors du transport d'un produit sur le plateau 2, la
base du pied 23 porte le moyen 4 de positionnement du
support 110 sur un convoyeur tandis gque le sommet du pied
33 est muni du moyen 7 de positionnement du support 110 sur
une pince.

Lorsque le support est retourné pour le transport
d'un produit sur le plateau 12, la base du pied 23 porte le
moyen 14 de positionnement sur un convoyeur et le sommet du
pied 33 porte le moyen 17 de positionnement sur une pince.

Ce support 110 est également empilable a condition
de positionner les pieds 33 et 23 en alternance.

Dans tous les exemples de réalisation décrits ci-
dessus en référence aux figures 1 a 10, le moyen de
positionnement automatique est constitué par un diédre
ouvert vers le bas, c'est-3a-dire en direction du pion par
rapport auquel le support est centré. Ce diédre peut ne pas
s'étendre sur toute la largeur du support mais &tre limité
aux zones destinées a &tre en appui sur un pion.

I1 est bien entendu possible d'utiliser d'autres
formes de réalisation du moyen de positionnement
automatique porté par le support et des pions portés par

les moyens de transport.
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En premier lieu, on peut prévoir de conserver la
forme en diédre des moyens de positionnement décrits ci-
dessus en donnant aux pions d'autres formes dont la surface
supérieure est arrondie. Les pions du convoyeur et de la
pince peuvent alors é&tre des cylindres, ou doigts, disposés
horizontalement, des demi-cylindres posés sur leur face
plane, des portions de cylindre disposés verticalement et
surmontés d'une demi-sphére, des demi-spheres posées sur
leur face plane...

Tous les moyens de positionnement et tous les pions
sont conformés de manidre & &tre en appui l'un sur l'autre
par des surfaces obliques. Dans les exemples de réalisation
représentés au dessin, ces surfaces obligques sont disposées
symétriquement par rapport au plan vertical passant par la
position gque doit occuper le support sur le moyen de
transport peuvent &tre utilisés. Il est bien entendu
possible de former des moyens de positionnement et des
pions & surfaces obliques non symétriques, tout en &tant
disposées de part et d'autre du plan vertical passant par
la position gque doit occuper le support sur le moyen de
transport.

Les figures 11 A4 15 montrent de mani2re trés
schématigque gquelgues variantes de réalisation desdits
moyens de positionnement automatigue et pions. Pour chagque
dessin, 1le croquis du haut représente le moyen de
positionnement porté par le support et le croquis du bas
montre le pion porté par le moyen de transport.

A la figure 11, on utilise des diddres tournés soit
vers le bas (figure 1lla), soit vers le haut (figure 11b),
pour les moyens de positionnement et pour les pions.

La figure 12 montre des exemples de réalisation
dans lesquels les diddres sont tronqués et ont de ce fait
une section trapézoidale.

Les moyens représentés a la figure 13 utilisent des

cdnes.
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La figure 1l4a montre une réalisation de méme type
que celle décrite aux figures 1 & 10, tandis gue la figure
14b montre que l'on peut réaliser le pion sous la forme
d'un dieddre en wutilisant un moyen de positionnement
automatique a surface arrondie.

Dans l'exemple de réalisation de la figure 15, un
cdne et une sphére sont mis en oeuvre. On peut, en
variante, utiliser une demi-sphére.

Il est bien entendu que la présente invention ne se
limite pas aux formes de réalisation qui viennent d'&tre
décrites et englobe toute modification a 1la portée de
1'Homme de 1'art.

Il est par exemple possible de prévoir des portions
massives aux extrémités des pieds dans lesquelles seront

creusés les moyens de positionnement automatique.




10

15

20

25

30

35

2755111

12

REVENDICATIONS

1. - Dispositif pour le transport de produits
céramiques du genre constitué par un support pour le
produit destiné & &tre pris en charge par un moyen de
transport et comportant au moins un plateau (2, 12)
recevant ledit produit et deux pieds (3 ; 13 ; 23, 33),
caractérisé en ce que l'un au moins des deux pieds (3 ;
13 ; 23, 33) est muni d'un moyen de positionnement
automatique dudit support par rapport a un‘pion ou analogue
(6, 8) porté par le moyen de . transport (5, 9), ledit moyen
de positionnement et ledit pion étant conformés de maniére
4 &tre en appui l'un sur l'autre par des surfaces obliques.

2. - Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que un moyen de positionnement (4, 14)
est situé a la base d'au moins un pied (3, 13, 23) lorsque
le support est destiné a &tre posé sur un moyen de
transport constitué par un convoyeur (5) muni de pions (6)
a sa surface.

3. - Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce gue un moyven de positionnement (7, 17)
est situé au sommet d'au moins un pied (3, 13, 33) lorsque
le support est destiné & &tre porté par un moyen de
transport constitué par une pince (9) munie de pions (8).

4. - Dispositif suivant la revendication 2 et la
revendication 3, caractérisé en ce que le support (1, 10,
100, 11) est muni d'un moyen (4) de positionnement sur un
convoyeur (5) et d'un moyen (7) de positionnement sur une
pince (9).

5. - Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que le moyen (4) de positionnement sur un
convoyeur (5} et le moyen (7) de positionnement sur une
pince (9) sont disposés sur le mé&me pied.

6. - Dispositif selon la revendication 4,

caractérisé en ce que l1'un des pieds est muni du moyen (4)
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de positionnement sur un convoyeur (5) et l'autre pied est
muni du moyen (7) de positionnement sur une pince (9).

7. - Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que les deux pieds (3) du support (10)
sont munis & leurs bases de moyens (4) de positionnement
sur un convoyeur (5) et & leurs sommets de moyens (7) de
positionnement sur une pince (9).

8. - Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le support (100, 110) comporte deux
plateaux (2, 12) disposés l'un au-dessus de 1l1l'autre et
conformés pour le transport de produits différents, ledit
support (100, 110) pouvant &tre utilisé a l1'endroit comme a
l'envers.

9. - Dispositif selon la revendication 8,
caractérisé en ce que chaque pied (3, 13) est muni d'une
part d'un moyen (4) de positionnement du support (100) sur
un convoyeur (5) et d'un moyen (7) de positionnement dudit
support (100) sur une pince (9).

10. - Dispositif selon la revendication 8,
caractérisé en ce que 1l'un des pieds (23) du support (110)
est muni de deux moyens (4, 14) de positionnement du
support sur un convoyeur (5) tandis que l'autre pied (33)
porte deux moyens (7, 17) de positionnement du support sur
une pince (9).

11. - Dispositif selon _ l'une gquelconque des
revendications 4 & 7, 9 ou 10, caractérisé en ce gque les
moyens de positionnement (4, 7, 14, 17) permettent
l'empilage des supports (1, 10, 100, 110).

12. - Dispositif selon 1'une gquelcongue des
revendications 1 & 11, caractérisé en ce que le moyen de
positionnement automatique est constitué par un diaddre (4,
7 ; 14, 17), ouvert vers le bas, destiné & venir coiffer
ledit pion pour positionner avec précisién le support (1,

10, 100, 110) sur le moyen de transport (5, 9).
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13. - Dispositif selon la revendication 12,
caractérisé en ce que ledit pion présente une surface
supérieure arrondie.

14. - Dispositif selon la revendication 12,
caractérisé en ce que ledit pion est en forme de diedre.

15. - Dispositif selon 1'une guelconque des
revendications 1 & 11, caractérisé en ce gue les moyens de
positionnement automatique et les pions sont constitués par
des diédres tronqués, de section trapézoidale.

16. -~ Dispositif selon 1'une quelcongque des
revendications 1 & 11, caractérisé en ce gque les moyens de

positionnement automatique et les pions sont constitués par

des cdnes.

17. - Dispositif selon 1'une quelcongue des
revendications 1 & 11, caractérisé en ce que les pions sont
en forme de diédre et les moyens de positionnement

automatique a surface arrondie.
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