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Riplade p3 gipsbasis fremstillet efter oprulningsmetoden

og indeholdende malede cellulose- og/eller affaldspapir-~
fibre som barefibre for dets vidmasse, gips som binde-
middel som som gvrige komponenter hydraulisk herdende
cement, armeringsfibre og tilsztningsstoffer. Ripladen
indeholder beregnet pd dens toérvagt: 30-80% gips i Casod,
1/2 Hzo-form. 10-30% hydraulisk h@rdende cement, 50% hgj-~
ovnsslagge, flyveaske maksimalt, 50% kiselgur, perlit,
vermikulit, kalkstensmel, sand og lignende fyldstoffer,
3-30% cellulose~ og/eller affaldspapirfibre, formalings-
grad 20~-80°SR, 20% mineralfibre, glasfibre, glas-, mineral-
slaggeuld og lignende,og 20% organiske fibre: Sisal-, hamp-,
plastfibre og lignende, 0,1-2% bindingsretardere for gip-
sen, 200 ppm flokkulerede stoffer.
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Opfindelsen angdr en rdplade for en bygningsplade fremstil-
let efter oprulningsmetoden, hvilken raplade indeholder male-
de cellulose- og/eller affaldsfibre, som barefibre for

dens vaddmasse, gips som bindemiddel og som evrige kombonenter

hydraulisk hardende cement, armeringsfibre og tilsstningsstoffer.

Ifplge Dbelgisk patentskrift nr 876.407 ken-

des en fremgangsmdde til fremstilling af en riplade for en
bygningsplade p& gipsbasis, som ikke indeholder asbest, ved
oprulningsmetoden, hvilken raplade beregnet pa den sam-
lede .torstofvart indeholder 70-95% gips som halvhydrat ogA
til en formalingsgrad pa 30-70°SR (Schopper-Riegler) ned-
brudte cellulosefibre og/eller tilsvarende affaldspapir
samt herudover armerings— og fyldstoffibre samttilsatnings-

stoffer.

Med den navnte fremgangsmide har man dog ikke kunnet frem-
stille sidanne plader med gnsket kapacitet. Arsagen hertil
har vist sig at vere massens darlige tilpasningsevne, dvs.,
at den har en tendens til at udvise egenskaber snarere som
en vaeske med lav viskositet end en fast masse. Massens fil-
treringsegenskaber er heller ikke tilfredsstillende, hvilket
betyder, at for meget fast stof absorberes med vandet til
oprulningsmaskinens (Hatschek) filt og ledes derfra med
vandet bort fra processen. Stof, som bliver siddende i fil-
ten forkorter ligeledes maskinens anvendelsestid, hvilket
fgrer til et for stort antal driftstop.

Ved forskellige forseg pa at undgd navnte ulemper har man
fundet, at pladen ifslge opfindelsen, der fremstilles ved
at der til gipsmassen sattes en ringe mezngde hydraulisk hzrdende
cement i hejst 30% af den samlede vagt af massens torstof,
sadledes overraskende kan fremstilles ved en fremgangsmade
med en ensket hej kapacitet. Man har ligeledes fundet, at
det bortledte vand herved er renere, at antallet af driftstop
falder, og at filtens levetid stiger. Massen udviser ligeledes

en til sin struktur ensket fast kvalitet. Resultatet er betydeligt
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bedre end fremgangsmdde ifelge det navnte belgiske patentskrift
nr. 876.407.

Forholdet mellem gips, cement og cellulosefibre i kendte plader

fremgdr af det folgende:

Fra finsk fremlazggelsesskrift nr. 64.935 er det kendt at anvende
10-80% cement som bindemiddel og gips i form af semihydrat,

som dog i- praksis omdannes fuldstzndigt til dihydrat inden
vadmassen samles til en plade. Ifplge den foreliggende patent-
ansegning udger gipsen det vigtigste bindemiddel. Gipsen er
desuden i form af semihydrat i rdpladen. Cement anvendes blot

i en ringe mzngde, 10-30%, og dets opgave er sdledes ikke

at fungere som et egentlig bindemiddel, men det anvendes til

at forbedre egenskaberne af den fra det belgiske patentskrift
nr. 876.407 kendte plade.

Ved fremgangsmdden ifslge det finske fremlaggelsesskrift nr.
64.935 &bnes cellulosefibrene slet ikke, medens cellulose-
fibrene ifslge den foreliggende patentansegning dbnes til
20-80° SR, hvilket er af overordentlig betydning for opnaelse
af en god réplade. Ifglge opfindelsen kan man pd grund af

den lille cementm@ngde indeslutte en betydelig mangde gips

i rapladen.

Ved fremgangsmiden ifelge det belgiske patentskrift nr. 881.381
blandes det hydrauliske bindemiddel med fibre, vand og eventuel -
le andre tilsatningsstoffer til slam. Som hydraulisk tilsat-
ningsmiddel anvendes eksempelvis cement eller gips. I patent-
skriftet vises.det derimod ikke sdledes, som det sker i den
foreliggende patentansegning, at man ved anvendelse af gips

som bindemiddel desuden skal anvende en ringe mzngde cement,
hvis opgave er at forbedre rdpladens egenskaber. Cellulosefibre-
ne males ifslge det belgiske patentskrift nr. 881.381 sammen
med sulfatoplesninger, som hzmmer behandlingen, og formalings-

'graden} som ikke er n=zvnt, findes at vare lavere end 20-80o

SR.
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I det schweiziske patentskrift nr. 368.740 beskrives ikke
berefibre af formalede cellulosefibre, hvis formalingsgrad
skulle vere 20-80° SR og heller ikke armeringsfibre op til

- 20% af tervagten af rapladens teremne. Det nzvnte patentskrift

angdr en speciel opsamlingsmetode, som ikke tager hensyn til
bzrerfibreproblematikken. Ifplge patentskriftet kan man foruden
gips (krav 3) anvende gips-slaggecement som bindemiddel. i

en mengde, som ikke navnes. Eftersom cellulosefibrene hensigts-
messigt ikke &bnes, og der anvendes gips-slaggecement som
bindemiddel og sdledes ikke i szrlig smid mengder til at forbedre
pladens egenskaber, beskrives ikke den opfinderiske tanke,

som ligger til gruhd for den foreliggende patentansegning,

dvs. bestemmelsen af den korrekte dbningsgrad for cellulose-
fibrene i forhold til den anvendte ringe mezngde cement og
afvejningen heraf i forhold til gipsmengden. Gips-slaggecementen

er desuden ubestemt med hensyn til sammensetningen.

Tysk offentliggerelsesskrift nr. 2.336.220 angdr ved stebning -
og presning fremstillede byggeplader, hvorved de problemer,

som er forbundet med opsamlingsmetoden ifglge den foreliggende
opfindelse ikke findes. Sdledes er cellulosefibrenes &bningsgrad
overhovedet ikke defineret. Ifslge det tyske skrift anvendes

gips som bindemiddel. Derudover kan man (jvf. krav 6) anvende
cement i en mengde, som er mindre end 10%, hvilket er under

den i den foreliggende patentansegning definerede mzngde.

Ifplge tysk offentliggerelsesskrift nr. 2.649.300 fremstilles

et pladeformet materiale, specielt karton-, pap- 09 bygnings-
plader, hvori gips indgdr i form af dihydrat. Ifelge ansegningen
undgds specielt en sddan fremgangsmade, hvor gipsen har form

af semihydrat, sdsom i répladen ifglge den foreliggende patent-
anseggning. Cellulosefibrenes formalingsgrad er heller ikke
defineret, og i eksemplerne, som beskriver fremstillingen

af bygningsplader, anvendes der forskellige harpikser som
bindemiddel. Af beskrivelsen fremgdr alment, at béde organiske
og uorganiske bindemidler kommer pa tale ved fremstillingen

af plader.
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Ved forseg, som udferes pd pladerne ifelge opfindelsen, har det desuden
overraskende vist sig, at pladernes fugtbestandighed, bgj-
ningsstyrke, stivhed og overfladehirdhed er gget mere end
ventet. Desuden falder korrosionsvirkningen, nar massens
pH-vardi stiger. Disse fordele har man opndet uden at mis-
te den ved anvendelse af gips forbedrede brandsikkerhed af
plader fremstillet efter oprulningsmetoden, hvor malede

celluloéefibre anvendes som barefibre.

Ad eksperimentel vej har det vist sig, at et optimalt resul-
tat i h¢j grad afhanger af cellulosefibrenes rette nedbryd-
ningsgrad i forhold til den foreliggende cementmengde, hvil-

ket igen ret ngje bgr afpasses i forhold til gipsmangden.

Opfindelsens kendetegn fremgdr af det efterfglgende patent-
krav. 'If¢lge'dette krav indeholder rapladen 30-80 vagt?
gips i Caso,, 1/2 H,0-form, 10-30% hydraulisk herden-
de cement, 3-30% til formalingsgraden 20-80°SR nedbrudte
cellulcse- og/eller affaldspapirfibre samt andre bestand-
dele ialt i s&danne mangder, som fremgar af patentkravet.
Den hydraulisk hardende cement kan f.eks. vare Portland

cement.

-I den efterfglgende tabel vises resultater af sammenlig-
ningsforsgg. Af den fgrste vandrette linie fremgar det

~ resultat, som opnds for en bygningsplade med en sammen-—

‘satning ifglge - beskrivelsen til belgisk patent-'nr.
876;407, .og af de fglgende vandrette linier fremgar
resultatet, som opnds med en rdpladesammensztning ifelge den

- foreliggende opfindelse.
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Sammensetning Densitet Bgjningsstyrke Slagfasthed Obs
N/mm? N/mm?
Vinkelret I frem- Vinkelret I frem-
i forhold fgrings- pa frem fgrings-
til frem~- retningen fgrings- retningen
fgrings- retningen
retningen
Cellulosefibre
10%
Gips 920% 1150-1300 10,1 20,7 3,5 5,9 | Belgisk
Flokkule- patent-
rede bestand~ skrift
dele ca. 100 nr.
e 876 .407
Cellulosefibre
10%
Gips 80% 1250-1350 12,3 25,4 2,1 4,1
Cement 10%
Flokkule~
rede bestand-
dele ca. 100 ppm
Cellulosefibre
10%
Gips 70% 1320-1420 13,2 33,0 3,0 5,2
Cement 20% '
Flokkule-
rede bestand-
dele ca. 100 ppm
Cellulosefi]gfe Forelig-
® geride
Glasfibre 2% opfin-
Gips 508 900 7,1 1,35 3,1 4,8 | delse
Cement 10%
Kiselgqur 30%
Flokkule-
rede bestand-
dele ca. 100 ppm (Let produkt,

£,eks. skibsplade)
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Patentkzravwv.

Raplade for en gipsbaseret bygningsplade fremstillet efter
oprulningsmetoden, hvilken raplade indeholder malede cellu--
loée— og/eller affaldspapirfibre som bzrefibre for dens vadmasse
gibs som bindemiddel og som ovrige komponenter hydraulisk
hardende cement, armeringsfibre og tilsatningsstoffer, k e n-
detegnet ved, at rdpladen beregnet pd dens terstofvagt

indeholder:

Gips 1 CaSO4, 1/2 HZO-form - 30-80%
hydraulisk hardende cement ] 10-30%
hejovnsslagge, flyveakse maksimalt 50%

kiselgur, perlit, vermikulit,
kalkstensmel, sand og lignende
fyldstoffer - maksimalt 50%

cellulose- og/eller 8ffaldspapirfibre,
formalingsgrad 20-80 SR 3-30%

mineralfibre, glasfibre, glas-,

mineral-, slaggeuld og lignende maksimalt 20%
organiske fibre: sisal-, hamp-,

plastfibre og lignende maksimalt 20%
bindingsretardere for gipsen 0,1-2%

flokkulerede stoffer maksimalt 200 ppm.

Fremdragne publikationer:

- BE patent nr. 873042, 876407, 881381

AT patent nr. 354026

CH patent nr. 368740

DE off.g.skrift nr. 2708004, 2336220, 2649300

FI ans. nr. 762484 gfremlaggelsesskrift nr. 64935

" ans. nr. 780190 (fremlzggelsesskrift nr. 63737
GB patent nr. 1584046

Langkjer Kebenhavn
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