OZET
GAZLI PiSIRME YERIi VE OCAK
Mevcut bulus bir gazli pisirme yeri ile ve bir ocak ile ilgilidir. Gazli pisirme yeri en az bir gaz
brulerine ve gaz brulorunun ateslenmesi icin bir atesleme donanimina sahiptir. Ategleme
donaniminin, gaz bruldorunden yayilan i1si isinimindan delayi hasar gormesini onlemek igin, gaz

bruloru ile atesleme donanimiin arasina bir koruma donanimi ongérulmus olabilmektedir.
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ISTEMLER

Bir gaz bruloru (3), bir atesleme elemani (5), gaz bruloriniin (3) ateslenmesi igin bir
atesleme donamimi (4) ve gaz bruldru (3) ile atesleme donaniminin {4) arasina
duzenlenen bir koruma donanimi (7) bulunan gazli pisirme yeridir (2), burada atesgleme
donanimi (4), koruma donanimina (7), atesleme donanimi (4) ile koruma donaniminin
(7} bir baglantisi (8) ayrilamayacak, ozellikle tahribatsiz aynlamayacak sekilde
baglanmistir, burada koruma donanimina (7}, atesleme donamminin (4) atesleme
elemanina (5) baglanmasi icin figli elemanlar (13 — 16) ongorulmis olup ozelligi,
koruma donaniminin (7) ilaveten hirden fazla izole edici hava odacigina (17 - 25) sahip
olmasidir, burada hava odaciklar (17 - 25), gazl pisirme yerinin (2) bir cevre ortamina
(U) baglidir {2}, ve burada hava odaciklar (17 - 25) atesleme donaniminin (4) etrafina

dagditilarak duzenlenmistir.

Istem 1°e uygun gazli pisirme yeri olup 0zelli§i, koruma donaniminin (7), atesleme
donanimmnt (4) isil isinima ve/veya elektromanystik 1sinima karsi korumak Uzere

konfigure edilmis olmasidir.

istem 1 veya 2'ye uygun gazli pisirme yeri olup 6zelligi, koruma donaniminin (7)

plastik malzemeden imal edilmis olmasidir.

Istemler 1 - 3'e uygun gazli pisirme yeri olup ozelligi, atesleme donaniminin (4)
etrafinin, koruma donamminin (7) malzemesi ile bir enjeksiyon dékum prosesinde

kaliplanmig olmasidir.

istemler 1 - 3¢ uygun gazli pisirme yeri olup ozelligi, ategleme donaniminin (4),

koruma donaniminin {7) icine dokulmus olmasidir.

Istemler 1 - 5e uygun gazh pigirme yeri olup ozelligi, koruma donanimina (7),
atesleme donaniminin (4) bir elektrik sebekesine baglanmasi igin, birinci figli

elemanlarin (11, 12} ongorulmis olmasidir.

Istemler 1 - 6:dan bir tanesine uygun olan en az bir gazl pisirme yeri (2) bulunan
ocaktir (1).
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TARIFNAME
GAZLI PiSIRME YERI VE OCAK
Mevcut bulug bir gazli pisirme yeri ile ve bir ocak ile ilgilidir.

Gazli pisirme yeri en az bir gaz brulérune ve gaz bruldorunun ateglenmesi igin bir atesleme
donanimina sahiptir. Atesleme donaniminin, gaz brulorunden yayilan 1si igimmindan dolayi
hasar gérmesini onlemek icin, gaz bruloru ile atesleme donamminin arasina bir koruma

donanimi ongorulmus olabilmektedir.

EFP 2 594 851 A2 bir kalkanlama saci seklinde olan bu tur bir koruma donanimini tarif
etmektedir. Koruma donanimi bir L-sekline sahiptir ve gaz brulori ile gazh pigirme yerinin

elektrikli bilesenleri, drnedin bir ategsleme donaniminin arasina duzenlenmistir.

WO 92/12384 A1 gaz bruldorune komsu olacak sekilde diuzenlenen bir atesleme elemani

bulunan bir gaz bruldrunu tarif etmektedir. Atesleme eleman bir izolatare sahiptir.

DE 689 09 754 T2 gaz bruldorune takilmis bir ategleme elemani bulunan bir gaz hrulorunu tarif

etmektedir. Atesleme elemani bir izolatorll kapsamaktadir,

US 5,924,860 A, izole edilmis bir ategleme elemanina sahip olan bir gaz brulorunu tarif

etmektedir.

WO 00/52391 A1 bir gaz bralort icin ongorulen bir atesleme elemanini tarif etmektedir, burada

atesleme elemani bir izolatore sahiptir.

WO 2008/117163 A2, bir gaz brulord, bir atesleme elemani, gaz braldrunun ateslenmesi igin bir
atesleme donarmimi ve aynlamaz sekilde atesleme donammina baglanmig olan bir koruma
donanimi bulunan bir gazh pigirme yerini tarif etmektedir.

WO 2006/093475 A1 ile WO 2008/047222 A2'nin her birisi bir gaz brulorunun ateslenmesi icin
ongorulen bir atesleme donanmnimimi tarif etmektedir. Atesleme donanimi burada bir plastik

muhafazanin icine duzenlenmistir.

Bu bilgiler dodrultusunda, mevcut bulusun godrevi, iyilestirilmis bir gazli pisirme vyerinin

saglanmasidir.

Buna gbre, bir gaz bruldri, bir ategleme elemani, gaz bruldrunun ateslenmesi icin bir atesleme
donamimi ve gaz bruloru ile atesleme donaniminin arasina dizenlenen bir koruma donammi
bulunan hir gazl pisirme yeri 6nerilmektedir. Ategleme donanimi, burada, koruma donanimina,
atesleme donanimi ile koruma donaniminin bir baglantisi ayrilamaz, oOzellikle tahribatsiz
ayrilamaz olacak sekilde baglanmistir, burada koruma donanimina, atesleme donaniminin
ategleme elemanina badlanmasi igin fisli elemanlar dngdrilmustur, burada koruma donanimi

birden fazla izole edici hava odacigina sahiptir, burada hava odaciklari, gazli pisirme yerinin bir
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cevre ortamina baghdir, ve burada hava odaciklari, ategleme donaniminin etrafina dagitilarak

duzenlenmistir.

Ozellikle atesleme donanimi koruma donaniminin igine entegre edilmistir. Bu sayede ategleme
donanimimin  dzellikle iyi kalkanlanmas) saglanmaktadir. Ayrica, atesleme donaniminin ve
koruma donaniminin, gazh pisirme yerinin bir taban teknesine montaji es zamanl olarak
yapilabilmektedir. Bu, montaji kolaylagtirmaktadir ve ilaveten sabitleme elemanlarini feragat
edebilir hale getirmektedir. “Ayrilamaz"dan burada, atesleme donaniminin, koruma donanimina
sekil vel/veya madde bagh baglanti ile baglanmig oldugu anlagiimalidir. Atesleme donanimi
koruma donanimindan ayrilirken, ozellikle ates donanimi, koruma donanimi ve/veya baglant
hasar gormektedir. Baglanti tercihnen koruma donanimi ile atesleme donanimi arasinda bir sinir
holgedir. Baglanti, koruma donanimmin ayriimaz pargasi olabilmektedir. Baglanti dzellikle

koruma donaniminin malzemesi ile olusturulmustur.

Bir uygulama sekline gore, koruma donanimi, atesleme donanimint sil 1Isinima vefveya

elektromanyetik 1ginima karsi korumak Uizere konfigure edilmistir.

Atesleme donanimi ilaveten bir yansiyan kaplamaya sahip olabilmektedir. Ornegin ategleme

donanimina bir metal folyo takilmis olabilir.
Bir diger uygulama sekline gore, koruma donanimi bir plastik malzemeden imal edilmigtir.

Alternatif olarak, koruma donanimi bir metal malzemeden imal edilmis olabilir. Tercihen, koruma
donamimi, 1siya dayanikli olan bir plastik malzemeden, dmegin polietereterketon’dan imal

edilmistir. Plastik malzeme, lif takviyeli, ozellikle cam lifi takviyeli olabilir.

Bir diger uygulama sekline gore, atesleme donaniminin etrafina, koruma donaniminin

malzemesi, bir enjeksiyon dokum prosesinde, enjekte edilmistir.

Bunun icin atesleme donanimi  ornedin  bir enjeksiyon dokum kalibinin igine
yerlestirilebilmektedir ve etrafina, plastik malzeme enjekte edilebilmektedir. Bu sayede,
atesleme donaniminin koruma donanimina ozellikle iyi bir badlantisi sadlanmis olmaktadir.
Tercihen, koruma donaniminin  malzemesi, ategleme donaniminin etrafini  tamamen
sarmaktadir. Bu sekilde, atesleme donanimi, kirlere ve neme karsi ozellikle iyi korunmus
olmaktadir. Bir diger uygulama sekline gore, atesleme donammi, koruma donaniminin igine
dokulmustur.

Bunun icin, atesleme donanimi ornegin koruma donaniminda ongorulen bir oyudun veya
girintinin icine yerlestiriimektedir ve ardindan uzerine bir duroplastik malzeme reginesi

dokulmektedir.
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Koruma donanimi birden fazla hava odacigina sahiptir. Hava odaciklarinin icinde hava
dolasabilmektedir. Hava odaciklari, koruma donaniminin izolasyon etkisini iyilestirmektedir.

Hava odaciklari, atesleme donaniminin etrafina daditilarak duzenlenmistir.
izole edici hava odaciklar, gazli pisirme yerinin cevre ortamina baghdir.

Bu sayede bir hava alig-verigi gerceklesebilmektedir, burada 1sitilan havanin yerini taze hava
almaktadir. Bu sayede, hava odaciklarinin igcinde bulunan havanin ¢ok fazla isinmasi

onlenmektedir.

Bir diger uygulama sekline gore, koruma donanimina, atesleme donamminin bir elektrik

sebekesine bagdlanmasi igin figli elemanlar éngorulmustir.

Birinci fisli elemanlar, koruma donaniminin gaz bruloeriine sirti donuk olan bir arka tarafindan

disar dogru sarkmaktadir.

Koeruma donanimina, atesleme donaniminin, gaz bruldrunun bir atesleme donanimina
baglanmasi igin ikinci figli elemanlar Ongorulmustur.
Tercihen her gaz brulorune bu tur bir atesleme elemani tahsis edilmistir. ikinci figli elemanlarin

sayisi, ategleme elemanlarinin sayisina veya gaz brulorlerinin sayisina goredir.
Ayrica, bur turde olan en az bir gazli pisirme yeri bulunan bir ocak onerilmektedir.
Ocak ozellikle bir gazli ocaktir. Tercihen ocak, bir ev tipi alettir.

Gazli pisirme yerinin ve/veya ocagin mumkun olan baska uygulamalari, yukarida ve asagida
uygulama ornekleri ile ilgili olarak tarif edilen 6zelliklerin veya uygulama sekillerinin dzel olarak
helirtimeyen kombinasyonlarini da kapsamaktadir. Burada, uzman, munferit ogeleri, gazl
pisirme yerinin ve/veya ocagdin ilgili ana seklinin iyilestirmeleri veya butunlestiricileri olarak

ekleyecektir.

Gazli pisirme yerinin ve/veya ocagin avantajli olan diger tasarimlari ve 6Jeleri, alt istemlerin ve
yani sira bulusun asagida tarif edilen uygulama @rneklerinin konusunu olusturmaktadir.
Asadida, gazll pisirme veri vefveya ocak, tercih edilen uygulama sekilleri vasitasiyla, ekli
sekillere dayali olarak, detayl bicimde aciklanmaktadir.

Sekil 1 Bir ocagin bir uygulama seklinin bir sematik gorunumuni;

Sekil 2 Sekil 1°e uygun olan ocagin bir gazh pisirme yeri icin olan bir atesleme donaniminin

hir koruma donaniminin bir sematik perspektif gorunumunu;
Sekil 3 Sekil 2'ye uygun koruma donaniminin bir diger sematik perspektif gorunumunu

gostermektedir.

Sekillerde, aksi belirtiimedidi taktirde, ayni olan veya iglevi ayni olan elemanlar ayni referans

numaralari ile éngorulmustur.
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Sekil 1, bir gazh pisirme yeri (2} bulunan bir ocagi (1) bir sematik gorunum halinde
gostermektedir. Ocak (1)} birden fazla gazl pisirme yerine (2) sahip olabilmektedir. Gazl pigirme
yeri (2) bir gaz bruldorunu (3) kapsamaktadir. Gaz bruldru (3) bir brulor muhafazasina ya da
bruldr alt parcasi (28) ile bruldr alt parcasimin (28) Uzerine duzenlenmig olan bir bruldr Ust
parcasina (29) sahiptir. Brulor Ust pargasina (29) gaz ¢ikis acikliklan (30} ongorulmustur. Gazli
pisirme yeri (2) birden fazla gaz brulorunu (3) de kapsayabilir. Ayrica, gazh pisirme yeri (2), gaz
brulorunun (3) ateslenmesi igin bir atesleme donammini (4) Atesleme donanimi (4), gaz
brulorune (3) komsu olacak sekilde diuzenlenen bir atesleme elemanini (5) kapsayabilmektedir.
Atesleme elemani (5) drnegdin bir atesleme buijisi olabilir. Atesleme elemani (5), gaz gikis

acikliklarindan {30) cikan yanma gazini ateslemek icin konfigire edilmistir.

Atesleme elemani (5), bir elektriksel baglanti (6) uUzerinden, atesleme donanimina (4)

hadlanmistir.

Gazl pisirme yeri {2) ayrica bir koruma donanimim (7) kapsamaktadir. Koruma donanimi (7)
gaz brulorly (3) ile ategleme donaniminin (4) arasina duzenlenmistir. Atesleme donanimi (4),
koruma donanimi (7) ile, sekil- ve/veya madde bagh baglantih birlestiriimigtir. Sekil 1'in
gosterdigi gibi, atesleme donaniminin (4) etrafi tamamen koruma donaniminin (7) malzemesi ile
cevrili olabilmektedir. Ozellikle ategleme donanimi (4) koruma donanimina (7), atesleme
donanimi (4) ile koruma donaniminin (7) bir baglantisi (8) ayrilamaz, ozellikle tahribatsiz
ayrilamaz olacak sekilde baglanmigtir. Ayrica, atesleme donanimi (4), koruma donanimina (7),
atesleme donanimi (4) koruma donanimindan (7) aynildiginda, baglanti (8), koruma donanimi
(7) velveya atesleme donanimi (4) hasar gorecek sekilde baglanmistir. Baglanti (8), koruma
donarmimi (7} ile atesleme donanimi {4) arasinda bir sinir bolgedir. Badlanti (8}, koruma
donaniminin (7) ayrilmaz pargasi olabilmektedir. Badlanti (8) ozellikle koruma donaniminin (7)

malzemesinden olusturulmustur.

Sekiller 2 ve 3 koruma donanimini {7), koruma donaniminin (7) igine entegre edilen atesleme
donanimi (4} ile birlikte, her seferinde bir sematik perspektif gorunum halinde gostermektedir.
Koruma donanimi (7) tercihen bir plastik malzemeden vel/veya bir metal malzemeden
olusturulmustur. Koruma donanimi (7} gaz brulorune (3) donuk olan bir on tarafa (9) ve gaz

brulorune (3} sirti donik olan bir arka tarafa (10) sahiptir.

Koruma donanimi (7), atesleme donanimini (4) 1sil isinima ve/veya elektromanyetik 1sinima
karsi korumak uUzere konfigure edilmistir. Ozellikle atesleme donaniminin (4} etrafi, koruma
donanimmin (7} malzemesi ile bir enjeksiyon dokum prosesinde, ozellikle bir plastik enjeksiyon
dokum prosesinde kaliplanmis olabilmektedir. Alternatif olarak atesleme donanimi (4) koruma
donaniminin (7) icine ddkulmusg olabilmektedir. Bunun igin atesleme donanimi (4) érnegin

koruma donaniminin (7) icine dngérulen bir boslugun ya da oyudun igine yerlestiriimektedir ve
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uzerine bir plastik recine dokulmektedir. Atesleme donanimi (4) koruma donanimi ile birbirine

yapistirilmis olabilmektedir.

Koruma donanimina (7) birinci figli elemanlar (11, 12} ongorulmustur, onlarin yardimiyla,
atesleme donanimi (4) bir elektrik sebekesine baglanabilmektedir. Birinci figli elemanlar (11, 12)
tercihen koruma donanimmnin (7) arka tarafindan (10) disan dogru sarkmaktadir. Ayrica,
koruma donanmimina (7) ikinci figli elemanlar (13 ila 16) dngérulmustr. ikinci figli elemanlar (13
ila 16) atesleme donaniminin (4), gaz brulorunun (3) atesleme elemanina (5) baglanmas igin
ongorulmektedir. Ikinci fisli elemanlarin (13 ila 16) sayisi istendigi gibidir. Fisli elemanlarin (13
ila 18) sayisi, kullanilan atesleme elemanlannin (5) sayisina veya gaz brulorlerinin (3) sayisina

baghdir.

Sekil 3'un gosterdigi gibi, koruma donanimi (7) en az bir izole edici hava odacigina (17 ila 25)
sahiptir. Hava odaciklarinin (17 ila 25) sayisi istendidi gibidir. Hava odaciklar (17 ila 25), izole
edici etki etmektedir ve gaz brulorunden ategleme donaniminin (4) igine 1s1 tasinmasini
onlemektedir veya azaltmaktadir. Ozellikle hava odaciklannin (17 ila 25) igindeki hava
dolagabilmektedir. izole edici hava odaciklan (17 ila 25) tercihen gazli pisirme yerinin (2) bir

cevre ortamina baghdir.

Koruma donaniminin (7} alt tarafina, mantar seklinde olan iki sabitleme kesiti (26, 27)
ongorulmustur. Sabitleme kesitlerinin (26, 27} yardimiyla, koruma donanimi, gazli pigirme
yerinin (2) bir taban teknesine veya pisirme godzu teknesine sabitlenebilmektedir. Bunun igin,
taban teknesine, uygun, yarik seklinde olan, sabitleme kesitlerinin (26, 27) onlarin igine
itilebildigi delikler ongorulmus olabilmektedir.

Kullanilan referans numaralan:

1 Ocak

2 Gazll pisirme yeri
3 Gaz bruloru

4 Atesleme donanimi
5 Atesleme elemani
6 Baglanti

7 Koruma donanimi
8 Baglanti

9 On taraf

10 Arka taraf

11 Figli eleman

12 Figli eleman
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13 Figli eleman

14 Figli eleman

15 Figli eleman

16 Figli eleman

17 Hava odacigi

18 Hava odacigi

19 Hava odacigi

20 Hava odacigi

21 Hava odacigi

22 Hava odacigi

23 Hava odacigi

24 Hava odacigi

25 Hava odacigi

26 Sabitleme kesiti
27 Sabitleme kesiti
28 Brulor alt parcasi
29 Brulor Ust pargasi
30 Gaz cikis acikliklari

U Cevre ortami
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