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JUrzqdzenie dolwylvurzcnid linek drucianych, t.zw. walkéw gietkich

Udzielono patentu z mocg od dnia 15 grudnia 1948 r.

Przedmiotem wynalazku. jest urzadzenie do
wyrobu tak zwanych ,gietkich watkow* czyli
linek drucianych, stosowanych do przenoszenia
obrotéw. Linki te sa utworzone z podiuznego
rdzenia, dookola ktérego sa owiniete S§rubowo
* warstwami odpowiedniej §rednicy druty.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedsta-
wione schematycznie na zalgczonym rysunku,
przy czym dla uproszczenia, niektére
skladowe s3 uwidocznione w stanie rozlaczo-
nym .

Urzadzenie sklada sie zasadniczo z pewnej
liczby umieszczonych jedna za_ drugs tarcz ob-
rotowych, np. trzech I’, 1”, I'”, zaopatrzonych
kazda w jedng, dwie lub wiecej szpul obroto-

wych 5, na ktérych nawiniete sg druty, z kt6-

rych wytwarza si¢ linki. Kazda z tarcz jest
osadzona na stale na watku 8, wprawianym
przez odpowiednia przekladnie ko6t zebatych 2,
2’, 10, 10’ w ruch obrotowy od waltka napedowe-
go 6, napedzanego za pomoca silnika elektirycz-
nego, nieuwidocznionego na rysunku. Obroty
waltkéw 8 sg regulowane w zalezno$ci od Sred-
nicy drutéw odwijanych ze szpul 5. Kazda ze
szpul 5 jest osadzona obrotowo na sworzniu 5,

ktéry na stale lub  odejmowalnie za pomoca na- -

kretki jest przymocowany do tarczy obrotowej
I’ Sworzen ten stanowi 0§ obrotu odnosnej

czeSel

szpuli 5. Przez kazdy z watkéw 8 przesuniety jest

- nieprzerwany rdzed 9, tak ze przy obrocie wal-

ka rdzeh ten nie obraca sit. Druty ze szpul 5

“sa doprowadzane do rdzenia 9, na ktérym lacza

sie ze sobg i owijaja go Srubowo, tworzac linke
wielowarstwowa.
przedstawionego na rysunku, rdzen 9 przesuwa
sie jako nieprzerwana struna przez trzy wat-

ki 8, odwijajac sie ze szpuli 20, przy czym pierw-

sza warstwa jest wytwarzana przez drut ze

szpul 5 tarczy I’°, ktéra obraca -si¢ np. w kie-.
runku zgodnym ze strzalka zegarowsa, po czym.

na te pierwsza warstwe jest nawijana druga
warstwa drutu ze szpul 5 drugiej tarczy 17,
obracajacej sie w kierunku przeciwnym do ru-
chu strzalki zegarowej, a nastapnie trzecia war-
stwa przy pomocy tarczy I'”, obracajacej sie
w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy 17,
czyli w kierunku strzatki zegarowej. Ta zmien-
no$é kierunku obrotu tarcz jest konieczna w ce-

W przypadku urzadzenia,-

-

lu unikniecia przenikania drutu jednej warstwy

pomiedzy druty drugiej warstwy.

Aby przy takim owijaniu zapewni¢ ukladanie
sie drutéw w linii §rubowej §ci§le obok siebie,
nalezy odpowiednio dostosowaé szybko$§¢ prze-
suwu rdzenia 9, co osigga sie przez nadanie
odpowiedniej szybkos¢i obrotowej kolu wycia-
gowemu 3, napedzanemu od watka 15, ktérego



kolo zebate iz zazebiav sie z kotem zebatym 12’,
osadzonym na watku 4, zaopatrzonym w Sli-

'mék 16 Wspolpracu]acy z‘kotem $limakowym 17

sprzezonym ze wspomnianym -kolem wyciago-
wym 3. Zmiane tej szybkosci obrotoweJ uzysku-
je sie w znany sposéb przez zastgpienie kota 12
jednej $rednicy innym kolem 12 o innej Sredni-
cy. Zmiana tego kota moze odbywac sie za po-
mocg znanego urzadzenia samoczynnie, mozna
jednak zamiane tych ko6t uskuteczniaé recznie.
Skrecona juz linka 4, otaczajac koto wyciagowe
3, jest nawijana na. szpule odbiorczg 7, nape-
dzang za -pOmoca"nie‘ uwidocznionego na. ry-
sunku pasa, biegngcego po kole pasowym 13;
osadzonym na walku 14 kota odbiorczego 3.

W my$l wynalazku na szpulach 5 wszystkich
tarcz I’, 1”, I’ mozna stosowaé drut o jedna-
kowyr_ﬁ lub réznymi przekroju, jednakze na
~wszystkich szpulach 5. jednej tarczy drut powi-
nien mie¢ przekrdj jednakowy. "

Aby szpule 5 nie uzyskaly zbyt szybk1eg0 ru-
chu obrotowego, sg one hamowane W dowolny
Znany spos6b. Hamowanie to moze byé uzyska-
ne np. przy pomocy sznura lub innego ciggla,

,zalozonego na szpule 5 lub na jej watek i od-

- powiednio zamocowanego na sworzniu, umoco-
wanym w poblizu tej szpuli na tarczy obroto-
WeJ 1’ 1” 17”

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé wy-
korzystane takze do wyrobu linek bezrdzenio-

wych. W tym celu wewnatrz walka 8 pierwszej .

tarczy I’ umieszcza si¢ iglice nieco wystajaca
z tego walka i na tej wystajacej czeSci iglicy
wytwarza sie pierwszg warstwe drutéow linki
bezrdzeniowej, ktéra to linka przechodzi przez
walki 8 nastepnych tarcz 17 i 1', za pomoca
‘ktérych na lince tej nawijana jest druga i trze-
cia warstwa drutu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania linek drucianych,
znamienne tym, ze sklada sie zasadniczo -
z pewnej liczby umieszezonych jedna za dru-
ga tarcz obrotowych (I’, 17,
cych sie na’ przemian w roéznych kierunkach
i zaopatrzonych kazda w jednag lub wiecej
. szpul' obrotowych (5) z nawinietym na nich
drutem, z ktérego wytwarza sig linke, przy
czym przez walki (8) tych tarcz przesuwa sie
z odpowiednia szybko$cig rdzen (9), na kté-
rym przy pomocy kazdej ze wspomnianych ’
tarcz sa wytwarzane kolejno, lezgce na so-
bie, Srubowe warstwy o przeciwnych kierun-

kach nawiniecia.

2. 'Urzadzenie wedlug zastrz. I, znamienne tym,

‘Ze miedzy bebnem odbiorczym (7), na ktéry
nawija sie gotowg linke, a najblizszg tarcza
obrotowa jest umieszczone kolo wyciggowe
(3), za pomocg ktorego jest regulowana szyb-
ko§¢ przesuwu rdzenia (9) przez walki (8).

3. Urzqdzenie'wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze tarcza (I'”), lezaca najblizej kola wycia-
gowego (3), jest napedzana za pomoca lan- -
cucha lub pasa od watka (6), a pozostale
tarcze (I, 1”) sa napedzane réwniez od wal-
ka (6) przez przekladnig¢ két zebatych i lan-
cuchy.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne

tym, ze kolo wyciggowe (3) jest sprzgzone
z walkiem (8) tarczy (I"’) za poSrednictwem
przektadni kot zebatych (1P, 11, 12, 12)
‘i przektadni Slimakowej (16, 17).

Aleksander Pilczuk
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