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Sposob wyrobu obuwia gumowego i obuwia o gumowych podeszwach
i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 23 marca I93I r.
Udzielono 8 kwietnia 1933 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzgdzenia do wyrobu obuwia o gumowych
podeszwach przy produkcji masowej, w
mysl ktérego przyszwe, zaopatrzona najle-
piej w wewnetrzna podeszwe z nasyconej
guma tkaniny, wraz z zewnetrzna podeszwa
gumowa, zgruba uksztaltowana z surowego
kauczuku i o odpowiedniej wielkosci, umie-
szcza si¢ wewnatrz formy i przyciska si¢ do
jej $cianek przy pomocy nacisku wewnetrz:
nego, podczas gdy sama gumowa podeszwe
ksztaltuje i wulkanizuje si¢ przy uzyciu
odpowiednio ogrzanego stotu, ma ktérym
stoi forma, ogrzewana elektrycznie lub w
inny sposéb.

Urzadzenie wedlug niniejszego wyna-

lazku jest dostosowane do réwnoczesnego
wyrobu wigkszej ilosci obuwia.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
dla przykladu urzadzenie w mysl wynalaz-
ku, gdzie fig. 1 przedstawia w czesciowym
przekroju widok boczny urzadzenia; fig. 2—
widok zprzodu; fig. 3 — rzut poziomy cal-
kowitego urzadzenia, sktadajacego si¢ z
szeéciu przyrzadéw; fig. 4 — rzut poziomy
i widok zboku plyty do podeszew; fig. 6 i
7 — szczegoly formy oraz urzadzenie za-
mykajace w przekroju wzdluz linji @ — a
wedlug fig. 3; fig. 8 i 9 — szczegdly elek-
trycznej plyty grzejnej oraz obwodu elek-
trycznego; fig. 10 — sprezyne, uruchomia-
jaca linki, ktére wprawiaja w ruch forme;



fig. 11, 12 i 13 — szczegoly urzadzenia za-

+ mykajacego i fig, 14 — szczegéty przegubu
< formy i trzpiepia.

Urzadzenie, uwidocznione na fig. 1, 21
3, sktada si¢ z szesciu oddzielnych przyrza-
déw, osadzonych zapomoca koziow na
wspélnej podstawie 16. Kazdy przyrzad
sktada sie ze stolu 17 do wulkanizowania
(fig. 8), przytwierdzonego do podstawy 16.
Do stolu 17 przymocowane sa na pionowym
sworzniu 18 obracajace si¢ dwie polowy 19
formy, podzielonej wzdluz pionowa pla-
szczyzna, 21. Obie te czesci formy przy-
twierdzone sa do stolu 17 zapomoca trzpie-
ni 22, przechodzacych przez odpowiednie
szczeliny 23, znajdujace si¢ w stole 17.
Obie polowy 19 utrzymywane sg w krarico-
wo rozwartem polozeniu przez tasmowa
sprezyne 24 w ksztalcie podkowy, umoco-
wang zewnatrz formy. Dla zamykania for-
my kazda jej potowa polaczona jest przez
napr¢zong linke 25 z rurami teleskopowe-
mi 26, 27, z ktérych jedna 27 jest przytwier-
dzona gérnym koricem do ramy 16, a druga
26 dolnym koticem do dZwigni noznei
28, osadzonej obracajaco si¢ na wale
29, umocowanym w podstawie 16. Dziwi-
gnia 28 posiada odpowiedni pedal 30,
ktéry przy naciskaniu noga rozciaga
rury teleskopowe 26 i 27, sciagajac w
ten sposob wdol linki 25. Linki 25 sa
polaczone dolnym koricem z rura 26 za-
pomocg Sruby 31 i przechodza u gory przez
oddzielne krazki 32, obracajace sie na
sworzniach 33. Kazda linka 25 polaczona
jest gornym koricem 34 z potowa 19 formy,
znajdujacy si¢ po stronie przeciwnej piono-
wej plaszczyzny symetrji. Jezeli rozcia-
gnieta rura teleskopowa 26 sciaga wdot lin-
ke 25, wtedy jej pionowy ruch zmienia sie
zapomocy krazkéw 32 na ruch poziomy,
zwierajacy obie potowy 19 formy, prowa-
dzone w tym celu w szczelinach 23. W
zwartem polozeniu obie polowy formy sa
zamykane sworzniem 35 (fig. 6).

Forma tworzy pokrywe metalowa, u-

ksztaltowana wewnatrz stosownie do wy-
miaréw wyrabianego obuwia. Oprécz odpo-
wiednich powierzchni przylegajacych do
stolu 17 forma nie posiada innych podstaw
lecz przylega do oddzielnej podstawy,
sktadajacej si¢ z metalowej ptyty spodniej
36 (fig. 5 i 6), przymocowanej $rubami 37
do stolu 17. Z plyty 40 wystaja trzpienie
39, ktoére stuza do przytrzymywania i usta-
lania tej plyty, wykonanej najlepiej z alu-
minium. Plyta 36 zaopatrzona jest w zwe-
zone po jednej stronie otwory 41 tak, iz
przez przesuniecie trzpieni 39 w tych otwo-
rach nastgpuje przymocowanie plyty 40 do
plyty 36. Krawedz plyty 40 wystaje poza
krawedz plyty 36 tak, iz pomiedzy ptyta 40
a stolem 17 tworzy si¢ rowek 37, w ktéry
wchodzi wystep 38 formy.

Pozadane jest, aby forma w stanie za-
mknigtym przylegala silnie do stotu 17. W
tym celu na sworzniu 18, stanowiacym o$
obrotu polowek 19 formy (fig. 14 i 15), osa-
dzona jest podkladka dociskajaca 68, zao-
patrzona w srubowa dolna powierzchnig,
przylegajaca do gérnej powierzchni $rubo-
wej podkladki 72, przymocowanej do gor-
nej czesci 71 formy zapomoca trzpieni 74.
Gorna podkladka unieruchomiona jest na
sworzniu 18 zapomoca nasrubka 69 oraz o-
sadzonego w niej trzpienia 73, ktérego ko-
niec zachodzi w rowek 70 sworznia 18.
Podczas obrotu polowek 19 formy srubowe
powierzchnie podkiadek 68 i 72 wywieraja
skierowany wdét nacisk, gdy potowy 19
formy sg zwierane. Jezeli zas forma jest o-
tworzona, powierzchnie $rubowe zwalniaja
nacisk, co uwlatwia dalsze ruchy formy.

Podczas wyrobu obuwia podeszwe dol-
na i gorna kladzie si¢ na plycie 40, przy-
twierdzonej do plyty 36, a wewnatrz obu-
wia znajduje si¢ woreczek gumowy, ktore-

go ksztalt odpowiada wewnetrznemu
ksztaltowi wykoriczonego obuwia, przy-
czem woreczek ten polaczony jest odpo-

wiednia rurka ze zbiornikiem sprezonego
powietrza, ktérem zostaje wypelniany.
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Przez otwarcie doplywu powietrza wywie-
ra sie nma obuwie cisnienie od wewnatrz. Za-
miast zbiornika sprezonego powietrza moz-
na zastosowaé jakiekolwiek inne urzadze-
nie np. pompke. Nastepnie naciska si¢ pe-
dal 30, wskutek czego obie polowy formy
zostaja do siebie docisniete i zamkniete ce-
lem otoczenia obuwia.

Urzadzenie, przy pomocy ktérego polo- -

wy formy zwiera si¢, przedstawiono na
fig. 617 |

Sworzeri 35 posiada ksztalt krzyza, kt6-
rego ramiona 42, mogace si¢ obracaé, sa
luzno osadzone w szczelinie 43. Do korica
trzpienia przytwierdzony jest jeden koniec
pionowej sprezyny 44, ktérej drugi komiec
przytwierdzony jest do formy. Na drugim
koricu sworznia 35 osadzona jest mogaca si¢
obracaé tarcza 45 o pochylej powierzchni,
ktorej zewnetrzna powierzchnia przylega
do nakretki 46, wkreconej na sworzeni 35
i zabezpieczonej przy pomocy s$ruby 47,
rozpierajacej koniec sworznia 35. Pochyla
powierzchnia tarczy 45 przylega do odpo-
wiadajacej jej powierzchni podkladki 48,
przymocowanej na zewnetrznej §ciance for-
my tak, ze przez nadanie tarczy 45 ruchu
obrotowego mnaokolo osi sworznia 35 wy-
twarza sie site, skierowana wzdtuz sworz-
nia i zwierajaca szczelnie obie polowy 19
formy. Ruch obrotowy nadaje si¢ tarczy 45
najlepiej przy pomocy dzwigni recznej 49,
wkreconej w kierunku promienia w bok tar-
czy 45.

Szczegély = urzadzenia zamykajacego
przedstawiono dokladnie na fig. 11, 121 13
Fig. 11 przedstawia pochyla powierzchnie
czolowa podkladki 48 (fig. 6), ktéra przy-
twierdzona jest do formy $rubami 68 i po-
siada wykréj 75, w ktéry zachodzi sworzeri
35. Fig. 12 przedstawia podktadke 76, przy-
trzymywana na sworzniu 35 przez nakret-
ke 46 i zabezpieczona przed obracaniem sie
naokolo osi sworznia 35 przez wystep 77,
zachodzacy w szczeline sworznia 35. Ob-
wod tej podkladki jest tak uksztaltowany,

ze tworzy dwa oporki 78, o ktére opiera sie
trzpien 79 (fig. 6), umocowany w obrotowej
tarczy 45, zatrzymujac dalszy i zbedny ruch
tarczy 45 i dzwigni 49. Widok czolowy tych
czes$ci przedstawiono na fig. 13, gdzie
trzpieri 79 opiera si¢ o jeden oporek 78.
Zamykanie i otwieranie formy odbywa
si¢ nawp6l samoczynnie przy pomocy na-
stepujacego urzadzenia. Wystep 50, znaj-
dujacy si¢ na dolnej powierzchni tylnego
korica sworznia 35, znajduje si¢ w takiem
polozeniu, ze gdy sworzeri podnosi sie, obra-
cajac si¢ okolo osi ramion 42, napotyka na
glowice sworznia 51, ktéry przesuwa sie
przez otwér w tej polowie formy, stykajac
si¢ swym drugim koricem z trzpieniem 52,
znajdujgcym si¢ w drugiej polowie formy
w chwili gdy ta ostatnia jest zwarta. Gdy
sworzeni 35 podnosi si¢ przy otwieraniu for-
my wystep 50 naciska koniec sworznia 51 i
przenosi przez niego nacisk na przeciwna
strone formy, azeby ulatwié otwieranie i
pokonaé przyleganie znajdujacych sie w

- zwartem polozeniu obydwéch potéwek for-

my. Naodwrét — kiedy obie polowy formy
zostaja zwierane, jedna z nich napotyka
za poSrednictwem trzpienia 52 koniec
sworznia 51, a przez odepchnigcie go po-
woduje zetkniecie sie glowicy sworznia 51
z wystepem 50, naprezajac w ten sposéb
sprezyne 44 i przyczyniajac sie¢ do prze-
chylenia sworznia 35 wdél.

Sprezyna 44 umocowana jest pionowo i
osadzona w zaglebieniu w ramie formy o
stozkowym ksztalcie, wskutek czego gérna
cze$é sprezyny 44 moze si¢ wahaé stosow-
nie do ruchu tylnego korica sworznia 35.
W ten sposéb sprezyna nie ulega skrzywie-
niu.

W celu rozwarcia formy nalezy usku-
tecznié tylko jedna czynnoséé, ktéra polega
na podniesieniu dZwigni recznej 49. Spre-
zyna 44 podnosi wtedy sworzed 35, ktéry
ze swej strony wpycha sworzen 51, rozsu-
wajac w ten sposéb obie polowy 19 formy,
ktére zostaja wtedy zupelnie rozwarte przez



sprezyne 24 (fig. 3), jezeli nie naciska sig
pedatu. Odwrotnie — azeby zewrze¢ forme
jedyng czynnosécia, jaka nalezy uskutecz-
ni¢ po naciénieciu pedalu, jest obrécenie
dzwigni 49 (fig. 6), ktéra samoczynnie zo-
stala doprowadzona do odpowiedniego po-
lozenia przy pomocy linek 25, sworznia 51
i wystepu 50.

Rura 27 (fig. 10), przymocowana jest
gérnym koricem przy pomocy np. §ruby do
podstawy 16 i zawiera w sobie przesuwa-
jaca sie¢ w niej rure 26. Zakoriczenie 53 ru-
ry 26, w ktérem znajduje sie drazek 54,
przytwierdzone jest do dZwigni 28, a mie-
dzy nakretka 55, osadzona na koticu tego
drazka 54, i korkiem 56, osadzonym w ru-
rze 26, znajduje si¢ sprezyna 57. W rurze
27 umieszczony jest podobny drazek 58,
zaopatrzony w nakretke 59, znajdujaca sie
na jego koricu i przytrzymujaca sprezyne
60, ktéra opiera si¢ o korek 61, osadzony na
rurze 26 i przesuwajacy sie na drazku 58.
Gdy pedal jest nacisniety, rury 26 i 27 sa
rozsuniete, a sprezyny 57 i 60 eg naprezone
i staraja sie cofnaé rure 26 i dzwignie pe-
datows. Linka 25 przymocowana jest do
dolnej rury 26 przy pomocy odpowiedniej
nakretki 37.

"~ W celu utrzymania rur 26 i 27 w stanie
rozsunietym wbrew dzialaniu sprezyn 57 i
60 obraca si¢ pedal 30 na czopie 62, osa-
dzonym w dzwigni 28. Przednia strona pe-
dalu jest tak uksztaltowana, ze moze sie
zacisnaé na tuku 63, celem zatrzymania
dZzwigni 28 przez tarcie. Dla naciéniecia
dzwigni 28 pedal nachyla sie naprzéd tak,
Ze powierzchnia cierna pedalu zostaje od-
chylona od luku 63, a celem zaci$niecia jej
w zadanem polozeniu pedal nachyla sie
wtyl, dopéki jego powierzchnia cierna nie
zetknie si¢ z tukiem 63 i przez tarcie osi nie
zatrzyma. )

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w
nastepujacy sposéb. Przyszwe obuwia,
przyszyta lub inaczej przytwierdzona w
znany sposéb do wewnetrznej podeszwy z

impregnowanej tkaniny gumowej, laczy sie
chwilowo w jakikolwiek odpowiedni sposéb
z uksztaltowana zgruba zewngtrzna pode-
szwa gumowsg, zawierajgca potrzebna ilosé
surowej gumy dla wykoriczonego obcasa i
podeszwy. Tak przygotowang przyszwe z
wewnetrzna podeszwa kladzie si¢ na pty-
cie 40 (fig. 5), ktéra jest przymocowana do
spodniej plyty 36 przy pomocy trzpieni 39
w otworach 41 (fig. 5). Wewnatrz obuwia
umieszcza si¢ odpowiednio uksztattowany
gumowy woreczek, a przez nacisniecie pe-
datu i obrécenie dzwigni recznej 49 (fig. 6)
zamyka sie i zwiera si¢ na nim forme. Na-
stepnie nadyma si¢ woreczek powietrzem,
podczas gdy stél ogrzewa sig w sposéb, do-
kladniej opisany ponizej do takiej tempera-
tury i przez taki okres czasu, jaki jest po-
trzebny do zwulkanizowania i przygotowa-
nia gumy. Nastepnie zwalnia si¢ nacisk,
zmniejsza si¢ temperature i rozwiera sie
forme w celu wydobycia obuwia dla chlo-
dzenia go. W woreczku gumowym wytwa-
rza si¢ zwykle ciénienie zapomoca powie-
trza, lecz mozna réwniez uzy¢ jakikolwiek
odpowiedni gaz.

Ogrzewanie stolu 17 uskutecznié moz-
na np. zapomoca elektrycznosci. Przyrzad
do ogrzewania (fig. 8 i 9) sklada sie ze
skrzynki 64, polaczonej z plyta stolu 17,
na ktérej spodniej stronie umocowane s3
narzady grzejne 65. Temperatur¢ mozna
miarkowaé przy pomocy termostatu 66, a
okreslaé¢ przy pomocy termometru 67 (fig.
3), przyczem powyzsze instrumenty najle-
piej jest zaglebi¢ lub wbudowaé w plyte
17, bezposrednio nad narzadami ogrzewa-
jgcemi.

Narzady grzejne skladajg si¢ z metalo-
wych paskéw, przymocowanych do stolu
17, lecz izolowanych od niego, a takze izo-
lowanych miedzy sobs. Paski te sa ulozo-
ne réwnolegle obok siebie, rozciagajac sie
na calej przestrzeni, na ktérej stoi forma
Kazdy pasek jest jednym konicem polaczo-
ny z przyleglym paskiem tak, ze narzady



grzejne tworza pary, przyczem paski kazdej
pary polaczone sa szeregowo. Pary laczy
si¢ nastepnie réwnolegle przez polaczenie
nastepujgcych naprzemian paskéw drugim
ich koricem z jednym lub drugim biegunem
zrodla pradu elektrycznego. W jakiemkol-
wiek odpowiedniem miejscu wyposaza sie
przyrzad w odpowiedni wylacznik, stuzacy
do wlaczania lub przerywania pradu.
Kazdy stét 17 posiada swéj niezaleiny
wylacznik elektryczny, dzieki czemu moz-
liwe jest niezaleine ogrzewanie oddziel-
nych przyrzadéw. Sprezone powietrze moz-
na doprowadzaé do woreczkéw powietrz-
nych z przewodéw rurowych, urzadzonych
na calej dlugosci urzadzenia, sktadajacego
si¢ z kilku przyrzadow. Kazdy woreczek
musi byé zasilany sprezonem powietrzem
przez oddzielny kurek tak, zeby zapewnio-
ne bylo miarkowanie cisnienia poszczegdél-
nych woreczkéw. W odpowiedniem miejscu
na kazdym przyrzadzie lub obok przyrzadu

znajduje si¢ samoczynny sygnal, stuzacy

do ostrzegania obstugi, gdy wulkanizacja i
przygotowanie kazdego trzewika jest skori-
czone i gdy poszczegélne formy winny byé
otworzone.

Poniewaz do zwulkanizowania pode-
szwy potrzebny jest pewien czas, jedna o-
soba moze z tatwosécia dozorowaé pewna
liczbe przyrzadoéw, tak ze podczas gdy jed-
no obuwie jest pddawane ogrzewaniu moz-
na jednoczesnie napelniaé¢ inne formy. W
tym celu w mysl niniejszego wynalazku od-
powiednia liczba takich przyrzadéw jest
polaczona na jednej podstawie.

Wynalazek niniejszy nie ogranicza sie
do wyrobu obuwia, wykonanego tylko ze
wspomnianych materjaléw, lecz mozna go
zastosowa¢ do wyrobu obuwia, ktérego
przyszwy wykonane sa np. z tkaniny, plét-
na, albo ze sztucznej skéry, albo tez z po-
dobnego materjalu. Wynalazek niniejszy

mozna réwniez zastosowaé do wyrobu obu-

wia, ktérego przyszwa, jak réwniez pode-
szwa, wykonane sa tylko z gumy.

Dzigki niniejszemu wynalazkowi zwick.,
sza si¢ niezwykle szybkoéé, z jaka moina
wyrabiaé obuwie. Czas, niezbedny do wul-
kanizacji gumy, wynosi 6 do 8 minut, ktére
zupelnie wystarczaja do miarkowania i fa-
dowania 6 form. Wynika z tego, ze deieki
zaletom, polegajacym na latwej obstudze i
prostej konstrukeiji, wynalazek niniejszy u-
mozliwia jednej osobie wyréb dobrze wy-

- konczonego obuwia w iloéci jednej sztuki

na minute, dzieki czemu sposéb ten umozli-
wia masowa wytwérczo$é. :

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu obuwia gumowego,
znamienny tem, e przyszwe obuwia przy-
ktada si¢ do wewnetrznej podeszwy, la-
czac z nia dostateczna iloéé zgruba uksztal-
towanej gumy celem utworzenia drugiej po-
deszwy, nastepnie czeéci te zamyka sie w
formie i dociska je si¢ do jej écianek przez
wywieranie od wewnatrz cisnienia podczas
gdy stél, na ktérym znajduje sie obuwie i
forma, ogrzewa si¢ elektrycznie lub inaczej
do takiej temperatury i przez taki okres
czasu, jakie s3 niezbgdne do uksztaltowa-
nia i zwulkanizowania podeszwy obuwia,
poczem wykoriczone obuwie wyjmuje si¢ z
formy.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze for-
ma, w ktérej zamyka sie przyszwe, we-
wnetrzna podeszwe i zewnetrzna podeszwe
z gumy w surowym stanie, sklada sie z
dwéch potowek, podzielonych pionowa pla-
szczyzna, przyczem forma zaopatrzona jest
we wkladany do wnetrza obuwia woreczek,
napelniany sprezonem powietrzem, wy-
twarzajacem ci$nienie, a ptyta stotu, na kté-
rym znajduje si¢ obuwie, zaopatrzona jest
w narzady grzejne.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze narzady grzejne utworzone
sa z pewnej liczby metalowych paskéw,
izolowanych od stolu i pomiedzy soba, oraz



potaczonych w pary jednemi korficami, dru-
giemi za$ kornicami polaczonych réwmolegle
z biegunami zZrédla pradu elektrycznego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w ter-
mostat, utrzymujacy na stalym poziomie
temperature, do ktérej ogrzewa si¢ obuwie.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tem, ze ptyta podeszwowa (40),
na ktérej umieszcza si¢ ztozone czesci obu-
wia, jest przytwierdzona do stotu grzejne-
go (17) przy pomocy trzpieni, wchodzacych
w taki sposéb w zwezone otwory (41), znaj-
dujace si¢ w plycie (36) przysrubowanej do
stolu, ze po zalozeniu w nie gtéwek trzpie-
ni (39) przymocowanych do plyty (40) i
przesunigciu plyty (40) wezsze czesci otwo-
row zachodza za glowki trzpieni.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 — 5,
znamienne tem, ze polowy (19) formy, za-
mykajace w sobie obuwie, potaczone sa lin-
kami (25) z dzwignia pedalowa (28), pola-
czong z podeszwa (16) przy pomocy rur te-
leskopowych (26, 27 ), we wnetrzu ktérych
znajduja si¢ sprezyny, przyczem linki przy-

mocowane sa do dolnej teleskopowej ru-

ry.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 6,
znamienne tem, ze forma zaopatrzona jest
w sworzen (35), stuzacy do zamykania obu
poléwek (19) formy, podnoszony samoczyn-
nie z zamykajacego potozenia przy pomocy
pionowej sprezyny (44), przytwierdzonej
do tylnej czeséci sworznia (35), ktéra zao-
patrzona jest w wystep (50), naciskajacy
pod wplywem tej sprezyny (44) osadzony
w tej samej polowie przesuwny sworzen
(51) i przenoszacy nacisk ma druga polo-
we formy, w celu rozsuniecia poléwek for-
my.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 7,
znamienne tem, ze sklada sie z kilku jed-
nakowych przyrzadéw, osadzonych na jed-
nej wspélnej podstawie (16), z ktérych
kazdy wyposazony jest w jedna forme.

The North British Rubber Co.
‘ Limited.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy
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