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Jest rzecza znana, iz celem wydzielenia

parafiny z olejow parafinowych w prasach

saczkowych, nalezy oleje ochlodzié przed-
tem do temperatury—6 do—8°C. Proces
wychltadzania przeprowadza sie w ten
sposdb, azeby wydzieli¢ parafing w stanie
krystalicznym, przyczem jednak nalezy
zachowaé konsystencje miazgowa calej
masy, aby umoZliwié przetloczenie mate-
rjalu przy pomocy pomp i ruroc1ag0w do
pras saczkowych.

Przy dotychczasowych sposobach i u-
rzadzeniach stosowano mnacgdl albo po-
dwaojno-$cienne naczynia do chlodzenia, w
ktorych miedzy $cianami przeplywa $ro-
dek chtodzacy (solanka o temperaturze—
12°C), za$ napelnianie - naczynia olejem
parafinowym odbywa sie perjodycznie, a
po dostatecznem ochlodzeniu olej z na-
czynia sie odpompowuje, albo tez w na-

czyniach, napelnionych olejem parafino-
wyin,zanurzasie podwodjno-$cienne lamele,
przez ktore przeplywa solanka chlodzaca.
Azeby zapobiec zastygnieciu olejéw pa-
rafinowych zaopatruje sie aparaty chlod-
nicze w mieszadla, ktérych zadaniem jest
utrzymywaé plyn w ciaglym ruchu, jak
rOwniez oczyszczanie plaszczyzn chlo-
dzacych z przylegajacej do nich parafiny.
+Znane nam sposoby maja wszystkie
mniej lub wiecej te wade, ze krysztaly
parafinowe skutkiem ciaglego mieszania
plynu staja sie bardzo drobne, jak réwniez
te niedogodnos$é, Zze mieszadla te potrze-
buja bardzo duzo miejsca, tak ze stosunck
powierzchni chlodzacej do calej ilosci ole-
ju parafinowego, znajdujacego si¢ w apa-
ratach chlodniczych, staje sie bardzo
nieodpowiednim, to znaczy, ze do ochlo-
dzenia calej zawartosci potrzeba duze



czasu, poniewaz grubo‘éé'warstwy olejo-
wej,
si¢ wymiana ciepta, jest za wielka.

Stosunkowo wielka pojemnos$¢ krysta-
lizatordw jest tez przyczyna, ze t. z. kry-
stalizacja ciagla w obrebie kilku aparatow
chlodniczych do dnia dzisiejszego w prak-
tyce nie wydala pomyS$lnych rezultatdow,
-a szczegOlnie wtedy, gdy nie zawsze
mozna uzy¢ tego samego materjalu do
chlodzenia.

Nowa metoda unika tych niedogodno-
Sci i polega na tem, ze olej parafinowy
mniej lub wiecej jednostajnie wtlacza sie
lub wpuszcza do aparatu chlodniczego, a
cala zawarto$é¢ aparatu wzgl. jej wielka
cze$é, a przedewszystkiem jednak silniej
chlodzona cze$é, poruszana zostaje zapo-
moca nurnika stale lub z przerwami tam
i zpowrotem. '

Na rysunku mniej lub wiecej pionowo
_ ustawiona rura r przedstawia naczynie
chlodnicze (krystalizator); pomiedzy ta
rurg a rura plaszczowa m krazy ciecz
chlodzaca (solanka lub inny $rodek chlo-
dzacy), o ile mozliwe w przeciwpradzie do
ochlodzié sie majacego oleju parafinowe-
g0, w kierunku wyznaczonym na rysunku
strzalka. Pompa p przesyla potrzebna
ilo§¢ oleju parafinowego, ogrzanego do
30° — 35°C, przy a do chlodnika r. Przy
b jest do niej przylaczony nurnik &, ktéry
zapomoca przewodu korbowego wykony-
wa ruch tam i zpowrotem, przez co poziom
ochlodzi¢ sie majacego oleju w zbiorniku r
podnosi sie i obniza, a tem samem cala
zawarto$¢ porusza sie tam i zpowrotem
wzdluz powierzchni chlodzacej.

Przez wbudowanie $cian poprzecznych
z odpowiedniemi otworami w rure r mozna
osiagnaé dowolne przewirowanie mate-
‘rjalu.

Na rysunku uwidoczniono specjalne
wykonanie tych blach wirowych w; sa
one cokolwiek mniejsze od przekroju po-

przez ktora kazdorazowo odbywa

“krysztatow

o

przecznego rury r i sa umocowane na o-
siowo ruchomej zerdzi s w takim odste- .
pie od siebie, Ze tenze réwna sie skokowi
zerdzi lub go nawet cokolwiek przekracza
wzglednie jest od niego mniejszy.

Przy ruchu powrotnym nurnika % bla-
chy wirowe zostaja poruszane wgore i na-
dol, skutkiem dajacego sie dowolnie ure-
gulowa¢ oporu przez ilo$¢ i wielko$é blach
wirowych 1 oczyszczaja w ten sposdb
plaszczyzne chlodzaca krystalizatora r
z przylegajacej parafiny. W czasie po-
dwdjnego suwu nurnika przy a zasycona
ilosé oleju osiagnawszy poziom bedzie
przy u w stanie ochlodzonym odplywaé
przelewem.

Mozna tez kilka takich elementéw w
ten sposéb polaczyé, ze sie je zasila tg sa-
ma pompg Swiczym cieplym olejem jak
rOwniez zapomoca tego samego nurnika
porusza sie roéwnoczesnie lub naprzemian
zawarto$¢ tychze wgore i naddl. Przez
wykonanie ruchu tego naprzemian, uzy-
skuje sie rownoczesnie i to, ze udziela sie
miedzyczasowo krotkiego spokoju olejom
parafinowym celem uzyskania wiekszych
parafinowych. Jest rzecza
zrozumiala, Zze mozna tez kilka takich e-
lementdéw polaczyé szeregowo, na wypa-
dek gdyby czas potrzebny do przeplywu o-
leju przez rure r byl za krotki do ochto-
dzenia tegoz do zadanej temperatury.

Schematyczne przedstawienie aparatu
wskazuje, ze przy uzyciu niniejszego no-
wego sposobu potrzebne sa krystalizatory
o bardzo malej pojemnos$ci, przez co z la-
twoscia mozna -unikna¢ niedogodnosci do-
tychczas uzywanych sposobéw wychla-
dzania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb chlodzenia plynéw, a w
szczegodlnosei  olejow  parafinowych w
chiodnikach (krystalizatorach), tem zna-
mienny, Zze olej wprowadza si¢ mniej lub



wiecej jednostajnym strumieniem z jedne-
go koinica chiodnika, a cala lub wieksza
cze$é zawartoSci krystalizatora w obregbie
$cian chlodzacych porusza sie zapomoca
nurnika (tlok) wgoére i wddl, przyczem
wprowadzona ilo$¢ oleju w czasie podwdj-
nego suwu nurnika, osiggnawszy najwyz-
szy poziom plynu przy Kkoricu krystaliza-
tora, odptywa.

2. Spos6b wykonania metody wedlug
zastrz. 1, tem znamienny, ze wbudowuje
sie w chlodnik blachy wirowe, ktére albo
znajduja sie w stanie spoczynku, albo tez w
pewnych granicach poruszaja sie tam i

zpowrotem, skutkiem czego $ciany chiod-
nika sa zawsze wolne od przylegajacych
krysztalow parafiny, a ponad to bla-
chy zmuszajg olej do przeciskania sie w
cienkim strumieniu wzdluz plaszczyzn
chtodzacych. :

3. Sposéb wykonania metody wedlug
zastrz. 1, tem znamienny, ze sie laczy kil-
ka takich elementéw obgk siebie lub w sze-
regi.

4. Sposéb wykonania metody wedlug
zastrz. 1, tem znamienny, ze solanke (§ro-
dek chlodzacy) przesyla sic w przeciw-
pradzie.

Alexander Dietzius.
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