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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
tlocznik do wyginania pretéw, ksztalttownikéw i
blach szczegblnie na gorgco, stosowany zwlaszcza
na prasach ogbélnego przeznaczenia.

Stan techmiki. W znanych tlocznikach do wygi-
nania pretéw, ksztaltownikéw i blach podczas gie-
cia detali na zimno nastepuje zakleszczenie czefci
w matrycy a podczas giecia na gorgco detal prze-
waznie zakleszcza sie na stemplu. Zdejmowanie
zakleszczonych na stemplu detali odbywa sie albo
za pomocg zrywaczy a w tlocznikach nie wypo-
sazonych w zrywacze, recznie za pomocg lomoéw.
Zdarza sie, ze detal stygnacy tak silnie obci$nie
stempel, ze dla jego usuniecia musi by¢ niszczony
przez przepalenie palnikiem. Poniewaz zastosowa-
nie zrywaczy wymaga znacznej rozbudowy tlocz-
nika i wydiuZenia stempla nie moga one byé sto-
sowane do tlocznik6w na prasach o malym skoku
i w wyniku tego na tych prasach nie mozna wy-
ginaé wysokich detali, wzglednie trzeba decydo-
waé sie na reczne zrywanie wytloczek.

Dla ulatwienia zdejmowania wytloczek ze stem-
pla znane jest tez stosowanie stempli skladanych,
w ktérych zdejmowanie wytloczek jest tatwiejsze
dzieki temu, ze podczas suwu powrotnego, do goéry,
stempel zmniejsza swojg szeroko$§é¢, dzieki czemu
wyttoczka mimo skurczu przy stygnieciu daje sie
latwo zdjaé. W znanym tego typu rozwigzaniu
wktadka tworzaca dolng cze§é stempla ma ksztalt
lekko stozkowy rozszerzajacy sie ku dotowi i za
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pomoca wkretéw jest polgczona z korpusem stem-
pla. Zgodnie z tym rozwigzaniem mogliwe jest za-
stosowanie w kazdym stemplu tylko jednej wkiad-
ki, co moze spowodowaé¢ niesymetrycznoéé stempla.
Poza tym polaczenie wkladki ze stemplem za po-
mocag Srub lub tym podobnych elementéw zigcz-
nych wymaga wpuszczenia ich gt6d pod powierzch-
nie stempla, przy czym przy wytlaczaniu na go-
rgco odciski tych otworéw otrzymuje sie na wy-
ttoczkach.

Innymi wadami tego typu rozwigzan s3: osla-
bienie stempla otwarami na $§ruby mocujace
wktadke, niemozno$é zastosowamia tych roozwig-
zan przy stemplach szerokich i obrywanie sie
wkretéw wskutek zmian kierunkéw, wystepujacych
podczas wytlaczania duzych detali, sil.

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnoSci i opracowanie ttocz-
nika, ktéry umozliwialby wyginanie pretéw,
ksztaltowniké6w i blach na goraco bez zakleszcza-
nia ani w matrycy ani na stemplu.

Istota wynalazku. Zgodnie z wynalazkiem cel
ten spelnia tlocznik, w ktérym stempel i/lub ma-
tryca posiadajg na promieniach giecia wktadki
przesuwne wzdiuz osi tlocznika, przy czym wklad-
ki te ze stemplem lub matryca sg polaczone za
pomoca polaczenia prowadnicowego przebiegajgce-
go pod katem ostrym wzgledem osi tlocznika lub
matrycy oraz polaczenia poprzecznego wzgledem
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osi tlocznika, w ktérym istnieje okreslony luz
wierzchotkowy.

Dzigki takiemu polaczeniu wkladek ze stem-
plem i/lub matryca maja one mozliwosé prze-
mieszczania sie wzdiuz polaczenia prowadnicowe-
go o wielkoéé luzu w polaczeniu poprzecznym
podczas suwbéw roboczych i powrotnych stempla.
Rozwigzanie odmacza sie przy tym wyjatkowa
prostota i nie ma w nim elementéw Srubowych na-
razonych na $cinanie lub zginanie; nie ma tez
potrzeby przewiercamia stempla lub matrycy oraz
wktladek, dzieki czemu pod wzgledem wytrzyma-
loSciowym elementy te nie zostajg oslabione.

Przyklad zastosowania wynalazku. Wynalazek
jest blizej przedstawiony w przykladzie zastoso-
wania przedstawionym na.zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia w widoku fragment
tlocznika, fig. 2 przekrdj polgczenia prowadnico-
wego wg linii A— A z fig. 1, a fig. 3 w przekroju
polaczenie poprzeczne wkladki ze stemplem lub
matrycg wedlug linii B— B z fig. 1.

Zgodnie z zalgczonym rysunkiem tlocznik do gie-
cia pretéw, ksztahownikéw i blach wedlug wyna-
lazku sklada sie z podstawy 1, plyty gbérnej 12a,
matrycy 2 z wkladka 6, stempla 3 z wkladka 7
oraz blach bocznych 4, matrycy 2 i blach bocz-
nych 5 stempla 3. Wkiadki 6 i 7 ze stemplem 3
lub matryca 2 tworza polaczenia prowadnicowe 8
przesuwne, nachylone do osi tlocznika pod katem «
oraz polaczenia poprzeczne 9 do osi tlocznika. Jak
to przedstawiono na fig. 2 polaczenie prowadnico-
we 8 jest typu teowego a polaczenie poprzeczne 9
tworzg wystepy 10 wkiadek 6 lub 7 wchodzacych
do wybran 11 w blachach bocznych 4, 5, przy czym
_ konieczne jest pozostawienie miedzy wystepami 10

a wysokoScia wybrania 11 luzu wzdluznego 12,
dzieki ktéremu wkladRi 6, 7 moga w czasie pracy
tlocznika przemieszczaé sie w kierunku strzatek
o odcinek odpowiadajgcy wielkioSci luzu 12.

Gdy tlocznik nie pracuje, wkladki 6 stempla 3
pod wlasnym ciezarem wysunicte sa w dolne
skrajne polozenie. W tym polozeniu przez to, ze
wkladki 6 zsunely sie w dét o wielko§é luzu 12
wzdluz polaczenia prowadnicowego — przebiegaja-
cego pod katem o wzgledem osi tlocznika, szero-
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Kosé¢ 15 stempla 3 w dolnej czesci jest nieco mniej-
sza ‘od szerokoéci roboczej. Przy suwie Toboczym
stempla 3 w kierunku matrycy 2 przy’ wystgpieniu
oporu na wytloczce 13 wkladki 6 przesung sie z
powrotem o wielko§é luzu wierzcholkowego 12 w
kierunku plyty gbérnej 12a, przy czym szerokosé 15
stempla 3 powiegksza sie¢ do prawidtowej szerokoSci
roboczej, po czym nastepuje giecie detalu 13 juz .
przy prawidlowej szerokosci stempla 3. Po odgie-
ciu wytioczki 13 przy suwie powrotnym wkladki
ponownie przesuwajg sie w d6t po polgczeniu pro-
wadnicowym 8, stempel 2 zmniejsza przy tym
nieco swojg szeroko&é 15 i dzieki temu wyttoczka 13
stygngc nie zakleszcza sie na stemplu 3, latwo
spada i za pomocg wypychacza 14 zostaje usunieta
z tlocznika.

W podobny sposéb dzialajg wkladki 7 matrycy
2 i dzieki temu w tloczniku wedlug wynalazku
nawet przy gieciu na gorgco wytloczki 13 nie za-
kleszczajg si¢ ani na stemplu 3 ani na matrycy 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Tlocznik do wyginania pretéw, ksztaltowmi-
koéw i blach szczegbélnie na gorgco, skladajacy sie
z matrycy i stempla, znamienny tym, Zze matryca
(2) i/lub stempel (3) posiadaja w miejscach pro-
mieni giecia wkladki (6) i (7), ktére z matrycg (2)
lub stemplem (3) tworza potgczenia prowadnicowe
(8) przebiegajace wzgledem osi tlocznika pod ka-
tem ostrym (a) oraz polgczenie poprzeczne (9) z
luzem wzdluznym (12).

2. Tlocznik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
matryca (2) i/lub tlocznik (3) z wkladkami (6) i (7)
maja blachy boczne (4), (5) z wybraniami (11),
do ktérych wchodza wystepy (10) wkiadek (6), (7),
przy czym wybrania (11) majg taka wysoko$é, ze
po zmontowaniu stempla iflub matrycy miedzy
wystepem (10) a $Sciankg boczng wybrania (11) po-
zostaje luz (12) stanowigcy wielko§¢é skoku wikila-
dek (6), (7) podczas pracy tlocznika.

3. Tlocznik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
polaczenia prowadnicowe (8) sa typu teowego.
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