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(57) Abstract: The invention relates to a method for the sustainable and energy-saving production of recyclable packaging which
consists of a plastic container provided with a label, the label containing a printed polyolefin or PET film which is adhesively bonded to
the container. According to the invention, the polyolefin or PET film is first printed on the front and/or reverse, and the waste material
produced before and during printing is removed and reused as recycling material. The printed polyolefin or PET film is then laminated
on a siliconised backing, or the composite consisting of this backing and the film is fed to the container for labelling, the materials of
the aforementioned parts being selected such that either a label made of PET is adhesively bonded to a container made of a polyolefin,
or a label made of a polyolefin is adhesively bonded to a PET container, so that the flakes with adhering label parts produced after the
container provided with a label has been shredded are separated from adhering label parts in a warm washing solution at a temperature
of > 50°C, and the floating parts consisting of pure polyolefin and the parts made of PET which sink owing to the material can be
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur nachhaltigen und energiesparenden Herstellung einer recycelbaren
Verpackung, die aus einem mit einem Etikett versehenen Kunststoffbehélter besteht, wobei das Etikett eine bedruckte Polyolefin-
oder PET-Folie enthilt, die auf den Behélter aufgeklebt wird. Erfindungsgemaf wird zunéchst die Polyolefin- oder PET-Folie frontal
und/oder revers bedruckt und das vor und wihrend des Druckens anfallende Makulatur-Material als Recycling-Stoff abgefiihrt und
wiederverwertet. Anschlieffend wird die bedruckte Polyolefin- oder PET-Folie auf einem silikonisierten Tréger kaschiert oder der aus
diesem Trager und der Folie bestehende Verbund dem Behilter zum Etikettieren zugefiihrt, wobei die Materialien der vorgenannten
Teile so gewahlt sind, dass entweder ein Etikett aus PET auf einem Behélter aus einem Polyolefin oder ein Etikett aus einem Polyolefin
auf einem PET-Behilter aufgeklebt ist, so dass die nach dem Schreddern des mit einem Etikett versehenen Behilters anfallenden
Flakes mit anhaftenden Etikettenteilen in einer warmen Waschlésung mit einer Temperatur von > 50°C von anhaftenden Etikettenteilen
separiert und die aufschwimmenden Teile aus reinem Polyolefin sowie die materialbedingt absinkenden Teile aus PET voneinander
trennbar sind einer Wiederverwertung zufiithrbar sind.
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Verfahren zur nachhaltigen und energiesparenden Herstellung eines

recycelbaren, mit einem Etikett versehenen Kunststoffbehalters

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur nachhaltigen und energiesparenden
Herstellung einer recycelbaren Verpackung, die aus einem mit einem Etikett
versehenen Kunststoffbehélter besteht, wobei das Etikett eine bedruckte Polyolefin-
oder PET-Folie enthalt, die auf den Behalter aufgeklebt wird.

Kunststoffverpackungen, insbesondere als Behélter fur Fllssigkeiten, haben
gegenlber Glasbehaltern den Vorteil einer wesentlich geringeren Schlag- oder
StoBempfindlichkeit. Ein zerbrochener Glasbehalter stellt zudem eine Gefahrenquelle
far Schnittverletzungen dar. SchlieBlich lassen sich durch Kunststoffverpackungen
erhebliche Gewichtsmengen einsparen. Gangige Kunststoffverpackungsmaterialien
sind beispielsweise Polyethylen, Polypropylen oder Polyethylenterephthalat.

Grundsétzlich sind Kunststoffe recycelbar und lassen sich zu gleichwertigen
Kunststoffprodukten wiederverwenden, sofern die entsprechende Produktreinheit
gegeben ist.

Herkdbmmliche Kunststoffverpackungen, die beispielsweise fir Flissigkeiten oder
Cremes verwendet werden, sind mit einem Etikett versehen, das auf die
Kunststoffverpackung aufgeklebt ist. An ein solches Etikett und den zur Anhaftung
verwendeten Klebstoff werden verschiedene Anforderungen gestellt. So soll das
Etikett beim normalen Gebrauchszustand gut haftend auf dem Behélter angebracht
sein. Es soll sich insbesondere bei unterschiedlichen Temperaturen,
Lichteinstrahlungen und Luftfeuchtigkeiten moglichst nicht vom Behalter 16sen. Das
Etikett dient meist zur Deklarierung des Behalters und gibt Auskunft Gber den Inhalt
der Flasche, etwaige Marken, Zusammensetzungen oder sonstige
Produktinformationen, die auf das Etikett aufgedruckt sind. Diese Drucke sollen bei
den normalen Gebrauchszustéanden abriebfest sein, weshalb haufig frontal bedruckte
Etiketten mit einer aufkaschierten oder laminierten Schutzschicht abgedeckt sind.
Konventionelle Haftetiketten sind mehrlagig aufgebaut und bestehen aus einem
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Obermaterial und einem Tragermaterial, die mittels eines Haftklebstoffes miteinander
verbunden sind. Nach dem Stand der Technik wird zundchst ein Obermaterial, das
beispielsweise eine Kunststofffolie sein kann, und das Tragermaterial aus Papier,
Pappe, Kartonage oder Kunststoff hergestellt. AnschlieBend wird das Tragermaterial
mit einer Silikonschicht einseitig beschichtet, worauf eine Haftklebstoffschicht
aufgetragen wird, die schlieBlich zur Verbindung des Obermaterials mit dem
Tragermaterial dient. Der so hergestellte Haftetikettenverbund wird nach dem Stand
der Technik auf Rollen aufgewickelt und einem Druckvorgang zugefligt, wonach die
einzelnen Haftetiketten aus dem Haftetikettenverbund herausgestanzt werden.
Aufgrund der auf dem Tragermaterial abgeschiedenen Silikonschicht haftet der
Haftkleber nur an dem Obermaterial, womit dieses als Haftetikett auf einer
Verpackung aufgebracht werden kann. Bei der beschriebenen Herstellung einer
etikettierten Verpackung mussen jeweilige Materiallieferungen des Tragers, des
Klebstoffs sowie des Obermaterials, die von verschiedenen Herstellern kommen,
angeliefert werden. Der Haftmaterial-Hersteller muss namlich die zu bedruckende
Folie vom Folienlieferanten beziehen sowie den silikonisierten Trager vom Hersteller
einer solchen Tragerfolie. Nach der Verbindung der Folien mit dem Trager wird
dieser Verbund zum Etikettenhersteller transportiert. Die skizzierten Transportwege
fihren zu einem erheblichen CO2-Ausstof3. Eine beschrankte Abhilfe lasst sich
bereits dadurch schaffen, dass das Obermaterial einseitig oder beidseitig, d.h. frontal
und/oder revers bedruckt wird und danach mittels eines Kaschierklebstoffes die
Verbindung zu dem Obermaterial hergestellt wird. Ein solches Verfahren wird
beispielsweise in der EP 2 821 218 B9 beschrieben.

Zum Stand der Technik gehdren auch sogenannte No-Label-Look-Etiketten, bei
denen es sich um bedruckte, transparente Haftetiketten handelt, die den Eindruck
eines Sieb-Direktdrucks vermitteln, weil die Etikettenrander nahezu unsichtbar
bleiben. Solche Etiketten werden beispielsweise aus transparenten Folien wie
Polyprophylen (PP) hergestellt und mit einem maoglichst hochtransparenten Klebstoff
auf dem Behalter befestigt. Zum Bedrucken der Etiketten kbnnen gangige
Druckverfahren wie ein Tief- oder Flexodruck, ein Offset-, Buch- oder Siebdruck

verwendet werden.
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Um die Etiketten von einem Behélter gut entfernen zu kénnen, sind Etiketten
entwickelt worden, die aus einer Folie bestehen, welche sich im Wasserbad bei einer
bestimmten Temperatur von 50°C oder mehr verformen. Eine solche Verformung, die
ein Schrumpfen oder ein Wélben sein kann, fihrt in Verbindung mit geeigneten
Klebstoffen, die in einem alkalischen Wasserbad ein abldsen der Etiketten von einer
Flasche oder einem anderen Behalter erméglichen, wurden insbesondere bei
Mehrwegbehaltern mit Erfolg eingesetzt.

Ferner sind auch Rundumetiketten entwickelt worden, die durch Aufwickeln auf eine
Mantelflache eines Behalters aufgebracht wird, wobei die Etikettenendkante die
Etikettenanfangskante Uberlappt und mit dieser dauerhaft mit einem Klebstoff
verbunden wird. Der Nachteil solcher Etiketten besteht darin, dass diese leicht
verrutschen kdnnen, da die Folie selbst nicht mit dem entsprechenden Behalter
verbunden ist. Diesen Nachteil beseitigen sogenannte Schrumpffolien, die (im
aufgeweiteten Zustand) Uber dem Behalter gestllpt und durch Hitzeeinwirkung
anschlieBend auf die Behélterkontur angeschmiegt werden. Schrumpfbare
Folienmaterialien sind Folien aus Polyactide (Polymilchsdure oder PLA), PET, PS,
PP, PE oder PVC. Als Schrumpffolien kénnen auch thermoplastische Kunststofffolien
verwendet werden, die sich bei Warmebehandlung wieder auf ihren Urzustand

zusammenziehen.

Die letztgenannten Folien-Applikationen werden jedoch im Wesentlichen auf
Mehrwergflaschen aus Glas eingesetzt.

Eine andere Form der Wiederverwertung der Materialien aus etikettierten
Kunststoffbehaltern besteht darin, die Kunststoffanteile zu schreddern und
anschlieBend einer Wiederverwertung zuzufihren, was jedoch voraussetzt, dass die
Etiketten von dem Behélter in einer Waschlésung entfernt und anschlieBend

separiert werden.
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Aus mehreren Druckschriften ist bekannt, dass mit einem Etikett versehene
Kunststoffflaschen nach einer Schredder-Zerkleinerung in einer Waschlésung bei
Temperaturen oberhalb von 50°C gewaschen werden, um die auf den nach der
Schredderung erhaltenen sogenannten Flakes, an denen noch Etikettenreste haften,
von den Etikettenmaterialresten zu befreien. In Schwimm-Sinkbehéaltern sowie einer
anschlieBBende Wirbelschicht- oder Flugschichttrocknung lassen sich leichtere

Kunststoffe von schwererem Restmaterial trennen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung das eingangs genannte Verfahren
dahingehend weiterzuentwickeln, dass eine nachhaltige Prozessfihrung
gewabhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird durch das Verfahren nach Anspruch 1 geldst, das dadurch
gekennzeichnet ist, dass zunachst die Polyolefin- oder PET-Folie des Etiketts frontal
und/oder revers bedruckt und dass das vor und wahrend des Druckes anfallende
Makulatur-Material als Recyclingstoff abgefthrt und wiederverwertet wird,
anschlieBend die bedruckte Polyolefin- oder PET-Folie mit einem silikonisierten
Trager kaschiert und der aus diesem Trager und der Folie bestehende Verbund dem
Behdalter zum Etikettieren zugeflhrt wird, wobei die Materialien der vorgenannten
Teile so gewahlt sind, dass entweder ein Etikett aus PET auf einem Behélter aus
einem Polyolefin oder ein Etikett aus einem Polyolefin auf einem PET-Behalter
aufgeklebt ist, so dass die nach einem Schreddern des mit einem Etikett versehenen
Behdlters anfallenden Flakes mit anhaftenden Etikettenteilen in einer warmen
Waschlésung mit einer Temperatur von = 50°C von anhaftenden Etikettenteilen
separiert und die aufschwimmenden Teile aus reinem Polyolefin sowie die
materialbedingt absinkenden Teile aus PET voneinander trennbar sind und einer

Wiederverwertung zuflhrbar sind.

Bereits das Bedrucken der Polyolefin-Folie vor der Verbindung mit einem
silikonisierten Trager fUhrt dazu, dass der Abfall im Druckprozess signifikant reduziert
werden kann. Bereits bei einer Einrichtung der Druckwerke fallen nicht verwertbare
Materialstrdme an, die in dem nach dem Stand der Technik eingangs beschriebenen
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Verfahren aus Verbundwerkstoffe, ndmlich dem bereits verbundenen Trager mit dem
Obermaterial bestehen. Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren missen hingegen
nur die unbrauchbaren bedruckten Folienbahnen als Makulatur vernichtet werden. In
entsprechender Weise ist die Abfallreduzierung bei etwaigen Druck-Stopps oder

wahrend des Druckprozesses anfallenden Fehldrucken geringer.

Bei den herkdmmlichen Verfahren waren Makulaturmengen als Sondermull zu
vernichten, wohingegen die nach dem erfindungsgemafen Verfahren bei
Fehldrucken entstehende Folie ohne weitere Zwischenbehandlung recycelfahig ist.
Nach der vorliegenden Erfindung wird die vorbedruckte Folie auf einem mit Klebstoff
beschichteten, silikonisierten Trager kaschiert. Eine solche
Klebstoffbeschichtungsmaschine kann beim Etikettenhersteller in unmittelbarer Nahe
der Druckmaschine aufgestellt werden, so dass Transportwege mit dem nachteiligen
COe2-Ausstof3 entfallen kénnen. Als Klebstoff wird ein umweltfreundlicher
wasserbasierender Kunststoff verwendet. Ein solcher Klebstoff bendtigt zur
LAushartung“ nur einer geringeren Warmezufuhr, die erforderlich ist, um die
Wasserbestandteile zu verdunsten. Der Energieaufwand bei solchen Klebstoffen ist
weitaus geringer als bei sogenannten HeiBklebern oder Klebern, die durch UV-
Strahlung aktiviert werden.

Dem Etikettenaufbau kommt im Hinblick auf das spéatere Recyclen eine erhebliche
Bedeutung zu, weil einerseits eine hinreichende Haftbestandigkeit des Etiketts an der
Kunststoffflasche erflllt werden muss, andererseits sollen die Etikettenbestandteile
nach dem Schreddern leicht von den aus dem Behalter-Kunststoffmaterial

bestehenden Flakes abldésbar sein.

Vorzugsweise wird eine bedruckbare Folie geringstmoglicher Dicke verwendet.
Durch diese MaBnahme kénnen auf einer Rolle gréBere Mengen untergebracht
werden, die in dem Weiterverarbeitungsprozess zu Etiketten verwendet werden.
Allerdings muss die Dicke der Folie, die den Drucker zugefthrt wird, so grof3 sein,
dass die Folie bei der Verarbeitung nicht rei3t und/oder sich durch unerwiinschte
Langendehnungen verzerrte Druckbilder ergeben. Vorzugsweise verwendete Folien
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bestehen aus PET mit einer Dicke von 12 um bis 50 um, weiterhin vorzugsweise von
23 pm bis 30 um oder aus PP mit einer Dicke von 20 um bis 60 pm, weiterhin
vorzugsweise von 30 um bis 50 um, oder aus einer Mischfolie aus PP und PE mit
einer Dicke von 40 um bis 60 pm. Die verwendeten Folien kdnnen aus Petroleum
basierenden Verbindungen bestehen, vorzugsweise werden jedoch solche Folien
bevorzugt, die wenigstens teilweise auf biobasierenden Rohstoffen oder durch
recycelten Rohstoffen bestehen. Vorzugsweise soll der biobasierte Anteil mindestens
90 % bis 95 % betragen.

FUr die Herstellung der bedruckten Folie eignet sich insbesondere das in der

EP 2 821 218 B1 beschriebene Verfahren, nach dem eine dinne Materialschicht, die
z.B. aus 12 um bis 23 um dicken PET bestehen kann, vor dem Bedrucken auf eine
Stabilisierungsschicht aufgebracht wird, von der Sie nach dem Bedrucken wieder
abgetrennt und zu Transport- oder Lagerzwecken auf eine Rolle gewickelt wird.
Diese PET-Folie kann spater auf einen Behalter z.B. aus einem Polyolefin mit einer
Dicke von 20 um bis 50 um aufgeklebt werden.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung kdnnen auch beidseitig beschichtete Folien
als Etiketten verwendet werden, bei denen eine frontseitige Schicht die Eigenschalft
besitzt, unter Warmeeinwirkung, z.B. oberhalb von 50°C zu schrumpfen, und die
rickseitige Schicht die Eigenschaft hat, sich unter Warmeeinwirkung auszudehnen.
Durch die Wabhl solcher Beschichtungen kann der Ablésevorgang des Etiketts von
dem Behalter bzw. der Etikettenbestandteile von den Behalterstlicken nach einem
Schreddern verbessert werden. Das Etikett besteht vorzugsweise aus einer 12 um
bis 23 um dicken transparenten oder opaken PET-Folie, die frontseitig mit einem
Lack aus einem thermoplastischen Elastomer (TPE) und rlckseitig mit einem Lack
aus einer Polyvinyliden-Chlorid (PVDC) beschichtet ist. Durch diese
unterschiedlichen Beschichtungen wird unter Warmeeinwirkung in einer
Waschldsung das Etikett bzw. werden die Etikettenbestandteile an geschredderten
Flakes schnell und leicht abgeldst.
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Vorzugsweise besteht das verwendete Polyolefin zumindestens 10 Gewichts% aus
einem PE hoher Dichte (HDPE) oder PP mit einem biobasierenden Anteil von
mindestens 90 %, in dem Kreislauf zurlickgeflhrten Post-Konsumenten-PE (PCR-
PE), postindustriellem, in den Kreislauf zurtckgefihrten PE (PIR-PE) und/oder in
dem Kreislauf zurlickgefihrten PP (PCR-PP) oder postindustriellem, in den Kreislauf
zurUckgefihrten PP (PIR-PP) oder aus wiedergemahlenem PP oder PE.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung basiert das verwendete PET auf
einem biobasierten Gehalt von mindestens 90 % und einem Polymer, ausgewahlt
aus in den Kreislauf zurickgeflhrten Post-Konsumenten-Polyethylenterephthalat
(PCR-PET), postindustriellen, in den Kreislauf zurlickgefiihrten
Polyethylenterephthalat (PER-PET), wiedergemahlenem PET oder einer Mischung

davon.

Der Trager wird vorzugsweise ebenfalls derart gewahlt, dass (nach dessen
Entfernung) wenig Abfall entsteht. Hierzu wird vorzugsweise ein Trager aus
Glassine-Papier mit einem Gewicht zwischen 60 g/m? und 80 g/m? oder ein PET-
Trager einer Dicke zwischen 12 um und 36 um, insbesondere zwischen 18 pm und
30 um verwendet.

Wie bereits erwdhnt wird ein wasserbasierender Klebstoff eingesetzt. Wasserldsliche
oder wasserdispergierbare Klebstoffe sind nach dem Stand der Technik bekannt und
werden beispielsweise in der DE 102 31 111 A1 oder WO 03/010256 A1
beschrieben, worauf Bezug genommen werden kann. Zur Verwendung bieten sich
insbesondere solche wasserbasierenden Klebstoffe an, die nach dem
Klebstoffauftrag unter moglichst geringer Warmezufuhr schnell abbinden und die
gleichermalBen in einer basischen Waschlfsung bei Temperaturen von mehr als
50°C lésbar sind, so dass nach einem Schreddern der mit Etiketten behafteten
Plastikflaschen die Flaskes, an denen noch Etikettenbestandteile anhaften, rasch in
Etikettenbruchstlicke und Folienbruchstiicke separiert werden. Eine PET-Folie, deren
Dichte bei ca. 1,35 g/cm? liegt, wird sich in einem Absetzbehalter schwerkraftbedingt
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am Boden absetzen, wohingegen spezifisch leichtere Bestandteile z.B. aus HDPE
oder PP auf der WaschflUssigkeit aufschwimmen.

Vorzugsweise werden Behalter aus HDPE oder PP mit den genannten PET-

Etikettenmaterialien etikettiert.

In einem konkreten Ausfihrungsbeispiel wird eine Flasche aus HDPE oder PP mit
einem Etikett versehen, das aus einer PET-Folie einer Dicke von 25 um besteht und
das mit einem wasserbasierenden Klebstoff befestigt ist. Nach dem Gebrauch lief3
sich der Folienbestandteil des Haftetiketts aufgrund des hdheren spezifischen
Gewichtes in einer Waschlésung leicht von den geschredderten Flaschenbestandteil-
Flakes aus HDPE oder PP in einem Abscheidebehélter trennen.
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Anspriuche
1. Verfahren zur nachhaltigen und energiesparenden Herstellung einer

recycelbaren Verpackung, die aus einem mit einem Etikett versehenen
Kunststoffbehalter besteht, wobei das Etikett eine bedruckte Polyolefin- oder
PET-Folie enthalt, die auf den Behalter aufgeklebt wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

zunachst die Polyolefin- oder PET-Folie frontal und/oder revers bedruckt und
dass das vor und wahrend des Druckens anfallende Makulatur-Material als
Recycling-Stoff abgefihrt wird und wiederverwertet wird, anschlieBend die
bedruckte Polyolefin- oder PET-Folie auf einem silikonisierten Trager
kaschiert und der aus diesem Trager und der Folie bestehende Verbund dem
Behdalter zum Etikettieren zugeflhrt wird, wobei die Materialien der
vorgenannten Teile so gewahlt sind, dass entweder ein Etikett aus PET auf
einem Behalter aus einem Polyolefin oder ein Etikett aus einem Polyolefin
auf einem PET-Behélter aufgeklebt ist, so dass die nach dem Schreddern
des mit einem Etikett versehenen Behdlters anfallenden Flakes mit
anhaftenden Etikettenteilen in einer warmen Waschlésung mit einer
Temperatur von 2 50°C von anhaftenden Etikettenteilen separiert und die
aufschwimmenden Teile aus reinem Polyolefin sowie die materialbedingt
absinkenden Teile aus PET voneinander trennbar sind einer

Wiederverwertung zufthrbar sind.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die bedruckte
Folie eine PET-Folie, vorzugsweise mit einer Dicke von 12 um bis 50 um,
weiterhin vorzugsweise einer Dicke von 23 um bis 30 um, oder eine PP-
Folie, vorzugsweise mit einer Dicke von 20 um bis 60 pm, weiterhin
vorzugsweise 30 um bis 50 um, oder eine Mischfolie aus PP und PE,

vorzugsweise mit einer Dicke von 40 um bis 60 um ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager aus

Glassine-Papier besteht, das vorzugsweise zwischen 60 g/m? und 80 g/m?
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liegt, oder aus PET mit einer Dicke von 12 um bis 36 um, vorzugsweise
18 um bis 30 um besteht.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
als Klebstoff ein wasserbasierender Klebstoff verwendet wird, bei dem in
einer basischen Waschlésung bei mehr als 50°C die Etikettenteile von den
Behalterteilen abgel6st werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Behalter aus HDPE oder PP besteht, auf dem ein PET-Etikett befestigt

wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Polyolefin zumindestens 10 Gewichts% aus einem PE hoher Dichte
(HPDE) oder PP mit einem biobasierten Anteil von mindestens 90 %, in den
Kreislauf zurlickgefiihrtem Post-Konsumenten-PE (PCR-PE),
postindustriellem, in den Kreislauf zurlickgefihrten PE (PIR-PE) und/oder in
den Kreislauf zurtickgeflhrten Post-Konsumenten Polypropylen (PCR-PP)
oder postindustriellem, in den Kreislauf zurtickgefuhrten Polypropylen (PIR-
PP) oder wiedergemahlenem PP oder PE besteht.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das verwendete PET einen biobasierten Gehalt von mindestens 90 % und
ein Polymer aus in den Kreislauf zurtickgefihrtem Post-Konsumenten-
Polyethylenterephthalat (PCR-PET) und oder postindustriellem in den
Kreislauf zurlickgefihrtem Polyethylenterephthalat (PER-PET) und/oder
wiedergemahlenen Polyethylenterephthalat und einer Mischung davon
besteht.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Etikett aus einer Folie besteht, die vorder- und riickseitig
unterschiedliche Beschichtungen aufweist, bei der eine Beschichtung unter
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Warmeeinwirkung schrumpft und die anderen Beschichtung sich unter

Warmeeinwirkung ausdehnt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
auf die das Etikett vorgesehene Folie vor dem Bedrucken eine
Stabilisierungsschicht aufgebracht wird, die nach dem Bedrucken wieder
abgetrennt wird, bevor die Folie zu Lager- und/oder Transportzwecken zu

einer Rolle aufgewickelt wird.
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