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(34)  Tvarovand, termondnosem lepend ramenns vloXka

Ramenni vloZke podle vyndlezn umoZ—
nuje p¥i spojovéni zdkladniho p¥{¥enu z
pénové polyuretanové hmoty & obalovym
pleteninovym materidlem soudasné ztvaro—
© vani v souladu s modelovou pPredstavou ra-
menni partie oddvu. Pro spojovdni se wyu-
. #Zivéd termolepivého ndnosu mezi p¥ifezem
. & obalovou vrstvou ne spodni strand p¥i-
. Tezu, ktery je akitivovdn plsobenim teplo—
ty & tlaku ne ramenni tvarovce specidini-
ho tvarovaciho stroje.
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Vyndlez:se tyké tvarovand, termondnosem lepené ramenni vloZky urfené zéjméha pro vy-

~obky démské konfekce, jako jsou démské kostymy a saka nepoddfvkovand.

Rameﬁni vloéky,'zejména pak v provedeni, kdy obsshuji jako vypln vloZku z PU pény,
_umo%ﬁily'splnit do znadné miry predstavy vyrobel konfekce o modelovém tvaru ramennf partie

pddvli a staly se tak nezbytinou soqéésti médniho'svrchniho oSaceni.

Pro dosa%enf dokonalého ztvérovéni a potrebnych fyziologickych i fyzikdlnfch vlast-
host{ ramenni vloZky, z nichZ se uvéd{ zejména ﬁruénost, odolhosﬁ vigi chemickym gisticim
arostfedkﬁm s omak textilnfho charakteru, byla vyvinuta Prada typl remennich vloZek s vy-
oln{ z pé&nového maferiélu, obvykle polyuretanu, ktéré se 1i8f slo%enim a poltem vrstev,

technoiogii vjroby i mo¥nostmi a zpisoby jejich ztvarovéni.

Jsou zndmy v podstatd dv& skupiny ramernich vloek odlisujfcich se mirou piizplisobe-

n{ tvaru zékladnfho p¥i¥ezu z PU pény ramenni partie odévu.

Tvarované pfifezy,‘kterym je potfebny-tvar, shodujici se vice, 8i mén¥ s profilem
ramenni partie odévu podle modelové predstavy, urdovin JjiZ prl jejich vyrezu ze zédkladni-
ho materlélu, zjednodusujf skladbu findlntho provedeni ramenni vloZky, JelikoZ nevyéadugi
dalsf vyplnové materidly a lze je u nékteryeh skupin oddvd, zafazenych do levn&jsi kate-
gorle, pouzit primo ve funkc1 ramenni vliotky. Jejich vyroba je vdak néné produktivnf
vzhledem k pou?itf zabizenf s men3i produktivitou a zejména pro pom&rné znalny odpad z8~

kladnfho materidlu, ktery pii vyrobd vznikd.

Urdité nevyhody rameﬁnich vloZek tohoto typu, resp. s poﬁiit?m pfifeEZm vyfézanYm 8
potrebnym tvarem, odstranugi ramenni vlozky, JjejichZ zdkladni vypln tvorf piifezy z péno-
vého materidlu zjednoduSeného, plochého tvaru, umo¥nujfel vytvorit pFi jejich vyfezévénl
v profilu zékladniho materidlu optimélni tvarovou skladbu a dosdhnout tak vysoce produk-
tivn{ vyroby s minimdlnim odpadem. PPifezy tohoto typu pak lze vyhodné& dotvarovat soudas-
né& s procesem doplneni obalovymi textilnimi materidly na po¥adovany tvar. D&je se tak
napt. pfi spojovéni obalovych materlélﬁ 8 prifezem proaehlovénim nebo pii nalepeni obalo-~

vych vrstev s pouZitfm fixanich nénosi.

poleénym znakem obou skupin uvedenych ramennich vloiek Je viak to, Ze se pouZivajl
do od&vd opatienych podéivkou, kde podsivka kryje ramenn{ vloZku pred bezprostrednim do=-

tykem s pokoZkou nositele, popt. spodnim oSacenim.

Bxistuje v¥ak skupina svrchnich odévi, zejﬁéna v démské kénfekci, kterd se.s ohledem
na d¥el svého pouZiti nepoddivkuje. Jsou to zejména lehké odévy démské, Jjako jsou'odévy
pro volnou chvili, sportovni koétymy a saka a 6dévy tzv. leZérniho stylu, pro‘které Jje
pou#itf dosavadnich typd raménnich vlo%ek nevyhovujici vzhledem k tomu, Ze ramenni vloZka
by nepiiznivé ovliviovala fyziologické vlastnosti od&vl tim, Ze prichézi do bezprostied-
niho kontaktu se spodnim oSacenim, prédlem a hiavné-pokoékou nositele. PFitom si sou¥asné
tendence na modni vzhled a kvalitu zpracovéni od&vi tohoto typu vytaduji dokonalé zpraco-
véni a tedy i ztvarovéni ramenn{ partie-s pouZitim ramennich vloéek lehkého typu, které

bv soudasng umoZnily splnit specifické pozadavky na n& kladené. Témito poZadavky je vzhle



ramenn{ vloZky, kterd musf{ byt barevn® prizplsobena vzhledu vrchového materidlu, aby by-
lo ngrénéno proznadovédni vloiky, déle textiln{ omak, aviak takového charakteru, ktery by
spliioval fyziologické poéédavky, tedy nedrédZdil pokoZku, nedochdzelo k uvolnovéni vldken
apod. a konedné& obaiovy materidl zékladniho p¥i¥ezu musi splnovat funkci zpevn¥ni zéklad-
niho p¥i¥ezu v mistech Jeho pro8itf pri montdZi do od¥vy, kterouﬁto funkei u podsivkova-
nych ramennfch vloZek vykondvé podifivka zabranujicf zejména v tenkych okrajich vytrhdvé-

ni stehu z p&nového materidlu PU prifezu.

V soudasné dob& £yto poéada#ky spliuje ze zndmych ramennfch vlo¥ek pouze soumérnd
ramenn{ vlioZka, kteréd je s obalovym materidlem podéivkoﬁého charakteru spojovéna prodi-
"~ tim na specidlnim Sicim stroji. Mimoto, ¥e tento zpﬁsob sijovéni vyzaduje znadny podifl
rudni préce, lze pro ramenni vloZku tohoto typu pouZit pouze piifezd tvarovych, jejich
tvar je dan ji%Z pri vyfezu, jeliko¥ proéifim»pfifezu za ulelem jeho spojeni 's obalovou
vrstvou neni moZno jiZ dosdhnout daldiho ztvarovdni. Hlavni nevyhodou znédmého provedendi
lehkého typu ramenni vloZky se soumérnym tvarem je v3ak okolnost, Ze tato vlo¥ka nespl-~
nuje moedelové po¥adavky na tvar ramenn{ partie, které se jednoznadn& priklén&jf na stra-

nu nesoumérné tvarovanych ramennich vloZek.

Uvedené nedostatky soum&rné ramenni vlo%ky se soudasnym vytvorenim predpokladd pro
produktivni a modelové predstavd odpovidajici.vyrobu ¥eSf tvarovansd, termondnosem lepend

ramenni vloZka a zpdsob jejf vyroby podle vyndlezu.

Podstata tvarované, termonénosem lepené ramenni vlioZky, Jjeji¥ vjplﬁ\tvofi pPirez
z p&nového materidlu typu polyuretan a obalovd vrstva sestdvd z pleteniny podsivkového
typu obsahujici syntetlcké vldkna, spodivd v tom, Ze termondnosem Je opatrena spodni
strana prifezu a horni a spodni obalové vrstva, pPednivajic{ ples obrys ndpln&, je na-

-

. vzdjem podle tohoto obrysu spojena.

Zphsob vyroby tvarované, termondnosem lepend ramenni vloiky fe3fi vyndlez tak, %e
pfirez z p&nového materiélu 8 obalem z pleteniny podSivkového typu se vytvaruje do %4da-
ného tvaru pdisobenim teploty a tlaku brosifednictvim specidlniho tvarovécihovstroje 8
ramenni tvarovkou a soulasn& se spoji podle 6brysu vyplné svafenim horni a spodnf{ obalo-
vé4 vrstva navzdjem a pfebyteény obalovy materidl piesahujici pPes obrys fémenni vloZky

se oddsld.

Jedno z moZnych; provedeni tvarované, termonanosem lepené vloZky Je usporédéno tak
Ze pPifez z PU pénového materidlu zjednoduSendho plochého tvaru, opatieny na své spodni
plo3e natavenym prés3kovym ndnosem nizkotav1telqého polyamidu obvyklym zpisobem, se vlo%{
mezi dvé vrstvy pletehiny pod&{vkového materiélu, nap¥. polyamidového typu, pfiéemé je v
) podstaté mo#né pouzZit Jednoho kusu vystrlzené podé1vkov1ny prelo¥endho do tvaru kapsy
nebo dvou pfistrlh&, coZ je vjhodnéJéi z hledlska materidlovych uUspor, jeliko% lze 1lépe
pFi vystiihu optlmallzovat.polohy Jednotlivych diluvza ufelem dosaZeni minim&lntho odpa-~
du. PodSivkovina, preloZend dd4tvaru'kapsy, iéak mé ty vyhodu, %e kryje i préramkovou
éést'piifézu 2z polyuretanového p&nového materidlu a tfm umo#nuje 3ird{ mo¥nosti v ﬂplat~

néni technologickych variant v8ivan! vloZek do oddvu. Diagondlni rozta¥nost Pleteninové



pRY nésledném tvarovéni pfi¥ezu na ramenni tvarovece speclalniho tvarovaciho
‘stroje té&sné obtaieni obalové pleteninové vrstvy kolem pfiYezu a to i na spodni vyduté
plode pri¥ezu. Pisobenim teploty a tlaku pii zehleni na ramenni tvarovce dojde k celo-
plodnému slepeni spodni vrstvy pletenlny se spodni plochou prifezu a po polymeraci ter-

mofixa&niho nénosu také Kk zaaléténi tvaru piff¥ezu ve shodd s profllem ramenni tvarovkys

" B&%Zn& znémzmi technickymi prostfedky Jje pPitom moZno'souéasné podél obrysu p¥iFezu
po predem stanovend linii svadbit vrehni a spodni vrstvu pleteninového podéivkového mate~
riglu tvorfciho obal pfifezu a pﬁeséhujici %4st{ obalovych vrstev odd¥lit, obsahuje~li
minimédlng 60 % syntetickych vléken,»coé'lze zéjistit vhodnym vyb&pem obalového materid-

lu.

Jak je z uvedeného popisu zPejmé, lze pri vyrobd ramenni vloiky podle vynélezu vy=
chdzet z obou typh vyrébénjch p¥{tezd z polyuretanové pény nesoumérného profllu, p¥i
zachovdni stejného technologlckého postupu. Pritom uvedeny vyrobni postup vy;véfi pred~
poklady zvySeni produktivity vyroby vzhledem k podstatnému sniZeni podilu rﬁéni préce a
tinm je souZasnd zabezpeéeha standardn{ kvalita produkce, jeliko% je eliminovén vliv

zrudnosti, pop¥. momentélni kondice obsluhujictho pracovnika.

 PPi centralizaci vyroby uvedeného typu ramennich vloiek lze dalekosédhle vyuiit zku-
. Benost{ 2. vyroby drobnych odévnich da{1% a rozvrhnout sled operacf, t.j. naklddéni, tva=-
: rovéni, svarovani okragﬁ a oddélovéni pfeaahuJicich %4sti do jednotlivyeh operalnich fé-
2{ karuselovitd usporédaného stroje s nékolika pracov;§t1, jeho¥ A{1&f vyrobni &asy se
mohéu prekryvat, popf. zcela. vyloudit negativni vliv manipuiaéniho gasu a zajistit tak

vysokou produktivitu préce.

PREEDMET VIYINALEZU .
1. Tvarovand, termonénosem lepené ramenni‘vlozka, Jjejl¥ vypln tvo¥{ p¥iPez z pEnového
materidlu typu polyhretan a obalovéd vrstva sest4véd z pleteniny pod3ivkového typu
obsahujfci syntetickd vlidkna vy zna & ujfcti se tim, Ze termonénosem Je

‘opatiena spodni‘étrana piirezu a}?orni a spodni obalovd vrstiva prednivajici ples

obrys vyplnd je navzdjem podle tohoto obrysu spojena.

2. Zpdsob vyroby tvarované, termondnosem lepené ramennf vloZky podle bodu 1,- vy zn a -
dujdect se . tim, Ze ramehni vlofka se vytvardje do %édaného tvaru pisobenim
teploty a tlaku a soulasnd se spoji podle obrysu vy¥plns svaienim horni a spodnf oba-
vlové vrstva navzégem a prebytedny obalovy materlél pfesahugici pPes obrysy ramenni

" vlotky se odd&lfi. ’
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