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Vynédlez se tyké zpusobu odludovéni sazi z aerosolu sazi, jako¥ i filtru k jeho pro-
vadéni a mi¥e se pouZivat v primyslovych odvétvich, kde se produkuji saze, popiipad®
kde se spotiebovévaji.

V soudasné dobd je znéme PFada zpisobl odludovéani sazi z aerosolu sazi jakoZ i filtr
k jejich provadéni.

Jeden ze znamych zplsobl odludovani sazi z aerosolu sazi spodiva v tom, Ze se aero-
sol aazi vede filtraénimi plache tkami popfipadé kovokeramickymi diafragmami. Pritom do-
chazi k ddleni aerosolu sazi na pevné dastice sazi, které se usazuji na povrchu filtra-
¢ni latky, a na vyéistdny plyn, ktery se odvadi k regeneracl filtradni létky v proti~
proudu relativné ke sméru pohybu aerosolu sazi.

Filtr k provadénizndmého zZpisobu sestavi ze sekei, z nich% ka%dad je rozd8lena fil-
tradni diafragmou ve dv& komory, 2 nich% prvni Jje spojena se vstupnim sbérnjym potrubim
pro privod aerosolu sazi a druh4 se sbérnym potrubim pro odvod vydistdného plynu ke
spotPebiteli, jakoZ i pfo pkivod regeneradniho plynu, kterd Jjsou spojeny s uzaviracim

gabizenim a jsou opatfeny zaizenimi k autcmatickému ovla 4déni uzaviracich zafizeni.
W.l.2ujev, V.V.iiichajlov, Proizdvodstvo sa¥i.Izd. " Chimija", ., 1970,str.141;
V.N.U%0v, B.I.Mjagkov Ofistka promySlennych gazov filtrami. Izd. " Chimija", M.1970,
str. 208 a% 221, 280 a% 291. )

U znymych znHlscbu odludovani sazi z aerosolu sazi jako? i pro filtry pro jejich
provadédni se pouzxvaal filtradéni létky, jejichZ stupeh B8innosti je zavisly na Case.
Posikozend filtradni diafragmy, jimi% pronikaji saze, se nahradi novymi. Tim vznlkaai
v, soké néklady, dochézi ke wtraram sazi, jekoZ i ke znedid¥ovani okoli.

Daldi znamy zphsob odludovéni sazi z serosolu sazi spodivé v tom, Ze se aerosol
sazi vede vrstvou zrnité filtradni latky. Pritom dochézi k d&leni aerosolu sazir na
pevné Géstice sazi, které se usazuji na zrnité filtradni vrstvé, a na vydidtény plym,
ktery se odvadi ke spotreb1tel1 a &ast vydist&ného plynu se odvéadi perlodicky v protie
proudu relativné ke sm&ru pohybu aeroshlu sazi k regeneraci zrnité filtradni vrstvy.

Piltr k provadéni jmenovaného zpisobu odludovéni sazi z aerosolu sazi sestévé ze
sekci, z nich% kaZdé Je rouzddlena diafragmou, na niZ je usporadéna vrstva zrnité fil-
tradni létky, kfemenného pisku, ve dvé komory, 2z nichZ prvai Jje spoaena se vstupnim
sbérnjm potrubim pro odvod vydisténého plynu ke spotPebiteli, jakoZ i pro privod rege-
neradniho plynu, kterd Jjsou spojeny s uzaviracimi zarizenimi a jsou opatieny zafizenim
pro automaticks ovlddéni uzaviracich zatizeni { V.N.UZov, B.I;Mjagkov: Oéistka promy-
$lennych gazov filtrami, Izd." Chimija", M.1970, str.268 a3 271; PromySlennaja odistka
gazov i aerodinamika pyleulavlivajuséich apparasov, Jaroslavl, 1975, str.99 aZ 1063
Sbornik dokladov meZcblastnogo seminara po otistke gazov, Jaroslavl, 1972, str. 77 aZ 78.

Znédmé zpusoby odlucovanl sazi z serosolu sazi, jakoZ 1 filtry k jeho provadéni
se vyznadéuji vysokjm nékladem , ktery Jje podmindn ztratou cenného produktu, a to gazi
odloudenych z aerosolu s piskovymi d4sticeni, znedis¥tujicimi zrnitou Yrstvu, JakoZ 1

nutnosti zvysit rychlost a tlak plynu pro regeneraci zrnité vrstvy kiemenného pisku.
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Kromé toho nédovoluje uvedeny zpisob odludovéni sazi z aerosolu sazi ani tiltr k jeho
provadsni saze z acrosolu sazi dokonale odlouditi, ¢im? se jednak zplisobuji jejich ztra-
ty a jednak tim dochézi ke znedid¥fovéni okoli.

Zékladnim Gkolem vynélezu je vytvorit takovy zpisob odlucovénl sazi z aerosolu
sazi, ktery by umo#nil prakticky dokonalé odloudeni. sazi z aerosolu sazi, zaruéil &isto-
tu odloudenych sazi a ktery by dédle dovolil snizit néklady na energii a vydagje na odlu-
dovani sazi z serosolu sazi. Ukolem predloZeneho vynalezu Je také vytvobeni filtru k
provéddni uvedeného zplisobu odludovéni sazi z aeroslou saz1.

Ukol byl vyfeSen a nevyhody dosavadnich znémych zpisobl a zarizeni byly odstranény
- zplisobem odlucovéni sazi z aerosolu sazi podle vyndlezu a filtrem podle vynalezu.

Podstata zpusobu odludovdni sazi z aerosolu sazi, pri némz se aerosol sazi vede
zrnitou vrstvou filtraé¢ni hmoty, piricemz se aerosol sazi rozdéluje na pevné ééstlce sazi,
které se usazuji v zrnité vrstvé filtradni hmoty, a na vygist&ny plyn, odvadény k spot=-
rebiteli, a C4st vydist&ného plynu se vede periodicky k regeneraci zrnité vrstvy fil-
tradni hmoty v protiproudu relativn& ke smdru pohybu aerosolu sazi podle vynalézu spo-
8ivéd v tom, Ze se aerosol sazi vede shora dolt zrnitou vrstvou filtradni hmoty, tvo¥enou
granulovymi sazemi.

Vyhodn& se aerosol sazi vede ve form& postupujiciho proudu;

Aerosol sazi se mife rovndi vést ve form& rotadns poétupujiciho proudu.

Aerosol sazi md vyhodn¥ teplotu v rozmezi od O do 400 °C pfi podtlaku -4,9 KPa
aZ tlaku + 4,9 KPa, rachlost prichodu zrnitou vrstvou granulovanyeh sazi 0,05 a% 0,5 m/s
pii velikosti granulovanych sazi 0,5 mm aZ 2,5 mm a sypné hustotd sazi v rozmezi od
300kg/m’ a% 1000 ke/m>.

Zrnité vrstva granulovanych sazi se s vyhodou regeneruje v intervalu 5 a% 60 minut
bdhem 20 a¥ 60 sekund ve vznosu, kterého se dosdhne provéddnim vydidt&ného plynu zrni-

" tou vrstvou granulovangch sazi rychlosti 0,3 a% 1,0 n/s.

Granulované saze je moZno plniﬁ’péedem polyethylenem v hgpgnostnim poméru 100 dild
granulovanych sazi k 5 a% 50 dilom polyethylenu.

Podstata filtru k provadéni zplisobu podle vynélezu, sesté&ajiciho ze sekci, z nich¥

kaZd4 je rozdslena diafragmou, na ni¥ Jje uspoiédéna vrstva fiitraéni latky, ve avé
komory, z nich# prvni Je spojena se vstupnim sbérnym potrubim pro pPivod aerosolu sagi

a druhé se sb&rnym vedenim pro odvod vy&ist&ného plynu ke spotiebiteli, jako¥ i pro
p¥ivod regenera¥niho plynu, ktery je spojen s uzaviracimi za¥izenimi a obsahuje zarizeni
k automatickému ovladani uzaviracich zaiizeni podle vynélezu spodiva pak v tom, e
diafragma predstavuje rozddlovaci sitku se sitem s velikosti ok 50 ym a% 200 pm a
vyska zrnité vrstvy granulovanjch sazi &ini 0,1 a% 0,5 vyéky komory.

Mezi komorou a vstupnim sb&rnym vedenim Jje souose s kdmorou usporédéna cyklonové
pfedkomora ve tvaru vélce, ktery je otevien do komory a pomoci tangencialniho hrdla
Spojen se vstupnim sbdrnym vedenim, pFifems primér cyklonové predkomory Sini 0,2 a¥
1,0 priméru komory.

. Mezi komorou s obdelnikovym prifezem a vstupnim sbérnym vedenim je soucse s komorou
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uspolédéna predkomora s obdelnikovym prifezem, piildem? men3i strana predkomory &ini -
0,2 a% 1,0 men¥i strany komory.

Vstupni sbdrmé vedeni je vytvofeno ve tvaru kanalu s podéln¥ promd$nnym prifezem a kon-
vergujicimi tseky, které jsou spojeny s predkomorami hrdlem, které jsou pripojeny ke gtérbi=-
novitym okénkim, kterd leZi ve svislych rovindch menSich zékladem ka¥dého konvergujiciho
dseku, prilem¥ konvergaéni Ghel se pohybuje v rozmezi 10° a% 80°. '

Zpusob podle vynélezu umo¥huje odloudit saze z aerosolu sazi pPi zarudeni jeaich éistoty,
p¥i minimélnich energetickych nakladech a vydajich a to s postadujici dokonalosti.

Zabrahuje se pienosu a rozrudovani vrstvy granulovanych sazi a vyloudi sniZeni G3innosti
odludovéni sazi z aerosolu sazi.

Pom$r technologickych charagteristickych hodnot, velikcst granulovanych sazi a jejich
sypné hustota zaruduji dokonale j8i odloudeni sazi z aerosolu sazi a dovoluje sni%¥it néklad na
energii pro odludovéni sazi, jako¥ i na regemsraci vrstvy granulovanych sazi.

Zpasobem podle vynélezu se umo¥fiuje obzvléstd G8inn¥ odlouditi saze z aerosolu sazi, jakoZ
i sni?it energeticky néklad pro regeneraci vrstvy granulovanychiéaii;'

Pridénim polyethylenu se zvysi odolnost granulovanych sazi v zrnité vrstvé proti otéru
a sni%i se ztraty na sazich. |

Konétrukéni vytvofeni filtru podle vynélezu unoZhuje vyloudit ztréfyvna sazich, jako%Z 1
rozrudovéni granulovanych sazi pfi regeneraci vrstvy a vytvéieji se 1ep§i pom&ry pro rovnomdr-
né rozddleni aerosolu po povrchu zrnité vrstvy granulovanych sazi jakof i pro dokonalejﬁi |

dlouceni sazi z aerosolu.

Filtr podle vynélezu zaruduje odludovéni sazi 2z aerosolu sazi v éirokem rozmezi vychozich
koncentraci sazi v aerosolu, jako% i sni¥eni energetického nékladu na. regeneracl vrstvy
granulovanych sazi. ,

Vyndlez je bli%e vysvétlen na prikladech pfovedeni ve vztahu k piiloZenjm vykresim v
nich? obr. 1 pPedstavuje schematicky filtr podle vynélezu s vélcovitjmi komorami pro provéddni
zpisobu odluéovéni sazi z aerosolu sazi, v podelnem fezu, obr. 2 Pez podle gary II - II 2
obr. 1 ve zvdtieném msFitku, obr. 3 Fez podle d4ry III - III z obr. 1, obr. 4 schematické
zndzorndni filtru podle vyndlezu S obdélnikovymi komorami pro provadEni zpisobu odludovéni
sazi z aerosolu sazi, v podélném Pezu, ObT. 5 er'podle dary V - V z obr. 4, obr. 6 Pez podle
gary VI - VI z obr. 5, obr. 7 fez‘ﬁodle g4ry VII - VII z obr. 3 a obr. 8 pPedstavuje schema=
Iticky usporédéni filtru podle vynélezu pro provédéni zpusobu odludovani sazi aerosolu sazi.

Zpusob odludovéini sazi z aerosolu sazi podle vynélezu se provadi nésledovnd .

.. Aerosoljsazi so vede s teplotou O Oy az 40V °C a pri podtlaku —4,9 kPa az tlaku + 4,9 kPa
ée ;méru Zipky A do vstupniho hrdla
Gseky 3 (obr. 3) a ve sméru délky prom$nnym prurezem. Ddle se aerosol vede étérbinovitymi

1 (obr. 1) sbérného vedent 2 (obr. 1, 2 ) s konvergujicimi
okénky 4 uloZenyml ve svislych rovindch mensich zékladen kazdého konvergujiciho useku 3
hrdlem 5 do predkomor 6, odkud se tento vede ve form& Siricich se proudd do komory Z sekei 8
(obr. 1). Predkomory & 6 (obr. 3) Jsou vytvoleny tak,%e jejich prumér 4 se pohybuje v rozmezi
0,2 a% 1,0 priméru D komory Z. Na obr. &4, 5, 6 Jje zndzornéna varianta provedeni predkomory 6 »
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a komofy 2 s obdélnikovitym pritezem, pridem? men3i strana b prfedkomory ¢ (obr. 5) ¢ini 0,2
az 1,0 mensi strany B komory Z.

Z komor 7 (obr. 1, 4) se aerosol sazi vede rychlosti 0,05 az’ 0,5 m/s vrstvou 9
zrnité filtraeni létky ve smSru shora dolfl, pricems tato vrstva 2 zrnité filvracni latky
sestéva z granulovanjch sazi s velikosti O »2 az 2,5 mm a sypnou hustotou 300 kg/m az
1000 kg/m a je usporddéna na diarragme 10, ktera predstavuje rozadlovaci mrlzku se sitem s
velikosti ok 50 um a¥ 200 um pridem? vyska h vrstvy 9 zrnité filtradni latky &ini 0,1 a% 0,5
vysky H komory 7.

Pevné Chstice sazi se usazuji na vrstvd 2 zrnité filtradni latky a vySidtdny plyn se
vede pies diafragmu 10 do komor il a do sb&rného vedeni 12 pro vydéiStény plyn. Uzaviracim
zarizenim 13 (obr. 7), uspofédanym na jedné se sekei 8 (obr. 1) se vystupni otvor komory 11,
spojeny se sb&rnym vedenim 12 uzaviré periodicky s intervalem 5 a% 60 minut na 20 a% 60 s
a Soudasné se otevird vystipni otvor,' spojeny se sbérnym vedenim pro regenéradni plyn.

Pritom se vy¥idtény plyn vede pomoci ventildtoru 15 ze zb&8rného vedeni 12 do sb&rného vedeni
14 a potom rychlosti 0,3 a%¥ 0,1 m/s diafragmou. Vrstva Q zrnité filtradni 1latky (granulované
saze) se dostava do vznosu. Saze odloudené vrstvou 9 se vedou pfes predkomoru 6, hrdlo 5

a 3t¥rbinovité okénko 4 spolednd s regeneradnim plynsm z komory 7 do sb&rného vedeni 2 a ddle
pPes vystupni hrdlo 16 (obr,3) ve smédru 8ipky C se zévédi spolednd s 4sti aerosolu do cyklonu
18 (obr. 8) se stavdcim uzévirem 19, )

Saze odloudené v cyklonu 18 se wedou stavécim uzdvirem 19 do granuladniho bubnu 20 a plyn
se pomoci ventilétorn 21 vede z cyklonu 18 zpdt do vstupniho hrdla 1 sb&rného vedeni 2,

Za 20 a%Z 60 s Je regenerace vrstvy ukondena. Uzaviraci za¥izeni 13 uzavie vstupni otvor
komory 11, spojeny se sb&rnym vedenim 14 pro regeneraém. plyn a otevie otvor pro vystup -
vyéiéténeho plynu z komory ll do sbdrného vodeni 12.

Regenerace vrstvy zrnité filtradni latky se provadi postupnd ve vSech sekecich 8 filtru
stejoym zpisobem. Ve filtru vy3istény plyn se phivédi ve smdru 3ipky E (obr. 1) pomoci
ventildtoru 22 (obr. 8) ke spotiPebiteli a kone ény produkt, granulované saze, se dopravuje ve
sméru Sipky F pomoci elevatoru 2 23 k uskladnini.

Pro vyrobu granulovanjch sazi, plninych polyetylenem, se polyethylen ve hmotnostim
poméru 5 a% 50 dilu na 100 dild sazi zavédi z nadrie 24 déavkovacim zarizenim 25 do plynového
pridduchu mezi vystupnim hrdlem 16 a cyklonem i8. )

V pfipad$ potieby se granulované saze vnééi do zrnité vrstvy sekei 8 okénky 26 ve vikéch
pfedkomor 6.

0 nutnosti privad¥ni granulovanych sazi do zrnité vrstvy se soudi podle prito&ného odporu vrstvy
v okamZiku jeji regenmerace pii konstantni rychlosti plynu , privadéného pod vrstvu, kterd se
udrfuje automaticky pomoci Zoupétks a posumatickjm pohonem 27,

Zpisob odludovéni sazi z serosolu sazi podle vyndlezu je ddle vysvétlen pomoci nésledu-—

Jicich pfikladd provedeni.

PPiklad 1

‘Aerosol sazi se zavéddi pPi teplotd asi 400 °C a podtlaku asi -4,9 kPa p¥i koncentraci sazi
v aerosolu asi 0,8 g/m3 do vstupniho hrdla 1 (obr. 3) sbérného vedehi 2 s konvergujicimi
iseky 3 s kom)ergenénim ahlem 10% déle okénky 4 pres hrdlo 5 do predkomor 6 a odtud ve forud
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ntujiéiho postupujiciho prouddni do komor Z sekei 8. Pomdr priméru & cyklonové predkomory &
k prim¥ru D komory Z &inil 0,2. 7 komory 7 se aerosol sazi vedl rychlosti 0,05 m/s zrnitou
vistvou 9 granulovanych sazi s velikosti granuli 0,5 mm a% 2,5 mm a sypnou hustotu 300 kg/m
které byla uspoifédéna na diafragmé 10, predstavujici rozdélovaci mii¥ku se sitem s velikosti
ok 50 um. v

Pomdr vyék;,y h zrmité vrstvy 2 granulovanych sazi k vySce H komory ginil 0,1 a vydke vrstvy
9 granulovanych sazi &inila 100 mm. . -

Saze se odludovaly z aerosolu ve vrstvd 9 granulovanych sazi a vydistdny plyn se vedl dia-
fragmou 10 do komor 1l a déle do sb&rného vedeni 12. Regenerace vrstvy se provéddly v intervalu
60 minut vydisténym vazduchem, ktery se zavéddl ventildtorem L3 pres uzaviraci zaiizeni 13 ze
sb&rného vedeni 12 do sb¥rného vedeni 14, pPidem¥ se vedl rychlosti 0,3 m/s vrstvou 9
grenulovanych sazi. Regenerace trvala 20 s. Saze odloudené ve vrstvd 9 se vedly z komor 7
pres predkomory 6, hrdla 3 (obr. 3) a St¥rbinovita okénka 4 spolu se vzduchem pro regeneraci
vrstvy Q do sbdrného vedeni 2 a déle pro odloudeni v.cyklonu 18 (obr. 8). Vy8idtény vzduch
se vypuzoval ventilétorem 22 ze. sbérného vedeni 12 do atmosféry. Maximélni koncentrace sazi

" ye vy3istiném vzduchu &inila 10 mg/mj_.

| PPiklad 2

Aerosol sazi se zavédél s teplotou asi 200 °C a tlakem asi 2,45 kPa pro koncentraci sazi

- v aerosolu asi 2,0 g/m3 do vstupniho hrdla 1 (obr. 3) sbérného vedeni 2 8 konvergujicimi

Gseky 3 s konvergenénim Ghlem 45 a dhle okénky 4 pies hrdla 3 do predkomor 6 a odtud ve
formé postupujiciho proudéni do komor 7 sekei 8 (obr. 8). Pomdr mensi stpany ¥ piedkomory €
k men3i strand B komory 7s obdelnfkovitym priufezem &inil 0,6. Z komor 7 se aerosol sazi ve=-

- d1 rychlosti 0,25 m/a zrnitou vrstvou- 2 granulovanych sazi s velikosti granuli 1 mm a% 2 mm

a sypnou hustotou 450 ks/m kterd byla uspofédéna na diafragmé 10, predstavujici rozddlo-

. vaci miizku se sitem s velikosti ok 100 jm.

! Pomér vysky b zrnité vrstvy 9 granulovanjch sazi X vysce H komory 2 ¢inil 0,25 a vydka vrstvy

92 granulovanjch sazi %inila 100 mm.
Saze se odludovaly 2z aerosolu ve vrstvé '] granulovanych sazi a vyeistény plyn se vedl dia-

fragment:y 10 a komorani 1l do sb¥rného vedeni 12. Regenerace vrstvy se provédéla v intervalu

; 15 minut vydisténym plynem, ktery se privadsl ventilétorem 15 pres ‘uzaviraci zai'izeni 13 do

sbérného vedeni 14, piitemz se tento plyn vedl rychlosti 0,5 n/s vrstvou -9 granulovanych sazi.

“ Regenerace trvala 35 s. Saze odloucené ve vrstve 9 se vedly 2z komor 7 pres pi'edkomory 6, hrdla

| 5 (obr. 3) a stérbinovité okénka 4 spoleé¢né s regeneracnim plynem do sbdrného vedeni & a

dale k odlouceni v cyklonu 18 (obr.8). Vytistény plyn se privédel ventilatorem 22 ke spotie-
biteli. '
Maximédlni koncentrace sazi ve vyéiéténem plynu éinila 20 mg/m

Priklad 3

Aerosbl sazi se vedl s téplotou asi O °C a tlakem asi 4,9 kPa pi'i koncentraci sazi v aerosolu

‘asl 3,2 g/m do vstupniho hrdla 1 (obr. 3) sbdrndho vedeni 2s konvergujicimi useky 3s

konvergeninim dhlem 80° a déle okénky 4 pi‘-es hrdla 5 do pfedkomor 6 ve formé postupu;jiciho

Ip::'oud.éni do komor 7 sekei 8 (obr. 8).

pomér men3i strany b pfedkomory 6 k mensi strand B komory Z &inil 1,0. 2 komor 7 se aerosol
‘sazi vedl rychlosti 0,5 m/s zrnitou vrstvou 9 granulovanych sazi s velikosti granuli 0,5 mm

i amnn 1 223 hbnawmi wwla nanaPhdAdna na diaer§ 10,
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pfedstavujici rozd¥lovaci m¥i¥ku s velikosti ok 200 pm. Pom&r vysky h zrnité vrstvy 9 granulo~
vanych sazi k vysce H kompry 7 &inil 0,5 a vyska vrstvy 9 granulbvanych sazi &inila 100 mm.
Saze se odludovaly z aerosolu sazi ve vrstve 9 granulovanjych sazi a vyCcisStény plyn se vedl
diafragmou 10 a komorami 11l do sb&rného vedeni 12. Regeneraée vrstvy 9 se provéddla v inter-
valu 5 minut pomoci vydistdného plynu, ktery se pi-ivé.dél ventildtorem 15 pfes uzaviraci zaipi-
zeni 13 do sbdrného vedeni 14, pridem¥ se vedl rychlosti 1,0 n/s vrstvou 9 granulovanych sazi.
Regenerace trvala 60 s. Saze odlou¥éné ve vrstve 9 se vedly z komory 2 pfes predkomory 6,
hrdla 5 (obr.3) a Ztérbinovité okénka 4 spolu s regeneradnim plynem do sbérného vedeni _2_

a dédle k odloudeni v cyklonu 18 (obr.8).Vydistény Plyn se vedl pomoci ventilétoru 22 ke spot-
Tebiteli. Maximélni koncentrace sazi ve vy$isténém plynu &inila 10 mg/m3

Phiklad 4

Aerosol sazi se vedl pri teplotd asi 120 °C a podtlaku asi -2,94 kPa pri koncentraci sazi v
aerosolu asi 2,0 g/m3 do vstupniho hrdla 1 (obr.3) sb&rného vedeni 2 s konvergujicimi 6sek:y2
8 konverga¥nim dhlem 30° a d4le okénky 4 pies hrdla 2 do predkomor 6 a odtud ve forms postu-
| pujiciho proud¥ni do komor 7 sekei 8 (obr.8).

Pom¥r mensi, strany b predkomory § k men3i stran¥ B xomory 7 cinil 0,6+ Z komor 7 se aerosol
sazi vedl rychlosti 0,3 m/s zrnitou vrstvou Q granulovanych sasi s granulemi plnénymi predem
polyetylenem ve hmotnostnim pom$ru 100 dfly granulovanych sazi k 5 d1ldm polyetylenu s velji-
kosti granuli 1 mm a% 2 m, kterd byla uspoiadéna na diafragm$ 10, predstavujici rozd&lovaci
m*i¥ku se sitem s velikosti ok 200 pm. Pomdr vysky 4 vrstvy granulovanych sazi naplndnjch
pfedem polyetylenem k vyice H komory 2 &inil 0,3 , vyska vrstvy 9 granulovanych sazi Sinila
100 mm, .
Saze se odludovaly ve vrstvs. granulovanych sa%i plnénych predem polyetylenem, z aerosolu a
vy&istény vzduch se vedl. diafragmou 10 a komorami 11 do sb&rného vedeni 12. Regenerace vrstvy
granulovanych sazi, pln¥nych predem polyetylenem, se provédsla v intervalu 10 minut pomoeci
vy&isténého vzduchu, ktery se pifivad&l ventilétorem 15 ples uzaviraci zafizeni 13 do sbirného
| vedeni 14, pfidem# se vedl vrstvou 9 granulovnych sazi rychlosti 0,5 m/s. Regenerace trvala
| 30 s. Saze odlouZené ve vrstvé se vedly z komory 7 pfes predkomory 6, hrdlo 2 ( obr.3)

a St&rbinovité okénka 4 spolu se vzduchem pro regeneraci vrstv;r 9 do sb&rného vedeni 2 a ddle
E k odloudeni v cyklonu 18 (obr.8). VyéiSténg vzduch se vypuzoval ventildtorem 22 do atﬁosféxv.
: Maximélni koncentrace sazi ve vydi¥téném vzduchu 3inila 20 mg/mz;

Priklad 5

Aerosol sazi se vedl s teplotou asifloo % a tlakem asi + 1,96 kPa pfi koncentraci sazi v
ﬁéerosolu asi 0,5 g/’ do vstupniho hrdla 1 (obr.3) sb&rného vedeni 2 s konvergujicimi Gseky
'3 s konvérseﬁém’.m fihlen 60° a déle Bt8rbinovitymi okénky 4 pfes hrdlo 5 do predkomor 6 a odtud
ve formé postupujiciho proud¥ni do komor 2 pfes sekce 8 (obr.8),

' Pedkomory 6 a komory 7 mdly Etvercovy prifez a pomsr stran predkomory 6 a komory 2 ¢inil 1,0,
Z komor 2 se aerosol sazi s velikosti granulovanych sazi, pfedem plnénych polyetylenem ve hmot-
' nostnim pom&ru 100 dily granulovanych sazi k 50 diltm polyetylenu, 0,5 mm a¥ 2,0 mm, kbters byla
usporédéna na diafragms J.Q, predstavujici rozddlovaci méiku se sitem s velikosti ok 100 pm.

- Pomdr vysky h vrstvy 9 granulovanych sazi k vysce H komory 7 ¢éinil 0,2, ﬁéka vrstvy 9
granulovanfch sazi &inila 150 mm. ,

| Sagze se odludovaly ve vrstvs granulovanych sazi pfedem plninjch polyetylenem z aerosolu a
;vyﬁiétén& vzduch se vedl diafragmou 10 a komoron 11 dAn shXrndhna wadani 19
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Regenerace vrstvy 9 granulovanych sazi plnéngch pfedem polyetylenem se provédéla v intervalu
15 minut pomoci vy&isténého yzduchn, ktery se piivadsl ventilétorem 15 ptes uzaviraci
zatizeni 13 do sbdrného vedeﬁi 14, pPidemZ byl veden vrstvou 9 granulovanjych sazi rychlosti
1,0 n/s. Regenerace trvala 40 s, Saze odloudené ve vretvé se vedly z komory 7 pies predkomory
6, hrdlo 3 (obr. 3) a st¥rbinovité okénka 4 spolu se vzduchem pro regeneraci vrstvy Q granu-
lovanych sazi do sbérného vedeni 2 a déle k odloudeni v cyklonu 18 (obr. 8). Vysistény '
vzduch se vypuzoval ventilatorem 22 do atmosféry. Maximalni koncentrace sazi ve vydisténém
vzduchu ¢inila 15 ms/h;.
PRBDMET VYNALEZTU

1. Zpusodb odludovéni sazi z serosolu sazi, pfi ném¥ se aerosol sazi vede zrnitou vrstvou
filtra¢ni hmoty, piicemZ se aerosol sazi rozdsluje na pevné céstice sazi, které se usazuji

v zrnité vrstvé filtracni hmoty,a na vyeistény plyn, odvédény ke spotiebiteli, a &ast
vydisténého plynu se vede periodycky k regeneraci zrnité vrstvy filtracni hmoty v protiproudu
vzhledem ke sméru pohybu aerosolu sazi, vyznatujici se tim,‘Ze se aerosol sazi vede shora

doll zrnitou vrstvou tiltracni hmoty, tvorenou granulovanjymi sazemi.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznacujici se tim, Ze se aerosol sazi vede ve formd konuvinudlniho prou-
du. .

3. Zpisob podle bodu 1 , vyznadujici se tim, %e se aerosol sazi privadi ve formd rotadnd
qutnpujiciho proudu. .

4, Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e asrosnl sazi mé teplotu v rozmezi od O %

do 400 °C pfi podtlaknm —4,9 kPa a¥ tlaku + 4,9 kPa, rychlost prachodu zrnitou vrstvou granu=
lovanjch sazi je v rozmezi od 0,05 a¥ 0,5 m/s.pfi velikosti granulovanych sazi 0,5 mm aZ 2,5 mm
a sypné.hustoté sazi v ro-mezi od 300 kg/h} a% 1000 kg/hB.

5. 7pusob podle bodu 1, vyznafujici se tim, %e zrnitéd vrstva granulovanych sazi se regeneruje
v intervaln 5 a¥ 60 minut b¥hem 20 a% 60 sekund ve vznosu ,kterého se donséhne vedenim vydis-
t¥ného plynu zrnitou vrstvou granulovanych sazi rychlosti 0,3 a% 1,0 n/se.

6. 7pisob podle bodu 1 , vyznadujici se tim, Ze se aerosol sazi vede zrnitou vrstvou filtradéni
hmoty, tvolenou granulovanymi sazem? predem naplnénymi polyethylenem v hmotnostnim pomé&ru 100“
di1% granulovanych gsazi k 5 az 50 édilﬁm polyethylenu. '

7. Filtr k provéadéni zpisobu podlérbodu 1, sestavajici ze sekci, 2z nichZ ka¥dé je rozdélena
disfragmou na niZ je uspofédéna vrstva filtradni léatky, ve dvé komory, z nich¥ prvni je spojena
se vstupnim sbirnym vedenim pro pfivod aerosolu sazi a druhd se sbérnym vedenim pro odvod
vy&i¥téného plynu ke spotfebitell, jako# i pro p¥ivod regenefaéniho plynu, které je spojeno

s uzaviracimi zafizenimi a obsahuje zabizeni k automatickému ovlédéni uzaviracich zaiizeni,
vyznadujici se tim, Ze diafragme /10/ predstavuje rozddlovaci sitku se sitem s valikosti ok

50 pm aZz 200 pm & vyska /b/ zrnité vrstvy /9/ granulovanych sazi &ini 0,1 a¥% 0,5 vysky /8/ ko-
mory /7/ | -
8, Filtr podle bodu 7, vyznadujici se tim,vie mezi komorou /7/ a vstupnim sbérnym vedenim /2/
je souose s komorou /7/ usporéadéna cyklonové preditomora /6/ ve tvaru vélce, ktery Jjo otev-

fen do komory /7/ a pomoci tangenciélniho hrdla spojen se vstupnim sbdrnym vedenim /2/,
ptidem primdr /d/ cyklonové predkomory /6/ &ini 0,2 a% 0,1 pruméru /D/ komory /7/.

9, Filtr podle bodu 7, vyznadujici se tim, %e mezi komorou /?/ s obdélnikovym prufezem a

vstupnim sbérnym vedenim /2/ je souose s komorou /7/ ﬁspofédéna predkomora /6/ s obdelnikovym
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prifezem, prifem? menSi strana /v/ pedkomory /6/ &ini 0,2 aZ 1,0 nésobek mensi strany /B/
komory /7/.

10. Filtr podle bodd 7 a% 9 , vyznadujici se tim, %e vstupni sb¥rné vedeni /2/ je vytvo-
Teno ve tvaru kandlu s podélnd proménnym prifezem a konvergujicimi Useky /3/, kters jsou
spojeny & piedkomorami /6/ hrdlem /5/, které ‘jsou pfipbjeny ke Stérbinovitym okénkim 4/,
které leZ{ ve svislych rovinich men3dich zékladen ka¥dého konvergujiciho useku /3/, piidem¥
konvergadni Ghel se pohybuje v rozmezi od 10 ° do 80 ©°, ’

4 vykresy
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