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(54)实用新型名称

多功能移动式建筑垃圾分拣车

(57)摘要

本实用新型提供了一种多功能移动式建筑

垃圾分拣车，包括：轻质物分选系统、薄膜收集系

统、除尘系统、重质物输送机、轻质物输送机、人

工捡拾台、出料输送机、车架轮组；含有各类轻质

杂物的建筑垃圾由前一模块出料皮带送入到轻

质物风选系统，轻质杂物被吹起，较重轻质物落

入轻质物皮带机被送出；薄膜和粉尘被吸入进薄

膜处理系统，薄膜通过旋转刮料器的刮下来，通

过溜道掉落到螺旋压缩机后打包成袋；风机出口

分两路，一路吹前述皮带进料落料，一路将吸附

过来的粉尘吹入布袋除尘器，洁净空气透过滤袋

后，粉尘被截留在除尘器下仓收集起来；重质物

通过皮带输送到人工捡拾台，木材、电缆、有色金

属等杂物在这里被人工分选出来；最后干净的重

质物通过皮带输送到下一道处理工序上述的移

动式建筑垃圾分拣车，功能齐全兼顾了人工分拣

和轻质物分选。
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1.一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，其特征在于包括：轻质物分选系统、薄膜收集系

统、除尘系统、重质物输送机、轻质物输送机、人工捡拾台、出料输送机、车架轮组；

所述轻质物分选系统包括轻质物沉降室、气刀喷吹口和旋转滚筒，轻质物分选系统与

前端设备出料皮带机连接，气刀喷吹口对落料进行喷吹，将轻质物与重质物分离，轻质物被

吹到旋转滚筒上，因为附壁效果轻质物被旋转滚筒带到了轻质物沉降室中；

所述薄膜收集系统包括旋转分选机、溜道和薄膜压缩机；薄膜收集系统与轻质物沉降

室连接，用于处理轻质物中的薄膜，通过负压将滚筒带来的轻质物中的薄膜吸走，通过旋转

分选机将薄膜刮落到薄膜压缩机中；

所述除尘系统包括除尘器、管道和风机，除尘系统分别与薄膜系统和轻质物分选系统

连接，用于对落料进行喷吹及产生负压；

所述重质物输送机与轻质物分选系统连接，用于将分选后的重质物输送到人工捡拾

台。

2.根据权利要求1所述的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，其特征在于：所述旋转分

选机包括上盖、筛罩、减速电机、旋转阀和框体，薄膜被气流引导进入上盖，被筛罩过滤下

来，旋转阀在减速电机的带动下，将薄膜从筛罩上刮下。

3.根据权利要求1所述的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，其特征在于：所述轻质物

输送机与轻质物分选系统连接，用于将分选后的轻质物送出堆料；所述轻质物输送机的机

架分段，配合液压缸在未工作时折叠收纳。

4.根据权利要求1所述的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，其特征在于：所述人工捡

拾台连接重质物输送机，用于对重质物输送机上的物料进行分选，将木材、电缆、有色金属

分选出来；所述人工捡拾台包括框架和液压系统，工作时液压系统带动框架展开，未工作时

液压系统带动框架收合。

5.根据权利要求1所述的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，其特征在于：所述出料输

送机与人工捡拾台连接，用于将经过人工捡拾台分选后的物料送到下一道处理工序；

所述出料输送机机架分段，配合液压缸在未工作时折叠收纳。

6.根据权利要求1所述的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，其特征在于：所述车架轮

组包括钢结构车架，液压支腿和轮组系统，用于支撑整套设备系统。
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多功能移动式建筑垃圾分拣车

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种建筑垃圾分拣车。

背景技术

[0002] 建筑垃圾大多为固体废弃物，一般是在建设过程中或旧建筑物维修、拆除过程中

产生的。主要是由土、渣土、散落的砂浆和混凝土、剔凿产生的砖石和混凝土碎块、打桩截下

的钢筋混凝土桩头、金属、竹木材、装饰装修产生的废料、各种包装材料和其他废弃物等组

成。建筑垃圾处理方式分为固定厂式和移动式两种，移动式建筑垃圾处理线可以实现建筑

垃圾现场处理，减少建筑垃圾运输时产生的滴、撒、漏的情况，减少了道路污染，节省了运输

成本。但是现有的移动建筑垃圾处理设备，一般使用移动式破碎机对建筑垃圾进行破碎，再

使用移动筛分机进行筛分，并未对建筑垃圾中的轻质物进行分拣，而是一并进行破碎筛分，

使得到的再生骨料含有较多的轻质物，影响了再生骨料的使用。同时建筑垃圾处理过程中

大多没有进行有效的除尘，导致破碎筛分过程中产生大量粉尘，造成新的污染。

实用新型内容

[0003] 为了克服现有技术中的不足，本实用新型提供了一种建筑垃圾分拣车，功能齐全，

结构紧凑，轻质物分拣有效，并可实现主动回收轻质薄膜类垃圾中的如塑料袋、编织袋、废

纸、破布等，同时该系统传送快速，维护方便，成本低廉。可进一步将轻质物中的轻质薄膜类

垃圾直接自动压缩，按需打包，操作简便。

[0004] 为了解决上述的技术问题，本实用新型采用的技术方案如下：一种多功能移动式

建筑垃圾分拣车，包括：轻质物分选系统、薄膜收集系统、除尘系统、重质物输送机、轻质物

输送机、人工捡拾台、出料输送机、车架轮组；

[0005] 所述轻质物分选系统包括轻质物沉降室、气刀喷吹口和旋转滚筒，轻质物分选系

统与前端设备出料皮带机连接，气刀喷吹口对落料进行喷吹，将轻质物与重质物分离，轻质

物被吹到旋转滚筒上，因为附壁效果轻质物被旋转滚筒带到了轻质物沉降室中；

[0006] 所述薄膜收集系统包括旋转分选机、溜道和薄膜压缩机；薄膜收集系统与轻质物

沉降室连接，用于处理轻质物中的薄膜，通过负压将滚筒带来的轻质物中的薄膜吸走，通过

旋转分选机将薄膜刮落到薄膜压缩机中；

[0007] 所述除尘系统包括除尘器、管道和风机，除尘系统分别与薄膜系统和轻质物分选

系统连接，用于对落料进行喷吹及产生负压；

[0008] 所述重质物输送机与轻质物分选系统连接，用于将分选后的重质物输送到人工捡

拾台。

[0009] 在一较佳实施例中：所述旋转分选机包括上盖、筛罩、减速电机、旋转阀和框体，薄

膜被气流引导进入上盖，被筛罩过滤下来，旋转阀在减速电机的带动下，将薄膜从筛罩上刮

下。

[0010] 在一较佳实施例中：所述轻质物输送机与轻质物分选系统连接，用于将分选后的
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轻质物送出堆料；所述轻质物输送机的机架分段，配合液压缸在未工作时折叠收纳。

[0011] 在一较佳实施例中：所述人工捡拾台连接重质物输送机，用于对重质物输送机上

的物料进行分选，将木材、电缆、有色金属分选出来；所述人工捡拾台包括框架和液压系统，

工作时液压系统带动框架展开，未工作时液压系统带动框架收合。

[0012] 在一较佳实施例中：所述出料输送机与人工捡拾台连接，用于将经过人工捡拾台

分选后的物料送到下一道处理工序；

[0013] 所述出料输送机机架分段，配合液压缸在未工作时折叠收纳。

[0014] 在一较佳实施例中：所述车架轮组包括钢结构车架，液压支腿和轮组系统，用于支

撑整套设备系统。

[0015] 本实用新型还提供了一种使用上述多功能移动式建筑垃圾分拣车进行建筑垃圾

分拣的方法，包括如下步骤：

[0016] 步骤1，前端破碎的建筑垃圾，通过皮带机送入轻质物分选系统，进行轻质物的分

选；

[0017] 步骤2，轻质物分选系统中的气刀在前端皮带机头部对下落的建筑垃圾进行喷吹，

使轻质物和重质物分离；

[0018] 步骤3，分离后轻质物被旋转滚筒带走，送至轻质物输送机，同时对轻质物进行薄

膜分拣的工序，将轻质物种的薄膜分离出来；

[0019] 步骤4，分离后的薄膜经过旋转分选机分离，落到薄膜压缩机上，经挤压打包；

[0020] 步骤5，重质量通过重质物输送机送到人工捡拾台，进行人工分拣；

[0021] 步骤6，分拣后的建筑垃圾通过出料皮带机送出，进行进一步的处理。

[0022] 相较于现有技术，本实用新型的技术方案具有如下的有益效果：

[0023] 1 .本实用新型提供的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，轻质物分离程度高，分

选后的骨料洁净度高。通过轻质物分离设备和人工分拣台相结合，可以对建筑垃圾中的各

种杂物进行有效的分拣，提升再生骨料的品质，通过分拣使建筑垃圾可以更有针对的被利

用，达到循环再利用的目的。

[0024] 2.本实用新型提供的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，结构紧凑，方便公路运

输。使用液压系统进行伸展，在转场时整台设备可以自行收起，通过标准拖头即可进行运

输，无需其他设备进行辅助，提高了使用效率，节省了运输费用。

[0025] 3.本实用新型提供的一种多功能移动式建筑垃圾分拣车，各个环节都考虑到粉尘

对周围环境的影响，对整个生产流程进行粉尘控制，在系统内部产生负压，杜绝其对环境的

污染。

附图说明

[0026] 图1为本实用新型优选实施例的结构示意图；

[0027] 图2为本实用新型优选实施例的结构俯视图；

[0028] 图3为本实用新型优选实施例中轻质物分选系统的示意图；

[0029] 图4为本实用新型优选实施例中薄膜收集系统的示意图；

[0030] 图5为本实用新型优选实施例中旋转分选机的示意图；

[0031] 图6为本实用新型优选实施例中人工捡拾台的示意图；
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[0032] 图中：1、轻质物分选系统，2、轻质物输送皮带，3、薄膜手机系统，4、重质物输送皮

带，5、除尘器，6、人工捡拾台，7、出料输送皮带，8、车架系统。

具体实施方式

[0033] 参照说明书附图对本实用新型的用于建筑垃圾分拣设备作以下详细说明。

[0034] 如图1和2所示，本实用新型的一种移动式建筑垃圾分拣车，包括给料装置1、轻质

物分离系统2、轻质物输送皮带3、薄膜收集系统4、重质物输送皮带5、除尘器6、人工捡拾台

7、出料输送皮带8、车架系统。

[0035] 如图3所示，所述轻质物分选系统1包括轻质物沉降室11、旋转滚筒12  和气刀喷吹

口13，通过气刀13对落料进行喷吹，将轻质物与重质物分离，轻质物被吹到旋转滚筒12上，

因为附壁效果轻质物被旋转滚筒12带到了沉降室  11中，薄膜在负压作用下被吸到薄膜收

集系统3中，其余轻质物落到轻质物输送皮带2。

[0036] 如图4所示，所述薄膜收集系统3由旋转分选机31、薄膜收集溜道32、薄膜挤压机33

构成，调节板24。通过旋转分选机31，将负压带过来的薄膜分离出来，通过薄膜通过薄膜收

集溜道32，经薄膜挤压机33收集。

[0037] 如图5所示，所述旋转分选机31由上盖311、筛罩312、减速电机313、旋转阀314和框

体315构成，薄膜被气流引导进入上盖311，被筛罩312过滤下来，旋转阀314在减速电机313

的带动下，将薄膜从筛罩312上刮下。

[0038] 如图6所示，人工捡拾台由伸缩墙板61、捡拾房框体62、收集筒63构成。为了方便公

路运输，在运输状态时捡拾房是收起状态，伸缩墙板61收入到捡拾房框体62中；工作时，通

过液压缸带动，整个捡拾房展开，工人在各自工位上对重质物输送皮带4送来的物料进行人

工分拣，将木材、电缆、有色金属等非再生骨料分离出来，分别投入对应的收集筒63，完成物

料的分类。

[0039] 一种使用上述多功能移动式建筑垃圾分拣车进行建筑垃圾分拣的方法，包括如下

步骤：

[0040] 步骤1，前端破碎的建筑垃圾，通过皮带机送入轻质物分选系统1，进行轻质物的分

选；

[0041] 步骤2，轻质物分选系统1中的气刀13在前端皮带机头部对下落的建筑垃圾进行喷

吹，使轻质物和重质物分离；

[0042] 步骤3，分离后轻质物被旋转滚筒12带走，送至轻质物输送皮带2，同时对轻质物进

行薄膜分拣的工序，将轻质物种的薄膜分离出来；

[0043] 步骤4，分离后的薄膜经过旋转分选机31分离，落到薄膜挤压机33上，经挤压打包；

[0044] 步骤5，重质量通过重质物输送皮带4送到人工捡拾台6，进行人工分拣；

[0045] 步骤6，分拣后的建筑垃圾通过出料输送皮带7送出，进行进一步的处理。

[0046] 以上所述，只是用图解说明本实用新型的一些原理，本说明书并非是要将本实用

新型局限在所示所述的具体结构和适用范围内，故凡是所有可能被利用的相应修改以及等

同物，均属于本实用新型所申请的专利范围。

[0047] 除说明书所述技术特征外，其余技术特征均为本领域技术人员已知技术。
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图2
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图5

图6
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