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Den foreliggende opfindelse angdr en absorberende genstand

af den i indledningen til krav 1 angivne art.

Der er blevet foreslaet et rigt udvalg af absorberende
genstande af engangsarten, sidsom bleer og hygiejnebind
til hurtig opsugning af legemsvasker. Sadanne genstande .
bestiar i det vasentlige af et fluidumuigennemtrangeligt
baglag, et fluidumgennemtrangeligt toplag og mellemliggende
absorberende pude. Nir den absorberende pude er et fiber-
lag, f.eks. af findelt cellulose, anbringes hyppigt et
absorberende lag af vat eller tilsvarende materiale henover
pudens frontflade for at bevare pudens strukturelle sammen-
heng, nar den er vad. Foruden at oge bleernes pris for-
ringer sadanne topvatteringsplader bleens funktion. Vat-
pladerne eller omhylningen hindrer den hurtige fluidum-
passage fra topbanen ind i puden og holder fluidum tilbage
i narheden af bleens frontflade, hvorved man oeger den
mazngde vaske, der fra bleen fugter barnets hud. Vatpladen
ger ogsd bleen stivere, si den bliver vanskeligere at ga

med.

Kendte bleers toplag bestir almindeligvis af et vliesstof,
der for at hindre toplagets sonderbrydning i fugtig til-
stand er forholdsvis tykt og kraftigt. De ved kendte bleer
benyttede tykke toplag er meget uskonomiske. For at undga
tykke toplag kan bleerne fremstilles pa den miade, at en
kerne af fugtighedsabsorberende materiale anbringes mellem
to lag af vaskeuigennemtrangelige, tynde plastfolier,
hvorpéd plastfolierne i tilslutning hertil sammenfojes ved
svejsning og klabning langs alle kernens begraznsnings-
kanter, siledes at kernen fuldstandigt er omgivet af folie-
lag, og hvor det ene folielag inden for kernens begrans-
ningskanter opvarmes helt eller delvist til en sadan tem-
peratur, at lagets fluidumuigennemtrangelighed ophaves,

jE. det i CH patentskrift nr. 405197 angivne. Ved en pa

- denne made fremstillet ble er kernen eller puden af fugtig-

hedsabsorberende materiale pid alle sider. omgivet af lag



10

15

25

30

149706

2

af en fluidumuigennemtrangelig plastfolie og i laget og
pad pudens eller kernens ene side og inden for dennes be-
grznsningskanter er fluidumuigennemtrangeligheden helt

eller delvist ophavet ved opvarmningen.

Det er den foreliggende opfindelses formidl at anvise en.

enklere og mere okonomisk absorptionsdygtig genstand.

For at tilgodese dette formidl er den indledningsvis omtalte
absorberende genstand ifelge opfindelsen ejendommelig ved
det i kendetegnende del af krav 1 anforte. Herved forstoer-
res en del af perforeringerne, siledes at vaske hurtigere
kan stromme gennem de forsterrede perforeringer og ind i
den absorberende pude. Den perforerede folie hindrer des-

uden, at vasken igen streommer ud af puden.

Ved at benytte den svejsede folie opnar puden en stor
formstyrke, hvorved et serligt omhylningslag bliver over-
flsdigt. Ved at dette omhylningslag mangler, kan vasken
hurtigere traenge ind i genstanden. Endvidere forhindres
en tilbagestremning af fugten, da omhylningens tilbage-
sugningsvirkning mangler. Genstanden ifelge opfindelsen
er uden omhylningslag desuden bledere og feles behage-

ligere.

Ved hjalp af menstret, der danner en diskontinuert over-
flade, ligger der ved baring af genstanden en diskontinuert
overflade an mod kroppen, og den folgelig ikke fuldstandigt

mod huden liggende genstand er derfor behageligere at bare.

Ved at udelade den kendte omhylning bliver genstande ifslge
opfindelseﬁ mere gkonomisk. Ved en zndret udferelsesform
for opfindelsen kan der dog vare tilvejebragt et fluidum-
gennemtrangelig dak- eller toplag, der dazkker folien. I
denne forbindelse er folien i monsteromriddet svejset sammen
med toplaget til dannelse af en udiskontinuert flade.

Herved feles den ved baringen mod huden vendende flade af
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genstanden endnu mere behagelig.

Den pasvejsede folie forstarker toplaget og muligger derved
anvendelse af meget tynde toplag, uden at der er risiko

for at toplaget senderbrydes eller rives op.

I alle tilfazlde kan det mod huden vendende lag sammen-
svejse monstret med puden og danne et diskontiueret baglag
for genstanden. Herved fir den absorberende genstand i

folge opfindelsen en forbedret bagflade.

Til fremstilling af den absorberende genstand ifelge op-
findelsen paAfores en perforeret termoplastisk folie pd en
absorbtionsdygtig pude, og et menster prages ved varme i
folien. Herved opnidr man, at folien har en diskontinuert,

ikke glat overflade.

Den absorberende genstand ifelge den foreliggende opfin-
delse beskrives nazrmere nedenfor under henvisning til

tegningen, hvorpa

fig. 1 skematisk viser et apparat til fremstilling af en

absorberende genstand ifolge opfindelsen,

fig. 2 i perspektiv viser et opvarmningsorgan til brug

med apparatet vist i fig. 1,

fig. 3 skematisk viser en andet apparat til at fremstille

en absorberende genstand ifolge opfindelsen,

fig. 4 i perspektiv viser et opvarmningsorgan til brug

med apparatet vist i fig. 3,

fig. 5 set fra oven og med visse dele fjernet viser en
delvis konstrueret absorberende genstand eller ble ifolge

den foreliggende opfindelse,
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fig. 6 set fra oven med dele brudt vak viser en éngangsble

ifelge den foreliggende opfindelse,

fig. 7 er et delsnit i det vasentlige langs linien 7-7 1
fig. 6,

fig. 8 i perspektiv viser bleen vist i fig. 6 foldet til

en wienerlagsudformning,

fig. 9 set fra oven med dele fjernet viser en anden ud-
forelsesform af en delvis konstrueret absorberende genstand

eller ble ifolge den foreliggende opfindelse,

‘fig. 10 set fra ovén med dele brudt vak viser éngangsbleen

ifelge fig. 9,

fig. 11 er et delsnit i det vasentlige langs linie 11-11

i fig. 10,

og fig. 12 er et delsnit af en anden udferelsesform for

genstanden ifelge den foreliggende opfindelse.

Den absorberende genstand ifelge opfindelsen beskrives
nedenfor som en éngangsble, men den kan ogsa:anvendes som
f.eks. hygiejnebind, indlag i ammebusteholdere og til

sidrforbindinger.

I fig. 1 ses et apparat 20 til fremstilling af dem ab-
sorberende genstand. Apparatet 20 har en ferste sektion
22 til at skare et absorberende materiale, sdsom findelt
trazpulp eller cellstof til absorberende puder 24 og til
at anbringe puderne 24 med mellemrum pad et fluidumuigen-
nemtrangeligt baglag 26 af f.eks. polyethylen, der leber
pi et endelest transportband 28. Transportbandet 28 bares

og drives af et par valser 30, idet transportbandet 28

‘drives i en retning, siledes at baglaget 26 og puderne 24

transporteres fra den forste sektion 22 som angivet ved
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En forste bane 32 af termoplastisk materiale, f.eks. af
polyethylen, afvikles fra en valse 34 og passerer under
en valse 36 til en valse 38, hvor den moeder en anden bane
39 af fluidumgennemtrangeligt materiale, f.eks. et fiber-
vliesstof, der vikles af en valse 40. Banerme 32 og 39

passerer fra valsen 38 til en perforeringsenhed 42.

Perforeringsenheden 42 har en evre valse 44 med et antal
tat ved hinanden anbragte radialt udadrettede ndle eller
stifter 46. Perforeringsenheden 42 har ogsi en nedre valse
48, der danner anlag for den ovre valse 44 og trykker
banerne 32 og 39 imod den ovre valse og til at optage
spidserne af nilene 46, nir de passerer gennem banerne.
Den nedre valse 48 kan pi omkredsen have et antal radialt
udadrettede metalborster 50, der giver valsen en borste-
agtig overflade. I en anden udformning har den nedre valse
48 en bled overflade, sisom gummi, til at optage ndlenes
spidser. Niar banerne 32 og 39 passerer mellem den ovre og
den nedre valse 44 og 48 stikker den ovre valse 44’'s nidle
46 gennem banerne 32 og 39, hvorved den termoplastiske
folie eller bane 32 far perforeringer. Den ere valses 44
nale 46 kan vare anbragt hen over en tilstrazkkelig bredde
af valsen til perforation af banen 32's bredde, hvis det

onskes.

De perforerede baner 32 og 39 fores si over en valse 52 og
under en valse 54 til et paferingssted over pudernes front-
flade 56. En opvarmningsvalse 58 med en radialt udadrettet
prageflade 59 kontakter banen 39 af det fluidumgennemtran-
gelige materiale, nar banerne 32 og 39 og puderne passerer,
og opvarmer den termoplastiske folie i et netvarksmonster
gennem den anden bane 39. Et stetteorgan 60 er anbragt
under bandet 28, siledes at puderne 24 og banerme sammen-
presses let mellem opvarmningsvalsen 58 og stetteorganet

60, nar banen 32 opvarmes. Ved opvarmningen af den forste
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bane 32 forsterres et antal af perforationshullerne i
onriddet for mensteret, og den opvarmede bane 32 svejses
ogsi i disse omrdder til den sammenpressede bane 39 og
puden 24. Opvarmningsvalsen 58 har et udskiret omrdde 62
for mellemrummet mellem to efter hinanden felgende puder

24,

Som vist i fig. 1 har et opvarmet stempel 64, der er mon-
teret for frem- og tilbagegiende lodret forskydning, et
par langsgiende ribber 66, éom kontakter og opvarmer baner-
ne 32 og 39 og baglaget 26 mellem puderne 24, .og derved
svejses banerne 32 og 39 og baglaget 26 til hinanden tat
op ad puden 24's endekanter. Et bord 68 er anbragt under
biandet 28 for at optage pavirkningerne, der forekommer
ved svejsningen af banerne og baglaget. Det opvarmede
stempel 64 er anbragt med afstand fra banerne 32 og 39,
nar puderne 24 passerer derunder, og bringes ind i sin
nedre gvejsestilling mellem efter hinanden folgende ende-

kanter.

Det foretrakkes, at banerne 32 og 39 og béglaget 26 er
bredere end puderne 24,75é1edes at banerné ‘og baglaget
strzkker sig ud over pudernes sidekanter. Ved pudernes
videre transport passerer banerne og baglaget, der dakker
puderne 24, under en anden opvarmet indretming 70 med to
med mellemrum anbragte opvarmede valser 72, der er anbragt
tat op ad pudermne 24's modstiende sidekanter. De opvarmede
valser 72 kontakter den anden bane 39 og smelter banerne
32 og 39 og baglaget 267kontinuerligt'ti1 hinanden langs
puderne 24's sidekanter, siledes at varmesvejselinier
forleber langs pudernes lazngde og over de af det forste
opvarmede stempel dannede tvarsvejselinier. Et stetteorgan
74 er anbragt under de opvarmede valser 72. Puderne 24
passerer sia fra bandet 28 til et andet omrade 76,7hvor
puderne adskilles fra hinanden mellem tvarsvejselinierne

og foldes efter onske.
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Et andet apparat 20 til fremstilling af absorberende gen-
stande ifolge den foreliggende opfindelse er vist i fig.
3 og 4, hvor tilsvarende henvisningstal angiver tilsvarende
dele. I denne udferelsesform opvarmes banen eller banerne
ved hjalp af et frem- og tilbagegiende opvarmningsstempel
58' med en prageflade 59’ pa sin nedre flade. Som vist i
fig. 3 sankes opvarmningsorganet til berering med og op-
varmning af banen 32 samtidigt med, at det sammentrykker

bleen imod stetteorganet 60.

Ifslge fig. 1 perforeres den ferste bane 32 af termoplas-
tisk materiale for sammenferingen med banen 39. Valsen 40
og den anden fluidumgennemtrangelige bane 39 (vist punkt-
streg i fig. 3) kan ogs3i udelades, sdledes at kun den
forste termoplastiske bane 32 lagges pi puderne 24's front-
flade. I denne udformning svejser opvarmningsstemplerne
58 og 58' (henholdsvis fig. 1 og 3) et monster i pudernes
frontflade 56 og forsterrer perforeringerne i omridet de
opvarmede menstre, siledes at der fremkommer en diskon-
tinuert frontflade for banen 32. Opvarmningsorganerne 64
og 70, som er beskrevet i forbindelse med apparatet vist
i fig. 1, kan benyttes til at smelte banerne 32 og 39 og
baglaget 26 til hinanden ved puderne 24's side- og ende-

kanter.

Det forstas, at mange andre andringer ligger inden for
den foreliggende opfindelses ramme. F.eks. kan den per-
forerede bane 32 af termoplastisk materiale opvarmes for
at forstorre perforeringerne forud for, at banen 32 lagges
an imod banen 39 af fluidumgennemtrangeligt materiale.
Hvis det onskes, kan nialene 46 vare anbragt med afstand
fra den ferste bane 32's sidekanter, sdledes at perforerin-
gerne kun dazkker et i sideretningen begranset omrade.
Nilene 46 kan ogsia placeres, si der er nogle frie omrdder,
siledes, at den forste bane 32's omridder mellem pudernes

endekanter ikke perforeres.
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En éngangsble 84 fremstillet i overensstemmelse med den
foreliggende opfindelse med et fluidumgennemtrangeligt
toplag er vist i fig. 5-8. I fig. 5 ses bleen 84 med en
absorberende pude 24 af f.eks. findelt tramasse eller
cellulose, der danner en fibermasse, et fluidumuigennem-
trangeligt baglag 26, der fortrinsvis er af et termoplas-
tiskrmateriale sisom polyethylen og danner en bagflade 29
for den absorberende pude 24, en cellulosevattering 27
mellem baglaget 26 og puden 24, en termoplastisk folie
32, f.éks. af polyethylen, med et antal sméiperforeringer
33, og hvor folien 32 dakker en frontflade 56. af puden
24, og et fluidumgennemtrangeligt top- eller daklag 39,
f.eks. af vliesstof, der dakker folien 32. Bleen 84 har
et i det vasentlige midtplaceret fluidumoptagende omrdde
41. Perforeringerne 33 er i fig. 5 vist forud for opvarm-
ning og som anbragt hen over hele bredden og langden af

folien 32.

- -Som vist i fig. 6 og 7 svejser stemplets opvarmede prage-

flade folien 32 til toplaget 39 og den derunder liggende
pude 24. Den opvarmede folie 32 forbindes derved fast til
pudens fibre og toplaget i omridet for mensteret, hvilket
lettes ved bleens sammentrykning i de opvarmede omrader.
Folien 32 giver derved puden, ogsd nir denne er vad, en
strukturel styrke og gor derved et ekstra omhylningslag
overfledigt, hvilket hidtil har varet nedvendigt for at
forhindre,'ﬁt puden gik i stykker eller klumpedes under

bleens brug.

Desuden danner opvarmningsstemplet et menster eller en

struktur 90 med fordybninger 91 og et netvark af forhoj-
ninger 92 i toplaget 39 og folien 32 svarende til stemplets
netvark. Derved fir man en ru, ikke glat overflade, hvorved
bleen ikke kommer til at ligge si tat an mod huden. Sam-
tidigt forstorres et antal af perforeringerne 33 i folien
32 og tillader en hurtigere fluidumgennemstremning gennem

folien 32. Under brug af bleen passerer fluidum gennem
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toplaget 39 og de forsterrede &abninger 33’ direkte ind 1
puden 24. Ved at udelade omhylningen eller topvatpladen
kan fluidum stremme vasentligt hurtigere ind i puden, da
omhylningenalmindeligvishindrerfluidumgennemstrcmningen.
Ved at udelade omhylningen eller topvatpladen reduceres
desuden tilbagestremning af vade fra puden til toplaget,

da topvatpladen normalt efter befugtning tilbageholder-
fluidum tat op ad toplaget. Tilbagestromning af vade fra
den absorberende pude forhindres ogsid af folien 32, som
giver en fluidumuigennemtrangelig barriere hen over et
vasentligt omrade af bleen. Udeladelse af topvatpladen
medforer ogsi, at bleen bliver bledere og smidigere, siled-
es at den er behageligere i brug. Desuden reducerer ude-

ladelsen af topvatpladen materialeprisen for bleen.

Forholdsvis tykke vliesstoffer er hidtil blevet benyttet
som omhylningslag for at forhindre, at de vide toplag gik
i stykker. Den termoplastiske folie 32, der er svejset
til toplaget 39, forstarker dog toplaget og tillader brugen
af et forholdsvis tyndt materiale som toplag i bleen for
den foreliggende opfindelse. Vagten for de sadvanlige
vliesstoffer til kendte bleer er ca. 21-25 g/m2, medens
der ifelge opfindelsen anvendes et forholdsvis tyndt top-
lag med en vagt pa 8-17 g/m2 uden risiko for, at det gar
i stykker eller senderrives. Herved bliver blefremstillin-
gen vasentlig mere skonomisk. Passagen af fibre fra puden
gennem det forholdsvis tynde toplag forhindres af folien
32.

Som vist i fig. 6 og 7 strazkker toplaget 39, folien 32 og
baglaget 26 sig forbi puden 24's side- og endekanter, og
lagene og folien er svejset sammen langs linier 45 langs
pudens sidekanter og linier 47 langs pudens endekanter.
Fig. 7 viser den kun i bleens midteromride 41 opvarmede
folie 32, hvorved de forsterrede abninger 33’ er anbragt
med afstand fra pudens side- og endekanter. Den fluidum-

uigennemtrangelige folie 32 og bagléget 26 danner saledes
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en fluidumbarriere ved pudens side- og endekanter til at
forhindre lazkage fra pudens kanter. Nir perforeringerne
33 forleber helt ud til folien 32's side- og endekanter,
forkommer der ingen eller nasten ingen lzkage gennem folien
32. Perforeringerne 33 kan ogsi vare anbragt med afstand
fra folien 32's sidekanter, siledes som fra foliens ende-
kanter, hvis dette onskes. Fortrinsvis har den termoplas-
tiske folie 32 en tykkelse i omradet fra 5- 12,5 pm, og
toplaget kan have en vagt fra ca. 12-17 g/mz. I en fore-
trukken konstruktion er perforeriﬁgerne eller abningerne
33's storrelse ca. 0,2-7 mm for folien 32's opvarmning
og efter opvarmning ca. 0,2-8 mm; Det bemarkes, at nogle
af perforeringerne 33 ikke forstorres, nir folien 32 op-
varmes. Folien 32, f.eks. af polyethylen, opvarmes til
ca. 120-150°C for at forsterre perforeringerne og svejse
folien til toplaget og puden. Abningerne eller hullerne
33's storrelse afhanger delvis af udgangssterrelsen for
perforeringerne 33 og af folien 32's opvarmning efter
perforering, og sidvel af temperaturen som af den benyttede
tid. Det forstds, at ordene "perforeringer" og "perforer-
ing" kun er valgt for at anskueliggore opfindelsen og
ikke er begrznsende. "Perforeringer" kan omfatte huller,

gennembrydninger, spalter eller andre &bninger med regel-

messig eller uregelmassig form. "Perforering" omfatter en

fremgangsmide som tilvejebringer sddanne Aabninger eller

huller. De forsterrede abninger eller huller 33’ kan ogsd

‘have.en regelmassig eller uregelmassig form.

Det er ogsd indlysende, at ethvert hensigtsmassigt menster
kan prages i bleen. I en foretrukken udforelsesform er
bleen praget med et netvarksmenster med tat ved hinanden
beliggende fordybninger og forhejninger, hvilket giver en
behagelig bleoverflade og et tiltalende udseende. Mon-

sterets finhed ligger fortrinsvis i omradet fra 4-1000

masker f{mesh), isar omkring 144 masker (mesh).'Opvarmnings-
stemplet 58 har i en udfgrelsesform et antal fra dets. under-
side fremstiende fremspring eller stifter til at danne for-
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dybningerne i de opvarmede bleer.

Som vist i fig. 8 er bleen 84 foldet til en wienerlags-
udformning med foldelinier 5la, 51b, 51c og 51d, som danner
et langsgiende midterpanel G, et par forste paneler B og
D, der gar ud fra og ligger hen over midterpanelets front-
flade, og et par yderpaneler A og E, der gidr ud fra og
ligger hen over de forste paneler B og D. Laggene fast-
holdes til frontfladen af midterplanelet C ved hjalp af
et par klabemiddelklatter 53. Bleen 84 kan have et par
kendte klazbebandsfastgerelsesorganer 55 for at fastgere
den lagte ble. I andre henseender kan bleen vare konform
med den i fig. 6 og 7 viste ble og med den pregede og

monstrede frontflade vendende mod barnet.

En anden udformning for den foreliggende ble er vist i
fig. 9-11, hvor de samme henvisningstal angiver ens dele.
I denne udfbrelsesform har bleen et toplag af et vliesstof.
Som vist i fig. 9 har den delvis fardige ble et antal
perforeringer 33 i folien 32. Det i folien 32 pragede
moenster 90 danner en diskontinuert ydre overflade for
folien og bleens frontflade. Som ovenfor forsterres et
antal af perforeringerne 33 til &bninger eller huller 33’
p4s stedet for fordybningerne 91 i mensteret 90 og folien
32 svejses til puden 24. Mensteret 90, der er dannet i
folien 32, giver en komfortabel overflade for folien til
beroring med barnmets hud, selvom den er af plast. Det er
indlysende, at udeladelsen af toplaget og topvatterings-
pladen i denne udforelsesform for bleen pad signifikant
mide reducerer bleens pris. Ethvert hensigtsmassigt menster
kan benyttes i denne udferelsesform for bleen sasom det

ovenfor beskrevne netvark.

En anden udferelsesform for den foreliggende opfindelse
er vist i fig. 12, hvor de samme henvisningstal angiver
tilsvarende dele. I denne udfsrelsesform er et monster

90’ praget i det termoplastiske baglag 26, saledes at
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fordybningerne 91’ er svejset til det ydre bagvatteringslag
27 af puden 24. Monsteret 90’ fastlagger en diskontinuert
bagflade for bleen,hvilket er astetisk tiltalende og feles
behageligefe. Monsteret kan vare af enhver hensigtsmassig
form sasom et netvark med forhejninger 92'. Baglagets
menster kan fremstilles ved opvarmningsstemplet beskrevet

i forbindelse med fig. 1l-4.

Patentkrayvw

1. Absorberende genstand med et toplag (39), et baglag
(26) og en derimellem beliggende absorberende pude (24),
hvor toplaget bestar af en termoplastisk folie, hvis vaske-
tathed er ophavet pa henover dets flade fordelte omrader,
kendetegnet ved, at de porsse omrdder af den
nindst en del af pudens (24) overflade dazkkende termo-
plastiske folie (32) er dannet ved perforering (33, 33'),

og at folien har en pragning, der danner et monster (90),

"som frembringer en diskontinuert ydre overflade.

2. Genstand ifelge krav 1, k e nd e t. e gnet ved,
at folien (32) er svejset til puden (24) pa omradet for

det navnte menster (90).

3. Genstand ifelge krav 1 eller 2, k e n d e t e g -
net ved, at mensteret (90) danner et fint gitter eller

net af fordybninger pd foliens (32) yderflade.

4, Genstand ifelge et af kravene 1-3, kende teg -
ne t ved, at finheden for det pragede menster ligger i

omradet fra 4-1000 masker (mesh).

5.  Genstand ifelge et af kravene 1-4, k en de t e g -
n et ved, at -den har abninger (33'), der er forsterret

ved opvarmning af den perforerede folie (32).
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6. Genstand ifolge krav 5, k ende t e gmnet ved,
at en vasentlig del af de forstorrede &bninger (33') ligger
i mensteret (90).

7. Genstand ifslge et af kravene 1-6, k ende t e g -
net ved, at folien (32) i mensteret (90) til dannelse
af et diskontinuert baglag er sammensvejset med et fluid-
umgennemtrangeligt dak- eller toplag (39), der mindst
dakker en del af folien (32).

Fremdragne publikationer:

AT patent nr. 308667, CH patent nr. 405197
US patenter nr. 3221738, 3344789, 3758363.
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