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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania azurowej deski oraz azurowa deska z drewna
do zastosowania zwtaszcza w dziedzinie materiatéw budowlanych, wykonczeniowych i meblowych, do
wykonywania konstrukcji drewnianych, przepierzen, oktadzin $cian, posadzek, stopni schodéw, korpu-
séw i frontéw mebli.

Rozwdéj cywilizacyjny potaczony z przyrostem naturalnym powoduje skokowy wzrost konsumpgcji
dobr i surowcédw. Przemyst zuzywa coraz wiecej ropy, wegla, metali i mineratédw. Nieustannie wzrasta
tez zapotrzebowanie na drewno. Poszukiwane sg zatem metody oszczedzania surowcéw i bardziej
efektywne niz dotgd zastosowanie drewna.

Wykorzystanie komputerowo sterowanej, stotowej frezarki numerycznej, wyposazonej we frez
(wieloostrzowe narzedzie skrawajgce) do ciecia i obrobki drewna, jest powszechnie stosowane zaréwno
do wytwarzania jednostkowych elementdw jak i do seryjnej produkcji elementéw powtarzalnych. Zasto-
sowanie tej technologii do obrébki surowca w celu wytworzenia materiatu jest jednak bardzo rzadkie.

W stanie techniki znane sg deski z litego lub klejonego drewna (klejonka) oraz szeroka gama ptyt
drewnopochodnych. Istniejgce materiaty drewnopochodne to: sklejka (nieparzysta liczba sklejonych,
cienkich warstw drewna), ptyty wiérowe (wiéry drzewne spajane klejem pod ciSnieniem), ptyty pilSniowe
(splatane wtbkna drzewne i roslinne, sprasowane pod wysokim ciSnieniem).

Istniejgce azurowe drewniane i drewnopochodne ptyty wykonuje sie obecnie na dwa sposoby.
Pierwszy polega na usuwaniu materiatu z litej ptyty, na przyktad poprzez wiercenie lub frezowanie otwo-
réw. Technologia ta wigze sie ze stratg usuwanego materiatu.

Drugi sposéb polega na krzyzowaniu utozonych réwnolegle, w co najmniej dwdch warstwach po-
dtuznych elementéw, co prowadzi do powstania kratownicy. Metoda ta zapewnia mate straty materiatu,
ale jest pracochtonna lub wymaga ztozonego oprzyrzgdowania.

Celem wynalazku jest stworzenie rozwigzania umozliwiajgcego oszczedzanie surowcow i bar-
dziej efektywne zastosowanie drewna.

Sposdb wytwarzania azurowej deski, zawierajgcy etap wycinania deski, przy czym etap wycina-
nia deski prowadzi sie korzystnie przy uzyciu komputerowo sterowanych urzadzen albo przy uzyciu
komputerowo sterowanej, stotowej frezarki numerycznej albo przy uzyciu komputerowo sterowanego
robota z ramieniem wyposazonym w koncoéwke frezujgcg albo recznie, przy uzyciu pity, albo przy uzyciu
elektronarzedzi albo za pomocg wyrzynarki recznej, charakteryzuje sie tym, ze z deski wycina sie wa-
skie elementy w ksztatcie sinusoidy trapezowej, nastepnie co drugi uzyskany element przesuwa sie
o pot dtugosci okresu sinusoidy lub obraca sie o 180 stopni, a nastepnie skleja sie przylegajgce po-
wierzchnie elementdw.

W przypadku komputerowo sterowanej, stotowej frezarki numerycznej, gtowica urzgdzenia wy-
posazona jest we frez (wieloostrzowe narzedzie skrawajgce). Zastosowana technologia pozwala na
szybkie, precyzyjne i powtarzalne wykonanie ztozonych ksztattdw.

Drugq i trzecig faze produkcji, czyli przesuniecie lub obracanie elementéw oraz nakfadanie kleju
i mocowanie elementéw na czas wigzania kleju mozna wykona¢ automatycznie lub recznie.

Deska azurowa wedtug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze ztozona jest ze sklejonych elemen-
téw wycietych w ksztatcie sinusoidy trapezowe;.

Wedtug wynalazku sinusoida trapezowa moze mie¢ rézne ksztatty, proporcje i wymiary oraz pro-
mien zaokraglenia wierzchotkédw. W wyniku sklejenia przesunietych lub obréconych elementéw w goto-
wym materiale powstajg podtuzne otwory, ktére decydujg o0 mniejszej wadze i zuzyciu surowca.

Bedacy przedmiotem zgtoszenia patentowego sposob wytwarzania azurowych desek z cietego
trapezowo i klejonego drewna rézni sie od istniejgcych sposobdéw mozliwoscig wytworzenia desek azu-
rowych z ptaskich prostokatnych desek. Sposdb wykonania, w ktérym ptaska deska pocieta jest na
mniejsze elementy o sinusoidalnym ksztatcie, a nastepnie po odwréceniu co drugiego elementu o 180
stopni, lub przesunieciu co drugiego elementu o p6t okresu sinusoidy, stykajgce sie powierzchnie ele-
mentdw sg klejone, umozliwia wytworzenie deski z szesciokgtnymi otworami o réwnolegtym i jednowar-
stwowym uktadzie elementdéw sktadowych, zapewniajgc minimalne straty surowca.

Rozwigzanie wedtug wynalazku posiada wiele zalet, miedzy innymi powstaty materiat jest w ca-
toSci wykonany z drewna i zachowuje wszystkie jego naturalne wtasciwoséci. Dzieki swojej azurowej
strukturze ma on wytrzymato$¢ zblizong do litej lub klejonej deski, jednak do jego produkcji wykorzystuje
sie okoto 20% mniej surowca, co przektada sie na proporcjonalnie mniejszy ciezar. Materiat jest Izejszy
i bardziej efektywny od litego drewna, ale zachowuje jego naturalny charakter.
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Oprocz istotnych wiasciwosci fizycznych, rozwigzanie wedtug wynalazku posiada bardzo ko-
rzystne wtasciwosci uzytkowe i estetyczne. Azurowa struktura ptyty zwieksza szorstkosé i przyczepnoscé
materiatu nadajgc mu wtasciwosci antyposlizgowe. Otwory ograniczajg odbijanie sie fal dzwiekowych
od materiatu co zwieksza wspotczynnik absorpcji akustycznej. Otwory w desce mozna dowolnie wypet-
nia¢ stosujgc do tego celu na przyktad twardniejgce masy. Azurowg deske mozna tez jednostronnie lub
dwustronnie oklei¢ warstwg cienkiej sklejki lub obtogéw uzyskujgc w ten sposéb wykonany w catosci
z drewna materiat warstwowy.

Rozwigzanie wedtug wynalazku posiada réwniez wiele korzysci ekologicznych. Rozwigzanie
oparte na bardziej efektywnym niz dotgd zastosowaniu drewna odpowiada na potrzebe oszczedzania
surowcow. Diugofalowym efektem projektu moze by¢ zmniejszenie wystepujgcego w budownictwie oraz
w branzy wykonczenia i urzgdzenia wnetrz popytu na wysokiej jakosci drewno, co przetozy sie na po-
prawe ogdélnego stanu srodowiska naturalnego.

Przedmiot wynalazku w nieograniczajgcym przyktadzie wykonania przedstawiony zostat na ry-
sunku przedstawiajgcym deske wedtug wynalazku na poszczeg6lnych etapach wytwarzania, przy czym
fig. 1 przedstawia deske przed frezowaniem, fig. 2 przedstawia deske pocietg na waskie elementy
w ksztatcie sinusoidy trapezowej, fig. 3 przedstawia rozsuniete elementy deski, fig. 4 przedstawia kon-
cowy sklejony produkt.

W przyktadowej nieograniczajgcej realizacji wynalazku, spos6b wytwarzania azurowej deski
sktada sie z kilku etapow, przy czym w pierwszym etapie z deski wycina sie waskie elementy w ksztatcie
sinusoidy trapezowej, nastepnie co drugi uzyskany element przesuwa sie o pét dtugosci okresu sinuso-
idy lub obraca sie o 180 stopni, a nastepnie skleja sie przylegajgce powierzchnie elementdw.

W korzystnej realizacji sposobu wedtug wynalazku wytwarzania azurowej deski wedtug wyna-
lazku, w pierwszym etapie z deski wycina sie waskie elementy przy uzyciu komputerowo sterowanej,
stotowej frezarki numerycznej.

W przyktadowej realizacji wynalazku, deska azurowa ztozona jest ze sklejonych elementow
w ksztatcie sinusoidy trapezowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b wytwarzania azurowej deski, zawierajgcy etap wycinania deski, przy czym etap wyci-
nania deski prowadzi sie korzystnie przy uzyciu komputerowo sterowanych urzgdzen albo przy
uzyciu komputerowo sterowanej, stotowej frezarki numerycznej albo przy uzyciu komputerowo
sterowanego robota z ramieniem wyposazonym w koncoéwke frezujgcg albo recznie, przy uzy-
ciu pity, albo przy uzyciu elektronarzedzi albo za pomocg wyrzynarki recznej, znamienny tym,
ze z deski wycina sie waskie elementy w ksztatcie sinusoidy trapezowej, nastepnie co drugi
uzyskany element przesuwa sie o p6t dtugosci okresu sinusoidy lub obraca sie o 180 stopni,
a nastepnie skleja sie przylegajgce powierzchnie elementow.

2. Deska azurowa, otrzymana sposobem wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zfozona jest ze
sklejonych elementéw wycietych w ksztatcie sinusoidy trapezowe;j.
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Rysunki




