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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 7 月 1 8 日 ( 2 0 2 4 . 7 . 1 8 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 金 属 板 と 、 前 記 金 属 板 の 表 裏 面 の う ち 片 方 の 面 に 形 成 さ れ た 、 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 含 む  
二 軸 延 伸 フ ィ ル ム か ら な る 第 １ 樹 脂 被 覆 層 と 、 を 有 す る 樹 脂 被 覆 金 属 板 で あ っ て 、
　 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 は 、 エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト を ９ ０ ｍ ｏ ｌ ％ 以 上 含 み 、
　 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層 は 、
　 　 レ ー ザ ー 偏 光 面 が 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層 の 厚 み 方 向 に 対 し て 垂 直 と な る よ う に 測 定 方 向  
を 設 定 し て 行 う ラ マ ン 分 光 分 析 に よ る 、 １ ７ ２ ５ ± ５ ｃ ｍ － １ の Ｃ ＝ Ｏ ピ ー ク 強 度 の １ ６  
１ ５ ± ５ ｃ ｍ － １ の Ｃ ＝ Ｃ ピ ー ク 強 度 に 対 す る 比 で あ る ピ ー ク 強 度 比 Ｉ １ ７ ２ ５ ／ Ｉ １ ６ １  
５ が ０ ． ５ ０ 以 上 ０ ． ６ ５ 以 下 で あ り 、
　 　 前 記 樹 脂 被 覆 金 属 板 に １ ３ ０ ℃ × ９ ０ 分 の レ ト ル ト 処 理 を 施 し た 後 の 、 前 記 ピ ー ク 強  
度 比 Ｉ １ ７ ２ ５ ／ Ｉ １ ６ １ ５ が ０ ． ５ ５ 以 上 ０ ． ７ ５ 以 下 で あ り 、
　 　 ワ ッ ク ス 化 合 物 を ０ ． １ 質 量 ％ 以 上 ２ ． ０ 質 量 ％ 以 下 含 有 す る ワ ッ ク ス 含 有 層 を 有 す  
る 、
樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層 は 、 少 な く と も 最 表 層 と 下 層 と を 含 む 複 層 構 造 を 有 し 、 前 記 最 表 層  
が 前 記 ワ ッ ク ス 含 有 層 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 金 属 板 の 表 裏 面 の う ち 他 方 の 面 に 形 成 さ れ た 、 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 含 む 第 ２ 樹 脂 被  
覆 層 を 有 し 、 前 記 第 ２ 樹 脂 被 覆 層 は 、 少 な く と も 最 表 層 と 下 層 と を 含 む 複 層 構 造 を 有 し 、  
前 記 第 ２ 樹 脂 被 覆 層 の 前 記 最 表 層 を 除 く 層 に 、 着 色 顔 料 と し て 二 酸 化 チ タ ン 及 び ジ ス ア ゾ  
系 有 機 顔 料 の い ず れ か 一 方 又 は 両 方 を 含 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ４ 】
  前 記 金 属 板 の 表 裏 面 の う ち 他 方 の 面 に 形 成 さ れ た 、 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 含 む 第 ２ 樹 脂 被  
覆 層 を 有 し 、 前 記 第 ２ 樹 脂 被 覆 層 は 、 少 な く と も 最 表 層 と 下 層 と を 含 む 複 層 構 造 を 有 し 、  
前 記 第 ２ 樹 脂 被 覆 層 の 前 記 最 表 層 を 除 く 層 に 、 着 色 顔 料 と し て 二 酸 化 チ タ ン 及 び ジ ス ア ゾ  
系 有 機 顔 料 の い ず れ か 一 方 又 は 両 方 を 含 有 す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ワ ッ ク ス 化 合 物 が カ ル ナ ウ バ ワ ッ ク ス で あ る 、 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記  
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載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 以 下 の （ ｉ ） ～ （ ｉ ｉ ｉ ） の 条 件 下 で 、 前 記 金 属 板 に 前 記 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム を ラ ミ ネ ー  
ト し て 、 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層 を 得 る 工 程 と 、
　 　 （ ｉ ） 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の 融 点 を Ｔ ｍ （ ℃ ） と し て 、 ラ ミ ネ ー ト 開 始 時 の 前 記 金  
属 板 の 表 面 温 度 が Ｔ ｍ ℃ 以 上 （ Ｔ ｍ ＋ ４ ０ ） ℃ 以 下 で あ り 、
　 　 （ ｉ ｉ ） 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 点 を Ｔ ｇ （ ℃ ） と し て 、 ラ ミ ネ ー ト ロ ー  
ル の 表 面 温 度 が Ｔ ｇ ℃ 以 上 （ Ｔ ｇ ＋ ８ ０ ） ℃ 以 下 で あ り 、
　 　 （ ｉ ｉ ｉ ） 前 記 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム と 前 記 ラ ミ ネ ー ト ロ ー ル と の 接 触 時 間 が １ ０ ミ リ 秒  
以 上 ３ ０ ミ リ 秒 以 下 で あ り 、
　 次 い で 、 前 記 ラ ミ ネ ー ト の 完 了 時 点 か ら ２ 秒 以 内 に 冷 却 を 開 始 し 、 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層  
の 表 面 温 度 が （ Ｔ ｇ － ２ ０ ） ℃ 以 上 Ｔ ｇ ℃ 以 下 と な る ま で 冷 却 を 行 う 工 程 と 、
を 有 す る 樹 脂 被 覆 金 属 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
  請 求 項 ５ に 記 載 の 樹 脂 被 覆 金 属 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
  以 下 の （ ｉ ） ～ （ ｉ ｉ ｉ ） の 条 件 下 で 、 前 記 金 属 板 に 前 記 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム を ラ ミ ネ ー  
ト し て 、 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層 を 得 る 工 程 と 、
    （ ｉ ） 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の 融 点 を Ｔ ｍ （ ℃ ） と し て 、 ラ ミ ネ ー ト 開 始 時 の 前 記 金  
属 板 の 表 面 温 度 が Ｔ ｍ ℃ 以 上 （ Ｔ ｍ ＋ ４ ０ ） ℃ 以 下 で あ り 、
    （ ｉ ｉ ） 前 記 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 の ガ ラ ス 転 移 点 を Ｔ ｇ （ ℃ ） と し て 、 ラ ミ ネ ー ト ロ ー  
ル の 表 面 温 度 が Ｔ ｇ ℃ 以 上 （ Ｔ ｇ ＋ ８ ０ ） ℃ 以 下 で あ り 、
    （ ｉ ｉ ｉ ） 前 記 二 軸 延 伸 フ ィ ル ム と 前 記 ラ ミ ネ ー ト ロ ー ル と の 接 触 時 間 が １ ０ ミ リ 秒  
以 上 ３ ０ ミ リ 秒 以 下 で あ り 、
  次 い で 、 前 記 ラ ミ ネ ー ト の 完 了 時 点 か ら ２ 秒 以 内 に 冷 却 を 開 始 し 、 前 記 第 １ 樹 脂 被 覆 層  
の 表 面 温 度 が （ Ｔ ｇ － ２ ０ ） ℃ 以 上 Ｔ ｇ ℃ 以 下 と な る ま で 冷 却 を 行 う 工 程 と 、
を 有 す る 樹 脂 被 覆 金 属 板 の 製 造 方 法 。
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