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DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un tipo composito di apparecchiatura
di curvatura di barre di rinforzo che comprende una macchina di curvatura
di barra di rinforzo e una macchina di lavorazione di elemento metallico
per eseguire processi quali tagli, trapanatura o simili su elementi metal-
lici, entrambe le macchine essendo accoppiate allo stesso involucro di
corpo e, in modo piu particolare, riguarda un tipo composito di apparec-—
chiatura di curvatura di barra di rinforzo in cui una sorgente di alimen-
tazione & usata sia per la macchina di curvatura d4i barra di rinforzo che
per la macchina di lavorazione di elemento metallico.

E' stato fino ad ora conosciuta un'apparecchiatura di curvatura di
barra di rinforzo composita, che comprende una macchina di curvatura di
barra di rinforzo e una macchina di lavorazione di elementi metallici per
eseguire lavorazione quale taglio, trapanatura o simili su un elemento me-
tallico quale un elemento rigido ¢ simile, entrambe le macchine essendo a-
dattate allo stesso invelucro di corpo.

I1 tipo composito convenzionale di apparecchiatura di curvatura di
barre di rinferzo, in cui la macchina di curvatura di barre di rinforzo e
la macchina di lavorazione di elementi metallici sono incorporati nello
stesso involucro di corpo, ha un vantaggio per il fatto che gquando essa
viene trasportata e usata su un sito di costruzione di ingegneria civilie,
essa non‘occupa molto spazio e diversi tipi di lavori possono essere ese-

guiti in un punto.
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Tuttavia, vi & un problema nell'apparecchiatura di curvatura di barre
di rinforzo di tipo composito convenzionale per il fatto che la macchina
di curvatura di barre di rinforzo e la macchina di lavorazione di elementi
metallici sono semplicemente incorporate nello stesso involucro di corpo,
e i sistemi di azionamento di entrambe le macchine sono completamente in-
dipendenti nella costruzione; cosi, l'apparecchiatura diventa di dimensio-
ne grande e pesante in peso, e non & semplice da azionare.

Di conseguenza, uno scopo dell'invenzione & quello di fornire un tipo
composito di apparecchiatura di curvatura di barre di rinforze che possa
essere resa piu leggera e pili piccola e possa essere migliorata nell'ope-
rabilita.

Per conseguire lo scopo sopra menzionato dell'invenzione, secondo
l'invenzione, viene fornito un tipo composito di apparecchiatura di curva-
tura di barre di rinforzo che comprende:

un involucro di corpe,

una macchina di curvatura di barre di rinforzo fornita sulla superfi-
cie superiocre di detto involucro di corpo-e includente un manicotto di ri-
cezione di barra di rinforzo e un rullo di curvatura di barra di rinforzo
che & mosso in un movimento rotante attorno a detto manicotto di ricezione
di o della barra di rinforzo per curvare dette barre di rinforzo,

una macchina di lavorazione di elemento metallico fornita sulla su-
perficie laterale di detto involucro di corpo e includente un corpo fisso
e un corpo mobile che & mosso in un movimento di moto alternatc rispetto a
detto cofpo fisso per eseguire lavorazione a macchina quale trapanatura o

simile su dettc elemento metallico,
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un motore fornito entro dette invelucro di corpo,

mezzi di trasmissione di forza in avanti per trasmettere solamente u-
na forza di rotazione in avanti di detto motore a detta macchina di curva-
tura di barre di rinforzo tramite un meccanisme di frizione per azionare
detto rullo di curvatura di barre di rinforzo,

mezzi di trasmissione di forza inversa per trasmettere solamente una
forza di rotazione inversa di detto motore a detta macchina di lavorazione
di elemento metallico tramite ulteriore meccanismo di frizione per aziona-
re detto corpo mobile, e

un commutatore di cambiamento per cambiare la direzione di rotazione
di detto motore.

Verrad descritto il funzionamento dell'apparecchiatura secondo 1'in-
venzione. In primo luogo, nel caso in cui viene usata la macchina di cur-
vatura di barre di rinforzo, il commutatore di cambiamento & cambiato alla
modalitd di rotazione in avanti. Questo fa sl che 1l motore esegua una ro-—
tazione in avanti, e una forza della rotazione in avanti sia trasmessa al-
la macchina di curvatura di barre di rinforzo tramite mezzi di trasmissio-
ne di forza di rotazione in avanti, azionando quindi il rullo di curvatura
di barra di rinforzo.

D'altra parte, nel caso in cui sia usata la macchina di lavorazione
di elementi metallici, il commutatore di cambiamento & cambiato alla moda-
1litd di rotazione inversa. Questo fa si che il motore esegua una rotazione
inversa, e una forza della rotazione inversa del motore sia trasmessa alla
macchina di lavorazione di elementi metallici tramite i mezzi di trasmis-

sione di forza di rotazione inversa, azionando quindi il corpo mobile.



In aggiunta, i mezzi di trasmissione sopra descritti sono ciascuno
dotato di un meccanismo di frizione per trasmettere solamente una forza
della rotazione in avanti o solamente una forza della rotazione inversa
del motore. Questo rende possibile selezicnare o la macchina di curvatura
di barre di rinforzo o la macchina di lavorazione di elemento metallico
semplicemente con un'operazione di commutazicne del commutatore di cambia-
mento, permettendo quindi all'operabilita di essere miglicrata.

Altri scopi e aspetti dell'invenzione diventeranno evidenti dalla se-
guente descrizione di una forma di realizzazione con riferimento ai dise-
gni allegati in cui:

la figura 1 & una vista in sezione di un tipo composito di apparec-
chiatura di curvatura di barre di rinforzo secondo una forma di realizza-
zione dell'invenzione; e

la figura 2 & una vista di aspetto esterno dell'apparecchiatura mo-
strata nella figura 1.

Ora, una forma di realizzazione di un tipo composito di apparecchia-
tura di curvatura di barra di rinforzo secondo 1'invenzione sara spilegato
con riferimento ai disegni.

Le figure 1 e 2 mostrano una forma di realizzazione di un tipo compo-
sito di apparecchiatura di curvatura di barre di rinforzo secondo 1'inven-
zione. Questo tipo composito di apparecchiatura 10 curvatura di barra di
rinforzo include un involucro 11 di corpo che comprende una piastra 1la di
superficie superiore, quattro piastre laterali 11b estendentisi verso 1il
basso ad un angolo retto rispetto alla piastra 11a di superficie superio-

re, e una piastra di fondo 11c in corrispondenza dell'estremitd inferiore



dell'apparecchiatura. In corrispondenza del lato di superficie superiore
dell'involucro 11 di corpo & fornita un'apparecchiatura 100 di curvatura
di barre di rinforzo, e in corrispondenza del lato anteriore dell'involu-
cro 11 di corpo & fornita una macchina 200 di lavorazione di barre di rin-
forzo.

Cicé, superiormente alla piastra 11a di superficie superiore dell'in-
volucro 11 di corpo sono forniti un albero 12 di rullo e un albero 13 di
manicotto che si estendono paralleli l'uno all'altre, sulle porzioni ter-—
minali superiori dei quali sono accoppiati girevolmente, rispettivamente
un rulle 14 di curvatura di barra di rinforzo e un manicotto 15 di rice-
zione di barra di rinforzo.

L'albero 12 di rullo si estende all'esternc passando attraverso una
fenditura 16 di tipo ad arco circolare fornita sulla piastra 1la di super—
ficie superiore, e l'albero 13 di manicotto & disposto nel centro dell'ar-
co circolare che forma la fenditura 16. L'albero 13 di manicotto & fatto
passare attraverso la piastra 11a di superficie superiore e fissato ad es-
sa, e un blocco di supporto 18 & montato girevolmente tramite cuscinetti
17 sulla porzione‘inferiore dell'albero 13 di manicotto entro 1'inveolucro
11 del corpo.

Vicino sostanzialmente alla parte intermedia del blocco di supporte
18 & adattato un grande ingranaggio 19 coassialmente con 1'albero 13 di
manicotto ed & fissato saldamento al blocco di supporto 18. La porzione
terminale inferiore qell'albero 12 di rullo @ inserita e adattata in un
foro in corrispondenza di un'estremita del grande ingranaggio 19. In que-

sta forma di realizzazione, il blocco di supporto 18 e il grande ingranag-
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gio 19 sono costituiti come elementi separati per il motivo di operazioni
di lavorazione a macchina e assemblaggio; tuttavia, essi possono essere
costituiti come una parte solidale.

Nella porzione inferiore del blocco di supporto 18 & inserito e ac-
coppiato un albero rotante 21 dal lato sottostante. Un corpo 22 di dispo-
sitivo di tenuta, che comprende un braccio 22a estendentesi crizzontalmen-
te ed un dispositivo di tenuta 22b estendentesi verso il basso dall'estre-
mitd del braccio 22a, & accoppiato sull'albero rotante 2%. Inoltre, un'in-
castellatura di sostegno 23 di microinterruttore & accoppiata girevolmente
sull'albero rotante 21 sotto il corpo 22 di dispositive di innesto.

L'incastelliatura di sostegno o supporto 23 di microinterruttore com-
prende un braccic 23a estendentesi orizzontalmente ed una flangia 23b e-
stendentesi versc il basso dall'estremitd del braccio 23a. Sulla superfi-
cie superiore del braccic 23a & disposto un microinterruttore 24, che @
atto ad essere attivato e disc:ittivato dal dispositivo d'innesto o tenuta
22b del corpe 22 di dispositivo d'innesto o tenuta.

Un'estremitad di una leva 25, che & passata attraverso la piastra la-
terale 11b di involucro 11 di corpo dall'esterno, & inserita e passata at-
traverso la piastra laterale 11b dell'involucro 11 di corpo dall'esterno,
& inserita e passata attraverso la flangia 23b dell'incastellatura di so-
stegno 23 di microinterruttore. La leva 25 serve per regolare un angolo di
curvatura di una barra di rinforzo. Una manopola 27 per regolare 1'angolo
di curvatura & fissata ad una porzione estendentesi dalla piastra laterale
11b, ed una piastra angolarmente graduata 26 estendentesi orizzontalmente

& disposta tra la mancpola 27 e la piastra laterale 11b con la piastra an-
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golarmente graduata 26 che & fissata alla piastra laterale 11b.

Una fenditura 26a estendentesi orizzontalmente & formata nella pia-
stra graduata angolarmente 26, e la leva 25 sporge esternamente passandc
attraverso una fenditura (non mostrata) formata in modo similare nella
piastra laterale 11h.

Una molla 28 & disposta in corrispondenza della porziome terminale
della leva 25 tra la flangia 23b e 1'estremita della leva 25, e la manopo-—
la 27 & normalmente premuta contro la pilastra graduata angolarmente 26
dalla forza di sollecitazione della molla 28.

Attorno alla periferia dell'albero rotante 21 & montata una molla di
torsione 29, come & mostrato nella figura 1, detta molla di torsione 29
essendo fissata in corrispondenza della sua estremitd superiore ad un in-
volucro 30 di unita solidale con 1l'inveluero 11 di corpo e in corrispon-—
denza dell'estremitd inferiore al braccio 22a del corpo 22 di dispositivo
di tenuta o innesto sopra menzionato. La molla di torsione 29 fornisce una
forza, che rimanda 11 rulle 14 di curvatura di barra di rinforzo montato
girevolmente attorno al manicotto 15 di ricezione di barra di rinforzo,
alla posizione iniziale.

L'involucro 30 di unitd sopra menzionato & appeso da e fissato alla
superficie poéteriore della piastra 1la di superficie superiore dell'invo-
lucro 11 di corpo tramite bulloni 31, e un motore elettrico 32 & adattato
alla parte intermedia dell'involucro 30 di unita. Un pignone 33 formato su
un albero di uscita del motore elettrico 32 impegna un primo ingranaggio
34, che a sua volta impegna un secondo ingranaggio 36 solidale con un pi-

gnone di azionamento 35. Inoltre, il pignone di azionamento 35 & collegato
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ad un pignone azionato 38 tramite una frizione elettromagnetica 37 che &
attivata solamente al momento di rotazione in avanti del motore elettrico
32.

Cioé, la frizione elettromagnetica 37 comprende un ingranaggio 37a di
piastra di azionamento che & montato girevolmente sul pignone azionato 38
e che impegna 11 pignone di azionamento 35, e una piastra 37b di frizione
montata scorrevolmente sul pignone azionato 38 nella direzione assiale
tramite una chiavetta 39. Quando il motore elettrico 32 & azionato in ro-
tazione in avanti, una corrente elettrica & inviata ad una beobina di ecci-
tazione (non mostrata) per impegnare quindi 1'ingranaggic 37a di piastra
di azionamento e la piastra 37b di frizione 1l'uno con l'altro, in modo ta-
le che una forza di rotazione in avanti del motore elettrico 32 sia tra-
smessa al pignone azionato 38.

Un terzo ingranaggio 41 solidale con un pignone di interbloccaggio 40
impegna il pignone azionato 38, e il pignone di interbloccaggio 40 impegna
il grande ingranaggio 19. Quindi, una forza di rotazione in avanti del mo-
tore elettrico 32 & trasmessa al grande ingranaggio 19, azionando quindi
la macchina 100 di curvatura di barra di rinforzo.

Sulla cima della piastra 11a di superficie superiore & disposto un
dispositivo di supporto 42 di barra di rinforzo per ricevere una forza di
reazione prodotta quando la barra di rinforzo viene curvata, come mostrato
nella figura 2. Nel dispositivo di supporto 42 di barra di rinforzo, un
dado 44 che & impegnato in modo filettato con un bullone fisso 43 & allen-
tato per_disimpegnare una rondella fissa 45 e, in seguito, & spostatoc lun-—

go una fenditura 46 come una guida, in modo tale che regolazione nella po-
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sizione possa essere effettuata corrispondente alla dimensione del diame-—
tro della barra di rinforzo che deve essere curvata.

I1 pignone 33 del motore elettrico 32 impegna inoltre un quarto in-
granaggio 50, che a sua volta impegna un quinto ingraraggio 53 collegato
ad un albero di azionamento 5% tramite una frizione ad una direzione 5Z.
La frizione ad una direzione 52 & atta a trasmettere una forza di rotazio-
ne del quinto ingranaggio 53 dell'albero di azionamento 51 solamente quan-—
do il motore elettrico 32 & invertite in rotazione.

L'albero di azionamento 51 & dotato in corrispondenza della sua
estremita superiore di una camma eccentrica 54, la rotazione della quale
fa si che un meccanismo di pompaggic 55 sia azionato, alimentando quindi
olio entro un serbatoio 56 di olio sotto pressione ad un percorso 58 di o-
lio tramite una valvola 57 di apertura e chiusura. L'olio alimentato sotto
pressione al percorso 58 di olioc & ultericrmente alimentatoc ad una camera
60 di cilindro tramiﬁe tubaziope 59 di alimentazione di olio in pressione.

la camera 60 di cilindro & formata entro un involucro o alloggiamento
61, e una flangia 62 di pistone é accoppiata in modo scorrevole nella ca-
mera 60 di cilindro ed & fornita solidalmente in corrispondenza della sua
superficie anteriore con un'asta 63 di pigtone. L'asta 63 di pistone @&
passata attraverso la porzione antericre 61a dell'involucro 61, estenden-
dosi fuori dall'involucro 61, ed ha una lama di taglio 64 in corrisponden-—
‘za della sua estremita anteriore.

Una ganascia 6% & formata davanti alla porziocne anteriore 6la in cor-
rispondenza della sua parte inferiore, ed ha una lama fissa 66 in corri-

spondenza della porzione terminale anteriore della ganascia 65 posizionata
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opposta alla lama di taglio 64.

Una valvola di richiamo 67 & disposta entro 1'asta 63 di pistone e
funziona in un modo tale che quandc viene eseguito movimento in avanti
(movimento verso sinistra nella figura 1) della flangia 62 del pistone ad
una distanza predeterminata, la valvola di richiamo 67 giunge in impegno
di attestatura con una piastra 68 di valvola attaccata alla flangia 62 di
pistone e s'innalza, riﬁandando quindi 1'olic in pressione nel serbatoio
56 di olio tramite una tubazione 69 di ritorno di olio in pressione. Di
fronte alla flangia 62 di pistone & interposta una molla di richiamo 70
tra la flangia 62 del pistone e 1'involucro 61, il che provoca un movimen-—
to all'indietro della flangia 62 del pistone (movimento verso destra nella
figura 1).

Nella figura 2, il numero di riferimento 71 indica una barra per ri-
cevere l'estremitd posteriore di una barra di rinforzo quando essa viene
tagliata, il numero di riferimento 72 un commutatore di alimentazione, il
numerc di riferimento 73 un commutatore principale per avviare 1'opera-
zione, il nnumerc di riferimento 74 un commutatore a ginocchiera per cam—
biare ad un'operazione di curvatura o di taglic di una barra di rinforzo,
e un numero di riferimentc 75 una cavitd per un commutatore a piede che
permette operazione di commutazicne utilizzando un piede di un operatore
al posto del commutatore principale 73.

Ora, verra spiegato il funzionamento dell'apparecchiatura della pre-
sente forma di realizzazione.

Nel caso in cui venga usata la macchina 100 di curvatura di barre di

rinforzo, il commutatore di alimentazione 72 & commutato in attivazione e
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il commutatore a ginocchiera 74 & cambiato alla modalitd di curvatura.
Questo fa si che una corrente elettrica fluisca attraverse la bobina di
eccitazione della frizione elettromagnetica 37, impegnando quindi 1'ingra-
naggio 37a di piastra di azionamento e la piastra 37b di frizione 1'uno
con l'altro e, simultaneamente, cambiando il motore elettrico alla rota-
zione in avanti.

Quando il commutatore principale & commutato in attivazione nella si-
tuazione descritta precedentemente, il motore elettrico 32 & azionato in
rotazione in avanti, e una forza della rotazione in avanti & trasmessa
tramite il pignone 33, il primo ingranaggio 34, il secondo ingranaggio 36,
il pignone di azionamento 35, la frizione elettromagnetica 37, il pignone
azionatce 38, il terzo ingranaggio 41 e il pignone di interbloccaggioc 40 al
grande ingranaggic 19, azionando quindi il grande ingranaggio 19 in rota-
zione.

La rotazione del grande ingranaggio 19 fa si che il blocco di suppor-
to 18 sia ruotato, in modo tale che l'alberc 12 di rullo e il rullo 14 di
curvatura di barra di rinforzo che sono adattati ad un'estremita del bloc-
co di supporto 18 siano mossi girevolmente attorno al manicotto 15 di ri-
cezione di barra di rinforzo lungo la fenditura 16. Questo fa si che una
barra di rinforzo inserita e disposta tra il manicotto 15 di ricezione di
barra di rinforzo e il rullo 14 di curvatura di barra di rinforzo sia cur-
vata con 1l manicotto 15 di ricezione di barra di rinforzo come centro.
Durante questa operazione di curvatura, l'altra estremitd della barra di
rinforzo & supportata dal dispositivo di supporto 42 di barra di rinforzo

ed & mantenuta in una condizione stazionaria sull'involucro 11 di corpo.
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Quando la barra di rinforzo & curvata di un angolo predeterminato, il
dispositivo di innesto o tenuta 22b giunge in contatto con il commutatore
di fine-corsa 24 per arrestare quindi il motore elettrico 32.

In conseguenza di c¢id, quando il blocco di supporto 18 & mosso gire-
volmente per l'operazione di curvatura della barra di rinforzo, 1'albero
rotante 21 e il corpo 22 di dispositivo di innesto o tenuta integrale con
esso sono pure azionati in rotazione, facendo si che la molla di torsione
29 sia attorcigliata. Quando 1'operazione del motore 32 é arrestata, il
corpo 22 del dispositivo di inneste o tenuta, l'albero rotante 21, il
blocco di supporto 18 e il rullo 14 di curvatura di barra di rinforzo sono
ritirati conseguentemente da una forza di sollecitazione della molla di
torsione 29, in modo tale che il rullo 14 di curvatura di barra di rinfor-
zo sia ripristinato alla sua posizicne iniziale.

Inoltre, la rotazicone in avanti del motore elettrico 32 fa si anche
che il quarto ingranaggio 50 %mpegnante il pignone 33 e il quinto ingra-
naggio 53 impegnante il quarto ingranaggio 50 siano ruotati; tuttavia, da-
to che la frizione ad una direzione 52 funziona in foglic o libera al mo-
mento della rotazione in avanti del motore elettrico 32, 1'albero di azio-
namento 51 non & ruotato e, di conseguenza, la macchina 200 di lavorazione
di barre di rinforzo non & azionata.

Nel caso in cui sia usata la macchina 200 di lavorazione di barre di
rinforze, il commutatore 72 di alimentazione & commutato in attivazione e
il commutatere a ginocchiera 74 & cambiato alla modalita di taglio. Questo
fa si che una corrente elettrica che scorre alla bobina di eccitazione

della frizione elettromagnetica 37 sia interrotta, disimpegnando quindi
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l'ingranaggio 37a di piastra di azionamento e la piastra 37b di frizione
e, simultaneamente, cambiando il motore elettrico 32 alla rotazione inver-
sa.

Quando il commutatore principale 73 & attivato con la situazione so-
pra descritta, il motore elettrico 32 & azionato in rotazione inversa, e
una forza della rotazione inversa & trasmessa tramite il pignone 33, il
guarto ingranaggio 50, il quinto ingranaggio 53 e la frizione ad una dire-
zione 52 all'alberc di azicnamento 51, in medo tale che l'alberc di azio-
namento 51 e la camma eccentrica 54 integrale con esso siano azionati in
rotazione.

La rotazione della camma eccentrica 54 fa si che 11 meccanismo di
pompaggio 55 sia azionato, producendo quindi olic in pressione. Questo o-—
lio in pressione & alimentato alla camera 60 di cilindro tramite la valvo-
la di apertura e chiusura 57, il percorso 58 di olio e la tubazione 59 di
alimentazione di olio in pressione. Questo fa si che la flangia 62 del pi-
stone, l'asta 63 del pistone e la lama di taglio 64 siano mossi verso si-
nistra nella figura 1, e la barra di rinforzo sia tagliata tra la lama
fissa 66 e la lama di taglio 64.

Quando il taglio della barra di rinforzo & completato, la valvola di
richiamo 67 & portata in un impegno di attestatura con la piastra 68 di
valvola ed é aperta in modo tale che 1'olio in pressione entro la camera
60 di cilindro sia rimandato al serbatoio 56 di olio tramite la tubazione
69 di ritorno di olio in pressione. Questo fa si che la flangia 62 del pi-
stone sia spinta indietro verso destra nella figura 1 tramite una forza di

sollecitazione della molla di richiamo 70, in modo tale che la lama di ta-
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glio 64 sia ripristinata alla sua posizicne iniziale.

In aggiunta, la rotazione inversa nel motore elettrico 32 fa si che
il primo ingranaggio 34 impegnante il pignone 33, il secondo ingranaggio
36 impegnante il primo ingranaggio 34, il pignone di azionamento 33 inte-
grale con il secondo ingranaggio 36 e 1l'ingranaggio 37a di piastra di a-
zionamento impegnante il pignone di azionamento 33 sianc pure ruotatij
tuttavia, dato che 1'ingranaggio 37a di piastra di azionamento e la pia-
stra 37b di frizione non s'impegnano ]'uno con l'altro, il pignone azicna-—
to 38 non & ruotato e, di conseguenza, la macchina 100 di curvatura di
barra di rinforzo non & mai azionata.

Quindi, dato che un motore elettrico 32 & usato in comune sia nella
macchina 100 di curvatura di barra di rinforze che nella macchina 200 di
lavorazione di barra di rinforzo, 1l'intera apparecchiatura pud essere resa
pid piceola e pit leggera. Inoltre, dato cﬁe o la macchina 100 di curvatu-
ra di barra di rinforzo o la macchina 200 di lavorazione di barra di rin-
forzo pud essere selezionata semplicemente con un'operazione di commuta-
zione del commutatore a ginocchiera 74, l'operabilitad dell'apparecchiatura
pud essere migliorata.

Inoltre, nella forma di realizzazione sopra descritta, la frizione e-
lettromagnetica 37 & incorporata nel sistema di trasmissione di potenza
della macchina 100 di curvatura di barra di rinforzo e, simultaneamente,
la frizione 52 ad una direzione & incorporata nel sistema di trasmissione
di potenza della macchina 200 di lavorazione di barra di rinforzo; tutta-
via, la frizione elettromagnetica_B? e la frizione ad una direzione 52

possono essere incorporate in un ordine inverso o, alternativamente, sola-
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mente le frizioni elettromagnetiche 37 o sclamente le frizioni ad una di-
rezione 52 possono essere incorporate in entrambi i sistemi di trasmissio-
ne di potenza.

Inoltre, nella forma di realizzazione sopra descritta, il dispositive
di taglio di barra di rinforzo & usato come la macchina 200 di lavorazione
di barra di rinforzo; tuttavia, un punzone e stampo possono essere usati
al posto della lama di taglio 64 e della lama fissa 66 in modo tale che
trapanatura possa essere eseguita su un elementc metallico guale un ele-
mento rigido o simile.

Inoltre, la rotazicne in avanti o la rotazione inversa nella presente
invenzicne significa la direzione di rotazione nella direzione opposta ad
una delle direzioni di rotazione; cosi, la macchina di curvatura di barra
di rinforzo pud essere azionata usando una forza di rotazione inversa del
motore, e la macchina di lavorazione di elemento metallico pud essere a-
zionata utilizzando una forza di rotazione in avanti del motore.

Come descritto sopra, la presente invenzione permette all'apparec—
chiatura di essere resa pil piccola e pil leggera, dato che solamente un
motore usato in comune sia per la macchina di curvatura di barra di rin-
forzo che per la macchina di lavorazione di elemento metallico.

In aggiunta, dato che o la macchina di curvatura di barra di rinforzo
o la macchina di lavorazione di elemento metallico pud essere selezionata
semplicemente con un'operazione di commutazione del commutatore di cambia-

mento, l'operabilita pud pure essere migliorata.
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RIVENDICAZIONE

Tipo composito di apparecchiatura di curvatura di barre di rinfor-
z¢ che comprende:

un involucro di corpo,

una macchina di curvatura di barre di rinforzo fornita sulla superfi-
cie superiore di detto involucro di corpo e includente un manicotto di ri-
cezione di barra di rinforzo ed un rulle di curvatura di barre di rinforzo
che & mosso in un movimento rotante attorno a detto manicotto di ricezione
di barra di rinforzo per curvare detta barra di rinforzo,

una macchina di lavorazione di elementi metallici fornita sulla su-
perficie laterale di detto involucro di corpo e includente un corpo fisso
e un corpo mobile che & mosso in un movimento di moto alternato rispetto a
detto corpo fisso per eseguire lavorazione a macchina quale trapanatura o
simile su detto elemento metallico;

un motore fornito entro detto involucro di corpo,

mezzi di trasmissione di forza in avanti per trasmettere solamente u-
na forza di rotazione in avanti di detto motore a detta macchina di curva-
tura di barre di rinforzo tramite un meccanismo di frizione per azionare
detto rullo di curvatura di barre di rinforzo,

mezzi di trasmissione di forza inversa per trasmettere solamente una
forza di rotazione inversa di detto motore a detta macchina di lavorazione
di elemento metallico tramite ulteriore meccanismo di frizione per aziona-
re detto corpo mobile, e

un commutatore di cambiamento per cambiare la direzione di rotazione
di detto motore.

11 Mandatario:
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