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(57) Resumo: METODO PARA ENCHER UMA CAVIDADE DE SILENCIOSO Um método para encher um silencioso com um
material fibroso (44) é revelado. O silencioso inclui divisdes que formam uma primeira camara (13) e segunda camara (15), e um
primeiro cano de silencioso (28) tendo uma extremidade de saida (35). Uma abertura de enchimento (23) em uma extremidade
do segundo cano de silencioso (18) é posicionada na primeira cAmara de silencioso. O segundo cano de silencioso tem uma luva
de enchimento (32) dentro dele, a luva de enchimento tendo uma abertura de descarga de enchimento (36) que combina com a
abertura de enchimento do segundo cano de silencioso. A primeira camara de silencioso € enchida com material fibroso ao
aplicar uma fonte de vacuo (42) ao primeiro cano de silencioso, a qual arrasta o material fibroso através da abertura de
enchimento. A abertura de enchimento do segundo cano de silencioso é entdo posicionada dentro da segunda camara de
silencioso, e a segunda camara de silencioso é enchida da mesma maneira que a primeira camara de silencioso. A luva de
enchimento é entdo removida do segundo cano de silencioso.
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“METODO PARA ENCHER UMA CAVIDADE DE SILENCIOSO”
CAMPO TECNICO

Esta invengao diz respeito a um método de encher uma cavidade de silencioso com

material fibroso. Mais particularmente, a inveng¢éo diz respeito a um método aperfeigoado
para encher uma cavidade de silencioso em um invélucro de silencioso pré-montado com
material fibroso.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Silenciosos de exaustao frequentemente incluem um material de absorcao de som

no interior do silencioso para absorver e atenuar o som feito pelos gases de escapamento
gque atravessam o silencioso. Muitos tipos de silenciosos de exaustao sdo produzidos ao unir
mecanicamente multiplas pecas para formar um invdlucro de silencioso. Por exemplo, um
tipo comum de silencioso de exaustio & conhecido como um silencioso estirado. Silenciosos
estirados sao feitos ao transformar uma |amina de material para a forma desejada para for-
mar o corpo de silencioso e fixar tampas de extremidade a este corpo por meio de soidagem
ou dobramento para formar o invélucro de silencioso. Um outro tipo comum de silencioso de
exaustio € um silencioso tipo concha, o qual € montado ao unir uma seg¢do superior a uma
éegéo inferior por meio de soldagem ou dobramento. Tanto silenciosos estirados quanto
silenciosos tipo concha de uma maneira geral s&o divididos em muitiplas cdmaras por meio
de defletores, ou divisdes, e contém canos de entrada e de saida perfurados que se esten-
dem entre as cAmaras para entrada e saida dos gases do silencioso.

Um material comum usado para encher silenciosos de exaustao sao fibras de vidro
continuas. As fibras usualmente enchem uma ou mais das camaras de silencioso, e fre-
quentemente sdo inseridas no silencioso em uma forma texturizada, ou “avolumada”. E co-
nhecido inserir estas fibras avolumadas em um dos componentes de involucro de silencioso
antes de montar o invélucro de silencioso. Também é conhecido for¢ar as fibras avolumadas
para dentro do invélucre de silencioso montado através do cano de entrada ou de saida.
Frequentemente, quando fibras avolumadas sdo inseridas antes de montar o invélucro de
silencioso, é Util evitar que fibras desgarrem da cavidade interna de silencioso e se tornem
aprisionadas entre os componentes do involucro de silencioso. As fibras aprisionadas sub-
sequentemente tém um efeito adverso na qualidade da junta entre os componentes de invé-
lucro de silencioso. Também é Util fornecer distribuigao e densidade de enchimento de uma
maneira geral uniforme das fibras avolumadas quando elas sao forgadas para dentro das
cavidades do invélucro de silencioso montado. Existe uma necessidade de um método de
enchimento de silencioso aperfeicoado.

SUMARIO DA INVENCAO

Esta invencao diz respeito a um processo de enchimento de silencioso aperfeigoa-

do. O método é para encher um silencioso com material fibroso, onde o silencioso inclui um
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invélucro de silencioso, uma primeira divisdo que forma uma primeira camara e uma segun-
da camara dentro do involucro de silencioso. O silencioso inclui um primeiro cano de silen-
cioso tendo uma extremidade de saida, a extremidade de saida sendo conectada operacio-
nalmente & primeira cdmara e a segunda camara do invdlucro de silencioso. O método
compreende as etapas de posicionar um segundo cano de silencioso na primeira cadmara de
silencioso, o segundo cano de silencioso tendo uma primeira extremidade e uma segunda
extremidade. O segundo cano de silencioso tem uma abertura de enchimento na segunda
extremidade, e também tem uma luva de enchimento posicionada no segundo cano de si-
lencioso. A luva de enchimento tem uma abertura de descarga de enchimento que é alinha-
da com a abertura de enchimento do segundo cano de silencioso formando assim um cami-
nho de fluxo para o material fibroso fluir para dentro da primeira camara de silencioso. A
primeira cdmara de silencioso € enchida aplicando uma fonte de vacuo a primeira camara
de silencioso por meio da extremidade de saida do primeiro cano de silencioso, a qual arras-
ta o material fibroso através da abertura de descarga de enchimento da luva de enchimento.
O segundo cano de silencioso € entdo posicionado na segunda camara de silencioso, e a
segunda camara de silencioso & enchida ao aplicar uma fonte de vacuo a segunda camara
de silencioso por meio da extremidade de saida do primeiro cano de silencioso. O vacuo
arrasta o material fibroso através da abertura de descarga de enchimento da luva de enchi-
mento. A luva de enchimento é entio removida do segundo cano de silencioso.

Varios aspectos desta invengao se tornardo aparentes para os versados na técnica
a partir da descri¢do detalhada a seguir da modalidade preferida, quando lida considerando
os desenhos anexos.

DESCRICAO RESUMIDA DOS DESENHOS

A figura 1 & uma vista em perspectiva de um invélucro de silencioso parcialmente

montado.

A figura 2 é uma vista seccional do involucro de silencioso parcialmente montado
da figura 1.

A figura 3 é uma vista seccional de um sistema de enchimento incluindo o primeiro
cano de silencioso e a luva de enchimento usado para encher a montagem de silencioso de
acordo com o método da presente invengao.

A figura 4 & uma vista seccional do invélucro de silencioso mostrando a primeira e-
tapa de posicionamento e enchimento da presente invengao.

A figura 5 & uma vista seccional do invélucro de silencioso mostrando a segunda
etapa de enchimento e posicionamento da presente invencgao.

A figura 6 é uma vista seccional de um invélucro de silencioso mostrando o método
de enchimento da técnica anterior.

A figura 7 & uma vista seccional de uma montagem de silencioso completada usan-
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do 0 método de enchimento da presente invencao.
DESCRICAO DETALHADA DA MODALIDADE PREFERIDA

Referindo-se agora aos desenhos, esta ilustrada na figura 1 uma configuragdo co-

mum para uma montagem de silencioso. A montagem de silencioso, indicada de uma ma-
neira geral por 10, & compreendida de uma parte de corpo principal 12 e as tampas de ex-
tremidade 14. De uma maneira geral, a parte de corpo 12 e as tampas de extremidade 14
séo formadas de um material de metal ou de liga de metal, embora deva ser percebido que
qualquer material adequado pode ser usado para a parte de corpo 12 e para as tampas de
extremidade 14. A parte de corpo 12 e as tampas de extremidade 14 podem ser formadas
usando qualquer processo de formagao adequado, tal como formar em volta de um mandril
para a parte de corpo 12 ou estampagem para as tampas de extremidade 14, e podem ser
formadas tendo quaisquer formas e dimensbes adequadas. A parte de corpo 12 e as tampas
de extremidade 14 de uma maneira geral sdo formadas de tal maneira que a montagem de
silencioso completada 10 tem uma forma eliptica alongada, com a parte de corpo principal
12 sendo unida com as tampas de extremidade 14 usando qualquer método adequado, tal
como soldagem ou dobramento. Também deve ser percebido que outras formas e configu-
racGes também podem ser usadas, tal como a configuragdo de silencioso tipo concha men-
cionada anteriormente. A montagem de silencioso 10 também pode conter qualquer nimero
de aberturas de portas de entrada e de saida para inserir uma ou mais estruturas internas
na montagem de silencioso 10, tal como exigido pelo projetc de silencioso especifico. Na
modalidade ilustrada, as aberturas de portas 11, 33 estdo incluidas em uma e outra extremi-
dade da montagem de silencioso 10 para colocagdo dos canos de silencioso 18, 28, o que
sera discutido com mais detalhes a seguir. Sera percebido que as aberturas de portas 11,
33 podem ser formadas nas tampas de extremidade 14 em qualquer maneira adequada, e
que as aberturas de portas 11, 33 podem ter quaisquer tamanho, forma e coloca¢do ade-
quados para receber a estrutura interna correspondente da montagem de silencioso 10.

A montagem de silencioso 10 de uma maneira geral contém uma ou mais estrutu-
ras internas. Silenciosos estirados e do tipo concha tipicamente sao dividides em uma ou
mais camaras por um ou mais defletores, ou divisdes. Tal como mais bem mostrado na figu-
ra 2, uma configuracao preferida como esta para uma montagem do silencioso estirado 10
inclui uma primeira camara de silencioso 13, uma segunda camara de silencioso 15 e uma
terceira camara de silencioso 19 que sao formadas por meio de uma série das divisées 186,
17 colocadas dentro da montagem de silencioso 10. As divisdes 16, 17 podem ser formadas
usando qualquer método adequado para serem de qualquer forma e tamanho adequado
para formar as cdmaras de silencioso 13, 15, 19 dentro da montagem de silencioso 10. As
divisbes 16, 17 podem ser fabricadas de qualquer material adequado, tais como materiais
de metal ou compostos, e podem incluir perfuracées (ndo mostradas) por toda a divisao total
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16, 17, ou alternativamente em uma parte das divisGes 16, 17. Sera percebido que pode
existir qualquer numero de divisbes formando qualquer nimero de cdmaras de silencioso tal
como exigido pelo projeto de silencioso especifico. As divisdes 16, 17 também contém as
diversas aberturas 24, 24a, 24b, 26, 26a, 26b que sao usadas para suportar outras estrutu-
ras dentrc da montagem de silencioso 10. O numero de aberturas nas divisdes 16, 17 de-
pende da configuragao das outras estruturas dentro da montagem de silencioso 10, e sera
percebido que o numero e colocacdo de tais aberturas podem variar conforme necessario
para se amoldar a um particular projeto.

A montagem de silencioso 10 contém um primeiro cano de silencioso, indicado de
uma maneira geral por 28. Este primeiro cano de silencioso 28 funciona como um cano de
saida ou de descarga para a montagem de silencioso 10. Na modalidade ilustrada, o primei-
ro cano de silencioso 28 € um cano modelado de uma maneira geral na forma de u que é
posicionado através de todas as trés camaras 13, 15, 19 da montagem de silencioso 10,
embora deva ser percebido que o primeiro canc de silencioso 28 pode ter qualquer outra
forma adequada igualmente. O primeiro cano de silencioso 28 pode ser formado usando
quaisquer método e material adequados, e pode ser formado de multiplas pe¢as componen-
tes tal como exigido. Preferivelmente, o primeiro cano de silencioso 28 é formado tendo as
secdes perfuradas 30. A quantidade de seg¢des perfuradas 30 do primeiro cano de silencioso
28 pode variar dependendo do projeto de silencioso especifico. Também deve ser percebido
gue o primeiro cano de silencioso 28 pode ser totalmente perfurado. Em uma modalidade
preferida, aproximadamente 30% da superficie do primeiro cano de silencioso € perfurada.
Também deve ser percebido que as perfuragdes 30 podem ser de quaisquer tamanho, for-
ma e distribuicio adequados ao longo do primeiro cano de silencioso 28. Em uma modali-
dade da invencio, as perfuragdes 30 s&o orificios circulares tendo diametros individuais na
faixa de cerca de 3 mm a cerca de 5 mm. Tal como discutido anteriormente, o primeiro cano
de silencioso 28 pode ser formado de uma pega unica de material ou de multiplas pegas
componentes e fixadas conjuntamente usando qualquer método adequado, tal como é exi-
gido pelo projeto do primeiro cano de silencioso 28 e/ou pela montagem de silencioso 10.
Também deve ser percebido que o primeiro canc de silencioso 28 pode se estender através
de qualquer numero de camaras de silencicso tal como requerido pelo projeto de silencioso.
Na modalidade ilustrada, o primeiroc cano de silencioso 28 é suportado dentro das aberturas
26a, 26b da divisdo 17, das aberturas 24a, 24b da divisdo 16 e da abertura de porta 33. O
primeiro cano de silencioso 28 tem uma extremidade de entrada 31 disposta dentro da ter-
ceira camara 19 e uma extremidade de saida 35 que & posicionada no lado de fora da parte
encerrada da montagem de silencioso 10. Sera percebido que o posicionamento das extre-

midades de entrada e de saida do primeiro cano de silencioso 28 pode variar dependendo
do projeto especifico da montagem de silencioso 10.
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Um segundo cano de silencioso, indicado de uma maneira geral por 18, é incluido
na montagem de silencioso 10. O segundo cano de silencioso 18 funciona como um cano de
entrada para a montagem de silencioso 10. O segundo canc de silencioso 18 pode ser for-
mado usando quaisquer método e material adequados. Preferivelmente, 0 segundo cano de
silencioso 18 & formado tendo as se¢bes perfuradas 20. A quantidade das segbes perfura-
das 20 do segundo cano de silencieso 18 pode variar dependendo do projeto de silencioso
especifico. Também deve ser percebido que o segundo cano de silencioso 18 pode ser to-
talmente perfurado. Em uma modalidade preferida, aproximadamente 30% da superficie do
segundo cano de silencioso & perfurada. Também deve ser percebido que as perfuragdes
20 podem ser de quaisquer tamanho, forma e distribuicdo adequados ao longo do segundo
cano de silencioso 18. Em uma modalidade da invencio, as perfuracdes 20 sao orificios
circulares tendo diametros individuais na faixa de cerca de 3 mm a cerca de 5 mm.

Na modalidade mostrada, quando a montagem de silencioso esta inteiramente
completada, o segundo cano de silencioso 18 € posicionado através das primeira, segunda
e terceira camaras de silencioso, 13, 15 e 19, respectivamente (tal como esta mais bem ilus-
trado na figura 5). Sera percebido que o segundo cano de silencioso 18 pode se estender
através de qualquer nimero de camaras de silencioso tal como requerido pelo projeto de
silencioso. Na modalidade ilustrada, o segundo cano de silencioso 18 € suportado dentro da
abertura de porta 11, da abertura 24 na divisdo 16 e da abertura 26 na divisao 17. O segun-
do cano de silencioso 18 tem uma segunda extremidade de saida 21 que é disposta final-
mente dentro da terceira cAmara 18 e uma extremidade de entrada 22 que é posicionada no
fado de fora da parte encerrada da montagem de silencioso 10. Serd percebido que o posi-
cionamento das extremidades de entrada e de saida do segundo cano de silencioso 18 po-
de variar dependendo do projeto especifico da montagem de silencioso 10. Por exemplo, em
uma modalidade da invencgao, a extremidade de saida 21 do segundo cano de silencioso 18
é disposta finalmente dentro da segunda camara de silencioso 15. O segunde cano de si-
lencioso 18 inclui preferivelmente uma abertura de enchimento 23 na segunda extremidade
de saida 21, ou perto dela, do segundo cano de silencioso 18. A abertura de enchimento 23
pode ser de quaisquer tamanho e forma adequados para encher a montagem de silencioso
10 de acordo com o método da presente invengao. Em uma modalidade preferida, a abertu-
ra de enchimento 23 é eliptica em forma e tem um diametro externo de aproximadamente 16
mm. Em modalidade alternativa da invencéo, a abertura de enchimento 23 pode coincidir
com a extremidade de saida 21 do segundo cano de silencioso 18. A funcionalidade da a-
bertura de enchimento 23 sera discutida com mais detalhes a seguir.

Também deve ser percebido que canos de silencioso adicionais podem ser inclui-
dos na montagem de silencioso. Por exemplo, uma montagem de silencioso pode incluir

multiplos canos de entrada ou de saida, ou uma combinacéo de canos de entrada e de sai-
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da dependendo do projeto de silencioso.

Uma montagem de silencioso completada 10 enchida de acordo com o método da
presente invengado esta mostrada na figura 7. Em um silencioso completado, de uma manei-
ra geral uma ou mais cdmaras do silencioso 10 estdo cheias com material fibroso. Na moda-
lidade ilustrada, a primeira camara de silencioso 13 e a segunda camara de silencioso 15
estdo cheias com o material fibroso 44. O material fibroso 44 pode ser qualquer material
fibroso adequado, e preferivelmente € fibra de vidro texturizada que é injetada para dentro
das camaras de silencioso 13, 15. Em operacao, gases de exaustio, representados simboli-
camente pela seta A, entram no silencioso completado 10 através do segundo cano de si-
lencioso 18, o qual na modalidade ilustrada & um cano de entrada. Os gases de exaustio se
deslocam através do segundo cano de silencioso 18, tal como indicado pelas setas B, C e
D, ou escapam para dentro das camaras de silencioso 13, 15 através das perfuragGes 20 no
segundo cano de silencioso 18, tal como indicado pelas setas E e F. Qualquer som associa-
do com os gases de exaustdo é atenuado ou absorvido a medida que os gases atravessam
o material fibroso 44 efou fluem através dos canos de silencioso 18, 28. Independente do
caminho de deslocamento temporaric dos gases de exaustdo, os gases de exaustdo séo
eventualmente expelidos através da extremidade de saida 35 do primeiro cano de silencioso
18. Idealmente, o som associado com os gases de exaustdo é atenuado durante o desloca-
mento de gases de exaustao através do material fibroso 44 ¢ através das camaras de silen-
cioso 13, 15, 19 e através dos canos de silencioso 18, 28, resultando nos gases de exaustao
saindo do silencioso 10 relativamente em siléncio. A fim de o material fibroso 44 atenuar de
forma apropriada o som dos gases de exaustao, € vantajoso que as camaras de silencioso
13, 15 sejam enchidas com uma quantidade distribuida uniformemente do material fibroso
44 tendo densidade suficiente para amortecer o ruido dos gases de exaustao.

As figuras 2 a 5 ilustram o método de enchimento de silencioso da presente inven-
¢ao. Tal como discutido anteriormente, a configuragao preferida para a montagem de silen-
cioso 10 é um invélucro de silencioso estirado ou um invélucro de silencioso tipo concha. A
montagem de silencioso 10 tem uma primeira camara de silencioso 13, uma segunda cama-
ra de silencioso 15 e uma terceira camara de silencioso 19 que sdo formadas por meio das
duas divisbes 16, 17 colocadas dentro das partes de involucro de silencioso 12, 14 monta-
das. Sera percebido que alguns aspectos da montagem de silencioso 10 ilustrada, em gran-
de extensdo, sdo conhecidos na técnica, e estes aspectos sdo meramente pretendidos para
ilustrar um ambiente no qual esta inveng¢ao pode ser usada. Assim, o escopo desta invencao
ndo é pretendido para ficar limitado para usc com a montagem de silencioso especifica ifus-
trada na figura 2. Ao contrario, tal como ficara aparente a seguir, esta invencio pode ser
usada com qualquer estilo ou tipo de montagem de silencioso para os propésitos descritos a
seguir.
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A montagem de silencioso 10 preferivelmente é pre-montada antes do enchimento.
A montagem de silencioso é pré-montada para incluir todas as partes componentes da mon-
tagem de silencioso 10 com a exce¢ao do segundo cano de silencioso 18. Na configuragéao
descrita anteriormente, a montagem de silencioso pré-montada 10 inclui as duas divisGes
16, 17 e o primeiro cano de silencioso 28 suportado pelas divisdes 16, 17, tal como descrito
anteriormente. O primeiro cano de silencioso 28 € arranjado de tal maneira que a extremi-
dade de saida 35 é conectada operacionalmente a primeira cdmara de silencioso 13 e 3
segunda camara de silencioso 15. No exemplo ilustrado, o primeiro cano de silencioso 28 é
conectado operacionalmente as camaras de silencioso 13, 15 por meio das partes perfura-
das 30 do primeiro cano de silencioso 28, assim como pela orientagdo fisica do primeiro
cano de silencioso 28, o qual é posicionado através da primeira camara de silencioso 13 e
da segunda camara de silencioso 15 através das aberturas 24a, 24b, 26a, 26b discutidas
detalhadamente acima. A montagem de silencioso 10 pode ser pré-montada usando qual-
quer processo de montagem adequado e usando quaisquer materiais adequados. Tal como
observado anteriormente, o segundo cano de silencioso 18 que serve como o cano de en-
trada para a montagem de sitencioso 10 ndo € inserido na montagem de silencioso 10 nesta
etapa de pré-montagem:.

A figura 3 ilustra detalhadamente o sistema de enchimento usado no método de en-
chimento da presente invengao. O segundo cano de silencioso 18 é disposto em volta de
uma luva de enchimento 32. A luva de enchimento 32 é formada de um material sélido, e é
formada de tal maneira que ela tem substanciaimente a mesma forma do segundo cano de
silencioso 18. A luva de enchimento 32 pode ser formada de qualquer material sélido ade-
quado, tal como metal ou plastico. A luva de enchimento 32 pode ter qualquer comprimento
adequado para encher a montagem de silencioso 10. Preferivelmente, a luva de enchimento
32 tem aproximadamente o0 mesmo comprimento ou levemente maior que o comprimento do
segundo cano de silencioso 18. A luva de enchimento 32 também pode incluir uma tampa
de extremidade 34 disposta na extremidade de saida 21 do segundo cano de silencioso 18
para selar a extremidade de saida 21, embora isto ndo seja exigido. A tampa de extremida-
de 34 da luva de enchimento 32 pode ser formada integral com a luva de enchimento 32, ou
pode ser na forma de um tampéo ou qualquer outro material de vedagio ou mecanismo a-
plicado a extremidade de saida 21.

A luva de enchimento 32 também inclui uma abertura de descarga de enchimento
36. A abertura de descarga de enchimento 36 preferivelmente fica alinhada com a abertura
de enchimento 23 do segundo cano de silencioso 18 durante o processo de enchimento. O
propésito da abertura de descarga 36 € permitir que o material fibroso 44 seja removido da
luva de enchimento 32 para dentro das camaras de silencioso 13, 15 apropriadas. A luva de
enchimento 32 preferivelmente tem um diametro que € sé levemente menor que o didmetro
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do segundo cano de silencioso 18. Preferivelmente, o didmetro da luva de enchimento 32
esta na faixa de cerca de 12 mm minimo a cerca de 0,05 mm menor que o diametro do se-
gundo cano de silencioso 18 maximo. O diametro relativamente grande da luva de enchi-
mento solida 32, isto €, com o didmetro quase igual ao didmetro do segundo cano de silen-
cioso 18, opera para bloquear parcialmente ou de forma completa as perfuracdes 20 no se-
gundo cano de silencioso 18 durante o processo de inser¢éo do material fibroso 44, o qual
fornece um grande caminho para inserir o material fibroso 44 na montagem de silencioso 10
e garante distribuicdo adequada do material fibroso 44 dentro da cdmara de silencioso 13,
15. Este grande caminho possibilita um grande caminho de fluxo 40 para inserir o material
fibroso 44 nas camaras de silencioso 13, 15. As etapas de enchimento serdo discutidas com
mais detalhes a seguir.

Um dispositivo de enchimento 38 preferivelmente & posicionado adjacente a extre-
midade de entrada 22 do segundo cano de silencioso 18. O dispositivo de enchimento 38
pode ser qualquer dispositivo adequado para entregar e texturizar o material de fibra de vi-
dro 44 antes da insercdo na montagem de silencioso 10. Dependendo do comprimento da
luva de enchimento 32, o dispositivo de enchimento 38 pode ser inserido levemente na luva
de enchimento 32 e/ou no segundo cano de silencioso 18, embora isto ndo seja exigido.

Para comegar a encher a montagem de silencioso 10, 0 segundo cano de silencio-
so 18 & posicionado na primeira camara de silencioso 13. Esta etapa esta mais bem ilustra-
da na figura 3. O segundo cano de silencioso 18 é inserido de tal maneira que a extremida-
de de saida 21 se estende através da abertura 24 na divisdo 16 e para dentro da segunda
camara de silenciose 15. Quando o segundo cano de silencioso 18 é inserido neste modo, a
abertura de enchimento 23 do segundo cano de silencioso 18 fica encerrada dentro da pri-
meira cadmara de silencioso 13. Ao inserir o segundo cano de silencioso 18 neste modo, a
primeira camara de silencioso 13 fica relativamente selada, o que permitira ac material fibro-
50 44 ser inserido diretamente na primeira camara de silencioso 13 sem desgarrar para den-
tro da segunda camara de silencioso 15 adjacente. O segundo cano de silencioso 18 prefe-
rivelmente &€ montado sobre a luva de enchimento 32 antes de inserir 0 segundo cano de
silencioso 18 na primeira camara de silencioso 13, embora deva ser percebido que a luva de
enchimento 32 também pode ser inserida no segundo cano de silencioso 18 apés o segundo
cano de silencioso 18 ter sido inserido na primeira cdmara de silencioso 13. O segundo cano
de silencioso 18 é arranjado em relagdo a luva de enchimento 32 de tal maneira que a tam-
pa de extremidade 34 se estende para dentro da segunda camara de silencioso 15, tal como
esta ilustrado na figura 4. Entretanto, também sera percebido que a luva de enchimento 32,
por causa de estar fechada pela tampa de extremidade 34, ndo necessita se estender para
dentro da segunda camara de silencioso 15. A luva de enchimento 32 somente necessita

ser inserida no segundo cano de silencioso 18 para uma posicio que permita 3 abertura de
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descarga de enchimento 36 ficar alinhada com a abertura de enchimento 23 do segundo
canc de silencioso 18. A luva de enchimento 32 preferivelmente é disposta de uma maneira
geral coaxialmente em relagdo ao segundo cano de silencioso 18, embora isto ndo seja exi-
gido.

Em uma modalidade alternativa da invencao (nao mostrada), o segundo cano de si-
lencioso 18 nao inclui uma abertura de enchimento 23, enquanto que a fuva de enchimento
32 inclui a abertura de descarga de enchimento 36. Nesta modalidade, a luva de enchimento
32 se estende além da extremidade de saida 21 do segundo cano de silencioso 18 de tal
maneira que a abertura de descarga de enchimento 36 fica posicionada fora do segundo
cano de silencioso 18. Para esta configura¢aoe, o segundo cano de silencioso 18 e a luva de
enchimento 32 sic posicionados na primeira cAmara de silencioso 13 de tal maneira que a
extremidade de saida 21 do segundo cano de silencicso 18 e a extremidade de saida da
luva de enchimento 32 sdo contidas dentro da primeira cAmara de silencioso 13. Nesta mo-
dalidade, a tampa de extremidade 34 da luva de enchimento 32 pode ser usada para blo-
quear a abertura 24 na divisao 16 para impedir que o material fibroso 44 se desgarre para
dentro da segunda camara de silencioso 15. Para esta modalidade, a tampa de extremidade
34 pode ser configurada de maneira que ela seja expansivel, tal como por meio de inflagao
ou expansdo mecanica, a fim de bloquear suficientemente a abertura 24, embora isto ndo
seja exigido. Nesta modalidade aiternativa, a abertura de enchimento de descarga 36 da
luva de enchimento 32 cria 0 caminho de fluxo para o material fibroso 44 fluir para dentro da
primeira camara de silencioso 13. Este procedimento é repetido em cada cdmara que ne-
cessita ser enchida com material fibroso 44, tal como ditado pelo projeto de silencioso.

Antes de encher a primeira camara de silencioso 13 com o material fibroso 44, uma
fonte de vacuo 42 é conectada a extremidade de saida 35 do primeiro cano de silencioso
28. A fonte de vacuo 42 pode ter qualquer capacidade de vacuo adequada para encher sufi-
cientemente as camaras de silencioso 13, 15 de acordo com a presente invengio. Tal como
revelado anteriormente, o primeiroc cano de silencioso 28 é conectado operacionalmente
tanto a primeira cadmara de silencioso 13 quanto 4 segunda camara de silencioso 15 por
meio das perfuragdes 30 no primeiro cano de silencioso 28 assim como pela orientagao fisi-
ca do primeiro cano de silencioso 28 na montagem de silencioso 10. Quando a fonte de va-
cuo 42 é capacitada para estabelecer um vacuo parcial na abertura de porta de saida 33, o
dispositivo de enchimento 38 injeta as fibras de vidro texturizadas 44 para dentro da luva de
enchimento 32 disposta dentro do segundo cano de silencioso 18. O grande diametro da
luva de enchimento 32 permite que um grande volume de fibras de vidro texturizadas 44, tal
como ilustrado pelo caminho de fluxo 40, seja injetado por meio do dispositivo de enchimen-
to 38 e da abertura de descarga de enchimento 36 para dentro da primeira camara de silen-

cioso 13. Apds a primeira camara de silencioso 13 ter sido suficientemente enchida, a fonte
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de vacuo 42 pode ser incapacitada até que o segundo cano de silencioso 18 e a luva de
enchimento 32 tenham sido reposicionados, embora isto ndo seja exigido. A quantidade de
fibras de vidro 44 exigida em cada camara 13, 15 depende do projeto de silencioso especifi-
co.

Ao contrario do metodo de enchimento de silencioso ilustrado nas figuras 1-5, a fi-
gura 6 ilustra o método de técnica anterior para encher a primeira cdmara de silencioso 13.
O método de técnica anterior envolve inserir um bico de enchimento alongado 48 no segun-
do cano de silencioso 18. As fibras 44 se deslocam através do bico de enchimento alongado
48 e sao entdo forcadas para dentro da primeira cdmara de silencioso 13 através da extre-
midade de saida 52 do bico de enchimento 48. O bico de enchimento 48 usado na técnica
anterior tem um diametro muito menor que o didmetro do segundo cano de silencioso 18. O
pequeno diametro do bico de enchimento alongado 48 & necessario para o bico de enchi-
mento 48 executar a funcao de texturizar as fibras de vidro 44. Em um método de enchimen-
to de técnica anterior conhecido, o bico de enchimento 48 tem um diametro externo de apro-
ximadamente 12 mm. Adicionalmente, o bico de enchimento 48 inclui uma dobra a 80° 50
que coloca uma extremidade de saida 52 do bico de enchimento 48 dentro da primeira ca-
mara de silencioso 13 através da abertura de enchimento 23. As fibras texturizadas 44 séo
forcadas para dentro da primeira camara de silencioso 13 usando presséo positiva antes da
expansao total das fibras 44. O caminho de fluxo de didmetro reduzido do bico de enchimen-
to 48 em conjunto com o método de enchimento de presséo positiva resuita em uma distri-
buigio inferior das fibras 44, assim como densidade de enchimento reduzida e irregular den-
tro da primeira camara de silencioso 13.

Ao contrario do método de técnica anterior mostrade na figura 6, a aplicacao da fon-
te de vacuo 42 enquanto injetando as fibras de vidro texturizadas 44 fornece a vantagem
especifica de arrastar as fibras de vidro 44 através da luva de enchimento de diametro au-
mentado 32 e através da abertura de descarga de enchimento 36 para dentro da primeira
camara de silencioso 13. A expansio das fibras 44 ao longo do caminho de fluxo ampliado
40, assim como o arrasto das fibras 44 para dentro da primeira cdmara de silencioso 13 por
meio de vacuo resulta em densidade e distribuicio de enchimento melhoradas tal como o
oposto ao métedo de enchimento da técnica anterior. Também deve ser percebido que op-
cionalmente a luva de enchimento 32, e subsequentemente o segundo cano de silencioso
18 que ¢ posicionado sobre a mesma, também pode ser girada axialmente em volta de seu
eixo comum G para melhorar adicionalmente a distribuicio e densidade de enchimento das
fibras de vidro 44 dentro da primeira cdmara de silencioso 13, embora isto ndo seja exigido.
Quando a iuva de enchimento 32 e o segundo cano de silencioso 18 sao girados, & neces-
sario fixar a posi¢do da luva de enchimento 32 em relagéo ao segundo cano de silencioso
18 para garantir que a abertura de enchimento 23 e a abertura de descarga de enchimento



10

15

20

25

30

35

11

36 permanecem alinhadas a medida que a luva de enchimento 32 e o segundo cano de si-
lencioso 18 s&o girados.

ApGs a primeira cadmara de silencioso 13 ser enchida com as fibras de vidro 44, o
segundo cano de silencioso 18 e a luva de enchimento 32 sdo posicionados na segunda
camara de silencioso 15. Esta etapa esta mais bem ilustrada na figura 5. O segunde cano
de silencioso 18 é inserido de tal maneira que a extremidade de saida 21 se estende através
da abertura 26 na divisdo 17 e para dentro da terceira camara de silencioso 19. Quando o
segundo cano de silencioso 18 & inserido neste modo, a abertura de enchimento 23 do se-
gundo cano de silencioso 18 fica encerrada dentro da segunda camara de silencioso 15. Ao
inserir o segundo cano de silencioso 18 neste modo, a segunda camara de silencioso 15 fica
relativamente selada, o que permitira que as fibras de vidro 44 sejam inseridas diretamente
na segunda camara de silencioso 15. A luva de enchimento 32 pode ser inserida no segun-
do cano de silencioso 18 de tal maneira que a extremidade selada 34 se estende para den-
tro da terceira camara de silencioso 19. Entretanto, também sera percebido que a luva de
enchimento 32 nao necessita se estender para dentro da terceira cadmara de silencioso 19
porgue a extremidade da luva de enchimento 32 é selada pela tampa de extremidade 34. A
luva de enchimento 32 somente necessita ser inserida no segundo cano de silencioso 18
para uma posicac que permita que a abertura de descarga de enchimento 36 coincida com
a abertura de enchimento 23 do segundo cano de silencioso 18. A luva de enchimento 32
preferiveimente é disposta de uma maneira geral coaxialmente em relagéo ao segundo cano
de silencioso 18, embora isto ndo seja exigido. Também deve ser percebido que o bico de
enchimento 32 e o segundo cano de silencioso 18 podem ser posicionados dentro da se-
gunda camara de silencioso 15 de acordo com a modalidade alternativa da inveng¢éao descri-
ta anteriormente. Nesta modalidade, o bico de enchimento se estende além da extremidade
de saida 21 do segundo cano de silencioso 18 de tal maneira que a abertura de descarga de
enchimento 36 fica fora do segundo cano de silencioso 18 e dentro da segunda camara de
silencioso 15.

Antes de encher a segunda camara de silencioso 15 com o material fibroso 44, a
fonte de vacuo 42 é capacitada se a fonte de vacuo 42 tiver sido incapacitada anteriormente.
O dispositivo de enchimento 38 injeta as fibras de vidro texturizadas 44 para dentro da luva
de enchimento 32 disposta dentro do segundo cano de silencioso 18. O grande didmetro da
luva de enchimento 32 permite que um grande volume de fibras de vidro texturizadas 44, tal
como ilustrado pelo caminho de fluxo 40, seja injetado por meio da abertura de enchimento
38 e da abertura de descarga de enchimento 36 para dentro da segunda camara de silen-
cioso 15.

Tal como com o enchimento da primeira camara de silencioso 13, a aplicagio da
fonte de vacuo 42 enquanto injetando as fibras de vidro texturizadas 44 para dentro da se-
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gunda camara de silencioso 15 fornece a vantagem especifica de arrastar as fibras de vidro
44 através da luva de enchimento de didmetro aumentado 32 e através da abertura de des-
carga de enchimento 36 para dentro da segunda camara de silenciosc 15. A expansao das
fibras de vidro 44 ao longo do caminho de fluxe ampliado 40, assim como o arrasto das fi-
bras 44 para dentro da segunda camara de silencioso 15, resulta em densidade e distribui-
¢éo de enchimento melhoradas tal como o oposto ao método de enchimento da técnica an-
terior. Também deve ser percebido que o primeiro cano de silencioso 28 e a luva de enchi-
mento 32 também podem ser girados axialmente em volta de seu eixo comum G para me-
lhorar adicionalmente a distribui¢do e densidade de enchimento das fibras de vidro 44 den-
tro da segunda camara de silencioso 15, embora isto no seja exigide. Quando a luva de
enchimento 32 e o segundo cano de silencioso 18 sac girados, € necessario fixar a posicao
da luva de enchimento 32 em relagéo ao segundo cano de silencioso 18 para garantir que a
abertura de enchimento 23 e a abertura de descarga de enchimento 36 permanecem ali-
nhadas a medida que a luva de enchimento 32 e o segundo cano de silencioso 18 sao gira-
dos.

O método de enchimento ilustrado usa o primeiro cano de silencioso 28 como um
cano de saida, e ¢ cano através do qual a fonte de vacuo 42 é aplicada a montagem de si-
lencioso 10. O método de enchimento ilustrado consequentemente ilustra o segundo cano
de silencioso 18 como o cano de entrada e o caminho usado em conjunto com a luva de
enchimento 32 para encher ¢ silencioso 10 de acordo com o método da presente invencgao.
Sera percebido, entretanto, que as fun¢des do primeiro cano de silencioso 28 e do segundo
cano de silencioso 18 sio intercambiaveis com relagdo ao método de enchimento da pre-
sente invencao. Portanto, se a configuracdo do primeiro cano de silencioso 28 e a do se-
gundo cano de silencioso 18, determinadas pelo projeto de silencioso total, forem apreopria-
das, o primeiro cano de silencioso 28 pode ser usado em conjunto com a luva de enchimen-
to 32. Nesta modalidade alternativa, segue-se entdo que a fonte de vacuo 42 pode ser co-
nectada ao segundo cano de silencioso 18, e o silencioso pode ser enchido usando o pri-
meiro cano de sitencioso 28. Igualmente, também sera percebido que as fungdes de entrada
e de saida do segundo cano de silencioso 18 e do primeiro cano de silencioso 28, respecti-
vamente, também sao intercambiaveis dependendo do projeto de silencioso. Portanto, de
acordo com o método da presente invengao, o primeiro cano de silencioso 28 ou o segundo
cano de silencioso 18 pode ser pré-montado na montagem de silencioso, com o cano de
silencioso remanescente 18 ou 28 sendo usado em conjunto com a luva de enchimento 32
para encher as camaras de silencioso 13, 15. Com base nesta permutabilidade do primeiro
cano de silencioso 28 e do segundo cano de silencioso 18, também sera percebido que as
camaras de silencioso enchidas usando o método da presente invengdo também podem

variar dependendo do cano sendo usado em conjunto com a luva de enchimento 32 e do
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projeto de silencioso total.

Apés todas as cdmaras de silencioso que exigem enchimento serem enchidas, as
primeira e segunda cAmaras de silencioso 13, 15 da modalidade ilustrada, a luva de enchi-
mento 32 é removida do segundo cano de silencioso 18. A fonte de vacuo 42 é desconecta-
da da extremidade de saida 35 do primeiro cano de silencioso 28 antes ou apos a luva de
enchimento 32 ser removida. A abertura de enchimento 23 do segundo canc de silencioso
18 subsequentemente pode ser selada apés o processo de enchimento estar completo, em-
bora isto nao seja exigido. A abertura de enchimento 23 pode ser selada usando qualquer
metodo adequado, tal como, mas nao se limitando a estes, extrusdo de defletor ou coloca-
¢ao de uma luva de material sobre a abertura de enchimento 23. Tal como mais bem mos-
trado na figura 7, se a abertura de enchimento 23 nao for selada, o segundo cano de silen-
cioso 18 preferivelmente & posicionado de tal maneira que a abertura de enchimento fica
posicionada dentro da terceira cAmara de silencioso 19. O segundo cano de silencioso 18
pode ser posicionado com a abertura de enchimento 23 na terceira camara de silencioso 19
antes ou apés a luva de enchimento 32 ser removida do segundo cano de silencioso 18.

QO principio e modo de operacaoc desta invengao foram explicados e ilustrados na
sua modalidade preferida. Entretanto, deve ser entendido que esta invencao pode ser prati-
cada de outro modo a nao ser tal como especificamente explicado e ilustrado sem divergir

de seu espirito ou escopo.



10

15

20

25

30

35

REIVINDICACOES
1. Método para encher um silencioso com um material fibroso (44), o silencioso in-

cluinde um involucro de silencioso, uma primeira divisdo que forma uma primeira camara
(13) e uma segunda cdmara (15) dentro do invélucro de silencioso, e um primeiro cano de
silencioso (28) tendo uma extremidade de saida (35), a extremidade de saida sendo conec-
tada operacionalmente a primeira cadmara e a segunda camara, o metodo
CARACTERIZADO pelo fato de que compreende as etapas de:

(a) posicionar um segundo cano de silencioso (18) na primeira camara de silencio-
s0, 0 segundo cano de silencioso tendo uma primeira extremidade e uma segunda extremi-
dade, o segundo cano de silencioso tendo uma abertura de enchimento (23) perto da se-
gunda extremidade (21), ¢ segundo cano de silencioso tendo uma luva de enchimento (32)
posicionada dentro dele, a luva de enchimento tendo uma abertura de descarga de enchi-
mento (36) que é alinhada com a abertura de enchimento do segundo cano de silencioso,
formando assim um caminho de fluxo para o material fibroso fluir através do segundo cano
de silencioso e para dentro da primeira cAmara de silencioso;

(b) encher a primeira cdmara de silencioso ao aplicar uma fonte de vacuo (42) a
primeira cadmara de silencioso por meio da extremidade de saida do primeiro cano de silen-
cioso, arrastando assim o material fibroso através da abertura de enchimento;

(c) posicionar o segundo cano de silencioso na segunda cadmara de silencioso;

(d) encher a segunda camara de silencioso ao aplicar uma fonte de vacuo a segun-
da camara de silencioso por meio da extremidade de saida do primeiro cano de silencioso,
arrastando assim o material fibroso através da abertura de descarga de enchimento; e

(e) remover a luva de enchimento do segundo cano de silencioso.

2. Método, de acordo com a reivindicag@o 1, CARACTERIZADO pelo fato de que
inclui a etapa adicional (f) de vedar a abertura de enchimento do segundo cano de silencio-
s0.

3. Método, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que o
invélucro de silencioso inclui uma segunda divisdo que forma uma terceira cdmara (19) den-
tro do invélucro de silencioso e 0 método inclui a etapa adicional subsequente a etapa (d) de
posicionar o segundo cano de silencioso na terceira cadmara de silencioso antes da etapa
(e).

4. Método, de acordo com a reivindicacéo 2, CARACTERIZADO pelo fato de que o
diametro da luva de enchimento esta na faixa de 0,05 mm a 0,5 mm menor que o didmetro
do segundo cano de silencioso.

5. Método, de acordo com a reivindicacdo 3, CARACTERIZADO pelo fato de que o

didmetro da luva de enchimento esta na faixa de 0,05 mm a 0,5 mm menor que o diametro
do segundo cano de silencioso.



10

15

20

25

30

35

6. Método, de acordo com a reivindicagido 2, CARACTERIZADO pelo fato de que a
luva de enchimento tem uma extremidade selada (34) disposta na segunda extremidade do
segundo cano de silencioso.

7. Método, de acordo com a reivindicagdo 3, CARACTERIZADO pelo fato de que a
luva de enchimento tem uma extremidade selada disposta na segunda extremidade do se-
gundo cano de silencioso.

8. Método, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a
abertura de enchimento do segundo cano de silencioso coincide com a segunda extremida-
de do segundo cano de silencioso e a luva de enchimento se estende além da segunda ex-
tremidade do segundo cano de silencioso de tal maneira que a abertura de descarga de en-
chimento fica desobstruida e forma um caminho de fluxo para o material fibroso fluir para
dentro da primeira cdmara de silencioso.

9. Método, de acordo com a reivindicagdo 8, CARACTERIZADO pelo fato de que a
luva de enchimento tem uma extremidade selada disposta além da segunda extremidade do
segundo cano de silencioso.

10. Método, de acordo com a reivindicagao 2, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (b) inclui girar a luva de enchimento e 0 segundo cano de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente ¢ material fibroso por toda a primeira cdmara de silen-
Cioso0.

11. Método, de acordo com a reivindicagdo 10, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (d) inclui girar a luva de enchimento e o segundo canc de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente o material fibroso por toda a segunda camara de silen-
cioso.

12. Método, de acordo com a reivindicagao 8, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (b) inclui girar a luva de enchimento e o segundo cano de silenciose durante enchi-
mento para distribuir uniformemente ¢ material fibroso por toda a primeira cdmara de silen-
cioso.

13. Método, de acordo com a reivindicagéo 12, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (d) inclui girar a luva de enchimento e o segundo cano de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente o material fibroso por toda a segunda cadmara de silen-
Cioso.

14. Método, de acordo com a reivindicagéo 2, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (a) inclui posicionar o segundo cano de silencioso em volta da luva de enchimento
antes de inserir 0 segundo cano de silencioso na primeira cdmara de silencioso.

13. Método, de acordo com a reivindicagdo 3, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (b) inclui girar a luva de enchimento e o segundo cano de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente o material fibroso por toda a primeira cdmara de silen-
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Ci0sO0.

16. Método, de acordo com a reivindicacao 15, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (d) inclui girar a luva de enchimento e o segundo cano de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente o material fibroso por toda a segunda camara de silen-
cioso.

17. Método para encher um silencioso com um material fibroso (44), o silencioso in-
cluindo um invélucro de silencioso, uma primeira divisdo que forma uma primeira cdmara
{13) e uma segunda camara (15) dentro do invélucro de silencioso, e um primeiro cano de
silencioso tendo uma extremidade de saida (35), a extremidade de saida sendo conectada
operacionalmente a primeira camara e a segunda camara, o método CARACTERIZADO
pelo fato de que compreende as etapas de:

{(a) posicionar um segundo cano de silencioso (18) na primeira cAmara de silencio-
$0, 0 segundo cano de silencioso tendo uma primeira extremidade e uma segunda extremi-
dade, o segundo cano de silencioso tendo uma luva de enchimento (32) posicionada dentro
dele, a luva de enchimento tendo uma abertura de descarga de enchimento (36), em que a
luva de enchimento se estende além da segunda extremidade do segundo cano de silencio-
so de tal maneira que a abertura de descarga de enchimento fica desobstruida e forma um
caminho de fluxo para o material fibroso fluir para dentro da primeira cadmara de silencioso;

(b) encher a primeira cadmara de silencioso ao aplicar uma fonte de vacuo (42) a
primeira cdmara de silencioso por meio da extremidade de saida do primeiro cano de silen-
cioso, arrastando assim o material fibroso através da abertura de enchimento (23);

{c) posicicnar o segundo cano de silencioso € a luva de enchimento na segunda
camara de silencioso, em que a luva de enchimento se estende além da segunda extremi-
dade do segundo cano de silencioso de tal maneira que a abertura de enchimento fica de-
sobstruida e forma um caminho de fluxo para o material fibroso fluir para dentro da segunda
camara de silencioso;

(d) encher a segunda camara de silencioso ac aplicar uma fonte de vacuo a segun-
da camara de silencioso por meio da extremidade de saida do primeiro cano de silencioso,
arrastando assim o material fibroso através da abertura de enchimento; e

(e) remover a luva de enchimento do segundo cano de silencioso.

18. Método, de acordo com a reivindicagdo 17, CARACTERIZADO pelo fato de que
o didmetro da luva de enchimento esta na faixa de 0,05 mm a 0,5 mm menor que o didmetro
do segundo cano de silencioso.

19. Método, de acordo com a reivindicagao 17, CARACTERIZADO pelo fato de que
a luva de enchimento tem uma extremidade selada (34) disposta além da segunda extremi-
dade do segundo cano de silencioso.

20. Método, de acordo com a reivindicagio 17, CARACTERIZADO pelo fato de que
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a etapa (b) inclui girar a luva de enchimento e o segundo cano de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente o material fibroso por toda a primeira cdmara de silen-
cioso.

21. Método, de acordo com a reivindicagdo 20, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (d) inclui girar a luva de enchimento e 0 segundo cano de silencioso durante enchi-
mento para distribuir uniformemente o material fibroso por toda a segunda camara de silen-
cioso.

22. Método, de acordo com a reivindicagéo 17, CARACTERIZADO pelo fato de que
a etapa (a) inclui posicionar o segundo cano de silencioso em volta da luva de enchimento
antes de inserir o segundo cano de silencioso na primeira camara de silencioso.

23. Método, de acordo com a reivindicacdo 17, CARACTERIZADO pelo fato de que
o invélucro de silencioso inclui uma segunda divisao que forma uma terceira camara (19)
dentro do invélucro de silencioso € 0 método inclui a etapa adicional subsequents a etapa
(d) de posicionar o segundo cano de silencioso na terceira camara de silencioso antes da

etapa (e).
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RESUMO

METODO PARA ENCHER UMA CAVIDADE DE SILENCIOSO

Um método para encher um silencioso com um material fibroso (44) & revelado. O
silencioso inclui divisdes que formam uma primeira cdmara (13} e segunda camara (15), e
um primeiro cano de silencioso (28) tendo uma extremidade de saida (35). Uma abertura de
enchimento {23) em uma extremidade do segundo cano de silencioso (18) & posicionada na
primeira camara de silencioso. O segundo cano de silencioso tem uma luva de enchimento
(32) dentro dele, a luva de enchimento tendo uma abertura de descarga de enchimento (36)
que combina com a abertura de enchimento do segundo cano de silencioso. A primeira ca-
mara de silencioso & enchida com material fibroso ao aplicar uma fonte de vacuo (42) ao
primeiro cano de silencioso, a qual arrasta o material fibroso através da abertura de enchi-
mento. A abertura de enchimento do segundo cano de silencioso € entao posicionada dentro
da segunda camara de silencioso, e a segunda camara de silencioso @ enchida da mesma
maneira que a primeira cadmara de silencioso. A luva de enchimento & entdo removida do

segundo cano de silencioso.



