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Jedné se o okrouhly pletact stroj, zejména
punochovy, opatfeny dstrojim pro pleteni
vatkovych pat nebo 3pitek. KaZdy systém

stroje - je opatien

1ého oblouku pro

dalgich turovnich vzorovacich platin jsou
druhd a t¥eti kolénka vytvoifena jen u vzo-
rovacich platin, umist&nych na men$ich ob-
loucich jehel, posunutych vzdjemnd vici so-
b8, &dsteénd se prekryvajicich a lezicich
uvnitf oblouku jehel pro pleteni vafkoveé

paty.
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stahovacimi zamky pro 9 Pz
kolénka vzorovacich platin a zvedacimi zdm- .

ky pro zvedani vzorovacich platin a s nimi
i jehel jehelniho vélce. Zvedaci zamky jsou
uloZzeny v riznych drovnich pro plisobeni
na kolénka vzorovacich platin, opatfenych
pro pleteni vatkovych pat nebo Spitek vrat-
nym pohybem jehelniho vélce s vice nez
jednim systémem na prvni drovni prvnimi
kolénky, vyskytujicimi se u vSech jehel ce-

pleteni paty, zatimco v
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Vynélez se tykd okrouhlého pundochové-
ho pletaciho stroje, majiciho moZnost vy-
tvaret patni vaCky a sestdvajiciho z jehelni-
ho vélce s drédZkami pro jehly a selektory,
Ze z4mkl pro stahovdni a zveddni jehel a
selektordi ve dvou opatnych smérech pohy-
bu a z prostfedkl pro vyfazovani jehel a je-
jich op&tné zafazovédni. Okrouhly pletact
stroj podle vynédlezu miiZe plést pundochy,
jejichZ horni €ast je pletena pouze hladky-
mi otky nebo Zebrovym vzorem, tvofenym

napfiklad hladk¢mi a rubovymi o&ky, s elas-

tickou wloZkou nebo bez ni, patni vadek,
8pi¢kovy vatek nebo hadicovy konec s hlad-
kymi o€ky nebo Zebrovym vzorem. Tyto jed-
notlivé &4sti pundoch jsou pleteny n8kolika
privadénymi nitémi, vfetnd ¢4sti pletenych
stfidavym pohybem, které tvofi patu a $pid-
ku.

Pleteni horniho lemu, lytkové ¢asti pun-
fochy "a chodidlové “Easti punochy je znéa-
mé a neni proto podrobnéji popisovdno. Vy-

nélez se zamé¥Fuje na lpravu pletaciho tstro-

ji pro pleteni patniho va&ku nebo §pitkové-
ho véacku vratnym pletenim, pFifemZ pii
tomto pleteni jsou v &innosti v8echny vodi-
¢e niti nebo jejich pFevdZnd C4st, kterd se
pouZivala pFi rota&nim pleteni.

Vyroba vatkovych pat a $piek st¥idavym
vratnym pohybem jehelniho valce a udrZo-

vénim vice neZ jednoho vodi&e-niti-v &in=
nosti je rovn&Z obecnd zndma. U obvyklého

typu pletaciho tstroji pro rota&ni pleteni a
pleteni se stfidavym pohybem je vSak pii-
vod omezen jen na dva vodice, pfi¢emZ obé
niti se privddéji z jednoho konce Sifky paty
ke druhému. PFi tomto postupu je t¥eba pie-
kondvat celou radu obtiZi, zejména p¥i ob-
raceni sm&ru pohybu, protoZe oba konce niti
jsou pfipojeny ke stejnému svislému sloup-
ku odek, coZ miZe vyvolat po3kozeni nej-
méné jedné z niti zatahovacimi platinami.
JelikoZ vSechny é&inné jehly se musi dostat
do oblasti nejméné dvou systémfl, zaujimaji
tyto systémy znaény prostor, takZe pohybo-
vy cyklus jehelniho vdlce se musi pfi jeho
vratném pohybu zvétdit ve srovnani s ple-
tenim pouZivajicim jediny systém, coZ vede
ke sniZeni podtu poototeni jehelniho vélce
za Casovou jednotku.

Jsou zndmy také pletaci stroje, opatfené
pfivody niti, z nichZz kaZdy zdsobuje niti
skupinu jehel uloZenych na obloukovém
tseku, tvoficim ¢dst obvodu jehelniho val-
ce, pfi¢emZ tyto oblouky se {dstefné& v mis-
té styku pFekryvaji; ani timto usporddanim
se priliS neusnadnil prib&h vytvdF¥eni pat-
nich nebo Spickovych vack.

Nedostatky dosud znamych zaFizeni jsou
odstran&ny u okrouhlého punochového ple-
taeiho stroje podle vynélezu, jehoZ podsta-
ta spofivd v tom, Ze kromé& stahovacich
zadmkid pro stahovédni kolének jehel je opa-
tfen stahovaéi pro selektory, odpovidajici
kaZdému systému a zvedacimi zdmky selek-
tord, pficemz tyto zdmky jsou uloZeny v raz-
nych Grovnich pro plisobeni na stejny po-
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det rad kolének selektorll, nachézejicich se
v riiznych presazenych drovnich, ziistdvajt
pevné v prib&hu pleteni vatkovych ttvard,
pfi€emZ platiny a selektory jsou pro plete-
ni va&kovych uatvardl vratnym pohybem pii

-vice neZ jednom systému opatfeny v prvni

urovni kolénky, pfitomnymi po celém ob-
louku jehel pro vytvafeni vatkového itva-
ru a jejich stahovédni, zatimco na ostatnich
urovnich se kolénka nachézeji jen na men-
Sich obloucich, vzdjemné& obvodové pFesunu-

- -tych, ale umist&nych v rozsahu oblouku pro

vytvdfeni vactkového ttvaru. Pletaci stroj
je dale opatien prostfedkem pro vyfazeni
nartovych jehel, které nejsou v €innosti po

. dobu pleteni patniho vatku a vyfazovacimi

a zafazovacimi prostfedky, plisobicimi na
prvni-arovni. kolének selektord.-

Podle jiného vyhodného provedeni vyné-
lezu jsou zdmKy pro zvedani platin pevné,

" kolénka maji v oblouku pleteni vatkového

atvaru stejnou vySku, a kolénka, nachéze-
jici se na ostatnich drovnich, jsou umistg-
na na men8ich obloucich, které jsou vza-
jemné proti sob& posunuty, av3ak nachéze-
ji se v oblasti oblouku kolének prvni trovné.

U jiného konkrétniho provedeni vynalezu
jsou kolénka prvni Grovn& umisténa ve dvou
vy8kdch pro umoZndni zdb&ru vyfazovadil
plsobicich na platiny v rozsahu oblouku, od-

. -povidajiciho- vytvafeni- vatkového tutvaruy,

priemZ kolénka jsou na ostatnich trovnich
uspofaddna na mensich obloucich, vzdjem-
né vadi sobé posunutych a posunutych i vii-
¢i kolénkilim prvni drovné.

Okrouhlého pletaciho stroje je moZno vy-
hodng vyuZit pro pleteni licni pleteniny,

‘pritemZ se dosahuje maximéalntho "vyuZiti

obvodu jehelniho vélce i p¥Fistrojového tali-
Fe pro umisténi co nejvétsiho podtu pFivo-
dfd niti, p¥iemZ stroj-podle vynélezu mé
také vyhodn& umistény prostfedky pro pfe-
néSeni ocek z jehel talifového liZka na jeh-

ly jehelniho valce. P¥i pletenf licni pleteni-

ny na okrouhlém pletacim stroji pomoci
dvou soustav jehel, z nichZ jedna soustava
je umist&na na jehelnim vélci a druhd v ta-
lifovém ldzku, je nutné v uréitém stadiu
pleteni provadét p¥endSeni jehlami uplete-
nych ofek; toto prenaleni vy¥aduje vysunu-

‘t1 jehel v talifovém ldZku a zdviZeni jehel

jehelnfho valce. Prostor vyuZity pro tento
pohyb jehel se dosud u zndmych konstrukci
okrouhlych pletacich strojli vyuZivd pouze
pro tuto pFeddvaci operaci, ke které doché-
zi jednou nebo dvakrdt v celém pritbéhu
pleteni punochy a kterd netvofi soudést
aktivni ¢innosti stroje. Prostor pro prena3e-
ni se v3ak odetitd od uZitného prostoru
pro umisténi p¥ivodd niti.

U okrouhlého pletaciho stroje podle vy-
ndlezu je vSak moZné vyuZit tohoto prosto-
ru také pro umisténi systému, ktery zasts-
vé v ¢innosti také v prib&hu pFenaseci ope-
race. Synchronizace pohybil jehel talifové-
ho liZka a jehelniho vélce se provadi zdmky
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pristrojového talifového 1zka. Jehly jehel-
niho vélce prochézeji mezi jehlami talifo-
vého l0iZka, spoluplisobicimi se zatahovaci-
mi platinami, aby se zabrédnilo vytlatovani
licnich -ofek, vytvofenych jehlami talifové-
ho lizka.

Pfiklady provedeni:okrouhlého pletaciho
stroje jsou zobrazeny na vykresech, kde
znadi obr. 1 pohled na rozvinuty z&mkovy
plast jehelnfho vélce a talifového 1dZka,
obr. 2 podélny Fez polovinou jehelniho val-
ce a talifového 1luZka, obr. 3 priiny Fez
tasti .vzorovacich platin s kolénky, obr. 4
pohled na zamky talifového liiZka z roviny
¥ezu vzorovacimi -platinami, obr. 5 pohled
na rozvinuté drahy jednotlivych niti p#i ple-
teni vatkové paty nebo 3pitky, obr. 6 pohled
na pletenou pletenitu, obr. 7 pohled na jiné
vytvoFeni zdmkd talifového ldZka, vedeny
z roviny Fezu vzorovacimi platinami, obr. 8
rozvinuty pohled na vedeni jednotlivych ni-
ti, obr. 9 pohled na jinou pleteninu, vytvo-
fenou piikladnym provedenim zdmkid podle
obr. 7, obr. 10 pohled na tfeti piiklad .vy-
voleni talifového lizka a obr. 11 pohled
na &tvrté prikladné vytvofeni talifového
1tzka.

.Okrouhly pletaci stroj je opatfen jehelnim
vilcem 1, v jehoZ podélnych .draZkach jsou
uloZeny jehly 3 a vzorovaci platiny 5 s ko-
lénky -5A, 5B, 5C, 5D, piitemZ kaZdé z téch-
to kolének spolupfisobi s urgitymi zamky.
Nad hornim koncem jeheilniho vélce 1 je
uloZen nosny vénec 7 s radidlnimi dréaZka-
mi nro uzaviraci platiny 9. Nad stfedni. Easti
asti jehelnfho védlce 1 je uloZeno talifove
lazko 10 s radidlnimi drdZkami pro radidlni
jehly 12. '

vagkova -pata nebo Spitka puncochy se
obvykle plete tak, Ze se zadind plést v pod-
statd polovinou jehel 3 jehelniho véice 1
a postupn& se podet jehel 3 sniZuje, pFicemZ
vyrazované jehly se nachéazejl po obou stra-
nach -oblouku pletoucich jehel 3 a potom
se jejich .po&et postupné zvySuje, aby se vy-
tvo¥il potfebny va&ek; pleteni vaCkové paty
nebo ¥pitky se provadi vratnym pohybem
jehelnfho valce 1. V p¥ikladu provedeni stro-
je podle vynédlezu se na zafatku vytvareni
paty nebo $pitky plete v podstaté polovinou
viech jehel a z nich se &ast postupng vyla-
zuje a potom zase zafazuje do €innosti. Jeh-
ly 3, které jsou vylouteny z pleteni vatkove
§pitky nebo paty, se stdhnou dolit a jiZ se
nezvedaii do oblasti tFi systémi Al, A2, A3.
'V tom spotiva také jeden rozdil oproti zné-
mym strojim, u kterych se vylouené jehly
zvedaji nad zdmky. Jehly vyloufené z plete-
ni paty se tak mohou voln& pohybovat pod
zamky po celou dobu pleteni paty vratnymi
pohyby jehelniho valce 1. Také postupné vy-
Fazované jehly 3 se stahuji dol@t na troveil
jehel 3, staZenych jiZ na pofatku pleteni
paty.

.Zbyvajici ponechané jehly 3, kterymi bu-
de pletena pata nebo pitka a nachdzejici
se v oblasti t¥i systéml Al, A2, A3 jsou zve-

5

ddny do polohy pro pfevzeti niti pomoci t¥i
zvedacich zamka 14, 16, 18: prvni zvedaci
zédmek 14 zveda jehly 3 k prvnimu systému
Al, druhy zvedaci zdmek 16 k druhému
systému A2 a tieti zvedaci zdmek 18 k tie-
timu systému :A3 (obr. 1}). Prvni zamek 14
pFitom pisobi na prvni kolénka 5A vzorova-
cich platin 5, druhy zdmek 16 na tfeti ko-
1énko 5C a tFeti zvedaci zdmek 18 na druhé
kolénko 3B.

Obr. 3 znéazoriiuje osovy pohled na roz-
misténi jednotlivfch kolének vzorovacich
platin 5 v jednotlivfch drovnich, odpovida-
jicich faddm kolének 5A, 5B, 5C. Prvni ko-
lénka 5A jsou u v3ech vzorovacich platin 5
po celém obvodu jehelniho vélce 1. Kolem
poloviny jehelniho véalce 1 maji vzoravaci
platiny 5 stejnd vysokd kolénka 5AL, zatim-
co kolem druhé poloviny maji normélni niz-
ka kolénka 5A. Tato vysoka kolénka 5AL
jsou znazorn&na pouze na obr. 3 a nikoliv
jiZz na dalSich obrdzcich, aby se nesniZova-
la jejich prehlednost. Druhd kolénka 58
se vyskytuji pouze na. Césti obvodu jehelni-
hd valce 1, umisténé uvnitf oblouku .niz-
kych kolének 5A, piitemZ oblouk nizkych
kolének 5A je uloZen.asymetricky vzhledem
k ose 0. Také tieti kolénka 5C se nachdze-
ji jen na .Casti obvodu jehelniho valce 1.na
oblouku, ktery méd mensi stfedovy tGhel neZ
oblouk prvnich nizkych kolének 5A.a ktery
leZi uvnit¥ .tohoto oblouku prvnich kolének
5A, prifem¥? oblouk tfetich kolének BC je
opét uloZen.asymetricky k ose .0, ale opac-
nym_smérem, neZ oblouk druhych kolének
5B. Casti t&chto asymetricky uloZenych ob-
loukd kolének 5B, 5C se vzdjemng .piekry-
vaji, takZe ve stFednim pdsmu .jsou platiny
opatfeny vSemi tfemi kolénky 5A, 5B, 5C,
V postrannich oblastech jsou potom na jed-
né strand platiny 5 s kolénky 5A, 3B a na
druhé strand vzorovaci platiny s kolénky
5A, 5C. Zmensovani a op&tné zvétSovani po-
&tu pletoucich jehel 3 se provadi jen v kraj-
nich oblastech této poloviny obvodu jehel-
niho vélce 1, kde jsou pouze prvni kolénka
BA.

Na potatku fdaze pleteni se stfidavim
vratnym pohybem .jehelniho vélce 1 se je-
helni vélec 1 ot4éi ve smé&ru Sipky Ix (obr.
1, 3 a 4). Pfi posledni otdtce této faze vstu-
puje do &innosti pohyblivy zdmek 20, ktery
plisobi na vysokd kolénka 5AL a zvedd je
z pracovniho kandlu Z14 do mimopracovni-
ho kandlu U14. Dospéje-li jehelni vélec 1
do vratného bodu, nachéazeji se kolénka BA,
5B, 5C vzorovacich platin 5 v polochdch vi-
&i ose:0, vyznatenych na obr. 4. Z této po-
lohy se jehelni vdlec 1 vydavéa do otdfiveého
pohybu opatnym sm#rem a otali se ve smé-
ru Sipky fy. Konec oblouku prvnich kolé-
nek B5A, kterym je vedena radidla 5e, do-
kon&il priichod pod zamkem 28, ktery svym
okrajem 26A vytvorFil Fadu oek na niti p¥i-
vadéné prvnim systémem Al, pFifemZ prv-
ni kolénka 5A jsou potom pfFipravena ke
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zveddni symetrickym zdmkem 14, aby mohla

tvoFit dalSi €ast fddku ofek pomoci okraje
25A zamku 25. Na konci vratného otadivé-
ho pohybu, pfi kterém se jehelni vélec 1
pootodi o stfedovy thel piibliZzng 360°, do-
sp8je konec oblouku prvnich kolének 5A,
kterym prochdzi radidla 5f do mista pod
zamkem 25, se kterym spolupflisobi zdmek
27, ¥idici pleteni s niti p¥ivdddnou prvnim
systémem Al pomoci svych okraji 27A, 25B.
Se zdmkem 26 spolupflisobi zamek 28 pro
pleteni niti pFivddénou tfetim systémem A3,
pfi€emZ kolénka jsou pfitom ovladana okra-
ji 28A, 26B.

Na zafdtku otd¢ivého pohybu jehelniho
véalce 1, probihajiciho ve sméru Sipky fy,
Ze podobné jako tomu bylo u prvnich kolé-
nek 5A, jsou i druhéd kolénka 3B piipravena
pro zvedéni zdmkem 18. To mé za nésledek
zachyceni niti, pfivddéné druhym piivodem
A2, vSemi jehlami 3 pletoucimi patu, pro-
toZe zdmek 18 spoluplisobi s platinami 5,
opatfenymi prvnim kolénkem B5A. Jehly 3
s druhymi kolénky 5B se dostanou do ob-
lasti tfetiho systému A3, takZe na oblouku
mezi radidlami 5i, 51 se vytvoFi dalsi Fddka
otek. Z obr. 4 je rovn&Z patrno, Ze na za-
¢étku otd¢ivého pohybu -jehelniho vélce 1,
probihajiciho- ve sméru Sipky fy, mohou
byt tfeti kolénka 5C zveddna zdmkem 16,
takZe odpovidajici jehly 3 se zvednou do ob-
lasti prvniho systému Al a vytvoii v oblou-
ku mezi radidlami 5g, 5h dal$i Fadek.

‘Na konci oté¢ivého pohybu jehelntho val-
ce 1, probihajiciho ve sméru Sipky fy, se
vytvoFi Fadek v oblasti mezi radidlami 5e,
5g a 5b, 5f a dva Fadky v obloucich mezi
radidlami 5g, 5i a 5h, 51 a také tii Fadky
v oblouku mezi radidlami 5i, 5h. Potom za-
¢ne probihat opa&ny otdfivy pohyb jehelni-
ho vélce 1 ve sméru Sipky fx a tyto cykly
se stdle opakuji.

V prib&hu dalsich otaéivych pohybt je-
helniho védlce 1 prevadéji vyhazovace 31, 33
vZdy jednu vzorovaci platinu 5 z pracovni-
ho kandlu Z14 do- mimopracovniho kanélu
U14, takZe pFi kaZdé otdcce jehelniho vélce
1 se na kaZdé stran& vylou¢i vidy jedna
jehla 3 z Cinnosti. Vyhazovale 31, 33 piliso-
bi na kolénka 5A na obou koncich oblouku
t8chto kolének 5A, kterd jsou v daném oka-
mZiku v d&innosti. SniZovdni poltu jehel 3
probihd v obloucich vymezenych radidlami
5e, 5g a 51, 5f.

P¥i opa&né fazi, kdy se méa zvySovat po-
get ‘jehel 3 v pracovni poloze, se dostdvd
do akce zvedal 35, ktery p¥i kazZdé otacdce
jehelniho valce 1 pPfesune jednu nebo dvé
jehly 3 do polohy, kdy jeji kolénka pfe-
jdou z mimopracovniho kandlu Ul4 do pra-
covniho kanalu Z14. Jsou-li zvedatem 35
pfevddény dvé jehly 3, pokratuji vyhazova-
¢e 31, 33 v ¢innosti, avSak prevadi-li zvedad
35 pouze jedinou jehlu 3, jsou vyhazovade
31, 33 vyrazeny z ¢innosti.

ProtoZe velikost vatkové paty je timérnéa
pottu Fad ofek a potFebného tvarovani paty
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se dosahuje tak, Ze uprostfed paty je vice
Fad neZ po stranAch, vytvafi se v prikladu
podle vynélezu ve stfednim pdsmu mezi ra-
didlami 5i, Bh p¥i kaZdé ot4dce jehelniho
vélce 1 t¥i fady o&ek; proto je u okrouhlé-
ho pletaciho stroje pro vytvofeni paty t¥eba
tfetinového poftu otadfek ve srovndni se
strojem opatfenym jednim pFivodem niti.
Jak je patrno zejména z obr. 4, je moZnost
odstuptiovani po&tu fad ofek v rliznfych &4s-
tech oblouku védzédna na plidorysné rozmis-
t&ni kolének 5A, 5B, 5C. :

Obr. 5 znédzoriiuje schematicky postup tvo-
Feni pleteniny, kterd je v pohledu zobraze-
na na obr. 6, pFitemZ &4sti paty, upletené
jednotlivymi oblouky jehel 3, jsou oznadeny
priiméry jednotlivych radial! 5a, 5g, 5i, 5h,
51, 5f. Na obr. 5 je zndzorn&n v rozvinutém
pohledu. priib&h jednotlivych Fadkfi o&ek,
tvofenych nit&mi jednotlivych pfivodd A1,
A2, A3. Plnou &arou je vyznafen prib&h
Fadkfi vytvdFenych niti z druhého systému
A2, které pokryvaji celou oblast's prvinimi
kolénky 5A a postupné& se zkracuji na kon-
cich obloukili sm&rem od radiél Se, 5f, podle
toho, jak se zmen3uje podet aktivnich jehel
3. Cerchovanou &arou je naznafen priibsh
F4dki tvoFenych niti pf¥ivddénou z prvniho
pfivodu A1, jejichZ tvorba je ovldddna vzo-
rovacimi platinami 5 s kolénky 5C, pfifemZ
tyto F4dky se tvofi v oblasti mezi radidlami
5g, 5h. Po prvnim obraceni smé&ru otdeni
se nit z prvniho systému Al nevraci p¥i vy-
tvdreni dalSiho Fddku oéek po stejné dréze,
ale musi preskotit dva fadky oéek, vytvoFe-
nych niti z druhého systému A2 a vytvaFi
spojovaci mistek Pg (obr. 5 a 6). Carkova-
nd C¢dra naznaCuje prib&h Fadkd vytvaie-
nych niti ze tfetiho systému A3 pomoci je-
hel 3, ovlddanych vzorovacimi platinami 5
s kolénky 5B, pFitemZ tyto F4dky se vytva-
Feji na oblouku omezeném radidlami 5i, 5L
Po prvnim obrdceni sméru otdéeni jehelni-
ho vélce 1 se nit z t¥etiho systému A3 vraci
v misté R3. PFi druhém obratu sméru oté-
€eni se nit z druhého systému A2 vraci v
mist& R2 zpét a vytvari dalsi Fadek z odek
pletenych stejnou niti, stejn& jako nit z prv-
niho systému Al v mist& R1. Naproti tomu
nit z t¥etiho systému A3 vytvari pfi druhém
obratu mfistek Pp, kterym pfeskakuje dva
F4dky, vytvoFené niti z druhého systému A2,

Je ddleZité, aby se ve stfedni f&sti paty
nebo $Spi¢ky mezi radidlami 5i, 5h nevytva-
Fely mistky, protoZe v této oblasti je tfeba
dosdhnout maximélni roztaZnosti Gpletu. V
postrannich oblastech v mistech radiil 5g,
51 miistky neru$i, ale pomé&haji zmen3ovat
podélné rozméry a napoméhaji vytvo¥eni po-
tfebného tvaru vafkové paty.

Zafizenim podle vynélezu je také moZno
plést paty nebo 8$pi¢ky, které maji odlidnou
strukturu dpletu, prifemZ jinym uspoifad4-
nim kolének 5A, 5B, 3C vzorovacich platin
5 je moZné na stejném typu stroje plést
patu bez jakychkoliv mistkd, jak je patrno
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z prikladft na obr. 8 a 9, kde se Fadky na
obou koncich vraci zpé&t pfi vytvareni ofek
nésledujiciho fddku na stejné niti.

Pro pleteni Gpletu podle obr. 8 a 9 je ob-
louk prvnich kolének SA vzorovacich platin
5 tvoFen kolénky ve dvou vySkdch, mezi ra-
didlami 38, 51 jsou vy33f kolénka 5A a v ob-
loucich mezi radidlami 38, 5e a 51, 5f jsou
nizsi kolénka 5A (obr. 7). NiZdi kolénka 3A
jsou zachycovana pouze zdmkem 48 u kaZ-
dého ze tFi systéml Al, A2, A3 spolu s ostat-
nimi jehlami 3 s kolénky 5A stejné drovng,
av8ak nemohou byt zachycovéna zdmkem 14.

Pribsh pleteni bude v tomto p¥ikladném
provedeni podobny jako v pFedchozim p¥i-
kladu, pouze s jinym sledem setkdvani ko-
lének 3A, 5B, 5C se zamky 14, 16, 18. Prvni
zamek 11 bude umist&n dostatefn# daleko
od jehelnfho vélce 1, aby nemohl zasaho-
vat do niZ¥ich kolének 5A, leZicich na ob-
loucich mezi radidlami 51, 8¢ a Se, 3g, aviak
dostatetné& blizko jehelnimu vélci 1, aby by-
lo zaji§tdno zveddni: vzorovacich platin 5
s vyS§fmi kolénky 5A, leZicich v oblouku
mezi radidlami 5g, 51. Vy38i kolénka 5A se
budou proto zvedat prvnim zdmkem 14 v
oblasti mezi radidlami 5g, 51 a budou pfi-
sobit pfi zachycovéni-niti z pFivodu A2 od-
povidajictmi jehlami 3. Druhd kolénka 5B
budou zveddna tFetim zdmkem 18 a jimi
ovladané jehly 3 budou zachycovat nit z tie-
ttho systému A3, zatfmco tfeti kolénka 5C
vzorovacich platin 5 budou ovlddat jehly 3,
budou zachycovat niti z prvniho pfivodu Al.
Také v tomto pFipadd se p¥i kaZdé otéclce
jehelnfho vélce 1 vytvolf z oblouku mezi ra-
dialami 5i, 5h t¥i ¥adky, v obloucich mezi
radidlami 5g, 5i a 5h, 51 dva ¥adky a v ob-
loucich mezi radidlami 5e, 53 a 3], 3% jeden
fadek. S -
¥V jiném p¥ikladném provedeni okrouhlé-
ho pletaciho stroje podle vynalezu {obr. 10)
je moino dosahnout vytvofeni tchoto {ypu
pleteniny pouze radidinim p¥esouvanim zam-
kit 14, 16, 18 mezi dv&ma polohami. Rady
kolének 5A, 5B, 5C jsou v tomto pfikladu
‘v#dy dvojiho provedeni, vysokd a nizka. PFi
Gplném zasunuti prvniho zémku 14 a tasted-
ném zasunuti druhého a tfetiho zdmku 18,
18 se dosdhne vytvoreni zdmkové drahy po-
dle prikladu z obr. 5. P¥i Gplném zasunuti
druhého a tiettho zdmku 16, 18 a &astel-
ném zasunuti prvnfho zdmku 14 se vytvorl
zadmkovd draha stejného druhu jako v pif-
kladu z obr. 8. :

Stroj podle vynalezu miZe byt opatfen
i vice neZ tfemi systémy Al, A2, A3 niti pro

pleteni v3ech &4sti punfochy, pfitemZ hor-

ni, lytkovou i chodidlovou &ast pungochy je
moZno plést jak licni pleteninu pomoci je-
hel 12 uloZenych v talifovém lGZku 10 {obr.
2) a cvladanych zamky, které jsou v po-
hledu zobrazeny na-obr. 11.

Pro pleteni licni pleteniny je tfeba véno-
vat pozornost i¢elnému rozmisténi prost¥ed-
k@ pro p¥enéadeni ofek z jehel 12 talifového
lt¥ka 10 na jehly jehelniho valce 1, aby bylo
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moZno stroj opatfit co nejv8tdim poltem
systémi Al, A2, A3 niti. PFi prendSeni ofek
se musi vysunout jak jehly jehelniho vélce
1, tak také jehly 12 talifového lfiZka 10.
Prostor potfebny pro takové vysouvéni je
u znamych zafizeni vyuZit pouze pro pFeda-
vani otek, ale u feSeni podie vynilezu mi-
¥e byt vyuZit také pro umisténi pFivodf niti,
ktery zlistdvd v ¢innosti i v priib&hu pfend- .
Seni. Oba tikony se provadé&ji v oblasti prv-
nftho systému Al niti. Synchronizace pohy-
bfi jehel 3 jehelnfho vdlce 1 a jehel 12 ta-
lifového 1fizka 10 se provadi obvyklym zpl-
sobem, jak je patrno z p¥imkového uspoféa-
dani zamki talffového 1iZka 10, sdruZenych
se zamky pro ovlddani platin 5 a jehel 3
jehelniho vélce 1 (obr. 1). Za&dtek vysouva-
nf jehel 12 talifového l0Zka 10 pfed rizné
pFivody niti je ovladdn zamky 50, 52, 54,
spolupracujicimi s pevnymi zdmky 56, 58,
88 a uskuteffiuje se cpoZd&n¥ vzhledem k
okam?¥iku zveddn{ jehel 3 jehelniho vélce 1,
ovlddaného zamky 70, 72, 74. Takové uspo-
Fadani je velmi p¥iznivé, takZe jehly 3 je-
helnfho vdlce 1 plisobi vii jehldm 12 tali-
Fového lGZka 10 jakc hieben a spolupfisobi
s uzaviracimi platinami 9, aby se zabréanilo
yytlatovani licnich cfek smérem ven pki
jejich vysouvani.

Pr¥enaSen{ ofek z jehel 12 talifového 10Z%-
ka 18 na jehly 3 jehelniho valce 1 vyZaduje
podle zndmych poznatkdl, aby se jehly 12
talifového laZka 18 vysunuly pifed jehlami 3
jehelnfho vélce 1. Pro uskuteZnéni tohoto
d¥ivéjSiho vysunut{ se vyuZivd prostor v ob-
lasti systému Al niti. Talifové ldZko 10 je
opatfeno zasouvacim a vysouvacim zdmkem
62 a natafivym zd&mkem 6% pro zp&tné za-
souvdni jehel 12, pfifemZ tento zdmek 64
se po uvedeni do aktivn{ polohy posouva do
oblasti pdsobnosti zdmku 58. Zimek 82 za-
jisfuje krom& zmin&ného pfedstihu také v&t-
81 vysunuti jehel 12 talffového 1dZka 10,
neZ by bylo dosaZitelné zamky 58, 52, 54,
které jsou potfebné pro prendleni. Zimek
62 a tedy 1 zdmek 64 jsou zasunuty samo-
z¥ejmé& pouze v okamZiku prendleni a jen
po dobu jeho trvéni. PFi pFedavani se jehly
3 jehelniho valce 1 vsunou do ofek, nese-
nych jehlami 12 talifového 10Z%ka 10, a zved-
nou je po radidlnim odstFedivém vysunuti
jehel 12 talifového 10Zka 18. PFi svém vrat-
ném pohybu, vyvolaném zadmkem 64, pone-
chaji jehly 12 talifoveého liZka 10 ocka na
jehldch 3 jehelnihs vélce 1, které stdle jesté
zlstdavaji ve vysunuté poloze, protoZe otka
se dostdvajl mimo jazycky jehel 12 talifo-
vého liZzka 10 a mohou se z nich stdhnout.
Aby se celé predavani mohlo uskute&nit, je
tfeba, aby jehly 12 talifového liZka 18, kte-
ré se zbavily ofek, byly vylouceny z plebi-
rani niti v prvnim systému Al. Proto se otoc-
ny zdmek 64 pfesune do polohy naznafené
garkovanou ¢&arou, jakmile se vysunul za-
mek 50, pficemZ otofny zadmek 64 je upra-
ven tak, Ze zasune jehly 12 talifového ltZka
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10 dfive, neZ by mohly zachytit nit prvniho
systému A1, kterd je nepfetrZitd pFivadéna
k- jehldm 3 jehelnfho védlce 1. Tyto jehly 3
jsou staZeny zdmkem 25 a platiny 5 jsou
staZeny zdmkem 40.

Ostatni soucdsti stroje jsou obvyklymi a
b&Zn¢ymi souddstmi k provadé&ni celého pra-
covniho procesu pfi pletenf punéoch. Nap¥i-

12

klad zamky 70, 72, 74, spolupracujici s ko-
lénky 5D, slouZi ke zvedani vzorovacich pla-
tin 5 a ke zved4ni jehel 3 v oblasti-systéml
Al, A2, A3 pfi krouZivém pohybu jehelnfho
véalce 1. Zdmek 76 mé opacnou funkci neZ
zdmek 20 a zveda- vyS3i kolénka 5AL, aby
vracel vyfazené jehly 3 do &innosti.

PREDMET VYNALEZU

1., Okrouhly pletaci stroj, zejména pun-
¢ochovy, opatieny ustrojim pro pleteni vac-
kovych .pat nebo 3pi¢ek, jehelnim valcem
8 podélnymi drdZkami pro jehly a vzorovaci
platiny, zdmkovym plastém se z4mky pro
ovlddani jehel prostfednictvim kolének vzo-
rovacich platin, vyhazova¢i a prefadovadi
pro vyzafovani jehel a jejich opé&tné zata-
zovéani do &innosti a ze stahovacich zdmkii
pro kolénka jehel a vzorovacich platin, p#i-
¢emZ kaZdy systém je opatien stahovacimi
zAmky. pro kolénka jehel jehelniho vilce,
vyzna€ujici se tim, Ze je opatien pro kazdy
systém (Al, A2, A3) stahovacimi zdmky (4)
pro kolénka (5A) vzorovacich platin (5)
a zvedacimi zdmky (14, 16, 18) pro zved&dni
vzorovacich platin (5) a s nimi i jehel (3)
jehelniho vélce (1), pFitemZ zvedaci zamky
(14, 16, 18) jsou uloZeny v rtznych udrov-
nich pro piisobeni na kolénka (5A, 5B, 5C)
vzorovacich platin (5), opatfenych pro ple-
teni vacékovych pat nebo $pitek vratnym po-
hybem jehelntho vélce (1) s vice neZ jed-
nim systémem na prvni trovni prvnimi ko-
iénky (5A), vyskytujicimi se u v3ech jehel
(3) celého oblouku pro pleteni paty, zatim-
co v dal8ich_ turovnich vzorovacich. platin
{5) jsou druh4 a t¥eti kolénka (5B, 5C) vy-
tvofena jen u vzorovacich platin (5), umis-
ténych na menSich obloucich jehel {3), po-
sunutych vzdjemn& viaci sobé&, téstetnd se
pfekryvajicich a leZicich uvnitf oblouku je-
hel (3) pro pleteni celé vatkové paty, pri-
femZ zdmkovy plast je opatien stahovacimi
zadmky pro stahovdni jehel (3) v oblasti
nértu v prib&hu pleteni paty a vyhazovaci
(31, 33) a zvedati (35), umist&nymi v trov-
ni prvniho kolénka {5A) vzorovacich platin
{5).

2. Okrouhly pletaci stroj podle bodu 1,
vyznatujict se tim, Ze zvedaci zdmky (14,
16, 18) pro zveddni kolének (5A, 5B, 5C)
vzorovacich platin (5) jsou pevné a prvni
kolénka (5A) vzorovacich platin (5), umis-

t&nych na celém oblouku jehel (3) pro ple-
teni paty, maji vét3{ vySku neZ druhg a tfeti
kolénka (5B, 5C) 'vzgrovacich platin (5],
rozmist&nych na menSich obloucich, posu-
nutych proti sob& a umisténych v rozsahu
zdkladniho oblouku prvnich kolének (5A).
. 3. Okrouhly pletaci stroj podle bodu 1,
vyznacujici se tim, Ze prvni kolénka (5A)
vzorovacich platin (5), rozmist&ngych na ob-
louku pro pleteni vdctkové paty, maji dvé
vzdjemné rozdilné vySky a druhd a treti
kolénka (5B, 5C) vzorovacich platin, umfs-
ténd v dal3ich tdrovnich, jsou rozmisténa
na menSich obloucich,. posunutych viiéi sobé
a viéi oblouku prvnich kolének (5A) s vétsi
vySkou.

4. Okrouhly pletaci stroj podle bodu 3,
vyznadujict se tim, Ze kolénka (5A, 5B, 5C)
vzorovacich platin (5), pFichéazejici do z&-
béru s pevn\]ml zvedacimi zdmky (14, 16,
18), maji stejnou vySku.

5. Okrouhly pletaci stroj podle bodu 3
vyznacujici se tim, ¥e zvedaci zdmky (14,
16, 18) pro ovladém vzorovacich platin (5)
jsou radialné vysuvné do dvou rdznych po-
loh pro pleteni va€kovych pat a pro plete-
ni.zbyvajicich &4stf pundochy. -

6.. Okrouhly pletaci stroj podle bodu 1
vyznaéu]im se tim, Ze je opatfen vysuvnymi
z&mky (20, 76) pro vyfazovani a zaFazové-
ni platin (5) na po&dtku a na konci pleteni
vdCkové paty nebo $pitky, spolupracujicimi
s prvnimi kolénky. (5A) vzorovacich platin
(5). o
7. Okrouhly pletaci stroj podle bodd 1 a¥
6, vyznacujicl se tim, Ze zdmkovy plast je
pod zvedacimi z&mky (14, 16, 18) opatien
zvedacimi zdmky (70, 72, 74} pro vysunuti
jehel (3) jehelniho vélce (1) do oblasti
prvniho systému a pFenédSeni ofek pleteniny
na jehly (12) talifového lGZzka (10), ovla-
datelné zamky (50, 52, 54, 56, 58, 60, 62,
64]).

8 listli vykresd
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