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(57)摘要

一种用于获得具有降低铅含量的黄铜坯锭

的方法，该方法提供对由常规黄铜制成的成品或

半成品产品通过切削处理的机械加工，并获得常

规黄铜片；对所述常规黄铜片执行破碎处理以获

得常规黄铜碎片；对所述常规黄铜碎片执行除铅

处理以获得具有降低铅含量的黄铜碎片；在炉

中、熔融包括所述具有降低铅含量的黄铜碎片的

炉料；通过直接或反向挤出所熔融产物来获得坯

锭。
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1.一种用于获得与使用的常规黄铜相比具有降低铅含量的黄铜坯锭的方法，所述常规

黄铜具有在1.5％至3.5％之间变化的铅含量，所述方法包括以下步骤：

‑对由常规黄铜构成的成品或半成品通过切削处理执行机械加工，获得常规黄铜片；

‑对所述常规黄铜片执行破碎处理以获得常规黄铜碎片；

‑对所述常规黄铜碎片执行除铅处理以便获得具有降低铅含量的黄铜碎片，其中所述

除铅处理包含在水和一种或多种有机酸的溶液中的除铅浴；

‑在炉中，熔融包括所述具有降低铅含量的黄铜碎片的炉料；

‑通过直接或反向挤出所熔融产品的铸件的方式来获得坯锭；

其中，如果所述具有降低铅含量的黄铜碎片的铅含量不够低，则执行进一步的破碎处

理和进一步的除铅处理，并且在所述进一步的破碎处理之前，对待进行破碎处理的所述黄

铜碎片进行挤压。

2.根据权利要求1所述的方法，其中搅动所述除铅浴。

3.根据权利要求2所述的方法，其中通过超声波搅动所述除铅浴。

4.根据权利要求1‑3中的任一项所述的方法，其中所述破碎处理包含研磨。

5.根据权利要求1‑3中的任一项所述的方法，其中所述有机酸选自包括丁酸、丙酸、2‑

丙烯酸、丙烯酸的组。

6.根据权利要求4所述的方法，其中所述有机酸选自包括丁酸、丙酸、2‑丙烯酸、丙烯酸

的组。
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用于获得具有降低铅含量的黄铜坯锭的方法和由此获得的

坯锭

技术领域

[0001] 本发明的主题是一种用于获得黄铜坯锭(brass  billet)的方法和由此获得的黄

铜坯锭。特别地，本发明的主题是一种具有降低铅含量的黄铜坯锭。

背景技术

[0002] 按照惯例，如果铅含量小于0.1重量％，则将该黄铜定义为“无铅”；如果铅含量在

0.1重量％至0.2重量％之间，则将该黄铜定义为“低铅含量”。另一方面，常规黄铜一般具有

在1.5％至3.5％之间变化的铅含量。

[0003] 众所周知，黄铜是一种铜(Cu)和锌(Zn)的合金，是制造工业中广泛使用的材料，首

先这归因于其优异的可铸造性，这使得黄铜可以通过熔融过程的方式获得半成品铸件，并

且归因于黄铜优异的工具机械加工性，这使得其可以通过切削处理的加工方法以合适的方

式完成半成品。

[0004] 黄铜的机械加工性高度依赖于其中的铅(Pb)量。

[0005] 然而，多年来，需要用无铅合金或非常低铅含量的合金来制造某些产品，例如龙头

或与水接触、尤其如果是可以饮用的其他部件。这样做的主要原因是需要防止铅溶解在水

中，其后果被认为对健康有害。

[0006] 因此，许多公司的研究和开发工作旨在限定无铅黄铜，其具有与常规黄铜类似的

机械特性和可加工性。

[0007] 在这个方向上，最有前途的方法之一是用石墨粉代替铅。在这方面，申请人是意大

利发明专利申请号为No.10  2013  9021  8136的持有人。

[0008] 进一步的研究工作集中在如何获得待与石墨粉混合的无铅黄铜碎片。在这种情况

下，申请人是国际申请WO‑A1‑2017/199147的持有人，该申请说明了通过对无铅黄铜产品进

行切削处理，由机械加工的无铅黄铜片获得无铅黄铜碎片。

发明内容

[0009] 另一方面，本发明涉及一种创新方法，该方法用于获得与通常的黄铜坯锭相比具

有降低铅含量的黄铜坯锭，以及由此获得的坯锭。根据本发明，对常规的黄铜片(即，具有正

常铅含量)进行化学和机械处理以降低其铅含量。

[0010] 具体地，根据本发明，所述方法包括以下步骤：

[0011] ‑对由常规黄铜构成的成品或半成品通过切削处理执行机械加工，获得常规黄铜

片；

[0012] ‑对所述常规黄铜片执行破碎处理以获得常规黄铜碎片；

[0013] ‑对所述常规黄铜碎片执行除铅处理以便获得具有降低铅含量的黄铜碎片，其中

所述除铅处理包含在水和一种或多种有机酸的溶液中的除铅浴；

[0014] ‑在炉中，熔融包括所述具有降低铅含量的黄铜碎片的炉料；
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[0015] ‑通过直接或反向挤出所熔融产品的铸件的方式来获得坯锭；

[0016] 其中，如果所述具有降低铅含量的黄铜碎片的铅含量不够低，则执行进一步的破

碎处理和进一步的除铅处理，并且在所述进一步的破碎处理之前，对待进行破碎处理的所

述黄铜碎片进行挤压。

[0017] 从下文提供的描述可知，根据本发明的方法的特征和优点将是显而易见的。

具体实施方式

[0018] 根据本发明，一种用于获得具有降低铅含量的黄铜坯锭的方法提供了获得常规黄

铜片的步骤。

[0019] 所述常规黄铜片是通过对常规黄铜制成的半成品或成品执行切屑处理的机械加

工的结果。

[0020] 根据组成成品或半成品的常规黄铜的类型，以及根据其所源自的机械加工的类

型，所述片呈现出特有的卷曲形状或更碎的外观。

[0021] 该方法还提供了在洗涤以去除灰尘和污染物(例如冷却液和/或润滑剂，如果需要

的话)之后，对常规黄铜片进行机械破碎处理(fragmentation  treatment)，旨在增加片的

总表面积与占据的总体积之间的比率。通过破碎处理，获得了常规黄铜碎片(traditional 

brass  fragment)。

[0022] 优选地，所述机械破碎处理包含对常规片的研磨。

[0023] 随后，对常规片碎片进行化学处理以降低铅含量。

[0024] 所述化学处理包含通过将常规黄铜碎片浸入浴中来执行除铅，该浴具有水和一种

或多种有机酸的溶液。

[0025] 例如，所述有机酸选自包括丁酸、丙酸、2‑丙烯酸、丙烯酸的组。

[0026] 优选地，搅动所述除铅浴，例如通过超声波或机械方式。

[0027] 所述除铅处理产生具有降低铅含量的黄铜碎片。

[0028] 根据该方法的优选实施方式，如果经受除铅浴的黄铜碎片不具有足够低的铅含

量，则再次循环地进行破碎处理和除铅处理。

[0029] 根据该方法的一种变型的实施方式，对常规的、非碎片的黄铜片执行除铅处理，如

果经受在先的除铅的片中铅含量不足够低，则执行后续的破碎处理(以及进一步的除铅)。

[0030] 优选地，在实施进一步破碎处理之前，将碎片进行挤压。有利地，这允许增加除铅

处理主要作用的碎片的外表面。

[0031] 根据该方法的另一变型的实施方式，在实施除铅处理之前，循环地实施若干破碎

处理和随后的挤压。

[0032] 最终获得的具有降低铅含量的黄铜碎片用作炉的炉料，优选与基本上纯的铜和锌

(例如铜箔和锌饼)和/或其他黄铜废料一起，以获得具有所需冶金组成的熔融浴。

[0033] 熔融金属被用于通过直接或反向挤出的方式获得坯锭。

[0034] 然后根据上述方法获得的坯锭因此用于获得具有所需直径和长度的条(bar)。

[0035] 然后，使用者通过切削处理对条进行机械加工，因此获得的黄铜片再次进行根据

本发明的方法。这样，通过循环地处理，黄铜将逐渐地显露越来越低的铅含量。

[0036] 创新地，从工业角度来看，根据本发明的方法是极其有利的，因为它允许使用常规

说　明　书 2/3 页

4

CN 112703261 B

4



的黄铜片，即具有正常铅含量的黄铜片，以获得具有降低铅含量的黄铜坯锭。

[0037] 此外，有利地，片的使用允许在远程工厂中、通常由条的使用者通过切屑处理进行

加工，以便生产半成品或成品，并且片的破碎和除铅浴在主厂(main  plant)中。将片从远程

工厂运输至主厂。

[0038] 否则，有利地，用于切削处理的加工步骤通常由条的使用者在第一远程工厂中执

行，以便生产半成品或成品，将常规的黄铜片运输至第二远程工厂中，在所述第二远程工厂

中进行破碎和除铅处理。最后，将具有降低铅含量的黄铜碎片运输至主厂，在主厂中将其熔

融，并且产生新的坯锭。
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