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(54) Benzevnelse: Fremgangsmade og middel til fiksering af emner

(67) Sammendrag:

Ved at anvende et fiksturelement (1) ifelge opfindelsen, som er sammensat at to
rustfrie stalplader (2) og montere en kerne af grafit (3) imellem, hvilke plader (2)
er oxyderet ved opvarmning i luft ved en temperatur over 1100°C, opnas et hold-
bart og formfast understatningsfikstur for emner (6), som skal hetemperaturbe-
handles i en ovn under vakuum. Fiksturet afgiver ingen forurening til omgivel-

serne og kan genanvendes, da det er relativt robust.
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1. Fremgangsmade til fiksering af emner som fortrinsvis i stablet form skal tem-
peraturloddes i en ovn i vakuum eller beskyttelsesgas, kendetegnet ved,
at der mellem emnerne (6) anbringes et fiksturelement (1), som omfatter et me-

talptadesveb (2), hvori der er indlagt et grafitiegeme (3).

2. Fiksturelement til brug ved fremgangsmaden ifelge 1, kendetegnet ved,
at pladesvebet (2) er fremstillet af rustfrit stal med et Al-indhold sterre end 2
vaegtprocent eller et titan-indhold starre end 0,4 veegtprocent, hvilken plade (2)

er oxyderet ved opvarmning i luft ved en temperatur over 1100°C.

3. Fiksturelement ifelge krav 2, kend et e g n e t ved, at pladesvebet udgoeres
af to pladestykker (2), hvorimellem grafittegemet (3) er indlagt og saledes, at

grafitlegemet (3) i alt veesentligt har samme udstraekning som pladerne (2).

4. Fiksturelement ifglge krav 3, kendetegnet ved, at et eller begge plade-
stykkerne er udformet saledes, at dele (9) rager uden for grafittegemet (3) til

anlaeg mod og afdeekning af fremspring (7) pa emnet (6).

5. Fiksturelement ifelge krav 2-4, kendete gnet ved, at pladerne (2) og
grafittegemet (3) er sammenholdt ved hjeelp af forbindelseselementer (4), som
forleber meliem pladerne (2).

6. Fiksturelement ifolge krav 2-5, kendete gnet ved, at grafittegemet (3) er
forsynet med en udtagning (8), som er storre end forbindelseselementet (4) til
dannelse af et frirum.

7. Fiksturelement ifelge krav 4-6, ke ndete gn et ved, at pladerne (2) er for-
synet med en nedpresning til dannelse af en undersaenkning (5) for forbindel-

seselementet (4).
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8. Anvendelse af det i krav 2-7 omhandlede fiksturelement, kendetegne't
ved, at fiksturelementet (1) indlaegges mellem elementer (6) sasom varmeveks-
lerelementer saledes, at fiksturelementet (1) adskiller og understatter de stab-

lede elementer (6) under hejtemperaturbehandlingen.
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