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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do czolowego
obwiedniowego frezowania rowkdw w nakretkach korc-
nowych, przy uzyciu frezerki.

Wynalazek dotyczy techniki przemyslowego wytwarza-
nia nakretek koronowych przy uzyciu obrébki wiérowej,
z zastosowaniem frezerek. Znany jest i stosowany sposéb
ksztaltowego toczenia przedmiotéw wielobocznych meto-
da Guido. Miedzy innymi toczy sie ta metodg rowki w na-

* kretkach koronowych szesciokatnych. W urzadzeniu reali-
zujacym ten sposob przedmiot jest nieruchomy, natomiast
glowica nozowa zawierajgca kilka nozy wykonuje ruch
planetarny, w taki sposob, ze noze wirujg dookota glowicy,
za$ sama‘glowica obraca sie dookota przedmiotu obrabia-
nego. Operacja toczenia ksztaltowego jest wykonywanana
tokarce przy uzyciu specjalnych glowic nozowych wielo-
krotnych, przy czym wierzcholek ostrza kazdego z nozy
opisuje elipse. '

Znane i stosowane tokarki oprzyrzagdowane do ksztalto-
wego toczenia rowkéw w nakretkach koronowych wyka-
zujg szereg wad i niedogodnosci. Szybkoéé skrawania
warstwy materiatu w kazdym przejsciu noza nie jest wiel-
koscig stalq, jest ona mniejsza w kraricowych punktach
drogi skrawania a najwigksza w $rodkowym punkcie.
Przekrdéj warstwy skrawanego materialu oraz robocza
wielkosé kata pochylenia A krawedzi tnacej ostrza nie sg
stale. Spowodowana tymi zjawiskami zmiennos$é przekro-
ju warstwy skrawanej powoduje uderzeniowe obcigzenie
narzedzia skrawajacego. W znanych zestawach tokarek do
nakretek koronowych sg stosowane w zwiazku z tym
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glowice nozowe o masywnej budowie w celu nadania im
cech kola zamachowego, a ponadto same noze w glowicach
muszg by¢ wykonywane z lepszych materialéw i z odpo-
wiednimi naddatkami w elementach geometrycznych, ob-
liczonymi na przecigzenia udarowe. Nastawienie ostrzy na
odpowiednie parametry potozenia odbywa si¢ w ucigzliwy
sposo6b przy uzyciu specjalnego urzadzenia czujnikowego.
Réwniez i nastawienie glowicy nozowej w kierunku pro-
mieniowym jest klopotliwe, albowiem bledy w tej operacji
popetnione dyskwalifikuja calkowicie wykonany wyréb
czyniac go brakiem.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wskazanych wad
znanych urzadzen do obwiedniowego ksztaltowego tocze-
nia rowkéw w nakretkach koronowych i zaprojektowanie
nowego urzadzenia przystosowanego do wykonywania
operacji frezowania rowkéw w nakretkach koronowych na
konwencjonalnej frezarce poziomej wyposazonej w spe-
cjalng znang glowice do frezowania pionowego. Dalszym
celem wynalazku jest zaprojektowanie nowego urzadzenia
opartego na zasadzie mechanizmu ze¢batego obwiedniowe-
go, ktéry umozliwi frezowanie ciggle nakretek za jednym
Zamocowaniem.

Wskazany cel zostal zrealizowany przez urzgdzenie do
czolowego obwiedniowego frezowania rowk6w w nakret-
kach koronowych wedlug wynalazku, dzieki nowemu za-
skakujgcemu zastosowaniu uktadu dwu wspéipracujgcych
ze sobg zespoléw roboczych, z ktérych pierwszy stanowi
wirujgca glowica nozowa z osadzonymi w niej trzema -
nozami strugarskimi, zaopatrzona w kolo zebate o szcze-

gélnie szerokim wienicu, majgcym uzgbienie zewnetrzne.
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Drugi z zespoléw urzadzenia — zespol mocujacy sklada sig
zasadniczo z osadzonego na odpowiednim korpusie kotla
zebatego o uzebieniu czolowym prostym, wspolpracujgce-
go z kotem posredniczacym luzno osadzonym, przy czym
pierwsze z wymienionych kot jest osadzone w ulozyskowa-
niu ‘najkorzystniej tocznym promieniowo-osiowym i-ma
w swej czesci srodkowej umieszczong znanej budowy przy-
najmniej tréjdzielng wymienng tuleje zaciskowa do moco-
wania obrabianej nakretki.

Urzadzenie wedlug wynalazku spelniajac zalozone cele,
wykazuje jednoczesnie szereg zalet, do ktérych zalicza si¢
przede wszystkim mozliwosé wykonania wszystkich 6-ciu
rowkoéw w nakretce koronowej szesciokatnej za jednym
zamocowaniem materialu, przy jednoczesnym wydatnym
. skréceniu lgeznego czasu wykonania obrébezych czynnos-
ci do kilkunastu sekund. Przykladowo w przypadku zasto-
sowania dwu jednoczesnie zespoléw mocujacych wedlug
wynalazku, zazgbionych z jedng glowicq nozowa — czas
wykonania jednej nakretki wynosi okolo 8 sekund, co
pozwala na osiaggnigcie wydajnosci rzedu 500 nakretek na
godzine. Z uwagi na zastosowanie w urzadzeniu wspétbie-
znego frezowania, usuwa sie automatyczne powstawanie
zadzioréw na krawedziach wyfrezowanych rowkow i eli-
minuje tym samym koniecznosé¢ dodatkowej najczesciej
recznej obrobki wykanczajgcej nakretek koronowych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku,
ktéry przedstawia schemat kinematyczny urzadzenia
w widoku z boku.

Urzadzenie przedstawione na rysunku jest przykladowo

przeznaczone do frezowania rowkéw w nakretkach koro-
nowych szesciokatnych wedlug Polskiej Normy nr- PN-66
i sklada sig zasadniczo z dwu integralnie ze sob« polgczo-
nych i wspétpracujacych zespoléw. Pierwszy z zespolow —
zespot skrawajacy stanowi osadzona w znany sposéb we
wrzecionie 1 frezarki 2 glowica nozowa 3. Glowica ta ma
osadzone w odpowiednich gniazdach przy pomocy zna-
nych srodkéw mocujacych, trzy noze skrawajgce 4. Noze te
majg najkorzystniej zaokraglong promieniowo krawedz
skrawajacy, kgt natarcia réwny okolo 0° (y = 0°) i kat
;Srzylozenia alfa réwny w przyblizeniu 5° (a = 5°). Glowica
nozowa 3 jest zaopatrzona ponadto w swej spodniej czesci
w przymocowane don rozlgczenie na trzpieniu 5, koto
zgbate 6, majgce uzebienie czolowe zewnetrzne proste.
Kolo to ma szczegdlnie szeroki wieniec, przy czym jego
szerokos$¢ odpowiada tacznej wielkosci posuwu realizowa-
nego przez urzgdzenie za posrednictwem stolu frezarki,
podczas catkowitej obrobki rowka nakretki (glebokosé
rowka nakretki).

-
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Drugi z zespoléw urzadzenia - zespol mocujacy, sklada
si¢ z korpusu 9 majacego podstawe 14, w ktérym jest
osadzone kolo zgbate 12 o uzgbieniu czolowym, najkorzys-
tniej prostym i lozyskowane w elementach lozyskowych
najkorzystniej promieniowo-osiowych 10 i 11. Kolo 12 jest
zazebione z kotem zgbatym posredniczacym 7, osadzonym
luzno obrotowo na trzpieniu 8. W gérnej czesci kola zebate-
go 12 znajduje sie przynajmniej tréjdzielna wymienna
tuleja zaciskowa 13 mocujaca obrabiang nakretke 15.

Przelozenie pomigedzy kolami zebatymi 6 i 12 wynosi

i =—; a dzieki zastosowaniu kola posredniczacego 7, za-

réwno narzedzie jak i przedmiot obrabiany maja ten sam
kierunek ruchu. Dzialanie urzadzenia do czolowego ob-
wiedniowego frezowania nakretek jest oczywiste i nie
wymaga szczegétowego opisu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do czolowego obwiedniowego frezowania
rowkéw w nakretkach koronowych, majgce mechanizm
zgbaty obwiedniowy oraz glowice wirujacg wielonozows,
wspolpracujaca z uchwytem materialu obrabianego za
jednym zamocowaniem, znamienne tym, ze sklada sie
zasadniczo z dwu integralnie ze sobg potaczonych i wspét-
pracujgcych zespoléw, z ktorych pierwszy zesp6t skrawa-
jacy stanowi osadzona w znany sposéb we wrzecionie (1)
frezarki (2) glowica nozowa (3), majgca osadzone w jej
spodniej czgsci przy pomocy znanych srodkéw mocujacych
trzy noze (4) oraz zaopatrzona w osadzone takze w jej
spodniej czesci najlepiej rozlgcznie na trzpieniu (5) koto
zgbate (6), ktore wspotpracuje poprzez koto posredniczace
(7) osadzone luzno obrotowe na trzpieniu (8), z drugim
mocujgcym zespotem, skladajgcym sie z korpusu (9) z pod-
stawg (14), w ktérym jest za posrednictwem przynajmniej
dwu najkorzystniej promieniowo-osiowych lozysk (19)
i (11) osadzone koto zebate (12) o utozyskowaniu czolo-
wym, zazgbione z kolem posredniczacym (7) i zaopatrzone
w swej gornej czesci w przynajmniej tréjdzielng znang
wymicnng tuleje zaciskowa (13) mocujagcg obrabiang na-
kretke (15) podczas obrébki.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze jego
kolo z¢bate (6) ma uzebienie czolowe o szczegolnie szero-
kim wiencu, odpowiadajacym swg szerokoscig wielkosci
posuwu realizowanego za posrednictwem frezarki, pod-

czas calkowitej obrébki nakretki koronowe;j.
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