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(64) ZafFizeni pro rychlé ochlazovéni pista

zat¥{zen{ pro rychlé ochlazovdni pistl
sestdvd z kovové vany naplnéné vodou, kte-
rd je opatfena p¥fvodem chladicf vody a p¥e-
padem. Na tuto vanu je upevn&n sklopny
* rdm, ktery je ulo¥en v bo&nfch oto&nych
Gepech. S otolnfm Zepem je pevné spojena
pdka, ovlddajfci rozvad¥® tlakového vzdu-
chu, umfst¥ny na bo¥n{ st&n& kovové vany,
ktery je rozvodem vzduchu spojen s trys-

kou a se sacfm koSem.
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Vynélez‘se tyk4 za¥fzen{ pro rychlé ochlazovdni pisti.

. K zaji¥ténf dostatedny¥ch mechaniékfch vlastnostnf se pfsty z hlinfkovych slitin urdené
pro spalovadi motory tepeln$ zpracovdvajf. Proces tepelného zpracovdni je dvouetapovy. Prvni
operace spodivd v rozpouitdcim Zfhdni za teplot nad 500 9c po n&kolik hodin s ndsledujfcfm
rychlym ochlazenfm do vody 80 °C teplé.

C{lem je ziskdni pfedchlazeného tuhého roztoku vytvrzujfcfch prvkd v hlinfku. Druh4
etapa, um&lé vytvrzovédni, m4 za cfl zi{skat vhodnou disperzi precipitdtl podle poZadovanych
vlastnosti pistd.

Tohoto postupu nelze pouZft u pistd se z4litky, napf. nosidld pistnich krou¥kfl, protoZe
v prib&hu rychlého ochlazovdni z teploty rozpoudt&cfho Zfhdni dochdz{ k porufen{ bimetalického
spojeni z4dlitek ~ pfst, a tim k znehodnoceni pistu.

PouZiti pouze um&lého vytvrzovdni u pfstd v&t3fch rozm¥rd nevede k dosaZen{ poZadovanych
mechanickych vlastnostf, co? zplisobuje pfedeviim potfie p¥i t¥iskovém obrdb&ni pistu, p¥ipadnd
vede i1 ke zmetkovdni pistu z divodu nevyhovujicfch mechanickych vlastnosti.

Uvedené nevyhody odstrafuje za¥fzenf pro rychlé ochlazovdni pistd podle vyndlezu, jeho%
podstata spodfvd v tam, %e za¥fzen{ sestdvd z kovové vany napln&né vodou, kterd je opat¥ena
p¥{vodem chladici vody a pFfepadem.

Na tuto kovovou vanu je upevnén sklopny rdm, ktery je uloZen v bolnfch oto¥nych Cepech.
S otodnym Zepem je pevn& spojena pdka ovlddajfci rozvad&l tlakového vzduchu umist&ny na
bodn{ st&n& kovové vany.

Rozvaddd tlakového vzduchu je rozvodem vzduchu spojen s tryskou se sacim koSem. Vstup
rozvodu vzduchu je opatfen reguldtorem tlaku.

Vfhody uvedeného vynilezu spodfivajf v tom, %e za¥fzenf lze vyuZfvat k rychlému ochlazeni
pistl viech velikostf, se z4litky a bez z4litkd, ihned po vytaZfenf odlitku z kovové formy
nebo vykovku ze zdpustky.

U pistd se zalitymi kovovymi z&litky umoZni rychlé ochlazeni po vyjmuti z kovové formy
s ndsledujicim vytvrzenim dosdhnout poZadovanych hodnot mechanickych vlastnostf Rm > 180 MPa,
HB > 80, ani%¥ by do¥lo k poru¥enf bimetalického spoje zdlitek - pist.

pali¥i vyhodou je, %e vynechdn{ rozpoust¥cfho Zihdnf s ndsledujfcim rychlym ochlazenim
do vody teplé 80 °c pf¥inese ro&ni dsporu 250 000 kWh/1 000 t v¥robkd. Uspory spotfvajf jednak
v udet¥ené energii nutné k ohfevu pfstd na teplotu rozpouSt&cfho %fhdn{ a vydr¥i na této
teplot&, jednak v usporich energie spojené s ohfevem a udrZovdnfm teploty chladici vody.

72 hlediska #ivotnosti a provozni spolehlivosti pistd je toto ochlazovdni vyhodn&ji{
s ohledem na mo¥nost vzniku a Zf{¥enf unavové trhliny b&hem provozu pfstd. Intenz{vn&jsf
ochlazovdn{ vnit¥nfho povrchu pistu vyvoldvd v téchto mfstech p¥fzniv&js8{ tlakovd pnuti,
co¥ napom&hd zvySen{ meze dnavy v t&ch partifch, ve kterych b&hem provozu pfstu pisobi ma-
ximd1ln{ tahové slofky stifdavého namghdni.

P¥tkladné provedeni za¥fzen{ pro rychlé ochlazovdni, pistd podle vyndlezn je schematicky
znfzorn&no na pfilofeném vykresu. Za¥fzeni na obr. 1 sestdvd z kovové vany 1, na které je
upevn&n sklopny rdm 2. Kovovd vana 1 je opat¥ena pfivodem 9 cladic{ vody a p¥epadem 10.

.

Sklopny rdm 2 je uloZeny v bo¥nfch otofnych Cepech 3. S jednfm bo¥nfm otodnym Cepem 3

je pevn& spojena pdka 4. Na vnéjs3i bodn{ st¥n& kovové vany 1 je umistdn rozvad¥& 5 tlakového

-~

vadietur MRiry je codieden - v aduchu spojes s biyskeo §ose socim koBem 7, umfotényoh uvnitd

kovové vany L. Vstup rozvodu 11 vzduchu je opatfen reguidtorem 8 tlaku.
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zaf {zen{ se pouZivd k ochlazovdnf vnit¥n{ dutiny pistu ihned po vytaZeni z kovové formy

nebo zdpustky za pfedpokladu, ¥e jeho teplota neklesne pod 350 °C. P¥ed zahdjenfm ochlazo-
vén{ je sklopny rdm 2 v poloze, kterd umo¥huje nasunut{ té&lesa pistu na jeho konstrukci v co’

nejkrats fm Sase po otevienf kovové formy nebo zdpustky.

Poloha sklopného rdmu 2 musf{ zarulovat i minim£ln{ manipulaci s pfstem b&hem jeho p¥e-
ndSenf, &imZ se v maximdin& moiné mf¥e sni%f{ fyzick4 ndmaha p¥i jeho pr¥emisténi. Po uloZeni
pistu do sklopného rdmu 2 je pomoci pdky 4 pevnd spojené s otodnym Sepem 3 pfst otoden do
polohy poZadované pro rychlé ochlazenf.

P¥i jejfm dosaZenf se automaticky spusti pomocf rozvad&de 5 tlakového vzduchu chlazeni.
K chlazen{ vnit¥fnfho prostoru pistu je vyuZito trysky 6 se sacim koSem 7. Rychlost ochla-
zovédn{ pfstu lze regulovat bud mno¥stvim p¥isdvané vody, nebo zm&nou tlaku vzduchu pomoct
reguldtoru 8 tlaku vzduchu.

Chladici voda se z v&tEf &4sti odpa¥f, zbytek stékd po vnitiku pfstu zp&t do kovové
vany 1. Voda v kovové vané 1 je dopliovdna p¥ivodem 9 chladicf vody a vySka hladiny je
p¥epddem 10 udr¥ovdna na konstantn{ vySi. Toto uspofdddni zaruduje minimdlnf rozst¥ik vody
do okol{ a za¥fzenf ml%e byt umfst&no v tdsné blizkosti vyrobniho za¥fzeni.

Tim se zkrdti manipuladni &asy na minimum. Vné&j${ povrch pistu je ochlazovdn pouze okols
ni atmosférou, vnit¥n{ klenba pfstu, oblast kroufkl a ok pistnfho Zepu je ochlazovdn vodni
mlhou. Spodni &4st vnit¥nfho pld¥td pistu je chlazena neodpa¥enou stékajfcf vodou. Regulo-
védnim mno¥stvi vody lze volit vhodnou rychlost ochlazovdnf nebo &asovy prib&h ochlazovédnf. -

PREDMET VYNALEGZU

%2a¥{zenf pro rychlé ochlazovédni pistl, vyznadené tim, Ze sestdvd z kovové vany /1/
naplnéné vodou a opat¥ené pf¥fvodem /9/ chladici vody a pfepadem /10/, pf¥ifem%Z na kovové
van& /1/ je upevnén sklopny rdm /2/, uloZeny v otoénych fepech /3/, s jednfm z nich je pevné
spojena pdka /4/, pro ovldddni rozvad&le /5/ tlakového vzduchu, ktery je uspordddn na bodni
stran& kovové vany /1/ a xrozvad&d /5/ tlakového vzduchu je rozvodem /11/ vzduchu, jehoZ
vstup je opatfen reguldtorem /8/ tlaku, spojen s tryskou /6/ a se sacim kodem /7/.

1 vykres.
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