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一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种方便清理的推拉窗

报警器的加工模具，包括收集机构、吸附机构和

模座，所述收集机构的顶端一侧设置有吸附机

构，所述收集机构的边侧设置有模座，所述吸附

机构包括吸附口、限位槽、滤网块和连接管，且吸

附口的内部两侧设置有限位槽，所述限位槽的边

侧设置有滤网块，所述吸附口的末端设置有连接

管。该方便清理的推拉窗报警器的加工模具，由

于下模的宽度较大，当推拉窗报警器模具加工结

束取出物料时，在清理槽内的碎屑易出现距离不

够导致遗漏吸附，因此连接管采用伸缩管，便于

延长吸附口，对冲压槽内的碎屑全方位吸附，最

后通过引风机吸附的碎屑最终落入收集托板中，

便于后续工作人员抽拉取出处理。

权利要求书1页  说明书3页  附图2页

CN 221136584 U

2024.06.14

CN
 2
21
13
65
84
 U



1.一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，包括收集机构(1)、吸附机构(2)和模座

(3)，其特征在于：所述收集机构(1)的顶端一侧设置有吸附机构(2)，所述收集机构(1)的边

侧设置有模座(3)，所述吸附机构(2)包括吸附口(201)、限位槽(202)、滤网块(203)和连接

管(204)，且吸附口(201)的内部两侧设置有限位槽(202)，所述限位槽(202)的边侧设置有

滤网块(203)，所述吸附口(201)的末端设置有连接管(204)。

2.根据权利要求1所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

滤网块(203)与限位槽(202)之间为嵌入连接，且滤网块(203)与限位槽(202)可活动拆卸。

3.根据权利要求1所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

连接管(204)为伸缩管，且连接管(204)与吸附口(201)之间为一体。

4.根据权利要求1所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

收集机构(1)包括盒体(101)、收集托板(102)和引风机(103)，且盒体(101)的内部设置有收

集托板(102)，所述盒体(101)的顶端设置有引风机(103)。

5.根据权利要求4所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

收集托板(102)与盒体(101)之间为滑动连接，且收集托板(102)的两侧与盒体(101)的内部

两侧相匹配。

6.根据权利要求4所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

吸附机构(2)通过引风机(103)与盒体(101)之间相连通。

7.根据权利要求1所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

吸附机构(2)沿着模座(3)对称设置，且吸附机构(2)与收集机构(1)之间为一体。

8.根据权利要求1所述的一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，其特征在于：所述

模座(3)包括下模(301)、冲压槽(302)和杆体(303)，且下模(301)的中部设置有冲压槽

(302)，所述冲压槽(302)的两侧设置有杆体(303)。
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一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及加工模具技术领域，具体为一种方便清理的推拉窗报警器的加工

模具。

背景技术

[0002] 加工模具是工业生产上用以注塑、吹塑、挤出、压铸或锻压成型、冶炼、冲压等方法

得到所需产品的各种模子和工具。简而言之，模具是用来制作成型物品的工具，这种工具由

各种零件构成，不同的模具由不同的零件构成。

[0003] 市场上的推拉窗报警器加工模具在使用中其模具的表面会产生一些碎屑，随着使

用时间不断的增加，其碎屑将堆积在装置的表面，严重时将掉落至地面，大多需要工人通过

清洁工具手动对残渣进行清理，操作方法效率较低，加大劳动强度，为此，我们提出一种方

便清理的推拉窗报警器的加工模具。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，以解决上

述背景技术中提出的问题。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种方便清理的推拉窗报警器

的加工模具，包括收集机构、吸附机构和模座，所述收集机构的顶端一侧设置有吸附机构，

所述收集机构的边侧设置有模座，所述吸附机构包括吸附口、限位槽、滤网块和连接管，且

吸附口的内部两侧设置有限位槽，所述限位槽的边侧设置有滤网块，所述吸附口的末端设

置有连接管。

[0006] 进一步的，所述滤网块与限位槽之间为嵌入连接，且滤网块与限位槽可活动拆卸。

[0007] 进一步的，所述连接管为伸缩管，且连接管与吸附口之间为一体。

[0008] 进一步的，所述收集机构包括盒体、收集托板和引风机，且盒体的内部设置有收集

托板，所述盒体的顶端设置有引风机。

[0009] 进一步的，所述收集托板与盒体之间为滑动连接，且收集托板的两侧与盒体的内

部两侧相匹配。

[0010] 进一步的，所述吸附机构通过引风机与盒体之间相连通。

[0011] 进一步的，所述吸附机构沿着模座对称设置，且吸附机构与收集机构之间为一体。

[0012] 进一步的，所述模座包括下模、冲压槽和杆体，且下模的中部设置有冲压槽，所述

冲压槽的两侧设置有杆体。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：该方便清理的推拉窗报警器的加工

模具，由于下模的宽度较大，当推拉窗报警器模具加工结束取出物料时，在清理槽内的碎屑

易出现距离不够导致遗漏吸附，因此连接管采用伸缩管，便于延长吸附口，对冲压槽内的碎

屑全方位吸附，最后通过引风机吸附的碎屑最终落入收集托板中，便于后续工作人员抽拉

取出处理。
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[0014] 滤网块的设置对加工模具碎屑进行吸附处理，将碎屑中的大型杂质进行分隔，同

时用于与限位槽进行配合，从而对滤网块进行嵌入限位，避免滤网块在使用的过程中出现

晃动偏移。

[0015] 由于下模的宽度较大，当推拉窗报警器模具加工结束取出物料时，在清理槽内的

碎屑易出现距离不够导致遗漏吸附，因此连接管采用伸缩管，便于延长吸附口，对冲压槽内

的碎屑全方位吸附，减少下模端面的残留量，提高效率。

[0016] 引风机通过吸附口有效的将下模表面或冲压槽内部的碎屑进行吸附，减少下模表

面的碎屑残留量，便于后续工序的进行，通过引风机吸附的碎屑最终落入收集托板中，便于

使用者统一收集，吸附机构通过引风机与盒体之间相连通。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型立体结构示意图；

[0018] 图2为本实用新型正视结构示意图；

[0019] 图3为本实用新型收集机构内部结构示意图。

[0020] 图中：1、收集机构；101、盒体；102、收集托板；103、引风机；2、吸附机构；201、吸附

口；202、限位槽；203、滤网块；204、连接管；3、模座；301、下模；302、冲压槽；303、杆体。

具体实施方式

[0021] 实施例一

[0022] 如图1‑2所示，一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，包括：收集机构1、吸附

机构2和模座3，收集机构1的顶端一侧设置有吸附机构2，收集机构1的边侧设置有模座3，模

座3包括下模301、冲压槽302和杆体303，且下模301的中部设置有冲压槽302，冲压槽302的

两侧设置有杆体303，吸附机构2沿着模座3对称设置，且吸附机构2与收集机构1之间为一

体，模具上的碎屑灰尘通过引风机103和吸附口201进行吸附，大型碎屑灰尘将由滤网块203

进行阻隔，随后小型碎屑灰尘掉落至收集托板102内，便于后续工作人员抽拉取出处理。

[0023] 实施例二

[0024] 如图3所示，一种方便清理的推拉窗报警器的加工模具，吸附机构2包括吸附口

201、限位槽202、滤网块203和连接管204，且吸附口201的内部两侧设置有限位槽202，限位

槽202的边侧设置有滤网块203，吸附口201的末端设置有连接管204，滤网块203与限位槽

202之间为嵌入连接，且滤网块203与限位槽202可活动拆卸，滤网块203的设置对加工模具

碎屑进行吸附处理，将碎屑中的大型杂质进行分隔，同时用于与限位槽202进行配合，从而

对滤网块203进行嵌入限位，避免滤网块203在使用的过程中出现晃动偏移，连接管204为伸

缩管，且连接管204与吸附口201之间为一体，由于下模301的宽度较大，当推拉窗报警器模

具加工结束取出物料时，在清理槽内的碎屑易出现距离不够导致遗漏吸附，因此连接管204

采用伸缩管，便于延长吸附口201，对冲压槽302内的碎屑全方位吸附，减少下模301端面的

残留量，提高效率，收集机构1包括盒体101、收集托板102和引风机103，且盒体101的内部设

置有收集托板102，盒体101的顶端设置有引风机103，收集托板102与盒体101之间为滑动连

接，且收集托板102的两侧与盒体101的内部两侧相匹配，引风机103通过吸附口201有效的

将下模301表面或冲压槽302内部的碎屑进行吸附，减少下模301表面的碎屑残留量，便于后
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续工序的进行，通过引风机103吸附的碎屑最终落入收集托板102中，便于使用者统一收集，

吸附机构2通过引风机103与盒体101之间相连通。

[0025] 综上，该方便清理的推拉窗报警器的加工模具，首先由于下模301的宽度较大，当

推拉窗报警器模具加工结束取出物料时，在清理槽内的碎屑易出现距离不够导致遗漏吸

附，因此连接管204采用伸缩管，便于延长吸附口201，对冲压槽302内的碎屑全方位吸附，减

少下模301端面的残留量，接着滤网块203的设置对加工模具碎屑进行吸附处理，将碎屑中

的大型杂质进行分隔，同时用于与限位槽202进行配合，从而对滤网块203进行嵌入限位，避

免滤网块203在使用的过程中出现晃动偏移，最后通过引风机103吸附的碎屑最终落入收集

托板102中，便于后续工作人员抽拉取出处理。
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图1

图2
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图3
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