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C

Die Erfindung betrifft ein Verfahren (100) und ein
Zentralbandsystem (1) zur Kommissionierung von
Artikeln  (2) in mit einem Behalterférderer (3)
transportierten Auftragsgebinden (4.1, 4.2), mit
zumindest einem Zentralband (5), welches eine
Férderrichtung (6) in Richtung des Behélterforderers
(3) aufweist, wobei das Zentralband (5) in
Querrichtung (7) zur Foérderrichtung (6) zumindest
einen ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2)
aufweist, und mit jeweils dem ersten und zweiten
Bandbereich (8.1, 8.2) zugeordneten ersten und
zweiten Artikelschachten (9.1, 9.2) zum Auswurf von
Artikeln (2) in den jeweils ersten und zweiten
Bandbereich (8.1, 8.2). Um die Effizienz des
Zentralbandsystems m zZu erhbhen,  wird
vorschlagen, dass das Zentralbandsystem (1) eine
Steuerung (10) aufweist, um wé&hrend eines ersten
Zeitfensters (12.1) Artikel (2) gemalk einem ersten
Auftrag (13.1) aus den ersten Artikelschéachten (9.1)
auszuwerfen und wéhrend eines zweiten Zeitfensters
(12.2) Artikel (2) gemaR einem zweiten Auftrag (13.2)
aus den zweiten Artikelschichten (9.2) auszuwerfen,
wobei die ersten und zweiten Artikelschachte (9.1,
9.2) ein identisches Artikelspektrum aufweisen und
das erste und zweite Zeitfenster (121, 12.2)
miteinander synchronisiert sind, und dass am
Behélterforderer (3) zumindest ein erstes und zweites

Auftragsgebinde (4.1, 4.2) vorgesehen sind, um die
Artikel (2) aus dem ersten und zweiten Bandbereich
(8.1, 8.2) am Zentralband (5) in das jeweils erste und
zweite Auftragsgebinde (4.1, 4.2) am Behélterférderer
(3) zu kommissionieren.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren (100) und ein Zentralbandsystem (1) zur
Kommissionierung von Artikeln (2) in mit einem Behélterforderer (3) transportierten
Auftragsgebinden (4.1, 4.2), mit zumindest einem Zentralband (5), welches eine Forderrichtung
(6) in Richtung des Behilterforderers (3) aufweist, wobei das Zentralband (5) in Querrichtung
(7) zur Forderrichtung (6) zumindest einen ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) aufweist,
und mit jeweils dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) zugeordneten ersten und zweiten
Artikelschéchten (9.1, 9.2) zum Auswurf von Artikeln (2) in den jeweils ersten und zweiten
Bandbereich (8.1, 8.2). Um die Effizienz des Zentralbandsystems (1) zu erhéhen, wird
vorschlagen, dass das Zentralbandsystem (1) eine Steuerung (10) aufweist, um wahrend eines
ersten Zeitfensters (12.1) Artikel (2) gemélB einem ersten Auftrag (13.1) aus den ersten
Artikelschéchten (9.1) auszuwerfen und wéhrend eines zweiten Zeitfensters (12.2) Artikel (2)
gemilB einem zweiten Auftrag (13.2) aus den zweiten Artikelschachten (9.2) auszuwerfen,
wobei die ersten und zweiten Artikelschiachte (9.1, 9.2) ein identisches Artikelspektrum
aufweisen und das erste und zweite Zeitfenster (12.1, 12.2) miteinander synchronisiert sind,
und dass am Behélterforderer (3) zumindest ein erstes und zweites Auftragsgebinde (4.1, 4.2)
vorgesehen sind, um die Artikel (2) aus dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) am
Zentralband (5) in das jeweils erste und zweite Auftragsgebinde (4.1, 4.2) am Behalterforderer

(3) zu kommissionieren.
(Fig. 1)
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Zentralbandsystem und Verfahren zur Kommissionierung von Artikeln

Die Erfindung betrifft ein Zentralbandsystem zur Kommissionierung von Artikeln in mit einem
Behalterforderer transportierte Auftragsgebinde, mit zumindest einem Zentralband, welches
eine Forderrichtung in Richtung des Behélterforderers aufweist, wobei das Zentralband in
Querrichtung zur Forderrichtung zumindest einen ersten und zweiten Bandbereich aufweist,
und mit jeweils dem ersten und zweiten Bandbereich zugeordneten ersten und zweiten

Artikelschéichten zum Auswurf von Artikeln in den jeweils ersten und zweiten Bandbereich.

Stand der Technik

Aus dem Stand der Technik (DE 102012 006 150 A1) sind Zentralbandsysteme bekannt, in
welchen Artikel aus beiderseits zu einem Zentralband angeordneten Artikelschiachten gemélf3
einem Auftrag auf die jeweilige Seite des Zentralbands ausgeworfen werden und gemeinsam in
ein  Auftragsgebinde eines  Behilterforderers  kommissioniert ~werden.  Solche
Zentralbandsysteme eignen sich allerdings nur bedingt fir Anwendungen in denen viele
Kleinauftrage aus einem groBen Produktspektrum kommissioniert werden miissen, da die
Auswurfzeiten aus den Artikelschiachten den Durchsatz stark limitieren. Dies insbesondere

dann, wenn oft hintereinander die gleichen Artikel ausgeworfen werden miissen.

Im Besonderen, wenn eine hohe Zahl an Kleinauftragen aus einem groflen Produktspektrum
kommissioniert werden sollen, wie dies beispielsweise im Bereich des elektronischen Handels
von Pharmazeutika der Fall ist, stolen derartige seriell arbeitende Systeme schnell an ihre

Leistungsgrenze.

Offenbarung der Erfindung

Die vorliegende Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, ein Zentralbandsystem der
eingangs erwéhnten Art bereitzustellen, welches konstruktiv einfach einen hohen Durchsatz bei

der Kommissionierung erreichen kann.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass das Zentralbandsystem eine Steuerung
aufweist, um wéhrend eines ersten Zeitfensters Artikel gemél3 einem ersten Auftrag aus den
ersten Artikelschachten auszuwerfen und wihrend eines zweiten Zeitfensters Artikel gemal
einem zweiten Auftrag aus den zweiten Artikelschéchten auszuwerfen, wobei die ersten und
zweiten Artikelschéichte ein identisches Artikelspektrum aufweisen und das erste und zweite

Zeitfenster miteinander synchronisiert sind, und dass am Behélterforderer zumindest ein erstes
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und zweites Auftragsgebinde vorgesehen sind, um die Artikel aus dem ersten und zweiten
Bandbereich am Zentralband in das jeweils erste und zweite Auftragsgebinde am

Behilterforderer zu kommissionieren.

Weist das Zentralbandsystem eine Steuerung auf, um wéhrend eines ersten Zeitfensters Artikel
gemil einem ersten Auftrag aus den ersten Artikelschiachten auszuwerfen und wahrend eines
zweiten Zeitfensters Artikel geméll einem zweiten Auftrag aus den zweiten Artikelschachten
auszuwerfen, so kann eine parallele Bearbeitung von zumindest zwei Auftragen an einem
einzelnen Zentralband ermoglicht werden. Die Artikel aus den ersten Artikelschiachten konnen
dann in einen ersten Bandbereich und die Artikel aus den zweiten Artikelschéchten in einen
zweiten Bandbereich am Zentralband ausgeworfen werden. Die Bearbeitung des ersten und
zweiten Auftrags kann also jeweils in einem eigenen Zeitfenster ohne Vermischung bzw.
gegenseitige Beeinflussung der Artikel in den ersten und zweiten Bandbereichen erfolgen. Ein
zuverldssiges Zentralbandsystem kann so geschaffen werden, welches eine parallele

Kommissionierung der Auftrage ermoglicht.

Ein Zentralbandsystem mit hoherem Durchsatz von Auftragen kann geschaffen werden, wenn
die ersten und zweiten Artikelschichte ein identisches Artikelspektrum aufweisen, also
dieselben Produkte gleichzeitig in den ersten und den zweiten Bandbereich am Zentralband
ausgeworfen werden konnen. Eine parallele Verarbeitung von Auftrigen aus demselben
Artikelspektrum an einem einzigen Zentralband kann so ermoglicht werden. Neben einem
hoheren Durchsatz kann das Zentralbandsystems auch konstruktiv einfach und kostengiinstig
realisiert werden, da nicht mehrere voneinander unabhidngige und kostenintensive

Zentralbander in dem System vorgesehen werden miissen.

Sind weiters am Behélterforderer zumindest ein erstes und zweites Auftragsgebinde
vorgesehen, so konnen die Artikel aus dem ersten und zweiten Bandbereich voneinander
unabhédngig in das jeweils erste und zweite Auftragsgebinde am Behilterforderer

kommissioniert werden.

Sind das erste und zweite Zeitfenster zum Auswurf von Artikeln aus den ersten und zweiten
Artikelschéchten in den ersten und zweiten Bandbereich miteinander synchronisiert, so kann
der Durchsatz des Zentralbandsystems weiter erhoht werden. Die Steuerung kann dabei das
erste und zweite Zeitfenster derart synchronisieren, dass eine gleichzeitige Kommissionierung
der Artikel aus dem ersten und zweiten Bandbereich in das jeweils erste und zweite
Auftragsgebinde am  Behélterforderer ermoglicht wird. Das  erfindungsgemalle
Zentralbandsystem kann somit wahrend der synchronisierten ersten und zweiten Zeitfenster

jeweils Artikel gemal3 einem ersten und zweiten Auftrag auf eine erste und zweite Bandseite
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des Zentralbands auswerfen und diese in ein erstes und zweites Auftragsgebinde am

Behilterforderer kommissionieren.

Die Vorteile des erfindungsgeméaflen Zentralbandsystems konnen besonders bei der
Verarbeitung von Kleinauftrigen zu tragen kommen. Beispielsweise, wenn zwei Auftrage
bestehend aus denselben Artikeln bearbeitet werden sollen, kann das erfindungsgemale
Zentralbandsystem einen deutlichen Zeitgewinn gegentiber einer seriellen Verarbeitung der
Auftriage erfahren. Insbesondere bei Auftragen mit wenigen Artikeln oder mehreren gleichen
Artikeln uberwiegen die Auswurfzeiten der Artikel aus den Artikelschachten, wodurch es zu
Stillstandszeiten bzw. Verzogerungen am Zentralband kommt. Die Steuerung des
erfindungsgeméfBen Zentralbandsystem kann dagegen dafiir sorgen, dass Auftrage zwischen
den ersten und zweiten Artikelschichten derart verteilt werden, dass Stillstinde bzw.

Verzogerungen am Zentralband vermieden werden.

Weist weiters das Zentralband eine Trenneinrichtung zur Abtrennung des ersten und zweiten
Bandbereichs auf, so kann das Zentralbandsystem zuverléssig sicherstellen, dass es zu keiner
Vermischung zwischen den Artikeln im ersten und zweiten Bandbereich kommt. Zu einer
solchen Vermischung kann es insbesondere kommen, wenn Artikel aus den Artikelschachten
mit einem bestimmten Impuls in einen Bandbereich ausgeworfen werden, welcher dazu fiihrt,
dass sich die Artikel zumindest teilweise in den anderen Bandbereich bewegen. Dem kann mit

der erfindungsgeméfen Trenneinrichtung zuverlassig entgegengewirkt werden.

Die zuvor genannten Vorteile konnen besonders dann verwirklicht werden, wenn die
Trenneinrichtung als Trennvorhang oder als Trennsteg am Zentralband ausgebildet ist. So kann
der Trennsteg beispielsweise ein mit dem Zentralband verbundener und mitbewegender Steg
sein, wahrend der Trennvorhang ein vom Zentralband getrennter Vorhang sein kann, welcher

die Bandbereiche zuverldssig abtrennt.

Ist weiters ein Tray vorgesehen, um das erste und zweite Auftragsgebinde gemeinsam auf dem
Behilterforderer zu transportieren, so konnen die Artikel der ersten und zweiten Auftrage,
welche jeweils in das erste und zweite Auftragsgebinde kommissioniert werden, gemeinsam in
einem Tray am Behélterforderer transportiert werden. Ein konstruktiv einfaches

Zentralbandsystem kann so geschaffen werden.

Der Durchsatz des Zentralbandsystems kann weiter erhoht werden, wenn die Steuerung zum
Synchronisieren des ersten und zweiten mit einer Stopp-Position des Trays am Behalterforderer
ausgebildet ist. Durch eine Synchronisierung des ersten und zweiten Zeitfensters, in welchen
jeweils Artikel aus den ersten und zweiten Artikelschichten in den ersten und zweiten

Bandbereich ausgeworfen werden, kann eine gleichzeitige Kommissionierung der Artikel aus
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dem ersten und zweiten Bandbereich in das jeweils erste und zweite Auftragsgebinde am
Behalterforderer ermoglicht werden. Sind das erste und zweite Zeitfenster nun zudem mit einer
Stopp-Position des Trays, welcher die beiden Auftragsgebinde am Behalterforderer aufweist,
synchronisiert, so kann die Kommissionierung des ersten und zweiten Auftrags parallel
wihrend einer einzigen Stopp-Position des Trays erfolgen. Es besteht somit keine
Notwendigkeit mehrerer Stopp-Positionen des Trays zur Erfiilllung der Auftrage, wodurch

wiederum Verzogerungen bzw. Stillstandszeiten zuverldssig vermieden werden konnen.

Des Weiteren kann das erfindungsgemale Zentralbandsystem jeweils dem ersten und zweiten
Bandbereich zugeordnete dritte und vierte Artikelschachte zum Auswurf von Artikeln in den

jeweils ersten und zweiten Bandbereich aufweisen.

Dies kann insbesondere dann von Vorteil sein, wenn die ersten und zweiten Artikelschichte
Artikel einer Kategorie A (z.B. Schnelldreher) und die dritten und vierten Artikelschéchte
Artikel einer Kategorie B (z.B. Mittel- oder Langsamdreher, die seltener geordert werden)

enthalten.

So ist etwa vorstellbar, dass die ersten und zweiten Artikelschichte ein identisches
Artikelspektrum aus Artikeln der Kategorie A aufweisen, wéhrend die dritten und vierten
Artikelschéchte ein unterschiedliches Artikelspektrum aus Artikeln der Kategorie B aufweisen.
So koénnen etwa weniger haufig zu kommissionierende Artikel der Kategorie B in zusétzlichen
dritten und vierten Artikelschdchten vorritig gehalten werden und die Auftrage durch die
Steuerung zur Bearbeitung an den ersten oder zweiten Bandbereich zugewiesen werden,
wodurch ein besonders flexibles und effizientes Zentralbandsystems bereitgestellt werden

kann.

Die Erfindung hat sich weiters die Aufgabe gestellt, ein effizienteres Verfahren zur
Kommissionierung von Artikeln iiber ein Zentralband gemal3 dem Oberbegriff des Anspruchs

7 bereitzustellen.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die ersten und zweiten Artikelschiachte
ein identisches Artikelspektrum aufweisen und, dass wihrend eines ersten Zeitfensters Artikel
gemill einem ersten Auftrag aus den ersten Artikelschichten in den ersten Bandbereich
ausgeworfen werden und wéhrend eines zweiten Zeitfensters Artikel gemal3 einem zweiten
Auftrag aus den zweiten Artikelschéchten in den zweiten Bandbereich ausgeworfen werden,
und wobei die Artikel aus dem ersten und zweiten Bandbereich in unterschiedliche

Auftragsgebinde am Behélterforderer kommissioniert werden.
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Weisen die ersten und zweiten Artikelschéchte ein identisches Artikelspektrum auf und werden
wihrend eines ersten Zeitfensters Artikel gemédl einem ersten Auftrag aus den ersten
Artikelschdchten in den ersten Bandbereich ausgeworfen und wiahrend eines zweiten
Zeitfensters Artikel gemél einem zweiten Auftrag aus den zweiten Artikelschachten in den
zweiten Bandbereich ausgeworfen, so kann ein effizientes Verfahren zur parallelen
Kommissionierung von zumindest einem ersten und einem zweiten Auftrag bereitgestellt
werden. Durch das identische Artikelspektrum in den ersten und zweiten Artikelschichten
konnen Auftrage iiber identische Artikel parallel am Zentralband erledigt werden, indem
jeweils die Artikel gemdl einem ersten Auftrag aus den ersten Artikelschéchten in den ersten
Bandbereich und die Artikel gemél einem zweiten Auftrag aus den zweiten Artikelschachten
in den zweiten Bandbereich ausgeworfen werden. Diese Bearbeitung bzw. Erledigung der
Auftriage kann jeweils in einem eigenen Zeitfenster erfolgen, wodurch die Artikelschéchte auch
voneinander unabhédngig zum Auswurf von Artikeln auf das Zentralband angesteuert werden

konnen.

Werden die Artikel aus dem ersten und zweiten Bandbereich in unterschiedliche
Auftragsgebinde am Behalterforderer kommissioniert, so konnen die parallel und unabhéngig
voneinander aufs Zentralband ausgeworfenen Artikel auch getrennt in zumindest ein erstes und

ein zweites Auftragsgebinde kommissioniert werden.

Durch das erfindungsgeméafBBe Verfahren konnen somit wiahrend der ersten und zweiten
Zeitfenster jeweils Artikel gemél einem ersten und zweiten Auftrag auf eine erste und zweite
Bandseite des Zentralbands ausgeworfen und diese in ein erstes und zweites Auftragsgebinde
am Behilterforderer kommissioniert werden. Dabei findet insbesondere keine Vermischung
zwischen den Artikeln im ersten und zweiten Bandbereich statt, und eine vollstindig
unabhéingige parallele Erfiillung der Auftrage wird ermoglicht. Ein effizientes und einfaches

Kommissionierungsverfahren kann somit geschaffen werden.

Die unterschiedlichen Auftragsgebinde werden dabei bevorzugt gemeinsam in einem Tray am

Behalterforderer transportiert.

Sind die ersten und zweiten Zeitfenster, in welchen die Artikel aus den ersten und zweiten
Artikelschdachten in den jeweils ersten und zweiten Bandbereich ausgeworfen werden
miteinander synchronisiert, so kann das Verfahren eine effiziente und im Wesentlichen

gleichzeitige Bearbeitung des ersten und zweiten Auftrags erméglichen.
Dies insbesondere dann, wenn das erste und zweite Zeitfenster zum Auswurf der Artikel aus

den ersten und zweiten Artikelschidchten mit einer Stopp-Position des Behélterforderers

synchronisiert werden. Dabei hat sich unter anderem gezeigt, dass die Verfahrensokonomie
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verbessert wird indem es zu weniger Wartezeiten am Zentralband zwischen den Auftragen
kommt, da die Artikel gemal3 dem ersten und zweiten Auftrag parallel aus den jeweiligen
Artikelschédchten auf das Zentralband ausgeworfen und vom Zentralband in die ersten und

zweiten Auftragsgebinde am Behilterforderer kommissioniert werden konnen.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Im Folgenden werden bevorzugte Ausfithrungsvarianten der vorliegenden Erfindung anhand

der Zeichnungen niher dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1: eine schematische Draufsicht auf das Zentralbandsystem gemall einer ersten
bevorzugten Ausfithrungsvariante, und

Fig. 2: eine schematische Querschnittsansicht des Zentralbandsystems aus Fig. 1.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

Fig. 1 =zeigt eine Draufsicht auf ein erfindungsgemilles Zentralbandsystem 1 zur
Kommissionierung von Artikeln 2 in mit einem Behélterforderer 3 transportierten
Auftragsgebinden 4.1, 4.2. Eine schematische Querschnittsansicht des Zentralbandsystems 1
ist zudem in Fig. 2 dargestellt.

Das Zentralbandsystem 1 weist ein Zentralband 5 auf, auf dem Artikel 2 in Forderrichtung 6
zum Behilterforderer 3 transportiert werden. In Querrichtung 7 zur Forderrichtung weist das
Zentralband 5 zumindest einen ersten Bandbereich 8.1 und einen zweiten Bandbereich 8.2 auf,
wobei dem ersten Bandbereich 8.1 zumindest erste Artikelschiachte 9.1 und dem zweiten
Bandbereich 82 zumindest zweite Artikelschichte 9.2 zugeordnet sind. In den
Artikelschdachten 9.1, 9.2 sind Artikel 2 gelagert, und konnen bei Bedarf in jeweils
zugeordneten Bandbereich 8.1, 8.2 am Zentralband 5 ausgeworfen werden. Zwischen den
Bandbereichen 8.1, 8.2 ist am Zentralband 5 eine Trenneinrichtung 15 zur Abtrennung der
Bandbereiche 8.1, 8.2 vorgesehen. Die Trenneinrichtung 15 ist dabei als Trennvorhang 15
vorgesehen. In einer weiteren Ausfiihrungsvariante kann die Trenneinrichtung 15 ebenso als

Trennsteg ausgefiihrt sein.

In einer weiteren Ausfithrungsvariante kann das Zentralband 5 noch einen dritten oder weiteren

Bandbereich aufweisen, was in den Figuren jedoch nicht ndher dargestellt wurde.

Das Zentralbandsystem 1 weist zudem eine Steuerung 10 auf, welche die Artikelschéchte 9.1,

9.2, das Zentralband 5 und den Behélterforderer 3 tiber Steuersignale 11 steuert. Die Steuerung
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10 sorgt dabei dafiir, dass wahrend eines ersten Zeitfensters 12.1 Artikel 2 geméal3 einem ersten
Auftrag 13.1 aus den ersten Artikelschiachten 9.1 in den ersten Bandbereich 8.1 am Zentralband
5 ausgeworfen werden und wéhrend eines zweiten Zeitfensters 12.2 Artikel 2 gemél3 einem
zweiten Auftrag 13.2 aus den zweiten Artikelschichten 9.2 in den zweiten Bandbereich 8.2 am

Zentralband 5 ausgeworfen werden.

Der erste und zweite Artikelschacht 9.1, 9.2 weisen dabei das gleiche Artikelspektrum auf. Alle
Artikel 2, welche von den Auftragen 13.1, 13.2 verarbeitet werden kénnen, finden sich demnach
identisch in den ersten und zweiten Artikelschéachten 9.1, 9.2. Dadurch kann die Steuerung 10
je nach vorliegender Auslastung der Bandbereiche 8.1, 8.2 und Artikelschichte 9.1, 9.2 die
anstehenden Auftrage wahlweise als ersten oder zweiten Auftrag 13.1, 13.2 zum Auswurf von

Artikeln 2 aus den ersten oder zweiten Artikelschachten 9.1, 9.2 zuweisen.

Am Behilterforderer 3 ist zumindest ein erstes Auftragsgebinde 4.1 und ein zweites
Auftragsgebinde 4.2 vorgesehen. Die aus den ersten Artikelschidchten 9.1 in den ersten
Bandbereich 8.1 ausgeworfenen Artikel 2 des ersten Auftrags 13.1 werden in das erste
Auftragsgebinde 4.1 kommissioniert. Gleichermaen werden die aus den zweiten
Artikelschédchten 9.2 in den zweiten Bandbereich 8.2 ausgeworfenen Artikel 2 des zweiten
Auftrags 13.2 in das zweite Auftragsgebinde 4.2 kommissioniert. Die Auftragsgebinde 4.1, 4.2
sind zudem in einem gemeinsamen Tray 16 auf dem Behélterforderer 3 vorgesehen, so dass
diese gemeinsam transportiert werden und eine gemeinsame Stopp-Position 17 vor dem

Zentralband 5 einnehmen.

Das erste und zweite Zeitfenster 12.1, 12.2 sind untereinander synchronisiert, so dass diese in
ein ibergeordnetes Zeitfenster 14 fallen, in welchem der erste und der zweite Auftrag 13.1, 13.2
bearbeitet werden. Dieses tibergeordnete Zeitfenster 14 ist wiederum mit der Stopp-Position 17
eines Trays 16 am Behélterforderer 3 synchronisiert, so dass die Artikel 2 gemél3 dem ersten
und zweiten Auftrag 13.1, 13.2 wihrend des Zeitfensters 14 parallel auf das Zentralband 5

ausgeworfen und in das jeweilige Auftragsgebinde 4.1, 4.2 kommissioniert werden.

In einer weiteren, in den Figuren nicht ndher dargestellten Ausfithrungsvariante, kénnen am
Behalterforderer 3 auch ein drittes oder weiteres Auftragsgebinde vorgesehen sein. So kann das
dritte Auftragsgebinde etwa zur manuellen Kommissionierung von Produkten wahrend des

Zeitfensters 14 dienen.

In der in Fig. 1 dargestellten Ausfithrungsvariante weist das Zentralbandsystem 1 zudem dem
ersten Bandbereich 8.1 zugeordnete dritte Artikelschéichte 9.3 und dem zweiten Bandbereich
8.2 zugeordnete vierte Artikelschiachte 9.4 auf. Die dritten und vierten Artikelschiachte 9.3, 9.4

weisen dabei ein voneinander unterschiedliches Artikelspektrum auf. Artikel 2 aus den dritten
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Artikelschéchten 9.3 konnen dabei in den ersten Bandbereich 8.1 und Artikel 2 aus den vierten
Artikelschédchten 9.4 konnen in den zweiten Bandbereich 8.2 am Zentralband 5 ausgeworfen
werden. Auf diese Weise konnen Auftrige die Artikel des Artikelspektrums der ersten und
zweiten Artikelschachte 9.1 und 9.2 und Artikel des Artikelspektrums der dritten
Artikelschéchte 9.3 aufweisen auf dem ersten Bandbereich 8.1 in die ersten Auftragsgebinde
4.1 kommissioniert werden. Ebenso konnen Auftrage die Artikel des Artikelspektrums der
ersten und zweiten Artikelschiachte 9.1 und 9.2 und Artikel des Artikelspektrums der vierten
Artikelschiachte 9.4 aufweisen auf dem zweiten Bandbereich 82 in die zweiten
Auftragsgebinde 4.2 kommissioniert werden. Die Steuerung 10 ist dazu ausgebildet die

Auftrage entsprechend zuzuteilen.

In einer weiteren Ausfihrungsvariante, welche in den Figuren nicht ndher dargestellt ist,
konnen die ersten und zweiten Artikelschiachte 9.1, 9.2 Artikel 2 einer Kategorie A und die
dritten und vierten Artikelschiachte 9.3, 9.4 Artikel 2 einer Kategorie B enthalten. Bei Artikeln
2 der Kategorie A kann es sich etwa um schnelldrehende Produkte handeln, wéihrend die Artikel

einer Kategorie B mittel- oder langsamdrehende Produkte sein konnen.

Es kann erwédhnt werden, dass die ersten Artikelschéichte 9.1 an dem Zentralband 5 gegeniiber
der zweiten Artikelschichte 9.2 angeordnet konnen, aber nicht miissen. Ebenso konnen die
dritten Artikelschachte 9.3 an dem Zentralband 5 gegeniiber der vierten Artikelschiachte 9.4
angeordnet sein, miissen aber nicht gegeniiber angeordnet sein. Auch ware moglich, dass nur
dritte Artikelschéchte 9.3 und keine vierten Artikelschiachte 9.4 vorgesehen sind. Weiters wire
moglich, dass die ersten Artikelschiachte 9.1 und die zweiten Artikelschichte 9.2 mit dem
identischen Artikelspektrum nur jeweils einen Teil eines Zentralbandautomaten bilden und der
verbleibende Teil der Artikelschiachte dieser Zentralbandautomaten die dritten und vierten
Artikelschéchte 9.3 und 9.4 bilden.

Es kann erwahnt werden, dass auf einem Tray auch mehr als drei Auftragsgebinde oder auch
nur die zwei Auftragsgebinde 4.1 und 4.2 vorgesehen sein konnen. Weiters wire es moglich
das Zentralband durch weitere Trenneinrichtungen in drei oder mehr Bandbereiche zu
unterteilen und aus den ersten und zweiten Artikelschichten in all diese Bandbereiche zu

kommissionieren.
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Patentanspriiche

1. Zentralbandsystem (1) zur Kommissionierung von Artikeln (2) in mit einem
Behalterforderer (3) transportierten Auftragsgebinden (4.1, 4.2), mit zumindest einem
Zentralband (5), welches eine Forderrichtung (6) in Richtung des Behilterforderers (3)
aufweist, wobei das Zentralband (5) in Querrichtung (7) zur Forderrichtung (6) zumindest einen
ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) aufweist, und mit jeweils dem ersten und zweiten
Bandbereich (8.1, 8.2) zugeordneten ersten und zweiten Artikelschiachten (9.1, 9.2) zum
Auswurf von Artikeln (2) in den jeweils ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2), dadurch
gekennzeichnet, dass das Zentralbandsystem (1) eine Steuerung (10) aufweist, um wahrend
eines ersten Zeitfensters (12.1) Artikel (2) gemél einem ersten Auftrag (13.1) aus den ersten
Artikelschéchten (9.1) auszuwerfen und wéhrend eines zweiten Zeitfensters (12.2) Artikel (2)
gemilB einem zweiten Auftrag (13.2) aus den zweiten Artikelschachten (9.2) auszuwerfen,
wobei die ersten und zweiten Artikelschiachte (9.1, 9.2) ein identisches Artikelspektrum
aufweisen und das erste und zweite Zeitfenster (12.1, 12.2) miteinander synchronisiert sind,
und dass am Behélterforderer (3) zumindest ein erstes und zweites Auftragsgebinde (4.1, 4.2)
vorgesehen sind, um die Artikel (2) aus dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) am
Zentralband (5) in das jeweils erste und zweite Auftragsgebinde (4.1, 4.2) am Behalterforderer

(3) zu kommissionieren.

2. Zentralbandsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Zentralband (5)
eine Trenneinrichtung (15) zur Abtrennung des ersten und zweiten Bandbereichs (8.1, 8.2)

aufweist.

3. Zentralbandsystem nach Anspruch 2, dass die Trenneinrichtung (15) als Trennvorhang
(15) oder als Trennsteg ausgebildet ist.

4. Zentralbandsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Tray (16) vorgesehen ist, um das erste und zweite Auftragsgebinde (4.1, 4.2) gemeinsam auf

dem Behalterforderer (3) zu transportieren.

5. Zentralbandsystem nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerung (10)
zum Synchronisieren des ersten und zweiten Zeitfensters (12.1, 12.2) zum Auswurf der Artikel
(2) aus den ersten und zweiten Artikelschachten (13.1, 13.2) mit einer Stopp-Position (17) des
Trays (16) am Behalterforderer (3) ausgebildet ist.

6.  Zentralbandsystem nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das

2

Zentralbandsystem (1) jeweils dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) zugeordnete
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dritte und vierte Artikelschichte (9.3, 9.4) zum Auswurf von Artikeln (2) in den jeweils ersten

und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) aufweist.

7.  Zentralbandsystem nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten und
zweiten Artikelschéachte (9.1, 9.2) Artikel (2) einer Kategorie A und die dritten und vierten
Artikelschéchte (9.3, 9.4) Artikel (2) einer Kategorie B enthalten.

8. Verfahren zur Kommissionierung von Artikeln (2) tiber ein Zentralband (5) in mit einem
Behalterforderer (3) transportierten Auftragsgebinden (4.1, 4.2), bei dem Artikel (2) aus ersten
und zweiten Artikelschiachten (9.1, 9.2) jeweils in einen ersten und zweiten Bandbereich (8.1,
8.2) auf dem Zentralband (5) ausgeworfen werden, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten und
zweiten Artikelschiachte (9.1, 9.2) ein identisches Artikelspektrum aufweisen und, dass
wihrend eines ersten Zeitfensters (12.1) Artikel (2) geméal3 einem ersten Auftrag (13.1) aus den
ersten Artikelschiachten (9.1) in den ersten Bandbereich (8.1) ausgeworfen werden und wéahrend
eines zweiten Zeitfensters (12.2) Artikel (2) gemal3 einem zweiten Auftrag (13.2) aus den
zweiten Artikelschiachten (9.2) in den zweiten Bandbereich (8.2) ausgeworfen werden, und
wobei die Artikel (2) aus dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) in unterschiedliche

Auftragsgebinde (4.1, 4.2) am Behilterforderer (3) kommissioniert werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die unterschiedlichen
Auftragsgebinde (4.1, 4.2) gemeinsam in einem Tray (16) am Behélterforderer (3) transportiert

werden.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste und das zweite
Zeitfenster (12.1, 12.2) zum Auswurf der Artikel (2) aus den ersten und zweiten
Artikelschichten (9.1, 9.2) mit einer Stopp-Position (17) des Behilterforderers (3)

synchronisiert werden.
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26345-AT 1 A 50145/2020
gednderte Anspriiche (rein)

Patentanspriiche

1. Zentralbandsystem (1) zur Kommissionierung von Artikeln (2) in mit einem
Behalterforderer (3) transportierten Auftragsgebinden (4.1, 4.2), mit zumindest einem
Zentralband (5), welches eine Forderrichtung (6) in Richtung des Behilterforderers (3)
aufweist, wobei das Zentralband (5) in Querrichtung (7) zur Forderrichtung (6) zumindest einen
ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) aufweist, und mit jeweils dem ersten und zweiten
Bandbereich (8.1, 8.2) zugeordneten ersten und zweiten Artikelschiachten (9.1, 9.2) zum
Auswurf von Artikeln (2) in den jeweils ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2), dadurch
gekennzeichnet, dass das Zentralbandsystem (1) eine Steuerung (10) aufweist, um wahrend
eines ersten Zeitfensters (12.1) Artikel (2) gemél einem ersten Auftrag (13.1) aus den ersten
Artikelschéchten (9.1) auszuwerfen und wéhrend eines zweiten Zeitfensters (12.2) Artikel (2)
gemilB einem zweiten Auftrag (13.2) aus den zweiten Artikelschachten (9.2) auszuwerfen,
wobei die ersten und zweiten Artikelschiachte (9.1, 9.2) ein identisches Artikelspektrum
aufweisen und das erste und zweite Zeitfenster (12.1, 12.2) miteinander synchronisiert sind,
und dass am Behélterforderer (3) zumindest ein erstes und zweites Auftragsgebinde (4.1, 4.2)
vorgesehen sind, um die parallel und unabhéngig voneinander aufs Zentralband (5)
ausgeworfenen Artikel (2) aus dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) am Zentralband
(5) parallel in das jeweils erste und zweite Auftragsgebinde (4.1, 4.2) am Behélterforderer (3)

zu kommissionieren.

2. Zentralbandsystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Zentralband (5)
eine Trenneinrichtung (15) zur Abtrennung des ersten und zweiten Bandbereichs (8.1, 8.2)

aufweist.

3. Zentralbandsystem nach Anspruch 2, dass die Trenneinrichtung (15) als Trennvorhang

(15) oder als Trennsteg ausgebildet ist.

4. Zentralbandsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Tray (16) vorgesehen ist, um das erste und zweite Auftragsgebinde (4.1, 4.2) gemeinsam auf

dem Behalterforderer (3) zu transportieren.

5. Zentralbandsystem nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerung (10)
zum Synchronisieren des ersten und zweiten Zeitfensters (12.1, 12.2) zum Auswurf der Artikel
(2) aus den ersten und zweiten Artikelschachten (13.1, 13.2) mit einer Stopp-Position (17) des
Trays (16) am Behalterforderer (3) ausgebildet ist.
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26345-AT 2 A 50145/2020
gednderte Anspriiche (rein)

6.  Zentralbandsystem nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das

Zentralbandsystem (1) jeweils dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) zugeordnete
dritte und vierte Artikelschichte (9.3, 9.4) zum Auswurf von Artikeln (2) in den jeweils ersten

und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) aufweist.

7.  Zentralbandsystem nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten und
zweiten Artikelschéachte (9.1, 9.2) Artikel (2) einer Kategorie A und die dritten und vierten
Artikelschéchte (9.3, 9.4) Artikel (2) einer Kategorie B enthalten.

8. Verfahren zur Kommissionierung von Artikeln (2) tiber ein Zentralband (5) in mit einem
Behalterforderer (3) transportierten Auftragsgebinden (4.1, 4.2), bei dem Artikel (2) aus ersten
und zweiten Artikelschiachten (9.1, 9.2) jeweils in einen ersten und zweiten Bandbereich (8.1,
8.2) auf dem Zentralband (5) ausgeworfen werden, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten und
zweiten Artikelschiachte (9.1, 9.2) ein identisches Artikelspektrum aufweisen und, dass
wihrend eines ersten Zeitfensters (12.1) Artikel (2) geméal3 einem ersten Auftrag (13.1) aus den
ersten Artikelschiachten (9.1) in den ersten Bandbereich (8.1) ausgeworfen werden und wéahrend
eines zweiten Zeitfensters (12.2) Artikel (2) gemal3 einem zweiten Auftrag (13.2) aus den
zweiten Artikelschiachten (9.2) in den zweiten Bandbereich (8.2) ausgeworfen werden, und
wobei die Artikel (2) aus dem ersten und zweiten Bandbereich (8.1, 8.2) in unterschiedliche

Auftragsgebinde (4.1, 4.2) am Behilterforderer (3) kommissioniert werden.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die unterschiedlichen
Auftragsgebinde (4.1, 4.2) gemeinsam in einem Tray (16) am Behélterforderer (3) transportiert

werden.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste und das zweite
Zeitfenster (12.1, 12.2) zum Auswurf der Artikel (2) aus den ersten und zweiten
Artikelschichten (9.1, 9.2) mit einer Stopp-Position (17) des Behilterforderers (3)

synchronisiert werden.
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