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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　

　 　 【 請 求 項 ２ 】 　

　 　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 炭 材 を ８ ミ ク
ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン に す
る た め の 繋 ぎ 剤 配 合 し

こ と を 特 徴 と す る 集 成 炭 質 材 。

集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 及 び 集 成 炭 質 材

木 材 、 竹 材 そ の 他 の 木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し た 炭 材 を 粗 粉 砕 後 、 微 粉 砕
し た 炭 粉 末 と 、 該 炭 粉 末 を 固 化 す る た め の 繋 ぎ 剤 を 配 合 し て 団 塊 状 又 は 軟 泥 状 に 混 練 集 成
し 、 加 圧 成 形 又 は 鋳 型 成 形 に よ り 賦 形 化 す る こ と を 特 徴 と す る 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 。

加 圧 成 形 が 加 熱 圧 縮 成 形 と そ れ に 続 く 冷 却 圧 縮 成 形 の ２ 段 階 工 程 か ら
な る も の で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 。

炭 粉 末 が ８ ミ ク ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン に 微 粉 砕 し た も の で あ り
、 配 合 の 割 合 が 炭 粉 末 を ５ １ ～ ９ ５ 重 量 ％ と し 、 繋 ぎ 剤 を ４ ９ ～ ５ 重 量 ％ と す る も の で あ
る 請 求 項 １ 記 載 の 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 。

木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し 粉 砕 し た 炭 粉 末 を 賦 形 化 す る こ と に よ り 炭 由 来
の 機 能 を 反 映 し た 成 形 製 品 を 提 供 す る た め の 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
木 材 、 竹 材 そ の 他 の 木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し た 炭 材 を 粗 粉 砕 後 、 ８ ミ ク ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０
ミ ク ロ ン に 微 粉 砕 し て 炭 粉 末 と す る 工 程 と 、
前 記 炭 粉 末 を 固 化 す る た め の 繋 ぎ 剤 を 配 合 し て 混 合 撹 拌 に よ り 混 練 集 成 す る 工 程 と 、
前 記 混 練 集 成 後 、 団 塊 状 又 は 軟 泥 状 の 成 形 材 料 と し て 取 り 出 す 工 程 と 、
前 記 団 塊 状 の 成 形 材 料 を 加 熱 圧 縮 成 形 後 に 冷 却 圧 縮 成 形 し て 賦 形 化 し 、 又 は 前 記 軟 泥 状 の
成 形 材 料 を 鋳 型 成 形 に よ り 賦 形 化 す る 工 程 と 、
前 記 い ず れ か に よ る 賦 形 化 後 、 表 面 研 磨 を 含 む 仕 上 げ 加 工 を 施 す 工 程
を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 。

木 材 、 竹 材 そ の 他 の 木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し た 粗 粉 砕 後 、
微 粉 砕 し た 炭 粉 末 ５ １ ～ ９ ５ 重 量 ％ と 、 該 炭 粉 末 を 固 化

４ ９ ～ ５ 重 量 ％ と を て 団 塊 状 又 は 軟 泥 状 に 混 練 集 成 し 、 か つ 、 加 圧
成 形 加 工 又 は 鋳 型 成 形 加 工 を 施 し て 賦 形 化 し て な る



【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 こ の 発 明 は 、

居 住 環 境 、 生 活 行 動 環 境 に 適 合 す る 新 素 材 と し て 幅
広 い 応 用 加 工 が 可 能
　 　 　 【 ０ ０ ０ ２ 】
　

　 　 　 【 ０ ０ ０ ３ 】
　 　 【 従 来 の 技 術 】
　 従 来 、 炭 材 １ の 技 術 は 木 、 竹 に 代 表 さ れ る 有 形 物 の 炭 素 化 に 限 定 さ れ 、 熱 伝 導 効 率 の 高
さ か ら 、 主 な 用 途 と し て は 、 燃 焼 媒 体 と し て 長 い 間 利 用 さ れ て き た 。
　 　 　 【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 こ れ ま で 炭 材 １ の 硬 軟 度 は 熱 伝 導 の 変 化 に よ り 調 整 さ れ て き た 。
　 　 　 【 ０ ０ ０ ５ 】
　 更 に 、 炭 材 １ の 有 す る 特 異 な 多 孔 質 に 消 臭 作 用 や 防 湿 作 用 ・ 吸 入 作 用 が あ る こ と か ら 、
そ れ を 利 用 し た 消 臭 剤 、 除 湿 剤 な ど の 素 材 と し て も 利 用 さ れ て き た 。
　 　 　 【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ の 他 の 用 途 と し て も 、 炭 材 １ の 特 性 を 活 か し 、 土 壌 改 良 剤 、 隔 雪 剤 、 水 質 改 良 剤 、 水
質 浄 化 剤 な ど 幅 広 い 用 途 で 有 効 活 用 さ れ て い る 。
　 　 　 【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し 、 以 上 の 活 用 方 法 は 有 形 物 を 炭 素 化 し た ま ま の 状 態 、 ま た は 粉 砕 し た 粒 子 の 状
態 で 活 用 す る も の が ほ と ん ど で あ り 、 本 発 明 の よ う に 、 炭 粉 末 ４ に 繋 ぎ 剤 ５ を 配 合 し 、 新
た に 成 形 品 と し て 加 工 活 用 さ れ る 同 様 の 集 成 炭 質 材 １ ２ は 存 在 し て い な い 。
　 　 　 【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 板 状 の も の に 加 工 し た 炭 素 素 材 に つ い て は 、 主 に 化 学 繊 維 を 炭 素 化 さ せ た 炭 素 繊
維 や 、 紙 と 油 や ロ ウ を 混 合 し た 炭 素 紙 と い っ た も の は 存 在 し て い る が 、 こ れ ら は 天 然 素 材
を 主 原 料 に し た 本 発 明 と は 素 材 の 構 成 要 素 が 異 な る も の で あ る 。 ま た 、 そ れ ら の 素 材 は 積
層 圧 縮 加 工 す る 事 に よ り 、 硬 度 や 厚 み の 調 整 を 行 っ た も の が 中 心 で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
　 既 に 述 べ た よ う に 、 従 来 か ら 炭 材 １ は 幅 広 い 用 途 で 利 用 さ れ 、 且 つ 、 多 く の 分 野 で い ろ
い ろ な 効 果 が 認 め ら れ て い る 。 し か し 、 そ れ ら は 炭 材 １ を そ の 形 状 の ま ま 利 用 す る か 、 租
粒 子 に し た 状 態 で 利 用 す る も の が 中 心 で あ っ た 。
　 　 　 【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 集 成 木 材 は 従 来 か ら 建 築 材 な ど で 広 く 利 用 さ れ て い る が 、 そ れ は 木 粉 を 繋 ぎ 剤 と
攪 拌 し て 圧 縮 成 型 し た も の で あ り 、 本 発 明 の 炭 粉 末 ４ を 主 た る 素 材 と し た も の と は 素 材 の
持 つ 特 性 が 異 な る も の で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ １ １ 】
　 以 上 の こ と か ら も 、 本 発 明 は 、 生 活 環 境 の な か で 、 従 来 の 集 成 材 や 炭 素 素 材 と は 異 な る
も の で あ り 、 天 然 素 材 に よ り 形 成 さ れ た 炭 材 １ の 特 性 で あ る 多 孔 質 性 や マ イ ナ ス イ オ ン の
発 生 機 能 や 浄 化 作 用 を 保 持 し つ つ 、 異 な る 形 状 、 及 び 性 質 の 集 成 炭 質 材 １ ２ を 提 供 す る も
の で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ １ ２ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 課 題 を 解 決 す る た め に 本 発 明 は 、

(2) JP 2002-234007 A5 2005.9.2

木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し 粉 砕 し た 炭 粉 末 を 賦 形 化 す る こ と に よ り 炭 由 来 の 機
能 を 反 映 し た 成 形 製 品 の 提 供 に 係 り 、

な 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 及 び 集 成 炭 質 材 に 関 す る 。

こ こ で 、 集 成 炭 質 材 は 、 天 然 資 源 の 有 効 な 再 循 環 、 再 利 用 を 可 能 と す る 点 で 、 資 源 保 護
に 寄 与 す る 廃 材 再 生 技 術 と し て 有 用 で あ り 、 木 工 業 界 、 建 築 業 界 全 般 に わ た り 産 業 上 の 利
用 価 値 を 有 す る と い え る も の で あ る 。

粗

集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 木 材 、 竹 材 そ の 他 の
木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し た 炭 材 を 粗 粉 砕 後 、 微 粉 砕 し た 炭 粉 末 と 、 該 炭 粉 末 を 固 化 す る た め
の 繋 ぎ 剤 を 配 合 し て 団 塊 状 又 は 軟 泥 状 に 混 練 集 成 し 、 加 圧 成 形 又 は 鋳 型 成 形 に よ り 賦 形 化



　 　 　 【 ０ ０ １ ３ 】
　

も の で あ
る 。
　 　 　 【 ０ ０ １ ４ 】
　 【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
　

　 　 　 【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ こ で 、

　 　 　 【 ０ ０ １ ６ 】
　 原 材 料 と な る 木 屑 ・ 木 片 ・ 鉋 屑 ・ 間 伐 材 ・ 竹
材 な ど 天 然 資 源 に 加 熱 燃 焼 処 理 を 施 し 、 炭 素 化 し た 炭 材 １ を 形 成 す る 。 そ し て 、 炭 材 １ を

粉 砕 機 ２ で あ ら か じ め 適 当 な 大 き さ の 粒 子 に 粉 砕 す る 。 更 に 、 微 粉 砕 機 ３ で ８ ミ ク ロ ン
か ら ２ ０ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン に 微 粉 砕 し 、 炭 粉 末 ４ を 成 形 す る 。
　 　 　 【 ０ ０ １ ７ 】
　 炭 粉 末 ４ に 天 然 樹 脂 な ど の 繋
ぎ 剤 ５ を 配 合 し て 、 混 合 攪 拌 機 ６ で 充 分 攪 拌 し 、 用 途 に 応 じ て 団 塊 ７ も し く は 軟 泥 ８ の 状
態 。 こ の 場 合 の 配 合 比 は 炭 粉 ４ が ５ １ ９ ５ ％ に 対 し 、 繋 ぎ 剤 ５ は
４ ９ ５ ％ の 間 で 行 う も の で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ １ ８ 】
　 団 塊 ７ を 加 熱 圧 縮 成 形 機 １ ０ 及 び 冷 却 圧 縮 成 形 機 １ １ で 加 熱 加 圧
処 理 を 施 す 。 ま た は 、 軟 泥 ８ を 鋳 造 成 形 機 ９ で 成 形 す る 事 も 可 能 で あ り 、 各 種 用 途 に 応 じ
た 形 状 、 及 び 硬 軟 度 の 調 整 も 可 能 な 集 成 炭 質 材 １ ２ が 形 成 さ れ る 。
　 　 　 【 ０ ０ １ ９ 】
　
　 　 　 【 ０ ０ ２ ０ 】
　

　 　 　 【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の よ う に 本 発 明 の 集 成 炭 質 材 １ ２ は 、 炭 粉 末 ４ を 主 た る 素 材 と し て 、 繋 ぎ 剤 ５ の 素 材
、 配 合 比 率 、 加 工 方 法 を 変 え る こ と に よ り 、 従 来 の 集 成 木 材 の 用 途 に 、 炭 材 １ の 特 性 で あ
る 、 熱 の 伝 導 率 、 除 湿 性 、 防 臭 性 、 浄 化 作 用 な ど が 付 加 さ れ た 新 し い 素 材 と し て 、 幅 広 い
分 野 で の 応 用 活 用 が 可 能 な 素 材 で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ２ 】
　 　 【 実 施 例 】
　 本 発 明 の 実 施 例 に つ い て 添 付 図 面 を 参 照 し て 以 下 説 明 す る 。
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す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

ま た 、 集 成 炭 質 材 で あ っ て 、 木 材 、 竹 材 そ の 他 の 木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し た 炭 材 を 粗 粉 砕
後 、 ８ ミ ク ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン に 微 粉 砕 し た 炭 粉 末 ５ １ ～ ９ ５ 重 量 ％ と 、 該 炭 粉
末 を 固 化 す る た め の 繋 ぎ 剤 ４ ９ ～ ５ 重 量 ％ と を 配 合 し て 団 塊 状 又 は 軟 泥 状 に 混 練 集 成 し 、
か つ 、 加 圧 成 形 加 工 又 は 鋳 型 成 形 加 工 を 施 し て 賦 形 化 し て な る こ と を 特 徴 と す る

本 発 明 の 実 施 の 形 態 は 、 木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し 粉 砕 し た 炭 粉 末 を 賦 形 化 す る こ と に よ り
炭 由 来 の 機 能 を 反 映 し た 成 形 製 品 を 提 供 す る た め の 集 成 炭 質 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
木 材 、 竹 材 そ の 他 の 木 質 材 料 を 炭 化 処 理 し た 炭 材 を 粗 粉 砕 後 、 ８ ミ ク ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０
ミ ク ロ ン に 微 粉 砕 し て 炭 粉 末 と す る 工 程 と 、
前 記 炭 粉 末 を 固 化 す る た め の 繋 ぎ 剤 を 配 合 し て 混 合 撹 拌 に よ り 混 練 集 成 す る 工 程 と 、
前 記 混 練 集 成 後 、 団 塊 状 又 は 軟 泥 状 の 成 形 材 料 と し て 取 り 出 す 工 程 と 、
前 記 団 塊 状 の 成 形 材 料 を 加 熱 圧 縮 成 形 後 に 冷 却 圧 縮 成 形 し て 賦 形 化 し 、 又 は 前 記 軟 泥 状 の
成 形 材 料 を 鋳 型 成 形 に よ り 賦 形 化 す る 工 程 と 、
前 記 い ず れ か に よ る 賦 形 化 後 、 表 面 研 磨 を 含 む 仕 上 げ 加 工 を 施 す 工 程
を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。

加 圧 成 形 は 加 熱 圧 縮 成 形 と そ れ に 続 く 冷 却 圧 縮 成 形 の ２ 段 階 工 程 か ら な る も の
で あ る 。

よ り 具 体 的 に は 、 炭 粉 末 と す る 工 程 で は 、
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混 練 集 成 す る 工 程 と 、 成 形 材 料 と し て 取 り 出 す 工 程 で は 、

に し て 取 り 出 す 末 ～ 重 量
～ 重 量

賦 形 化 す る 工 程 で は 、

そ し て 、 仕 上 げ 加 工 を 施 す 工 程 で は 、 賦 形 化 後 の 表 面 研 磨 を 含 む 。

な お 、 炭 粉 末 ４ と 繋 ぎ 剤 ５ の 配 合 比 率 と 加 圧 縮 率 、 更 に 加 熱 時 間 と 冷 却 時 間 を 変 え る こ
と に よ り 、 素 材 の 硬 軟 度 の 調 整 が 可 能 で あ る 。 ま た 、 繋 ぎ 剤 ５ の 素 材 成 分 を 変 え る こ と に
よ り 、 利 用 用 途 に 応 じ た 性 質 ・ 弾 力 性 ・ 屈 曲 性 の 調 整 も 可 能 で あ る 。



　 　 　 【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 １ は 本 発 明 の 製 造 工 程 の 一 例 を 概 略 的 に ま と め た 略 式 図 で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ４ 】
　 微 粉 砕 す る た め の 木 炭 ・ 竹 炭 等 天 然 素 材 か ら 形 成 さ れ た 炭 材 １ を 粉 砕 機 ２ で あ ら か じ
め 適 当 な 大 き さ の 粒 子 に 粉 砕 す る 。 更 に 微 粉 砕 機 ３ で ８ ミ ク ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン
に 微 粉 砕 す る こ と に よ り 、 繋 ぎ 剤 ５ と の 融 合 を 円 滑 に す る 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ５ 】
　 そ の 微 粉 砕 さ れ た 炭 粉 末 ４ と そ れ を 固 体 化 す る た め の 繋 ぎ 剤 ５ を 混 合 攪 拌 機 ６ に 投 入 し
、 各 々 の 素 材 が 充 分 に 混 合 す る ま で 、 撹 拌 処 理 を 行 う 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ の 時 、 目 的 に 応 じ て 撹 拌 混 合 さ れ た 炭 粉 末 ４ と 繋 ぎ 剤 ５ の 配 合 比 率 及 び 、 繋 ぎ 剤 ５ の
素 材 に よ っ て 、 団 塊 ７ 又 は 軟 泥 ８ の 状 態 に す る 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ７ 】
　 そ の 団 塊 ７ 又 は 軟 泥 ８ を 用 途 に 応 じ て 、 鋳 造 機 ９ 又 は 加 熱 圧 縮 成 形 機 １ ０ 及 び 冷 却 圧 縮
成 形 機 １ １ に よ り 、 製 品 加 工 を 施 す 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ８ 】
　 そ の 後 、 冷 却 処 理 を お こ な い 、 素 材 が 安 定 し た 後 で 、 研 磨 等 の 必 要 な 加 工 を 施 し 、 集 成
炭 質 材 １ ２ と な る 。
　 　 　 【 ０ ０ ２ ９ 】
　 図 ２ は 本 発 明 の 鋳 造 機 ９ に よ り 、 製 造 し た 集 成 炭 質 材 １ ２ の 鋳 造 品 の 一 例 を 示 し た 斜 視
図 で あ る 。 混 合 撹 拌 機 等 ６ で 練 り 合 わ せ 、 炭 粉 末 ４ と 繋 ぎ 剤 ５ の 配 合 比 を 調 整 し た 軟 泥 ８
を 鋳 造 機 ９ で 鋳 型 成 形 す る こ と に よ り 、 図 ２ の よ う な 曲 面 を 伴 う 立 体 成 型 品 や 、 複 雑 な 段
差 形 状 を 伴 う 成 型 品 な ど の 加 工 が 可 能 と な る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ ０ 】
　 図 ３ は 本 発 明 の 加 熱 圧 縮 成 形 機 １ ０ に よ り 、 製 造 し た 集 成 炭 質 材 １ ２ の 集 成 炭 質 板 を 示
し た 斜 視 図 で あ る 。 建 築 材 ・ 木 工 材 料 と し て 、 従 来 の 集 成 材 と 同 様 の 加 工 が 可 能 に な る 。
ま た 、 こ の 素 材 の 特 性 上 、 厚 み 、 硬 軟 度 、 屈 曲 率 の 調 整 も 可 能 で あ り 、 幅 広 い 分 野 で 活 用
が 可 能 な 板 材 に 加 工 で き る 。 さ ら に 、 こ れ を 他 の 素 材 と 接 着 や 接 合 す る こ と に よ り 、 更 に
用 途 の 幅 が 広 が る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 ４ は 既 存 の 代 表 的 な 木 質 材 で あ り 、 パ ー テ ィ ク ル ボ ー ド の 呼 称 で 呼 ば れ る 木 質 板 材 の
製 造 工 程 の 概 略 を ま と め た 略 式 図 で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ ２ 】
　 原 料 木 材 に な る 残 廃 材 や 廃 棄 木 材 を 粉 砕 機 で 小 片 化 し 、 接 着 剤 を 塗 布 し て 成 形 加 工 し 、
熱 圧 加 圧 を 施 し て 、 製 品 に 仕 上 げ ら れ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ５ は Ｍ Ｄ Ｆ ボ ー ド ・ ハ ー ド ボ ー ド 等 の 呼 称 で 呼 ば れ る 木 質 板 材 で 、 木 材 を 一 旦 、 繊 維
状 に ま で 分 解 さ せ て つ く ら れ る 湿 式 法 に よ る 繊 維 木 質 材 の 製 造 工 程 の 概 略 を ま と め た 略 式
図 で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ ４ 】
　 原 料 木 材 に な る 残 廃 材 や 廃 棄 木 材 を 粉 砕 、 小 片 化 し た 上 で 、 蒸 煮 解 織 機 で 木 片 を 繊 維 状
に 分 解 す る 工 程 を 繰 り 返 し 、 そ こ で つ く ら れ た 繊 維 に 補 強 剤 ・ 耐 水 剤 ・ 定 着 剤 を 混 合 し 、
湿 式 成 型 機 に よ り 抄 造 し た シ ー ト を 乾 燥 さ せ 、 熱 圧 加 圧 加 工 し た 木 質 板 材 で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ ５ 】
　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 以 上 の 通 り 、 本 発 明 は 、 木 材 、 竹 材 等 を 加 熱 燃 焼 処 理 し た 炭 材 １ を 微 粉 砕 機 ３ で ８ ミ ク
ロ ン か ら ２ ０ ０ ０ ０ ミ ク ロ ン に 微 粉 砕 し た 炭 粉 末 ４ と そ れ を 固 体 化 す る た め の 繋 ぎ 剤 ５ を
配 合 し 、 混 合 攪 拌 機 ６ 等 で 練 り 混 ぜ 合 わ せ 、 団 塊 ７ も し く は 軟 泥 ８ の 状 態 に し 、 そ の 攪 拌
し た 団 塊 ７ を 加 熱 加 圧 処 理 ま た は 、 軟 泥 ８ を 鋳 造 成 形 す る 事 に よ り 、 各 種 用 途 に 応 じ た 形
状 、 硬 軟 度 の 優 れ た 集 成 炭 質 材 １ ２ が 形 成 さ れ る と こ ろ に 特 徴 が あ る 。 そ し て 、 炭 材 １ の
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素 材 特 性 で あ る 、 消 臭 効 果 、 除 湿 効 果 、 浄 化 作 用 な ど の 二 次 的 な 要 素 を 活 か し て 、 幅 広 い
用 途 で 活 用 が 可 能 な 集 成 炭 質 材 １ ２ で あ る 。
　 　 　 【 ０ ０ ３ ６ 】
　

　 　 　 【 ０ ０ ３ ７ 】
　

　 　 　 【 ０ ０ ３ ８ 】
　

【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
　 　 【 図 １ 】 本 発 明 で あ る 集 成 炭 質 材 １ ２ の 製 造 加 工 課 程 の 概 略 を 示 し た 略 図 で あ る 。
　 　 【 図 ２ 】 鋳 造 機 ９ に よ り 、 製 造 し た 集 成 炭 質 材 １ ２ の 鋳 造 品 の 一 例 を 示 し た 斜 視 図 で
あ る 。
　 　 【 図 ３ 】 加 熱 圧 縮 成 形 機 １ ０ に よ り 、 製 造 し た 集 成 炭 質 材 １ ２ の 平 面 板 を 示 し た 斜 視
図 で あ る 。
　 　 【 図 ４ 】 既 存 の 代 表 的 な 木 質 材 で あ り 、 パ ー テ ィ ク ル ボ ー ド の 呼 称 で 呼 ば れ る 木 質 板
材 の 製 造 工 程 の 概 略 を ま と め た 略 式 図 で あ る 。
　 　 【 図 ５ 】 Ｍ Ｄ Ｆ ボ ー ド ・ ハ ー ド ボ ー ド 等 の 呼 称 で 呼 ば れ る 木 質 板 材 で 、 木 材 を 一 旦 、
繊 維 状 に ま で 分 解 さ せ て つ く ら れ る 湿 式 法 に よ る 繊 維 木 質 材 の 製 造 工 程 の 略 を ま と め た 略
式 図 で あ る 。
　 　 【 符 号 の 説 明 】
　 １ 　 炭 材
　 ２ 　 粉 砕 機
　 ３ 　 微 粉 砕 機
　 ４ 　 炭 粉 末
　 ５ 　 繋 ぎ 剤
　 ６ 　 混 合 攪 拌 機
　 ７ 　 団 塊
　 ８ 　 軟 泥
　 ９ 　 鋳 造 機
１ ０ 　 加 熱 圧 縮 成 形 機
１ １ 　 冷 却 圧 縮 成 形 機
１ ２ 　 集 成 炭 質 材
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本 発 明 の 集 成 炭 質 材 １ ２ は 、 素 材 の 配 合 比 と 加 工 方 法 を 変 え る こ と に よ り 、 形 状 ・ 硬 軟
度 ・ 屈 曲 度 が 調 整 で き 、 切 削 加 工 も 容 易 で 、 建 築 業 、 木 工 業 な ど 従 来 か ら 木 材 、 集 成 木 材
が 主 に 利 用 さ れ て き た 幅 広 い 分 野 で 加 工 材 と し て の 利 用 が 可 能 で あ る 。

ま た 、 炭 素 素 材 を 主 と し て い る た め 、 土 に 廃 棄 処 理 す る な ど 最 終 処 理 も 容 易 で あ り 、 二
次 的 な 効 果 と し て 、 土 壌 や 水 質 の 活 性 化 に も 有 効 な 利 用 が 期 待 で き る 。 こ の こ と か ら も 、
加 工 方 法 に よ っ て は 、 自 然 環 境 改 善 の 素 材 な ど と し て も 活 用 が 可 能 で あ る 。

更 に 、 木 工 業 界 、 建 築 業 界 全 般 に お い て 、 日 常 的 に 発 生 す る 木 屑 や 木 片 、 林 業 に お け る
間 伐 材 や 倒 木 な ど を 炭 素 化 し て 、 主 な 原 材 料 と す る こ と が 可 能 で あ り 、 天 然 資 源 の 有 効 な
再 循 環 、 再 利 用 を 可 能 と す る も の で あ る 。
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