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(57) Anotace:

SniZeni soudinitele prostupu tepla lisovanych sklenénych
tvirnic provedeme viepenim vloZky (1) z pokoveného
plochého skla se zvySenou tepelnou odrazivosti mezi dvé
poloviny (2, 3) sklenéné tvamice, které jsou od sebe odd&lené
v oblasti pavodniho svar (6). Dutiny (4, 5), vyplnime plynem
anasledné dily tvarnice slepime v jeden celek,
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SniZeni soudinitele prostupu tepla lisovanych sklenénych tvarnic.

Oblast techniky.

Technické feSeni se tyka sniZeni soutinitele prostupu tepla lisovanych
sklenénych tvarnic vlepenim vlozky z pokoveného plochého skla se zvysenou
tepelnou odrazivosti mezi dvé poloviny sklengné tvamnice odd&lenych od sebe
v oblasti svaru a vyplnéni dutin mezi sklem a vn&j3i sténou tvarnice plynem.

Dosavadni stav techniky.

Soucinitel prostupu tepla u soucasné vyrabénych lisovanych sklengnych
tvarnic tvofenych dvéma k sobé vzdjemné svafenymi vylisky je z hlediska
dnesnich ndrokil na isporu energie nedostateény.

Podstata vynalezu.

Soucinitel prostupu tepla lisovanych sklenénych tvérnic sniZime vlepenim
vlozky z plochého skla s pokovenou vrstvou zajistujiei vétsi tepelnou odrazivost,
napfiklad SILVER STAR EN plus. nebo PLANIBEL top N plus, nebo jinym
vhodnym sklem se zvySenou tepelnou odrazivosti a barevnym odstinem mezi dvé
poloviny sklen&né tvarice rozdélené v oblasti piivodniho svaru. Sklenénou
tvarnici poZadované velikosti, vzoru a barvy roziizneme podélné v oblasti
pivodniho svéru a takto oddélené poloviny nasledné zabrousime v oblasti fezu do
roviny tak, abychom po vlepeni sklenéné vlozky se zvyenou tepelnou odrazivosti
dosahli pozadovaného rozméru sklen&né tvamice. Sklengnou vioZku nafefeme na
pozadovany rozmér a zabrousime hrany tak, aby po vlepeni skla na kazdé stran¢ o
dva milimetry pfesahovaly lepenou plochu. Tim po slepeni na bocich sklenéné
tvamice opticky nahradime odstranény pitvodni svér. Nasledné na sklenéné viozee
odstranime pokovenou vrstvu odbrousenim, a to v §i osmi milimetri od okraje
skla a to po celém obvodu. Odbrousenim pokovené vrstvy zajistime dokonalou
piilnavost lepen¢ho spoje a nasledné zabranime korozi pokovené vrstvy
nasledkem pronikani vihkosti z okolniho prostéedi. Na takto upraven¢ hrany
sklenénych tvimic naneseme po celém obvodu souvislou vistvu lepidla a poté obé
poloviny s pokovenou vlozkou z plochého skla vzajemné slepime. Lepeni
provadime v ochranné atmosféfe tvofené plynem ARGON nebo KRYPTON |
ktery po vyplnéni dutin tvarnice pozadovanym plynem sniZi tepelnou prostupnost,
Plyn odstrani vzdu$nou vihkost uvnité sklenéné tvamice a zabran{ korozi
pokovené vrstvy. Skienénou vlezku vlepime mezi dve poloviny sklenénych
tvarnic vzdjemné proti sobé¢ vystfedénych tak, aby pfi vytvrzovani lepeného spoje
nedoslo k vzajemnému posunuti nebo pootodent lepenych dili. Ke slepeni
jednotlivych dili pouZijeme lepidlo urtené k lepeni skla spliiujici naroky na
pevnost a optickou ¢irost lepeného spoje. Pevnost lepeného spoje je nutné nechat
ovéfit opravnénym zkuiebnim ustaven




dle stanovenych norem na pevnost sklenéné tvarnice. Po vytvrzeni lepidla
sklenénou tvarnici pfemétime, odstranime prebyteéné lepidlo a naslednym
ponofenim do vody vyzkousime tésnost lepeného spoje. Zkontrolovanou tvarici
osusime a opravime poruseny boéni nastfik pHslusnou barvou. Vyhodou takto
upravenych sklen&nych tvimnic oproti stavajicimu stavu je sniZeni tepelné
prostupnosti o vice jak padesat procent oproti stivajicimu stavu a zachovéni
pivodniho rozméru bez poruieni vn&jsiho vzhledu sklenéné tvamice.

Piehled obrazkii na vwkrese.

Technické feSeni bude blize vysvétleno pomoci vykresu a vztahovych
znadek.
Obr. € 1. fez sklenénou tvérnici po dpravé vlepenim vlozky z pokoveného
plochého skla se zvyienou tepelnou odrazivosti mezi dvé poloviny sklenéné
tvarnice.
Obr. ¢ 2. ¢elni pohled na sklenénou tvarnici znazoriujici nezménény vzhled po
uprave.

Prikiady provedeni vynilezu.

Snizeni soutinitele prostupu tepla lisovanych sklenénych tvarnic
dosahneme obr. 1. vlepenim vlozky z plochého pokovencho skla (1) se zvyienou
tepelnou odrazivosti mezi dvé poloviny sklenéné tvarnice (2) , (3) oddélenych od
sebe v oblasti plivodniho svaru (6). Obé poloviny sklengnych tvarnic zabrousime
n& rozmér tak, abychom po slepeni viech thi dila (1).(2).(3) dosahli pivodniho
rozméru sklenéné tvarnice. Skiendnou vioZku (1) upravime obrousenim na
pozadovany rozmér tak, aby po slepeni presatovala lepenou hranu o dva
milimetry r:a kazdé strané (6) ¢imz opticky nahradime piivodni svar. Odstranime
pokovenou vrstvi po celém obvodu skia v §ifi osmi milimetrd od okraje skia.
Slepeni viech ti dild (1),(2),(3) provedeme v ochranné atmosféie 7 poZadovaného
plynu argon neho krypton, aby doslo k vyplnéni dutin (4) . (5) timto plynem, ¢imz
zabranime korozi pokovené vrstvy uvnitf sklenéné tvamice, Pred vytvizenim
lepeného spoje zkontrolujme zda nedoslo k vzajemnému posunuti nebo pootoceni
lepenych &asti (1), (2), (3} a spoj vytvrdime. Po vytvrzeni lepidia sklenénou
tvarnici peméiime, odstranime prebyteéné lepidio a naslednym ponotenim
sklenéné tvirnice do vody vyzkouSime t3snost tepeného spoje. Zkontrolovanou
tvdrnici osuSime a opravime poruseny boéni nastiik prisluinou barvou. Vyhodou
tohoto technickeho feseni je snizeni soutinitele prostupu tepla nejmens o padesat
procent oproti stavajicimu stava, zachovani pvoedniho rozméru a vzhledu
sklenéné tvarnice obr, 2,
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1. SniZeni soutinitele prostupu tepla lisovanych sklenénych tvarnic vyznadujici
se tim, Z¢ viepime mezi dvé poloviny sklenénych tvarnic ( 2, 3 ) viozku
z plochcho skla s pokovenou vestvou se zvyienou tepelnou odrazivosti (1).

2. SniZeni soucinitele prostupu tepla fisovanych sklen&nych tvarnic podle naroku
1. vyznadujici se tim, e dutiny (4, 5 ) mezi vlozkou z pokoveného skla
zajiftujict vétsi tepelnou odrazivost ( 1) a vngjéi sténou sklenénych tvdrnic
vyplnime plynem k vyplnéni pouZijeme plyn ARGON a KRYPTON.

3. SniZeni souginitele prostupu tepla lisovanych sklengnych tvarnic podle naroku
1. a2 vyznadujici se tim, Ze jednotlivé dily (1.2, 3 ) vzgjemnd slepime,
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