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Dispositif pour enrouler une bande de jonction sur les extrémités de cigarettes alignées.

@ L'invention concerne la fabrication des cigarettes.

Un dispositif destiné & enrouler une bande de jonction
autour des extrémités de deux cigarettes alignées bout 3 bout,
avec un filtre double intercalé entre elles, comprend notam-
ment un ensemble annulaire d'éléments d’enroulerent répartis
de facon équidistante. Chacun de ces é&léments comprend une

pidce d'enroulement fixe 12 montée sur un tambour de sup-

port tournant 11 et comportant de préférence une surface

active concave, et une pidce d'enroulement mobile associée 11

qui comporte de préférence une surface active convexe 111.
Application 3 Ia fabrication de cigarettes a bout filire.
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La présente inveption'concerne un dispositif desti-
né a enrouler une bande de jonction ou une bande adhésive de’
recouvrement autour des extrémités ﬁlacéés bout a bout de

deux cigarettes alignées et A'un filtre double intercalé

entre elles, dans la fabrication de cigarettes a bout Tiltre.

Le dispositif conforme & l'invention est du type .
dans lequel un tambour de support tournant porte un ensemble
annulaire périphérique d'éléments d'enroulement ayant un
écartement angulaire mutuel uniforme, et chadun d'eux compre-
nant deux pigces d'enroulement assocides ayant deé surfaces
actives courbes oppdsées, soit respectivement ﬁne surface
convexe et une surface concave, gqui sont mutuellement coaxia-
les et espacées, et dans lequel chacun des éléments d'enrou-
lement regoit de fagon cycliqué un ensemble formé par deux
cigarettes alignées et par un filtre double intercalé entre
elles, et avec une bande de jonction fixde & cet ensemble et
destinde & &tre enroulde autour du filtre et des extrémités
édjacenies'des deux cigarettes, en faisant rouler 1'ensemble
cigarettes et filtre au moyen de mouvements angulaires rela-
tifs appropriés des deux piéceérd‘enroulement, autour ‘de
1'axe commun de leurs surfaces actives courbes opposées,

-On connaft un dispositif de ce type d'aprds le
brevet US 3 307 561, Dans ce dispositif comnu, les deux
piéces d’enroulement assocides de chaque élément d'envoule-—
ment sont mobiles, tandis gue l'ensemble de deux'cigarettes_
et d'un filtre double intercalé est disposé &t maintenu dahé
un si¢ge approprié réspecfif sur le tambdur de support tour-
nant et, au moment de l'opération de rgulage pour l'enrouler
dans la bande de Jjonction, cet ensemble est mis en rotation
autour de son axe longitudinai sans quitter son sidge ni
changer sa position rglative sur le tambour de support. Ce
dispositif connu nécessite donc deux moyens de commande pour
actionner les deux piéces d'enroulement., En outre, la bande
de jonction fixée a 1’énsemble de deux cigarettes alignées

et d'un filtre double intercalé doit Btre placée initiale-
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ment 2 cheval sur l'ensemble cigarettes et filtre, et elle

‘doit emsuite 8tre courbde en U autour de 1l'ensemble ciga-

rettes et filtre. Ce dispositif connu a une structure trés
complexe et il ne convient pas pour des vitesses tres éle~
vées,

L'invention vise & éliminer ces inconvénients,
ainsi que d'autres, des dispositifs connus décrits ci-dessus,
et elle est essentiellement caractérisée en ce que l'une des
pidces d'enroulement, de préférence celle ayant une surface
active concave, est montée de fagon fixe dans le tambour de
support, tandis que l'autre pitce d'enroulement, de préféren—
ce celle ayant une surface active convexe, comporte une par-
tie dl'extrémité destinde 3 recevoir ll'ensemble cigarettes et
filtre, avec une bande de jonétion fixée a celui-ci par
1tune de ses extrémités, et une partie d'extrémité destinde a
évacuer l'ensemble cigarettes et filtre enveloppé dans la
bande de jonction, et peut 8tre déplacée de fagon cyclique
par rapport aux pidces fixes, chaque cycle commengant a une
position angulaire de début d'enroulement, dans lagquelle sa
surface active est décauverts etson extrémité de véception avan-
ce vers la pidce d'enroulement fixe et devant celle-ci,
jusgu'a ce gqu'elle atteigne une position angulaire dans
laquelle 1l'opération d'enroulement est termihée, dans
laquelle sa surface active et sa partie d'extrémité dtéva-
cuation sont dirigées Vers'la surface active de la piéce
d'enroulement fixe, La piéce d'enroulement mobile est ensuite
ramende en arridére depuis la positvion angulaire de fin de
1tenrvoulement vers la position angulaire du début de
1L'enroulement, La configuration est telle que dans la posi-
tion angulaire du début de l'enroulement, la piéce dlenroule-
ment mobile coopére avec des moyens d'alimentation et regoit,
3 son extrémité de réception, l'ensemble cigarettes et filtre,
avec la bande de jonction étendue sur la surface active de la
pidce d'enroulement mobile, en direction de son extrémité

d!évacuation., Ensuite, pendant le mouvement d'avance angulaire
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3
de la piéce d'enroulement mobile, l'ensemble cigarettes et
filtre rencontre la pidce d'enroulement fixe et tournersous
l'action de cette dernidre sur la surfade»aétive de larpiéce
d'enroulement mobile, depuis son extrémité de réception
Jjusqu'a son extrémité d'évacﬁéfidn,ibe qui a pour effet de
l'envelopper dans la bande de ;joné‘bion6 Pendant le méuvement
angulaire de retour de la pidce d'enroulement mobile, son
extrémité d'évacuation coopdre avec des moyens:desfinéé a
prélever l'ensemble cigarettes et filtre enveloppé dans Ia-;
bande de jonétion. ,

Le mouvement angulaire d'avance de la pidce
d'enroulement mobile depuls sa position de debut de 1t'enrou-
lement jusqu'a sa p051t10n de f1n de l'enroulement et le ;
mouvement angulaire de retour qui suit de la pieéce d'enrou-
lement mobile, depuls sa  position de fin de 1'enroulement
Jjusqu'a sa position de debut de -1'enroulement, peuveént avoir -
lieu dans des directions opposées ou dans. la m8me direction,
c'est-a-dire que la pidce d'enroulement mobile peut effectuer
soit un mouvement. rotatif alternatif, soit un mouvement roté—'
tif unidirectionnel, V B

Par rapport & 1'état connu de la - technique, repré-
senté par le brevet US 3 307 561, 1e-dispositif conforme &
1'invention a l'avantage d'uhe construdtion*plus simple dans
la mesure ol il ne nécessite d'actionﬁer qu'une seule -des
piéces d'enroulement de chaque &lément dfenroulement sur
le tambour de support tournant., En outre, la bande de jonc—
tion mne doit pas &tre placée & cheval sur l'ensemble ciga=
rettes et filtre avec un filtre double intercalé, mais elle
est fixde & cet ensemble par l'une de ses extrémités, et est
ensuite étendue sur la surface active de la pidce d'enroule-

ment mobile., Du fait que cette bande de jonction est enroulée

~autour de l'ensemble cigarettes et filtre par une simple

rotation de cet ensemble cigarettes et filtre dans une seule
direction sur la surface de la pidce d'enroulement mobile,

par lﬁactionrde la surface active de la piéée d'enroulement
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fixe correspondante, il devient ainsi possible de parvenir a
des vitesses de fonctionnement trés élevées ainsi qu'ad une
grande précision de rotation.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de la
description qui va suivre d'un mode de réalisation_et en se
référant aux dessins annexés suf lesquels : )

La figure 1 est une vue en perspective d'un dis-
positif conforme & 1l!'invention, avec certaines parties’
arrachées pour montrer en coupe les organes intermnes j
i La figure 2 est une coupe longitudinale de 1la
partie supérieure du dispositif de la figure 1 3

La figure 3 est une coupe transversale du dlspo-
sitif, selon la ligne III—III de 1a figure 2

La flgure 4 est une coupe transversale a plus
grande échelle de certaines paires de pi&ces d'enroulement
assocides 5 _ '

La figure 5 est une représentation axiale par-
tielle des moyens q‘actionnement des piéces d'enroulement
mobiles. ’ o

En se référant aux dessins, on note que le dispo-~
sitif represente est utilisé sur 1es machlnes ‘automatiques
destinées & la fabrication de 01garettes 4 bout filtre,
dans lesquelles deux éigarettesrs alignées et un filtre dou-'
ble F intercalé sont reliés ensemble au moyen d'une bande de
jonection ourbande adhésive de recouvrement T, qui est enrou-
1ée autour du filtre F et des extrémités de deux cigareties
S adjacentes au filtre. La cigarette de longueur double
ainsi obtenue est ensuite divisdée en deux cigarettes a bout
filtre de longueur simple par une coupure transversale au
centre du filtre double intercalé.

Le dispositif représenté est congu pour enrouler
une bande de jonction T convenablement enfollée, autour des
extremltes 1nterleures des deux 01garettes S alignées et du
filtre double intercalé P (figure 2).

Le dispositif conforme & 1l'invention comprend un
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rner autour de

son axe longitudinal, Dans le mode 4

e réalisation représenté,
u .. 3 3 y 3 z °
e pilece tubulaire fixe 3 est fixée, en porte-a-taux au
a 9
et un arbre 4 est monté de fagon tour-

nante dans cette piéce rar 1l'intermédiaire de paliers'5.

bati 2 du dispositif,

' P .
L'extrémité arriere de 1'arbre 4 fait saillie hors de 1a

O ¥ )
plece %ubu&aire fixe 3 et porte des moyens appropriés quel-

conques pour l'entrafnement en rotation, comme par exemple
une roue dentée 7. Lfextrémité avant opposde de 1l'arbre 4
fait également saillie hors de la piéce tubulaire 3,. et la
structure tournante, pratiquement tubulaire; 9, du tambour 1
est accouplée & cette extrémité par 1'intermédiaire d'un
flasque 8. Cette structure tubulaire 9 du tambour 1 est mon-
tée de facon tournante sur le tube fierB et'est supportée
par celui-ci par l'intermédiaire de paliers 10,

Le tambour 1 porte.un ensemble'périphériQue d'élé~
ments d'enroulement situés a des distances angulaires dgales
les uns des autres, et chacun d'eux comprend une pidce
d'enroulement mobile 11 et une pidce d'enroulement fixe asso-
cide 12, Les piéces d'enroulement fixes 12 tournent en compa-
gnie du tambour de support 1 et elles sont fixdes sur celui-
ci, tandis qu'en plus de la rotation avec le tambour 1, les
pidces d'enroulement mobiles 11 sont mobiles par rapport aux
piéces d'enroulement fixes 12 qui leur sont associées.

Les piéces d'enroulement fixes sont formées paf un
ensemble annulaire d'ailettes pratiquement radiales qui
s'étendent dans la directiom axiale du tambour 1, et qui
sont espacées parallélement les unes aux autres. Les pidces
d!enroulement fixes 12 sont fixdées, a leurs extrémitéds diri-
gées vers l'extrémité avant libre du tube 3, a4 une pidce
annuiaire 13 qui est bloquée de fagon fixe sur le flasque 8,
et donc sur lar structure tournante 9 du tambour 1, par
1'intermédiaire de brides a reésort 14 et de vis axiales
correspondantes 15. La piéce annulaire 13, portéht‘l'ensémn

ble annulaire de piéces d'enroulement fixes 12, qui ne sont
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6
fixées que par une seule extrémité, est également formée d'un
seul tenant avec un manchon 16 qui est coaxial par rapport au
tube 3 et qui est monté sur la structure de support 9 pour le
tambour 1, & 1l'intérieur de l'ensemble annulaire des pi&ces
d'enroulement fixes 12, Le manchon 16 compofte des nervures
1ongitudina1es extérieures 116 de section transversale
triangulaire, Une nervure longitudinale 116 sur le manchon 16
est associée a chaque piéce d'enroulement fixe 12, Plus pré-
cisément, chacune des pi&ces d'enroulement fixes 12 a uune
section transversale en forme de croissant, avec le cdté con-
vexe 112 du croissant dirigéd vers l'avant lorsqu'on considére
la direction de rotation A du tambour 1o L'extrémité inté-
rieure pointue de la section transversale en forme de crois-
sant de chaqué pidce dﬁénroulement fixe 12 est dirigée vers
le sommet de la section transversale triangulaire de la ner-
vure 116 associde. Le c8té concave 212 de la section trans—
versaie en forme de croissant de chaque pidce d'enroulement
fixe 12 est dirigé vers l'arriére lorsqu'on considére la
direction de rotation A du tambour 1, et son prolongement
imaginaire colincide pratiquement avec le ¢c8té arridre
(lorsqu'on considére la direction de rotation 4), de forme
plane, de la section transversale triangulaire de la nervure
respective associde 116, comme on le voit en particulier sur
la figure 3. Ainsi,'des canaux couibes et pratiquement
radiaux sont formés entre les piéces d'enroulement fixes 12,
chaque canal s'ouvrant vers ll'intérieur entre deux nervures
longitudinales 116 et étant pratiquement fermé par ces nervu-
res 116, tandis qu'il est ouvert & la périphérie du tambour
1. Chacun de ces canaux peut recevoir une piéce d!enroulement
mobile 11, '

Les pieces d'enroulement mobiles 11 ont la forme dlai-

lettes courbes et chacune d'elles est fixdée en porte-a-faux a
une broche respective 17 montée de fagon tournante, par
l1'intermédiaire de paliers 18 et d'une douille 118, dans la

structure tournante 9 du tambour 1, paralldiement % 1'axe
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longitudinai de ce tambour. Chaque broche 17 peut &tre
entrainéeen rotation dans une direction ou dans 1l'autre par
n'importe quels moyens appropriés., Dans le mode de réaiisa—
tion représenté, un pignon 19 est fiké a l'extrémité de cha-
que broche 17 qui est opposée & la pidce d'enroulement mobile
11, et ce pignon engréne avec un secteur denté 20 monté de
fagon tournante sur des pivots 120 dans la structure. tournan-

te 9 du tambour 1. Le secteur denté 20 est formé d'un seul

" tenant avec un levier 21 muni d'un galet dlextrémité 22 enga—,r

10

gé dans une rainure de came 23 formée dans une pidce annulai-

. re 24 qui est fixde A Ia pieéce tubulaire 3 et qui est donc

1

20

25

30

35

fixe et ne tourmne ‘pas avec le tambour 1. En donnant une forme
appropride & 1la rainufe de came 23, on peut cémmuniquér au
levier 21 et au secteur denté respectif 20 n'impofte quelle’
combihaisonrde mouvements angulairesrpendant une rotation
dJun‘tour du tambour tournant.1' ce qui dép1ace de fagﬁn
correspondante le pignon 19, la broche 17 et 1la pi&ce d'en~
roulement mobile respective 11. ' -

Chaque piéce d'enroulement mobile 11 peut etre
assoc1ee a un secteur denté d'entralnement respectif, 20,
Pour simplifier la construction et réduire les dimensions
globales, les pignons 19 de deux ou plus des piéces d'enrou~
lement mobiles 11 peuvent. engrener avec. le m8me secteur
denté d'entrafnement 20, comme le montre 1a flgure 5.

Chaque piéce d'enroulement mobile 11 tourme autour
d'un axe qui'se trouve pratiquement a l'intérieur du contour
de 1la piéce dfenroulement fixe 12, en amont du canal courbe
qui est associé 2 la piéce d?enroulement mobile 11
(Lorsqu'on considere la direction de rotatiom A du tambour'
1) Chaque pié&ce d'enroulement mobile 11 peut prendre les
deux positions angulaires d'extremite'suivantes $§ une posi-
tion de début de 1'enroulement, représehtée,dans la partie
supérieure B de la figure 3, et une position de fin de ,
1'enroulement, representee dans 1la partle 1nfer1eure C de 1la

figure 3, Dans la position de début de l'enroulement lda
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piéce d'enroulement mobile 11 est placée-radialemeﬁt vers
1'extérieur de la piéce d'enroulement fixe amont 12, et sa
surface convexe 111, entidrement découverte,fait face a 1'exté~
rieur et est pratiquement coaxiale par rapport au tambour 1.
Cependant, dans la position de fin de 1'enroulement, ia pieéce
dtenroulement mobile 11 est placée entidrement dans le canal
radial courbe respectif qui est formé entre la piéce d'enrou-
lement fixe 12 amont et la pidce d'enroulement fixe 12 aval
(Lorsqu'on considere la direction de rotation A du tambour
1) '

La surface convexe 111 de chaque pi&ce d'enroule-

ment mobile 11 constitue la surface activé de cette piéce en

ce qui concerne l?enrouiement de l1la bande de jonction T -

autour de l'ensemble cigarettes et filtre SFS, et elle coopeé~
re dans ce but avec la surface active concave 212 de la pidce
d'enroulement fixe 12 qui se trouve en aval (1orsqu'0n consi-—
dére la direction de rotation A du tambour 1). La surface
active convexe 111 de chaque pidce d'enroulement mobile 11 et
la surface active concave correspondante 212 de la pieéce
d'enroulement fixe 12 aval associée ont une forme cylindrique
et sont coaxiales par rappoert & l'axe de rotation de la pidce
d'enroulement mobile 11 respective. La différencé entre le
rayon de la surface active convexe 111 de la piéce d'enroule~
ment mobile 11 et le raydn de la suvrface active concave
cofrespondante 212 de la piéce d'enroulement fixe associée 12
est légdrement inférieure au diamétre d'une cigarette S. On
peut faire varier cette différence en relfchant ‘l'action de
blocage des brides 14 et en faisant tourner la piéce excen-
trique 6.

La surface active convexe 111 de chaque piéce

d!'enroulement mobile 11 comporte, & son extrémité de récep-

tion qui est dirigée vers 1l'avant pendant le mouvement angu-

Vlaire de la piéce d’enroulément mobile depuis sa position de

début de l'enroulement vers sa position de fin de l'enroule-

ment, une nervure ou un talon 211 qui se raccorde & la sur-

2532824

o
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9
face convexe 111 par l'intermédiaire d'une>surface courbe
concave qui est congue de fagon 2 assembler 1'ensemble ciga=~
rettes et filtre SFS et qui a,pratiquement le méme diamdtre
Que cet ensemble cigarettes et filtre. A son extrémifé opﬁo—
sée, ou extrémité d'évacuation;'qui esﬁ dirigée vers
l'arriére pendant le mouvement angulaire de la pidce d'en-
roulement mobile depuis sa position de début de ltenroule-—
ment vers sa position de fin de l'enroulement, la surface
active convexe 111 de chaque piéce d'enroulement mobile 11
comprend une cavité 311 qui est prévue pour recevoir
l'ensemble cigarettes et filtre SFS. Au lieu de se raccorder
par une surface concave avec la surface convexe 111, la ner-
vure 211 peut se raccorder par une surface concave avec une
cavité ou un creux de faible profondeur formé dans la surfa-
ce active convexe 111 de la piéce d'enroulement mobile 11,

7 Des trous-dfaspiration 235, 26 27, 28 sont formes
dans la surface active convexe 111 de chaque pidce d'enrou»
lement mobile 11, Les trous diaspiration 25 se trouvent au
niveau de la surface de raccordement concave entre le talon -
211 et la surface cylindrique convexe 111, Les trous d'aspi-
ration 26 se trouvent i proximité de cette surface de
raccordement. Les trous dfaspiration 25 et 26 sont prévus
pour maintenir de facon pneumatique l'ensemble cigarettes et
filtre et 1la bande de jonction fixde & ce dernier,
lorsqu'ils sont posés sur la surface active convexe 111 de
la pieéce d‘enroulement mobile 11, Les trous dl'aspiration 27
se trouvent dans la partie intermédiaire de 1la surfaée acti-
ve convexe 111 de la piéce dtenroulement mobile 11 ét ils
sont prévus pour maintenir de facgon pneuﬁatique la bande de
jonction T avant et pendant qufelle est erroulée autour de
l'ensemble cigarettes et filtre SFS., Les trous d'aspiration
28 se trouvent dans la cavité 311 & 1'extrémité d'évacua-
tion de la pi&ce d'enroulement mobile 11 et ils sont prévus
pour maintenir i'enéehble cigarettes et filtre SFS & 1'ache-

vement de l'opération d'enroulement de la bande de jonction
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T.

Les trous d'aspiration 25, 26, 27, 28 de chaque
piéce d'enrvoulement mobile 11 sont reliés a la source d'aspi-
ration par des conduits collecteuré longitudinaux respectifs
125, 127, 128 formés dans le corps en formed'allette courbe
de la pidce d'envoulement mobile 11, et par un distributeur
cylindridue tournant 29 claveté suxr la broche 17 et fourmant
avec elle, Les conduits longitudinaux 125 et 127, correspoi-
dant aux trous d'aspiration 25, 26 et 27, sont reliés a la
méme ouverture périphérique 129 du distributeur cylindrique
tournant 29, associde a un conduit radial 30 qui est formé
dans la structure tournanﬁe 9 du tambour 1. Le conduit lon-
gitudinal 128 correspondant aux trous d'aspiration 28 est
relié A une -autre ouverture périphérigque du distributeur
cylindrique tournant 29, associée & un autre conduit radial
31 formé dans la structure tournante 9 du tambour 1. Chaque
ensemble annulaire de conduits radiaux 30, 371 s'ouvre dans
une rainure circonférencielle associde 130, 131 qui est for-
mée de fagon périphériﬁue dans le tube fixe 3 et qui s'étend
suf un angle prdédéterminé. Ces rainures 130, 131 communi-
qﬁent avec une chambre 32 qui est formée dans le tube 3 et
qui est relide & un conduit d'aspiration 33 formé dans le
bati 2 du dispositif. On peut ainsi commander 1'effet
d'aspiration par les trous d'aspiration 25, 26, 27, 28,
aussi bien en ce qui concerne la position angulaire de cha-
que piéce dl'enroulement mobile 11 (par le distributeur
cylindrigue respectif 29 et les conduits éssociés 30, 31)
qu'len ce qui'concerne la position angulaire du tambour 1
(par les rainures 130, 131 assocides aux conduits 30, 31).

Pendant la rotation du tambour 1 dans la direction
de la fl&dche A, chaque piéce d'enroulement mobile 11 se
déplace de fagon cyclique vers sa position de début de
1t'enroulement, représentée dans la région B de la figure 3.
Dans cette position et dans cette région B, la bande de

jonction T et ltensemble cigarettes et filtre SFS sont pla-
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cés sur la surface active convexe 111 de.larpiéce d!'enroule-~
ment mobile 11 (qui fait maintenant face & l'extérieur et est
entidrement découverte), par -exemple au moyen d'un tambour
d'alimentation 34 muni de cavités, tournant dans la direction
de la fldche.Al et portant dans chaque cavité un ensemble de
deux cigaretteé S alignées, avec un filtre double F interca-
1é, et avec une bande de jonctionrencollég fixée par une de

ses extrémités & l'ensemble cigarettes et filtre SFS, comme

1l est représenté dans la partie supérieure droite de la

figure 3. L'ensemble de deux cigarettes S avec le filtre dou-
ble F intercalé est regu dans la surface de'raécordement
courbe, entre le talon 211 a l'extrémifé'de réception de la
piéce d'enroulement 11 et la éurface active convexe 111 de
cette piéce, tandis Que la bande.de "jonction T est éténdue
sur la surface active convexe 3117de la pidce d'énfoulement
mobile. A la réception de l'ensemble'éigarettes et filtre
SFS dans cette surface deiraccordementrcourbe'entré le talon
211 et la surface active convexe 111 de la pid&ce d'enroule-
ment mobile 11, la bande de Jjonction T, qui était initiale-
ment pratiquement tangente & l'ensemble cigarettes ét filtre'
SFS, ou fixée & cet ensemble sur un arc trés court, est sou-
mise & une action qui la fait adhérer sur un arc large au
filtre double F intercald et aux extrémités adjacentes des
deux cigarettes S, a cause derla configuration du talon 211
et de sa surface de racéordement5 et 2 cause de ltaspiration
qui est exercée par les trous d'aspiration 25, 26, Cette
largeur considérable de l'arc sur lequel la bande T adhére 2
1'ensemble cigarettes et filtre SFS; juste éu moment auquel
cet ensemble est posé sur chaque pié&ce d'enroulement mobile
11, avant le début de l'enroulement de la bande T, par
l'action de roulage, autour de l'emnsemble cigarettes et
filtre SFS, constitue 1l'un des avantages duVQispositif con-
forme & 1'invention, 7

Pendant qu'un ensemble cigarettés et filtre SFS et

une bande de jonction T sont transférés du tambour d'alimen-
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tation 34 vers une pi&éce d'enroulement mobile 11 sur le tam-
bour 1, cette pidce d'enroulement 11 demeure fixe par rapport
au tambour 1, dans la mesure ou le galet 22 du secteur denté
20 respectif se déplace le long d'umne partie de la rainure de
5 came 23 qui est coaxialé par rapport a l'aie de rotation du
tambour 1,

Ensuite, la rainure de came 23 déplace la piéce
d'enroulement mobile 11 depuis sa position de début de 1l'en-
roulement vers sa position de fin de l'enroulement, c'est-a-

10\dire en sens d’horloge-sur la figure 3, et avec son extrémité
de réception (talon 211) dirigée vers l'avant. L'ensemble
cigarettes et filtre SFS vient ainsi en contact avec la sur- -

" face actlve concave 212 de la piéce d'enroulement fixe 12

associée, et il est rould , du fait du mouvement relatif

15 coaxial entre les deux surfaces opposées-111 et 212, sur la
surface active convexe 111-de la piéce d'enroulement mobile
11 respective, et il est ainsi enveloppé dans la bande de
jonction T. A l'achévement de cette opératioh d'enroulement
résultant de l'action de roulége, clest-a~-dire lorsque la

20 piece d'enroulement mobile 11 atteint sa position de fin de
1'enroulement, c'est-a-dire une position complétement

—_rétractée 3 1t'intérieur du canal radial courbe réspectif

entre deux pidcés d'enroulement fixes 12, l'ensemble de deux
cigarettes S allgnees et du filtre double F 1nuerca1e, avec

25 la bande de jonction enroulee T est logé dans la cavité 311
3 1'extrémité d'évacuation de la surface convexe active 111
de la piéce d'enroulement mobile 11, comme il est représenté
dans la région C de la partie inférieure gauche de la figﬁre
3.

30 . Le profil de la rainure de came 23 est congcu de
facon que, pendant le mouvement angulaire précité de la pié-~
ce dtenroulement mobile 11, l'ensemble de deux cigarettes S
allgnees et d'un filtre double F intercalé vienne en contact
avec le coin de la piéce ‘d'enroulement fixe 12 associée,

35 c'est-a-dire le début de. la surface de roulage active conca-
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ve 212 de cette pidce 12, avec la vitesse minimale possible,

‘ce qui minimise le choc contre l'ensemble cigarettes et

filtre SFS et élimine les inconvénients résultants, La possi-
bilité de réduire & volonté la vitesse de choc de 1l'ensemble
cigarettes et filtre SFS contre la surface de roulage 212 de
la pidce d'enroulement fixe 12, et donc de minimiser de fagon
correspondante la force de choc contre 1'ensemble éigarettes
et filtre SFS, est indépendante de la viteése périphérique du
tambour tournant 1 et constitue un avantage'supblémentaire du
dispositif conforme & l1'invention. En outre, l'utilisation du
talon 211 avec une surface de raccordement courbe, au lieu -
d'une cavité, a 1l'extrémité de réception de la pidce d!enrou-
lement mobile 11, supprime la nécessité d'etabllr sur la sur=-
face active concave 212 de la pidce d'enroulement flxe 12 une
nervure extractrice, pour pousser 1'ensemble cigarettes et
filtre SFS hqrs'dérla cavité qui'le contient, et pdur commern=
cer a enrouler cet ensemble SFS dans la bande de jonction T.
Dans le dispositif conforme & 1l'invention, le mouvement de
roulage de l'ensemble cigavettes et filtre SFS comménce beau~
coup plus progressivement, sans poussdée ou choc, ce qui assu-
re une grande précision dans l'enroulement de l'ensemble
cigarettes et filtre SFS damns la bande de jonction T et
réduit considérablement le risque de dérangements.

Une fois que l'ensemble cigarettes-et filtre SFS,
enroulé dans une bande de jonction T; a été regu dans la
cavité 311 a 1'extrémité d'évacuation de la pi&ce d'enroule-
ment mobile 11 (région C sur la figure 3), cette pidce,
d'enroulement mobile 11 effectue un mouvement angulaire de
retour en sens opposé, clest-a~dire en sens d'horloge sur la
figure 3, et se déplace depuis la position prathuement
radiale de la fin de l’enroulement dans laquelle elle est
rétractée dans le canal courbe entre deux pidces dlenroule-
ment fixes 12, pour revenir a sa poéition de début de l'en-
roulement, pratiquement'cdaxiale par rappdrt au_témbpur 1,

et & 1l'extérieur de la piéce d'engpulemént fixe amont 12

<>



10

15

20

25

30

35

2532824

!
(Lorsqu'on considére la direction de rotation A du tambour
1).7La pidce d'enroulement mobile 11 atteint sa position de
début de 1l'enroulement avant de passer a nouveau devant le
tambour d'alimentation 34 muni de cavités, ou elle recevra
un nouvel ensemble de deux cigarettes 8 alignées, avec un
filtre déuble F intercalé et une bande de jonction T fixée
a l'ensemﬁlé, et le cycle décrit ci-dessus se répétera. Pen-
dant ce mouvement angulaire de retour, a une position inter-
médiaire dans léquelle 1'extrémité d!'évacuation de la pic&ce
d'enroulement mobile 11, avec la cavité 3il et l'ensemble
cigarettes et filtre SFS enrould dans la bande T font déja
suffisamment saillie hors du canal courbe respectif entre
deux pitces d'enrculement fixes 12, l'ensemble cigarettes et
filtre SFS est prélevé, par exemple par un tambour a cavités
35, comme il est représenté dans la partie gauche de la figu-
re 3. )

Un avantage importaht du dispositif conforme 2
1'invention consiste en ce qu'une irrégularité'queiQonque
dans le mouvement de roulage pour eunrouler l'ensemble ciga-
rettes et filtre SFS dans une bande de jonction T, dans 1'un
quelconque des éléments d'enroulement placés a la périphérie
du tambour 1, chacun d'eux comprenant une picce d'enroule-
ment mobile 11 et une pidce d'enroulement fixe 12 associée,
ne sera pas répercutde vers un élément dlemnroulement amont
gquelconque et n'affectera pas le mouvement de roﬁlage correct
dans un autre élément d'enroulement, et ne produira aucun
blocage ou autre obstruction, évitant ainsi d'avoir a arr8ter
le dispositif. Les canaux courbes et pratiquement radiaux qui
sont situés entre les pidces d'enroulement fixes 12 sont
ouverts a leur eéxtrémité correspondént é 1textrémité libre
avant du tambour 1, ce qui permet dl'effectuer un contrdle
visuel des opérations qui.se déroulent a 1'intérieur des
canaux, c'est-a-dire le roulage des ensembles cigarettes et
filtre SPS et leur enroulement dans les bandes de jonction T.

En cas de défaut ou d'irrdégularité quelconque dans les opéra-
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tions de roulage et d'enroulement, la cigarette S, le filtre
double F et la bande de jonction T peuvent &tre éjeétés du
canal reséectif entre deux pidces d'enroulement fixes 12,
par 1’e¥trémité ouverte de ce canal, au hoyen-dfﬁn jet dlair

5 prodﬁit dans le tambou:,1.“ ) . ) ]

) Un autre avantage du dispositif conforme & l'ipvén—
tion réside dans la durée relativement iongue qui est dispo—'
nible pour rouler 1l'ensemble cigarettes et filtre SFS, au

“moment de son enroulement dans la bande de jounctiom T, Par

10 conséquent, avec une méme vitesse de rotation du tambour 1,
les cigarettes S aurontrune pius faible vitesse de rotation
et subiront donc des efforts moindres. ' A

1L va de sol que de_nombréuses modifications
peuvent &tre apﬁortées auidispoéitif décfit et répfésenté,

15 sans sortir du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1, Dispositif pour enrouler une bande de jonction

ou une bande adhésive de recouvrement (T) autour des extré-

- mités placées bout a bout de deux cigérettes alignées (8)

10

15

20

25

30

et d'un filtre double (F) intercalé entre elles, dans la
fabrication de cigarettes a bout filtre, ce dispositif com-
prenant un tambour de support tourmant (1), un ensemble
annulaire périphérique d'éléments d'enroulement séparés les
uns des autres par des distances angulaires égales, et cha-
cun d'eux comprenant deux pieces d'enroulement assocides
(11, 12) qui comportent des surfaces actives courbes et
opposées, & savoir une surface convexe (111) et une surface
concave (212), mutuellémént coaxiales et espacées, et dans
lequel chacun des éléments d'enrouiehent regoit de fagon
cyclique un ensemble comprenant deux cigarettes alignées

(s) avec un filtre double (F) intercalé et une bande de
jonction (1) fixée, qui est enroulée autour du filtre et des
extrémités adjacentes des deux cigarettes, sous l'effet d'un
mouvement de roulage de l'ensemble cigarettes et filtre
(SFS), du fTait de mouvéments angulaires relatifs appropriés
entre les deux piéces d'enroulement (11, 12), autour de
1'axe commun de leurs surfaces actiﬁes courbes opposées
(111, 212), caractérisé'en ce que l'une des piéces d'enrou-
lement (11, 12), de préférence celle (12) qui comporte une
surface active concave (212), est disposée de fagon fixe
dans le tambour de support (1), tandis que_l'autre-piéce
d!'enrculement, de préférence celle (11) qui comporte une
surface active convexe (111), comprend une partie dl'extrémi-
té de réception pour l'emnsemble cigarettes et filtre (srs),
avec la bande de jonction (T) fixée & cet emsemble par 1fun
de ses bords, et une partie dtextrémité d'é&acuation pour
1'ensemble cigarettes et filtre (SFS) enroulé dans la bande
de jonction (T), et se déplace de facon cyclique par rapport

-

34 la pidce d'enroulement fixe (12), en partant d'une posi-
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tion anguléire (B) dans laquelle l'opération d'enrculement
est commencée et dans laquelle sa surface active (111) est
découverte, et se déplace avec son extrémité de réception
dirigée vers l'avant, en direction de la piéce d'enroule-
ment fixe (12), et devant celle—ci, jusqu'a une position
angulaire (C) dans laquelle l'opération d'enroulement est
terminée et dans laquelle sa surface active {(111) et son
extrémité d!'évacuation sont dirigées vers la surface active
(212) de la pidce d'enroulement fixe (12), cette pidce
d'enroulement mobile (11) étént ensuite ramenée en arriére
de la position angulaire de la fin de 1l'enroulement vers la

position angulaire du début de 1l'enroulement, la comnfigura-

“tion étant telle que dans la position angulaire (B) du début

15

20

25

30

35

de 1'enroulement, la pidce d'enroulement mobile -(11) coopére
avec des moyens d'alimentation (34) et regoit, & son extré-
mité de réception, l'ensemble cigarettes et filtre (SFS),
avec la Bande de jonction (T) étendue sur la surface active
(111) de la pidce d'enroulement mobile (11) en direction de
son extrémité dfévacuation, et ensuite,'peﬁdant le mouvement
angulaire d'avance de la piéce d'enroulement mobile (11),
1l'ensemble cigarettes et filtre (SFS) vient em contact avec
la pidce d'enroulement fixe (12) et est roulé par cette der=-
niéfe sur la surface active (111) de 1a piéce d'enroulement
mobile (11), de son extrémité de récéption.vers son extrémi-
té d'e’vacuafion9 et est ainsi enroulé dans la bande de jonc-
tion (T), tandis qué pendant’ le mouvement angulaire de retour
de la piéce d'enroulement mobile (11), son extrémité d!éva-
cuation coopére avec des moyens (35) destinés a prélever
l'enseﬁble cigarettes et filtre (SFS) enroulé dans la bande
de jonction (T). o

2, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les piéces d'enroulemehnt fixes (12) sont formées ‘
par un ensemble annulaire d'ailettes disposées de fagon pra=
tiquemenf radiale par rapport & l'axe de rotation'du tambour

(1), et s'étendant dans la direction longitudinale de ce der-



10

15

20

25

30

35

2532824

18
nier, en étant mutuellement espacées de fagon a former des
canaux correspondants, tandis que les pieces d'enroulement
mobiles (11) sont formées par un ensemble annulaire d'ailettes
courbes, chacune d'elles pouvant &tre déplacée de fagon angu-~
laire autour d'un axe (17) qui est paralléle a l'axe de rota-
tion du tambour (1), de facon & prendre alternativement une
position de début de l'enroulement, dans laquelle chague
pidce d'enroulement mobile (11) est placée radialement &
1'extérieur d'une pidce d'enroulement fixe (12), avec sa
surface active convexe (111) dirigée vers l'extérieur, et
une position de fin de 1l'enroulement, dans laquelle chaque
pidce d'enroulement mobile (11) est logée dans le canal pra-
tiquement radial qui se trouve entre deux pié&ces d'enroule-
ment fixes (12), avec sa surface active convexe (111) dirigée
vers la suvface active concave (212) de 1l'une des piéces
d'enroulement fixes (12). -

3, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce gue la surface active convexe (111) de chaque- pigce
d'enroulement mobile (i1) et la surface active concave (2i2)
de la pidce d'enroulement fixe associde (12) sont cylindri-
ques et coaxiales par rapport 4 l'axe de rotation (17) de la
piéce d'enroulement mobile (11) respective.

4, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la surface active convexe (111) de chaque pigce
d'enroulement mobile (11) comporte, & son extrémité de
réception, une mnervure ou un talon (211) qui se raccorde avec
la surface active convexe (111) ou avec une cavité ou un
creux de faible profondeur de cette surface, par l'intermé-
diaire d'une surface concave ayant un ra&on de courbure qui
est pratiquement le méme que celui d'uneé cigarette (S),

5. Dispositif selon la vrevendication 1, caractérisé
en ce que la surface active convexe (111) de chaque pidce
d'enroulement mobile (11) comprend une cavité (311) a son
extrémité d'évacuation.

6. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
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en ce que la surface active convexe (111) de chaque piéée
d'enroulement mobile (11) comporte des trous d'aspiration
(25, 26, 27, 28) qui se trouvent en partie dans la surface
de raccordement concave de la nervure ou du talon (211),
1'extrémité de réception de la piéce d'enroulemént mobile
(11), et en partie dans la cavité (311) située a 1'extrémité
d'évacuation de la pidce d'enroulement mobile (11).

Te Dlsposntlf selon la revendlcatlon 1, caracté-
risé en ce que chaque piéce d'enroulement mobile (11) est
fixée & une broche (17) qui est paralléle & l'axe de rota;
tion (4) du tambour (1) et qui est montée de fagon tournante
dans ce dernier, et cette broche (17) est munie d'un pignon
(19) qui engréne avec un secteur denté (20) qui peut &tre
déplacé de fagon angulaire dans le tambour (1) et qui est
actionné, par 1'intérmédiaire d'un levier (21) et d'un
galet (22), par une rainure de came (23) qui est formée dans
une partie fixe (24), ‘

8. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la vitesse angulaire de chaque piéce d'enroﬁ—
lement mobile (11) est maintenue aussi faible que possible
au moment auquel 1'ensemble cigarettes et filfre (sFrS) vient
en contact avec le coin de la surface active (212) de la
pidce d'enroulement fixe associde (12). '

9. Dispositif selon la revendication 1, caracté-’
risé en ce que les piéces d'enroulement fixes (12) ont une
section transversale en forme de croissant, -

10, Dispositif selon la revendication .1, caracté-
risé en ce que lfensemble de deu# cigarettes (S) alignées et
d'un filtre double (F) intercalsd, aveb ia bande de jonction
(T) fixée a une extrémité de cet ensemble (sFs), est posé
sur la surface de raccordement concave de la mervure ou du
tdlon (211), a l'extrémité de receptlon de la surface active
convexe (111) de la pigdce d'enroulement mobile (11),'d'une
maniére telle que la bande de-jonction (T) soit placee avec

1'une de ses extrémités fixée a 1'ensemble'cigarettésret
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filtre (SFS) au niveau de la nervure ou du talon (211), et
s'étende sous l'ensemble cigarettes et filtre (SFS) en se
conformant a4 la courbure de la surface de raccordement con-
cave de la nervurerourdd>talon (211).

11. Dispositif selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que les trous d'aépiration (25, 26, 27, 28) de la
surface active (111) de cnaque piéce d'enroulement mobile
(11) sont relids & la souvrce d'aspiration par 1'intermédiai-
re d'un premier distributeur tournant (29) place sur l'axe
de rotation (17) de chaque pidce d'enroulement mobile indi-
viduelle (11), et de préférence par 1'intermédiaire d'un
second distributeur tournmant (30, 130 ; 31, 131) placé
entre la structure tournante (9) du tambour. (1) et une par-
tie fixe (3). _

12. Dispositif selon 1a revendloatlon 1, caracté-
risé en ce que les canaux entre les pleces d'enroulement
fixes (12) sont ouverts, au moins & 1l'une de leurs extrémi-

tés, et il existe des moyens destinés & souffler, si on le

- désire, des jets d'air dans ces canaux, de l'intérieur vers

20

leur extrémité ouverte, pour &jecter l'ensemble cigarettes
et filtre (SFS) et la bande de jonction (T) en cas d'irrégu-

larité quelcongue dang 1l'enroulement,
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