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Sposéb otrzympwania tlenku glinu, kwasu siarkowego i cementu

Patent dodatkowy do patentu nr 40021
Patent trwa od dnia 10 lipca 1956 r.

W patericie nr 40021 opisany jest sposob otrzy-
mywania tlenku glinu, kwasu siarkowego i ce-
mentu przez spiekanie glinokrzemianéw bogatych
w tlenek glinu z siarczanem wapniowym (anhy-
drytem lub gipsem) i koksem w piecach obroto-
wych. Sposéb wedlug wynalazku oparty jest na
zblizorej technologii jesli chodzi o dob6r sklad-
nikéw, jak we wspomnianym patencie, z tg
jednak réznicg, ze wypalanie wsadu prowadzi sig
w piecu fluidyzacyjnym. Dzieki zastosowaniu
pieca fluidyzacyjnego uzyskano duzg sprawno$¢
‘procesu wypatu, obnizenie zuzycia paliwa oraz
wiekszg homogenizacje zuzla a przez to lepszy
procent wylugowania tlenku glinu. Glinokrze-
miany np. niskowartoSciowe boksyty, argility,
tupki, popioly, gliny, miele si¢ wspélnie i miesza
w odpowiednim stosunku z anhydrytem i mialem

*) Wlaéciciel/ patentu oSwiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg prof. mgr Karol
Akerman, inz mgr Bronistaw Zmudzinski,
inz. mgr Stanistaw Zurakowski i-inz. mgr
Seweryn Dietze.

weglow,vm albo koksem. Z otrzymanej mgczki
formuje sie granulki, ktére doprowadza sie do

- pieca fluidyzacyjnego.

Zasyp granulek do pieca odbywa sie w gérnej
jego czeSci np. za pomocy przenoénika Slimako-
wego 1. Granulki 5 przesypujq sie kolejno rurami
przesypowymi 7a i 76 z komory do komory na-
grzewajac sie stopniowo, az wreszcie dostajg sie
do komory w kiérej w odpowiednio wysokiej
temperaturze (1200—1350°C) nastepuje przereago-
wanie poszczegélnych skiadnikéw namiaru. Z
komory tej granulki odprowadzane s rurs prze-
sypowa 7c do najnizszej czeéci pieca fluldyza-
cyjnego, gdzie mastepuje schiadzanie przereago-
wanego produktu. Rury przesypowe zamkniete
sq odpowiednio grubgq warstwg granulek, co nie
pozwala na wsteczny ruch gazéw. Z majniZsze)
czesci pleca granulki zostajq odprowadzone prze-
wodem 3 za pomocy przenodnika $limakowego 4
na zewnatrz pieca 4. Piec opala sie gazem lub
pylem weglowym, ktéry doprowadza si¢ za po-
mocg palnika 2, przy czym doplyw i spelanie
gazu reguluje si¢ w ten aposéb, aby utrzymaé



%3?93’9"3 JEsks m&{?ﬂ” w komorach.

ec@ve posiadaj dro mne kanaliki 6
pozwalaipge " ni przeplw , gazu w gbre pieca.

Gazy przéplywajac przez przegrody utrzymujg '

lezace na nich granulki w stanie fluidu.

W celu zmniejszenia oporéw prmplyvngacego
gazu przegrody, na ktérych lezg be; redmo
granulki, moZna pokryé¢ ciefisza lu‘b gruabsz
wanstwa kulek ze specjalnej stali i na te
warstwie kulek usytuowaé nastepnie warstwe
granulek. . _

W piecu fluidyzacyjnym podczas procesu Wwy-
palania utrzymuje sie atmosfere obojetna, albo
stabo redukcyjna. Wskutek dokI iegq
nia komponentéw maczki i sfo nia g‘i-a—
nulek unika sie rozwarstwienia wsadu pieco-
Wegs, Wobde CreBd WYDAIOLY WhALorial zacho-
wuje sktad homogeniczny. Otrzymuje sig¢ spiek
samoromyapny, ktory przerabia sie w dalszym
maal ﬂa drodze lugowania. Gazy piecowe po
utlenieniu COS, H:S, CS: i S za pomocag po-
wietrza dodawanego dmuchawg 9 do komory I
lub za pomocy przewodu rurowego 8 do ko-

mory II posiadaja odpowiednie stezenie SO, ‘do

przerébki na kwas siarkowy metodg kontaktowa
i odprowadzame s3a na zewngtrz pieca prze—
wodem.

Zastrzeienia patentowe

1 Sposob otrzymywama tlenku glinu, kwasu
siarkoWego i cementu wedlug patentu
nr 40021, znamienny tym, Ze namiar sklada-
jacy sie z siarczanu wapniowego, glinokrze-

@5!1'&” weglh Tub Jok$u granuluje sie i wy-

pala w ple}:u fluidyzacyjnym.

2. ed{t;n zastrz 1, znamienny tym, ze
" do gorne] ory pieca fluidyzacyjnego do-
prowadza sie powijetrze w. celu calkowitego

utlenienia gazéw opuszczajacych piec.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
w celu zmniejszenia oporéw przeplywajacezo
przez piec gazu stosuje sie przegrody pokryte
warstwa kulek stalowych.
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Do opisu patentowego nr 40041
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