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Urzadzenie do obrébki tkaniny amoniakiem

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ob-
rébki tkaniny amonizkiem.

Znane urzgdzenie do obrébki mk.amny amoniakiem
zawiera komore, napedzane elementy doprowadza-
jace tkanine do komory po statej drodze przejs$cia
z ustalong predkoscig, elementy doprowadzajgce
amoniak do komory i na drodze przejscia tkaniny
oraz elementy nadajgce niacigg obrabianej tkaninie
i usuwajgce z niej amoniak. Stopien skurczenia tka-
niny podczas obrébki amoniakiem jest bardzo istot-
ny i zalezy od czasu, w «ciggu ktérego tkanina jest
poddawana takiej obrdobce. Czas obrébki amonia-
kiem wymagany do spowodowania wymaganego
stopnia skurczenia tkaniny zmienia sie ze zmiang
tkaniny, a zalezy od skladu tkaniny, jej ciezaru lub
grubosci, od tego czy tkanina tkana, czy spetkowa
onaz zwartosci tkaniny i tym podobnych.

Znane jest regulowanie wielkosci skurczu przez
regulowanie predkosci przesuwania tkaniny poprzez
komore, a tym samym czasu, w iciggu ktoérego tka-
nina jest poddawana w niej obrdahce.

Przykladowo, stosowane sg molki regulujgce na-
cigg, poprzez kontrolowanie zaleinego od skurczu
naciggu tkaniny. Rolki sg elektrycznie lub mecha-
nicznie sprzezone z mnapedzanymi elementami do-
prowadzajgcymi, a fich ruch zalezy od kontrolowa-
nego mnaciggu tkaniny, zsynchronizowanego z od-
powiednim nastawieniem lub zmiang ustalonej pred-
kosci; z kt6ra napedzane elementy doprowadzajgce
wprowadzajg tkanine do komory. Rozwigzania .te
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znane sg z opisow pa¢ént0wyoh St. Zjedn. Am. ’
nr 2727378, 3218219, 3727818 i 3664158 Te znane moz-

wigzania sg skomplikowane i wymagaja zlownych

urzadzen mechanicznych i elektrycznych do zamie-

niania kontrolowanego naciggu na czynniki zmie-

niajgce predkosé silnika, ktéry mapedza elementy

doprowadzajace do wprowadzenia tkaniny do urzg-

dzenia. Ponadto, silniki napedowe, stosowane tam,

muszg nadawacé sie do precyzyjnego usta:wuema i re-

gulacji predkosci.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedogod-
nos$ci wystgpujacych w znanych urzgdzeniach -do
obrébki tkaniny amoniakiem. '

Urzadzenie wedlug wynalazku zaopatrzone jest w -
elementy kontrolujace i regulujgce macigg tkaniny
obrabianej. Urzadzenie ma pojemmnik dla amonia-
ku oraz uszczelnienie otworéw do wprowadzania i
wyprowadzania tkaniny do komory obrébki. Ele-
ment kontrolujgcy macigg tkaniny stanowi przesu-
walna rolka obrotowa osadzona ma czopach utrzy-
mywanych na wahaczach mocowanych na wahli-

. wym wale wsporczym izaopatrzonym w ramie dzwi-

gniowe z kolkiem stykowym, ktéry wywiera nacisk
1a elementy przetwarzajgce przesunigcia mechanicz-
ne na cisnienia czynnika sterujgce pneumatycznie
sitownikiem. Tlok silownika jest polaczony z wai-
kiem wyjSciowym zaopatrzonym w wspomik z
prowadnicami podpierajacymi przesuwane rolki ele-
mentu zmniejszajgoego droge przesuwu tkaniny
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przy czym pomiedzy rolkami jest umieszczona nie-
przesuwna nrolka.

Pojemnik amoniaku jest zamocow:avny na wydtu-
zonym wale, ktéry jest polgczony z mechanizmem
zebatkowym napedzanym mechanizmem znajduja-
cym sie na zewnatrz obudowy urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma usytuowane

otwory do wprowadzania i wyprowadzania tkaniny
do lkomory wobrébki w dwéch strefach A i B, przy
czym uszozelnienie strefy A istanowi przymocowany
do ramy elastyczny czton rurowy, pod ktérym usy-
tuowana jest listwa ze stali nierdzewnej zamocowa-
na do ramy, za$ wuszozelnienie strefy B stanowi
przymocowany do wamy elastyczny “czion rurowy
pod kbtérym usytuowana ijest listwa ze stali nierdze-
wnej zamocowana ido ramy. Pomiedzy czionem ru-
rowym i listwa w strefie A oraz pomiedzy czionem
i listwg w istrefie B uszczelnienia jest umieszczona
tasma muszczelnjajaca z policzterofluoroetylenu. Tas-
ma ¢ta ma elementy.przemieszczajace w postaci
szpul, na ktére jest nawinieta. Podajaca i odbior-
cza szpula osadzone sg obrotowo w obudowie za-
" montowanej na wsporniku polgczonym z ramg,
przy czym na szpuli odbiorczej jest zamontowane
kolo zapadkowe z zapadka, za$ szpula podajaca ma
elementy hamulcowe. Szpula odbiorcza tasmy usz-
czelniajgcej fjest zamontowana obrotowo na ze-
wngtrz komory pobrobki, a szpula podajaca tasme
uszczelniajgcyg jest zamontowana obrotowo w ko-
morze obrébki. Uszczelnienie komory stanowig ele-
menty wyciggowe do odprowadzenia oparéw amo-
" niaku.
. Przedmiot wynalazku przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie wedlug wynalazku w rzucie pio-
nowym, fig. 2 — cze$é urzadzenia z fig. 1 w po-
wiekszeniu, fig. 3 — urzadzenie wedlug wynalazku
w rzucie bocznym w rczeSciowym przekroju, fig.
4 — cze$é urzadzenia z fig. 1 i 2 w rzucie piono-
wym, a zwilaszcza elemnty przetwanzajgce, naleza-
ce do elementéw regulujacych, fig. 5 — schema-
tycznie elementy przetwarzajgce z fig. 4 wraz z
powiazanymi czhonami regulacyjnymi, fig. 6 — usz-
czelnienie komory zastosowane w urzgdzeniu z fig.
1 w rzucie pionowym, fig. 7 — uszczelnienie komo-
ry z fig. 6 w rczeSciowym rzucie poziomym.

Urzadzenie ido obrébki tkaniny 10 zawiera obu-
dowe 12, ktéra otacza i okresla komore obréobki 14.
Obudowa 12 posiada §ciane dolng 16, sufit 18, Scia-
ny szczytowe 20 i 22 oraz tylng Sciane boczng 24.
Dolna Sciana 16 posiada zawory 17 odplywowe do
oprézmienia komory wobrébki 14 z zawantosci plyn-
nej.

. Elementy wilotowe 26, przez ktére wprowadzana
jest tkanina do komory obrobki 14 i elementy wylo-
towe 28, poprzez ktbre poddawana obrdébee tkanina
jest odprowadzana, s3 umieszczone odpowiednio w
Scianie 20 i w $cianie 22 obudowy 12, Jedne lub
jedne i drugie ze lementéw wlotowych 26 tkaniny
i elementéw wylotowych 28 tkaniny mogg byé wy-
posazone 'w uszczelnienie komory wedtug wynalaz-
ku, jak pokazano na fig. 6 i 7.

W komorze obrobki 14 umieszczony (est zespol
30 obrobki amoniakiem, elementy 32 zmieniajgce
droge przejscia tkaniny w komorze 14 obrébki w
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funkcji naciggu w tkaninie; elementy kontrolujace
34 gaciag tkaniny, a takze elementy regulacyjne 36
powigzane z elementami kontrolujgcymi 34 naciag
tkaniny dla sterowania praca elementéw 32 zmie-
niajgcych droge przejScia. Komora obrobki 14 za-
wiera rdwniez jedna lub wiecej rolek osuszajacych
38 do osuszania obrabianej amoniakiem tkaniny.

Zesp6l obrébki amoniakiem 30 ma pojemnik 46 a-
niaku zawierajgcy doprowadzony amoniak ciekly.
Pojemnik amoniaku jest zamontowany na wydiuzo-
nym wale 48, ktéry jest polgczony z mechanizmem
zebatkowym 50 wykorzystywanym do uzyskania pio-
nowego ruchu walu 48, a zatem i pionowego ruchu
pojemnika 46 amoniaku. Mechanizm ze¢batkowy 50
jest napedzany z zewnatrz obudowy 12 przez ele-
menty sterujace (nie pokazane), w taki spos6b, aby
uzyskaé¢ ustawienie pionowe pojemnika 46 amonia-
kw w komorze obrébki 14.

Zamontowane ponad pojemnikiem 46 amoniaku
rolki 52 i 54 w [polaczeaiu z zamontowang w tym
pojemniku amoniaku molka 58 i napinajaca rolka 56
ustalajg droge przejscia tkaniny 60 poddawianej ob-
rébce w i poza pojemnikiem 46 amoniaku. Wyjscio-
wy wal 67 powietrznego cylindra 66 jest polgczony
z namieniem 64 dzwiigni, ktérego obrét oddziatywuje
na docisk pomiedzy rolkami 62 i 68 wyciskajgcymi
nadmiar amoniaku z tkaniny 60.

Elementy 34 kontrolujgce nacigg tkaniny zawiera-
ja rolke naciggowa 70, ktéra jest obrotowo zamon-
towana w iczopach 72 i 74 utrzymywanych na wa-
haczach 106 i 106a zamocowanych na wahliwym wa-
le 112. Poddawana obr6bce amoniakiem tkanina 60
przechodzi woko6! naciggowej rolki 70. Gdy naciag
w tkaninie wzrasta, sita wywierana {przez tkanine
na te rolke naciggowg 70 powoduje jej przesuwanie
w dbt i przechyla wahacze 106 i 106a. Gdy naciag
w tkaninie maleje, sita wywierana na wrolke nacig-
gowg 70 odpowiednio maleje, a ciezarki 101 prze-
ciwwagi na tylnej cze$ci wahaczy 106, 106a pozwa-
lajg rolce naciggowej 70 przesuwaé sie ku gérze.

Z rolka naciggowa 70 wspbipracuje nie prze-
suwna rolka 76, ktéra jest zamontowana obrotowo
na dolnej czesci 92 ramy 7§ i dziala jako rolka pro-
wadzgca tkanine przechodzgca wiok6t rolki macig-
gowej 70 do elementéw 32 zmieniajgeych droge
przej$cia. Gérna czesé 86 ramy 78 (jest polaczona z
sufitem 18 obudowy 42 i jest polgczona za pomocy
podpierajagcych watéw 88 i 90 z dolng czeScig 92.

Elementy 32 zmieniajgce droge przejscia zawie-
rajg pare przesuwnych rolek 80 i 82, kt6ére sg przy-
stosowane do przesuwania w doét lub 'w gore, zalez-
nie od wymaganej drogi przejécia tkaniny podda-
wan;e‘j'obrébce amoniakiem. Nieprzesuwna rolka 84
jest zamontowana obrotowo w dolnej czesci 92 ra-
my 78 i w poigczeniu z przesuwnymi molkami 80
i 82 okre§la droge przejScia tkianiny obrabianej amo-
niakiem.

Poziomo umieszczony wspornik 94 fig. 1 i 2 jest
dolaczony do wyjsciowego walu 98 mechanizmu cy-
lindra i tloka 100, pokazanego na fig. 1, wyjsciowy
wal 98 przechodzi w goére poprzez otwoér w suficie
18 ob‘t'xdowy 12. Od poziomego wspornika 94 odcho-
dza podpérki 102 i 104, ktére podpierajg i utwzy-
mujg przesuwne rolki 80 i 82, Dzialanie silownika

'

G
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100 z tlokiem I cylindrem powoduje przesuwanie

97086

wyjsciowego watu 98, co z kolei powoduje pionowe

przesuniecie przesuwnych rolek 80 i 82, zmieniajgc
droge przejscia tkaniny okre§lang przez przesuwne
rolki 80 i 82 oraz nieprzesuwng rolke 84. ~

Wielko$é i kierunek przesuniecia przesuwnych ro- '

lek 80, 82 zalezg od naciggu kontrolowanego przez
elementy kontrolujace 34 nacigg tkaniny (rolke na-
ciggowa 70). Elementy regulujgce 36 ktore reaguja
na przesuwanie rolki naciggowej 70 i powodujg
dziatanie sitownika 100 zawieraja elementy prze-
twarzajgce 105, pokazane na fig. 3 i 4 oraz ele-
menty przenoszace ruch 107, pokazane na fig 1—3.
Blementy (przenoszace ruch 107 sa wlaczone pomie-

“dzy rolke maciagowa 70 i elementy przetwarzajgce

105 reagujgce ma prrzesuniecie molki naciagowej 70.
Elementy przenoszace ruch 107 zawierajg waha-
cze 106, 106a, ktérych koncowa cze$é 108 utrzymuje
czopy 72 i 74 stanowigce przegubowe podparcie rol-
ki. Posrednia czesé ‘llo_walhacz.y 106 i 106a jest stale
przymocowana na wahliwym wale wsporczym 112,
ktéry jest zamontowany obnotowo w zawieszeniach
114, jak pokazano na 1—3. Wahliwy wal wsporczy
112 posiada ramie dzwigniowe 116, ktére utrzymuje
kolek stykowy 118,

Wazrost maciggu tkaniny 60 przechodzace] wokét
rolki naciggowej 70 powoduje, ze ta rolka naciago-
wa 70 przesuwa z sobg w db} podtrzymujacg czesé
konicowa 108 wahaczy 106, 106a. Gdy wahacze 106,
106a przesuwaja sie w do6l, powoduja tym samym
wywieranie nacisku kolka stykowego 118 ma ele-
menty przetwarzajace 105. Gdy nacigg w tkaninie
przechodzgcej po rolce naciggowej 70. jest smniej-
szany, wahacze 106 i 106a obracajg sie¢ w kierunku
ruchu wskazéwek zegara, powodujac przez to ob-
racanie wahliwego walu wsporczego 112 w tym sa-
mym kierunku i zanikanie nacisku kotka stykowego
118 na elementy przetwarzajace 105.

Blementy przetwarzajgce 105 mogg zawieraé do-
wolny znany typ przetwornika, ktéry sledzi przesu-
wanie mechaniczne i przetwarza jje na ci$nienie
pneumatyczne, cisnienie hydrauliczne lub sygnal
elektryczny. W korzystnym -wariancie realizacji
urzgdzenie wedtug wynalazku ma elementy przetwa-
rzajgce przesuniecia mechaniczne, ktére sq prze-
twarzane na cisnienie pneumatyczne, sterujgce sito-
whnikiem 100. Przykladem przetwornika, ktéry mo-
ze tu byé wykorzystywany, sg przetwornik mecha-
niczno-pneumatyczny i zesp6l sterujacy. Elementy
przetwarzajgce 105 zawierajg w pojedynczym mo-
dule nadajnik 120 kontrolny maciggu, ktéry jest po-
lgczony przewodem powietrznym 122 z regulatorem
124, a poprzez przew6d powietrzny 126 z silowni-
kiem 100.

Sitownik 100 posiada tu «ty1powa konstrukcje i za-
wiera cylinder powietrzny 128, posiadajgcy wlot 130
powietrza i wylot 132 powietrza. W cylindrze 128
umieszczony jest tlok 134, ktéry jest potaczony z
walem wyjsciowym 98, jak pokazano na fig. 2 i 5.
Przy uruchomieniu nadajnika 120 kontrolnego na-
ciggu 1 vegulatora 124, nalezacych do elementéw
przetwarzajgcych 105, wywolany jest przeplyw po-
wietrza poprzez przew6éd 126 z regulatora 124 do
cylindra i128. Powietrze wchodzace do cylindra 128
powoduje podnoszenie w goére tloka 134 unoszgcego
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ze s0bg wyjsciowy wal 98 i przesuwne rolki 80 i 82
zamontowane w prowadnicach 102 i 104.

Przy zaprzestaniu doprowadzania powietrza do
cylindra 128, tlok 134 opada, pod wplywéem silty
ciezkosdci, w d6t cylindra 128, powodujgc przez to
przesuniecie w idé! wyjéciowego wabu 98 i przesuw-
nych molek 80 i 82. Skok wyjSciowego tloka 98 jest
taki, ze przesuwne rolki 80, 82 moga byé przemiesz-
czane do dowolnej pozycji pomiedzy pozycja spo-
czynkows 80°, 82, a pozycja podniesiong fig. 2. Dro-
ga przejscia mkanrihy W pozycji spoczynkowe]j jest
linig prosta, a pozycji podniesicnej ma ksztatt sinu-
soidalny.

Moze byé oczywiscie zastosowana inna ilosé ro-
lek przesuwnych i rolek nieprzesuwnych, wspdlpra-
cujacych ze sobg w celu zmieniania dtugosci przejs-
cia tkaniny. Jest réwniez oczywiste, ze urzadzenie
wedlug wynalazku moze nie zawieraé zadnych nie-
przesuwnych rclek a tylko . jedng 'sp'rzesuwna rol-
ke, ktéra moze byé wykorzystana do zmieniania

drogi przejScia poddawanej obrébce amoniakiem

tkaniny w komorze obrébki. Alternatywnie, do
zmieniania drogi przejScia tkaniny wediug -wyna-
lazku moga byé zastosowane inne znane elementy
w miejsce lub poza rolkami przesuwnymi z lub bez
nieprzesuwwnych rolek.

Urzadzenie ma wypelniany amoniakiem pojemnik
46 ktory jest ustawiany w komorze obrébki 14 przez
dzialanie mechanizmu zebatkowego 50. Ciekly amo-
niak «umieszczony w pojemniku 46 paruje oraz wy-
pelnia i nasyca atmosferg woko6l -rolki naciagowej
70, nieprzesuwnych rolek 76 i 84 i przesuwnych ro-
lek 80 i 82 jak tez w mamie 78. Tak wiec, tkanina
przechodzaca w jakimkolwiek obszarze wypelnip-
nym amoniakiem jest poddawana obrébce amonia-
kiem. '

W urzadzeniu wedlug wynalazku, zmiany naciggu
tkaniny (wywolywane przez dekatyzowanie) sg kon-
trolowane przez molke naciggowa 70 i poprzez ele-
menty przenoszace ruch zawierajace wahacze 106,
106a, wahliwy wat wsporczy 112 i kolek stykowy
118, ktére powodujg doprowadzanie sygnatu do ele-
mentu przetwarzajgcego 105 dla spowodowania
dzialania sitownika 100 w icelu odpowiedniej zmiany
dlugoéci drogi przejécia tkaniny. Zwiekszony nacigg
wiskazuje na zbyt duze kurczenie, stad diugo§é drogi
przejscia zostaje zmniejszona. Zmniejszony naciag
wskazuje, ze kurczenie tkaniny powinno byé
zmniejszone. Mozna wigc istwierdzié, ze urzadzenie
wedtug wynalazku dziala jako uklad regulacji
automatycznej wahajacy sie wok6l odspowiédniro
wybranej wielko$ci kurczenia sie.

Zgodnie z fig. 6 d 7 w powijzaniu z fig. 1, urza-
dzenie wedlug wynalazku zawiera uszczelnienie ko-
mory, usytuowane w jej elementach wlotowych
26 i/lub w jej elementach wylotowych 28.

Uszczelnienie komory wedlug wynalazku zasto-
sowane w elementach wlotowych 26 obudowy 12,
fig. 1, stanowi wuszczelnienie komory 14 obrébki
podczas wprowadzania pewnej diugosci tkaniny
przez elementy wlotowe 26 do komory obrébki 14.
Uszczelnienie 142 komory zawiera co najmniej pier-
wszg strefe A wuszczelnienia, elastyczny czhlon ru-
rowy 144, ktéry jest na stale przymocowany do
ramy 146, Pierwsza strefa A uszczelnienia zawiera
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rébwniez listwe ze stali nierdzewnej, zamontowa-
na.na ramie 149 i usytuowana ponizej i bardzo
blisko czlonu rurowego. Przewidziana jest réw-
niez druga strefa B uszczelnienia, ktéra jest od-
dalona i podobna w konstrukcji do pierwszej stre-
fy A uszczelnienja. Druga strefa B uszczelnienia
zawiera elastyczny czion crurowy 170, przymoco-
wany na stale do ramy 146, a takze listwe 172,
ze stali nierdzewnej zamontowang nieruchomo do
ramy 149 usytuowang pod i bardzo blisko czionu
rurowego 170.

Tasmowy element uszczelniajgcy 150, na przy-
klad tasma z teflonu (policzterofluoroetylen) lub
z materialu uszczelniajagcego innego typu, jest
umieszczona korzystnie nieruchomo pomiedzy czlo-
nem rurowym 144 a listwa 148 strefy A wuszczel-
nienia oraz pomiedzy czlonem rurowym 170 a li-
stwg 172 strefy B uszczelnienia. Obrabiana tkani-
na (est umieszczona pomiedzy tasma uszczelnia-
jacqg 150 a listwa 148 i listwa 172 ze stali nie-
rvdwwhej,‘.przy czym elastyczne czlony rurowe 144
i 170 podpierajg tasSme wuszczelniajgeg 150 i li-
stwy 148, 172 ze stali nierdzewnej dla zapewnie-
ma podwajnych uszczelnien.

'Uszezelnienie komory wedtug wynalazku zawie-
ra réwniez elementy przesuwajgce 152 tasme 150
pomiedzy czionami rurowymi 144 i 170, a listwa-
mi stalowymi 148 i 172. Zesp6l przesuwajgcy 152

tasme wuszczelniajgcg zawiera szpule 154 z zapa-.

sem tasmy uszczelniajgcej, ktéra jest osadzond ob-
rotowo w obudowie 156 zamontowanej ma wspor-
niku poigczonym z ramg 146, a takze szpule 158
odbiorczg taSémy uszczelniajacej w obudowie 160 za-
montowanej na wsporniku potgczonym z rama 146.
Pewna dlugosé tasémy uszczelniajacej 150 jest nawfi-
nigta na szpule podajacg 154, przy czym przsdnia
cze$é wymienionej taémy przechodzi pomiedzy ela-
stycznym czlonem rurowym 144 i listwa 148, a tak-
ze pomiedzy czlonem Turowym 170 i listwa 172, na-
tomiast drugi koniec tasmy dolaczony jest do szpuli
odbiorczej 158.

Szpula odbiorcza 158 posiada kolo zapadkowe 162,
zamontowane ‘na niej, ktére jest operacyjnie po-
wigzane z zapadkg 164 w znany sposéb. Kolo za-
padkowe 162 i zapadka 164 powstmzymuja szpule
odbiorczg 158 ,przed niepozgdanym ruehelm Poza
tym, szpula podajgca 154 jest wyposazona w ele-
menty hamulcowe 166 dla powstrzymywania jej
przed mepoza;dany\m ruchem.

W korzystnym wariancie realizacji ‘uszczelmema.
komory wedlug wynalazku szpula podajgca 154 jest
umieszczona w komorze obr6ébki 14 urzgdzenia
przedstawionego ma fig. 1, a szpula odbiorcza jest
u.mieszczbna‘ na zewnatrz komory. Szpula odbiorcza
158 posiada wal napedowy 168, ktéry réwniez jest
umieszczony na zewnatrz komory obrébki 14 i poza
obudowg 12 urzgdzenia pokazanego na fig. 1. Wat
napedowy 168 moze byé wykorzystywany do obra-
cenia szpuli odbicrczej 158 zewmatrz obudowy 12
w icelu dokonywania przesuniecia i odbierania zu-
zytych odcinkéw tasmy uszczelniajgcej umieszcza-
nych pomiedzy czionami 144 i 170 i listwami 148
i 172, oraz w celu doprowadzania Swiezej tasmy
uszczelniajacej z rolki podajacej 154, dla dokony-
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wania wymiany zuzytych odcinkéw odcinkami $swie-
Zymi. -
Jak pokazano na fig. 6, uszczelnienie komory za- -
wiera réwniez elementy wyciaggowe, takie jak prze-
wbéd wyciggowy 184 do wentylowania obszaru po-

" miedzy rama 146, 149 i czlonami rurowymi i listwa-

mi stalowymi. Tak wiec, jezeli do przeprowadzania
obrébki tkaniny amoniakiem w urzadzeniu pokaza-
nym na fig. 1 jest stosowane takie uszczelnienie ko-
mory, amoniak przesgczajacy sie pomiedzy elasty-
cznym czionem rurowym 170 i stalowa listwg 172
usytuowanymi za komorg obrébki 14 moze byé¢ wy-
ciggany za pomocy przewodéw wyciagowych 184,
ktore z kolei mogg byé dolaczone do elementéw
zbierajgcych amoniak (nie pokazanych).

Przy stosowaniu wuszczelnienia komory wedtug wy-
nalazku, na przyklad takiego -jak elementy wloto-
we 26 w urzgdzeniu pokazanym na wyzej opisanych
figurach, ciggla tas$ma uszczelniajgca 150 jest pro-
wiadzona z rolki podajgcej 154 pod prowadzgca mol-
ka 174, pomiedzy elastycznym czlonem 170 i meta-
lowsa listwa 172, pod, nad i pod odpowiednimi rol-
kami 176, 178 i 180, pomigdzy elastycznym czlonem
rurowym 144 a listwg 148, pod prowadzaca rolka
182 i jest dolgczona do odbierajycej szpuli 158.

Tkaniha 60 przechodzi pomiedzy tasma wuszczel-
niajgeq 150 i listwg ze stali nierdzewnej 148 oraz
pomigdzy tasma uszczelniajgcg 150 i listwa ze stali
nierdzewnej 172, a stamtagd do komory 14 obrébki
amoniakiem urzgdzenia, jakie mokazano na fig. 1.
Tak wiec, taSma uszczelniajgca 150 zapobiega przed
bezposrednim stykaniem przesuwanej tkaniny z ela-
stycznymi rczlonami rurowymi. Ponadto, zastosowa-
ny elastyczny cczlon rurowy podpiera tasme uszczel-
niajgca, tkaning i listwe ze stali nierdzewnej, w
celu zapewnienia uszczelnienia. Gdy tarcie wytwa-
rzane pomiedzy przesuwang tkaning a tasSma usz-
czelniajaca 150 powoduje zuzycie tasmy, zuzywane
jej odcinki mogg byé latwo wymieniane Swiezymi
odcinkami ta$my uszczelniajacej przez obracanie
szpuli odbierajgcej za pomoca walu napedowego
168 w taki spos6b, aby odebraé¢ zuzywane odcinki

<

.tasmy uszczelniajacej na szpule odbierajaca i do-

starczaé $wieze odcinki tej tasmy ze szpuli poda-
jgcej 154, elastycznym czionem 144 i drugg listwg
148 oraz elastycznym czlonem 170 i listwg 172, w
miejsce wymienionych zuzywanych odcinkéw.

Uszczelnienie komory wedlug wynalazku moze
oczywiscie posiadaé pojedyncza strefe uszczelnie-
nia. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki tkaniny amoniakiem, za-
opatrzone w elementy kontrolujgce i regulujgce
nacigg tkaniny obrabianej, w pojemnik amoniaku o-
raz uszczelnienie otworéw do wprowadzania i wypro-
znamienne
tym, ze element kontrolujacy nacigg tkaniny sta-
nowi przesuwna rolka (70) obrotowo osadzona na
czopach (72) i (74) utrzymywanych na wahaczach
(106) i (106a) <mocowanych mna wahliwym wale
wsporczym (112) zaopatrzonym w ramie diwignio-
we (116) z koétkiem stykowym (118), kiéry wywiera



_§

nacisk na elementy przetwarzajgce (105) przesunie-
cie mechaniczne na ciSnienie czynnika sterujgce
pneumatycznie silownikiem (100), przy czym tlok
(134) sitownika (100) jest polaczony z walkiem
wyjsciowym (98) zaopatrzonym w wspornik (94) z
prowadnicami (102 i 104), - podpierajacymi prze-
suwne rolki (80) i (82) eleméntu zmniejszajacego
droge przesuwu tkaniny (32) przy czym pomiedzy
rolkami (80) i (82) jest umieszczona mieprzesuwna
rolka (84).

2. Urzadzenie wedlug =zastrz.. 1, znamienne tym,
ze pojemnik (46) amoniaku jest zamocowany na
wydiuzonym wale (48), ktéry jest polgczony z me-
chanizmem zebatkowym (50) napedzanym mecha-
nizmem znajdujgcym sie na zewnagtrz obudowy
(12) urzgdzenia.

3. Urzggzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze uszczelnienie otworéw do wprowadzania i wy-
prowadzania tkaniny do komory obrébki jest usy-
tuowane w dwoé6ch strefach (A) i (B), przy czym
uszczelnienie strefy A istanowi przymocowany do
ramy (146) elastyczny czion rurowy (144) pod kt6-
rym usytuowana jest listwa (148) ze stali nie-
rdzewnej zamocowana do ramy (149) za§ uszczel-
nienie strefy (B) stanowi przymocowany do ramy
(146) elastyczny czlon rurowy (170) i listwa (172)
ze stali nierdzewnej zamocowana do ramy (149)
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za§ pomiedzy czlonem rurowym (144) i listwg
(148) w strefie (A) oraz pomiedzy czlonem ruro-
wym (170) i listwag (172) w strefie (B) uszczelnie
nia jest umieszczona tasma uszczelniajgca (150) z
policzterofluoroetylenu.

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne t{ym,
7¢ ma elementy przemieszczajace tasme wuszczel-
niajaca (150) w postaci podajacej szpuli (154)
osadzonej obrotowo w obudowie (156) zamontowa-
nej na ‘wsporniku potgczonym z rama (146), a tak-
ze szpuli odbiorczej osadzonej obrotowo w obu-
dowie (160) zamontowanej na wsporniku potgczo-
nym z ramg (146), przy czym na szpuli odbiorczej
(158) jest zamontowane kolo zapadkowe (162) z
zapadkg (164), zas szpula podajaca (154) ma ele-
menty hamulcowe (166).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze szpula odbiorcza (158) tasmy uszczelniajgcej jest
zamontowana obrotowo na zewnatrz komory ob-
rébki (14), a szpula podajgca (154) tasme wuszczel-
niajagcg jest zamontowana obrotowo w komorze
obrébki (14).

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze uszczelnienie komory posiada przewody wy-
ciggowe 184 do odprowadzania opar6w amionia- .
ku.
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