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Urządzenie do obróbki tkaniny amoniakiem

i

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do ob¬
róbki daniny amoniakiem.

Zniane urządzenie do obróbki tkaniny amoniakiem
zawiera komorę, napędzane elementy doprowadza¬
jące tkaninę do komory po stałej drodze przejścia
z ustaloną prędkością, elementy doprowadzające
amoniak do komory i na drodze przejścia tkaniny
oraz elementy nadające niaciąg obrabianej tkaninie
i .usuwające z niej amoniak. Stopień skurczenia tka¬
niny podczas obróbki amoniakiem jest bardzo istot¬
ny i izależy od czasu, w jciągu którego tkanina jest
poddawana takiej obróbce. Czas obróbki amonia¬
kiem wymagany ido spowodowania wymaganego
stopnia skurczenia tkaniny zmieniła się ze zmianą
tkaniny, a zależy od isktaidu tkaniny, jej ciężaru lub
grubości, od tego ozy tkanina tkana, czy s(pełkowa
oraz zwartości tkaniny i tym podobnych.

Znane jest regulowanie wielkości skurczu przez
regulowanie prędkości (przesuwania tkaniny poprzez
komorę, a tym samym czasu, w tciągu którego tka¬
nina jest poddawana w niej obróbce.

Przykładowo, stosowane są irolki regulujące na¬
ciąg, poprzez .kontrolowanie zaleiżnego od skurczu
nacdąjgu tkaniny. Rolki są elektrycznie lub mecha¬
nicznie sprzężone z napędzanymi elementami do¬
prowadzającymi, a (ich ruch zależy od kontrolowa¬
nego naciągu tkaniny, [zsynchronizowanego z od¬
powiednim nastawieniem lub zmianą ustalonej pręd¬
kości; z którą napędzane elementy doprowadzające
wprowadzają tkaninę ido komory. Rozwiązania te
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znane są z opisów patentowych Sit. Zjedn. Am.
nr 27i27,378, 321821(9, 3727818 i 3G64158. Te znane roz¬
wiązania są iskomplikowane i wymagają złożonych
urządzeń mecihaniciznycih i elektrycznych do zamie¬
niania kontroloiwanego naciągu na czynniki zmie¬
niające prędkość silnika, który napędza elementy
doprowadzające ido wprowadzenia tkaniny do urzą¬
dzenia. Ponadto, silniki napędowe, stosowane tam,
muszą nadawać się do precyzyjnego ustawienia i re¬
gulacji prędkości.

Celem wynalazku jest usunięcie wad i niedogod¬
ności występujących w znanych urządzeniach do
obróbki tkaniny amoniakiem.

Urządzenie według wynalazku zaopatrzone jest w
elementy kontrolujące i regulujące naciąg tkaniny
obrabianej. Urządzenie ma pojemnik dla amonia¬
ku oraz uszczelnienie otworów do wprowadzania i
wyprowadzania rtkaniny do komory obróbki. Ele¬
ment kontrolujący naciąg tkaniny stanowi przesu-
walna rolka obrotowa osadzona na czopach utrzy¬
mywanych oa wahaczach mocowanych na wahii-
wym wale wsporczym zaopatrzonym w ramię dźwi¬
gniowe z kołkiem stykowym, który wywiera nacisk
la elementy przetwarzające przesunięcia mechanicz¬
ne na ciśnienia czynnika sterujące pneumatycznie
siłownikiem. Tłok siłownika jest połączony z wał¬
kiem wyjściowym zaopatrzonym w wspornik z
prowadnicami 'podpierającymi przesuwane rolki ele¬
mentu zmniejszającego drogę przesuwu tkaniny
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przy czym pomiędzy rolkami jest umieszczona nie-
przesuwina rolka.

Pojemnik amoniaku jest zamocowany na wydłu¬
żonym wale, który jest połączony z mechanizmem
zębatkowym napędzanym mechanizmem znajdują¬
cym się na zewnątrz obudowy urządzenia.

Urządzenie według wynalazku ma usytuowane
otwory do wprowadzania i wyprowadzania tkaniny
do komory obróbki iw dwócih strefach A i B, przy
czym uszczelnienie isitrefy A stanowi przymocowany
do ramy elastyczny człon rurowy, pod którym usy¬
tuowana jest listwa ze istali nierdzewnej izamocowa-
na ido ramy, zaś uszczelnienie strefy B stanowi
przymocowany do ramy elastyczny "człon rurowy
pod ifctóryim usytuowana (jest listwa ze isitali nierdze¬
wnej zamocowana ido ramy. Pomiędzy członem ru¬
rowym i listwą iw strefie A oraz pomiędzy członem
i listwą w strefie B uszczelnienia jest umieszczona
taśma (uszczelniająca z policzterofluoroetylenu. Taś¬
ma (ta ma cementy uprzemieszczające w postaci
szpul, na kftóre jest nawinięta. Podająca i odbior¬
cza ssąpufla osadzone są obrotowo w obudowie za-
mionitowainej na wsporndku połączonym z ramą,
przy czym na sizpuli odbiorczej jest zamontowane
koto .zapadkowe z zapadką, zaś szpula podająca ma
elementy hamulcowe. Szpula odbiorcza taśmy usz¬
czelniającej jest zamontowana obrotowo na ze¬
wnątrz komory obróbki, a szpula podająca taśmę
uszczelniającą jest zamontowana obrotowo w ko¬
morze obróbki. Uszczelnienie komory stanowią ele¬
menty /wyciągowe do odprowadzenia oparów amo¬
niaku.

. Praadmiot /wynalazku przedstawiony w przykła¬
dzie wykonania na rysunku na którym fig. I przed¬
stawia urządzenie według wynalazku w rzucie pio-
nowyim, fig. 2 — część urządzenia z fig. 1 w po¬
większeniu, fig. 3 — urządzenie według wynalazku
w rzucie bocznym w częściowym przekroju, fig.
4 — €ząść urządzenia z fig. 1 i 2 w rzucie piono¬
wym, a zwłaszcza elemnty przetwarzające, należą¬
ce do elementów regulujących, (fig. 5 — schema¬
tycznie elementy przetwarzające z fig. 4 wraz z
powiązanymi członami regulacyjnymi, fig. 6 — usz¬
czelnienie komory zastosowane w urządzeniu z fig.
1 w (raucie pionowym, fig. 7 — uszczelnienie komo¬
ry z fig. 6 w częściowym rzucie poziomym.

Urządzenie ido obróbki tkaniny 10 zawiera obu¬
dowę 12, która otacza i określa komorę obróbki 14.
Obudowa 12 posiada ścianę dolną 16, siufit 18, ścia¬
ny szczytowe 20 i 22 oraz tylną ścianę boczną 24.
Dolna ściana 16 posiada zawory 17 odpływowe do
opróżnienia komory obróbki 14 z zawartości płyn¬
nej.

Elementy wlotowe 26, przez które wprowadzana
jest tkanina do komory obróbki 14 d elementy wylo¬
towe 28, poprzez które poddawana obróbce tkanina
jest odprowadzana, są umieszczone odpowiednio w
ścianie 20 i w ścianie 22 obudowy 12, Jedne lub
jedne i drugie ze lementów wlotowych 26 tkaniny
i elementów wylotowych 28 tkaniny mogą być wy¬
posażone w uszczelnienie komory według wynalaz¬
ku, jak pokazano na fig. 6 i 7.

W komorze obróbki 14 umieszczony jest zespół
30 obróbki amoniakiem, elementy 32 zmieniające
drogę przejścia tkaniny w komoirze 14 obróbki w

funkcji naciągu w tkaninie; elementy kontrolujące
34 gaiciąg tkaniny, a także elementy regulacyjne 36
powiązane z elementami kontrolującymi 34 naciąg
tkaniny dla isterowania pracą elementów 32 zimie-

5 niających 'drogę przejścia. Komora obróbki 14 za¬
wiera również jedną lub więcej .rolek osuszających
38 do osuszania obrabianej amoniakiem tkaniny.

Zespół obróbki amoniakiem 30 ma pojemnik 46 a-
niiaku zawierający doprowadzony, amoniak ciekły.
Pojemnik amoniaku jest zamontowany na wydłużo¬
nym iwaie 48, który jest połączony z mechanizmem
zębatkowym 50 wykorzystywanym do uzyskania pio¬
nowego .ruchu wału 48, a zatem i pionowego ruchu
pojemnika 46 amoniaku. Mechanizm zębatkowy 50
jest napędzany z zewnątrz obudowy 12 przez ele¬
menty sterujące (mie pokazane), w taki sposób, aby
uzyskać ustawienie pionowe pojemnika 46 amonia¬
ku w komorze obróbki 14.

Zamontowane ponad pojemnikiem 46 amoniaku
rolki 52 i 54 w połączeniu z zamontowaną w tym
pojemniku amoniaku irolką 58 i napinającą rolką 56
ustalają drogę przejścia tkaniny 60 poddawanej ob¬
róbce w i poza pojemnikiem 46 amoniaku. Wyjścio¬
wy wał 67 powietrznego cylindra 66 jest połączony
z iramieniem 64 dźwiiigni, którego obrót oddziaływuje
na docisk pomiędzy rolkami 62 i 68 wyciskającymi
nadmiar amoniaku z tkaniny 60.

Elementy 34 kontrolujące naciąg tkaniny zawiera¬
ją rolkę naciągową 70, która jest obrotowo zamon¬
towana w czopach 72 i 74 utrzymywanych na wa¬
haczach 106 i 106a zamocowanych na wahliwym wa¬
le 112. Poddawana obróbce amoniakiem tkanina 60

przechodzi wokół naciągowej rolki 70. Gdy naciąg
w tkaninie wzrasta, siła wywierana przez tkaninę
na tę rolkę naciągową 70 powoduje jej przesuwanie
w dół i przechyla wahacze 106 i 106a. Gdy naciąg
w tkaninie /maleje, siła wywierana na -rolkę nacią¬
gową 70 odpowiednio maleje, a ciężarki 101 prze¬
ciwwagi na tylnej iczęści wahaczy 106, 106a pozwa¬
lają rolce naciągowej 70 przesuwać się ku górze.

Z rolką naciągową 70 współpracuje nie prze¬
suwna rolka 76, która jest zamontowana obrotowo
na dolnej części 92 ramy 7^ i działa jako rolka pro¬
wadząca tkaninę przechodzącą wokół rolki nacią¬
gowej 70 ido elementów 32 zmieniających .drogę
przejścia. Górna część 86 ramy 78 jest połączona z
sufitem 18 obudowy 12 i gest połączona za pomocą
podpierających wałów 88 ,i 90 z dolną częścią 92.

Elementy 32 zmieniające drogę przejścia zawie¬
rają parę przesuwnych rolek 80 i 82, które są przy¬
stosowane do przesuwania w dół lub w górę, zależ¬
nie od wymaganej drogi przejścia tkaniny podda¬
wanej'obróbce amoniakiem. Nieprzesuwna rolka 84
jest zamontowana otorotowo w dolnej części 92 ra¬
my 78 i w połączeniu z przesuwnymi rolkami 80
i 82 określa drogę przejścia tkaniny obrabianej amo¬
niakiem.

Poziomo umieszczony wspornik 94 fig. 1 i 2 jest
dołączony ido wyjściowego wału 98 mechanizmu cy¬
lindra i tłoka 100, (pokazanego na fig. i, wyjściowy
wał 98 przechodzi w gorę poprzez otwór w suficie
18 obudowy 12. Od poziomego wspornika 94 odcho¬
dzą podpórki 102 i 104, które podpierają i utrzy¬
mują przesuwne rolki 80 i 82. Działanie siłownika
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100 z tłokiem f cylindrem powoduje przesuwanie
wyjściowego wału 98, co z kolei powoduge pionowe
przesunięcie iprzesuwnydh rolek 80 i 82, zmieniając
drogę przejścia tkaniny określaną przez przesuwne
rolki 80 i 82 oraz nieprzesuwną rolkę 84.

Wielkość i kierunek przesunięcia przesuwnych ro¬
lek 80, 82 zależą od naciągu kontrolowanego przez
elementy kontrolujące 34 naciąg tkaniny (rolkę na¬
ciągową 70). Elementy regulujące 36 .które reagują
na przesuwanie rolki naciągowej 70 i powodują
działanie siłownika 100 zawierają elementy prze¬
twarzające 105, pokazane na fig. 3 14 oraz ele¬
menty przenoszące iruoh 107, pokazane na fig 1—3.
Elementy Iprzenosizące iruoh 107 isą włączone pomię¬
dzy 'rolkę naciągową 70 i elementy przetwarzające
105 realgująjce na pnzesiunięcie irolki naciągowej 70.
Elementy przenoszące ruch 107 zawierają waha¬
cze 106, 106a, któryah końcowa część 108 utrzymuje
czapy 72 i 74 stanowiące przegubowe podparcie rol¬
ki. Pośrednia część 110 wahaczy 106 i 106a jest stałe
przymocowana na wahliwym wale wsporczym 112,
który jest zamontowany Obrotowo w zawieszeniach
114, jak pokazano na 1—13. Wahliwy wał wsporczy
112 posiada iramię dźwigniowe 116, które utrzymuje
kołek stykowy 118.

Wzrost naciągu tkaniny 60 przechodzącej wokół
rolki naciągowej 70 [powoduje, że ta rolka naciągo¬
wa 70 przesuwa z sobą w dół podtrzymującą część
końcową 108 wahaczy 106, 106a. Gdy wahacze 106,
106a przesuwają się w dół, powodują tym samym
wywieranie nacisku kołka stykowego 118 na ele¬
menty przetwarzające 105. Gdy naciąg iw tkaninie
przechodzącej po .rolce naciągowej 70. jest zmniej¬
szany, wahacze 106 i 106a obracają się w kierunku
ruchu wskazówek zegara, powodując przez to ob¬
racanie wahliwego wału wsporczego 112 w tym sa¬
mym kierunku i 'zanikanie nacisku kołka stykowego
118 na elementy przetwarzające 105.

Elementy przetwarzające 105 mogą zawierać do¬
wolny znany typ przetwornika, który śledzi przesu¬
wanie mechaniczne i przetwarza ije na ciśnienie
pneumatyczne, ciśnienie hydrauliczne lub sygnał
elektryczny. W korzystnym wariancie realizacji
urządzenie według wynalazku ma elementy przetwa¬
rzające przesunięcia (mechaniczne, które są prze¬
twarzane ma ciśnienie pneumatyczne, sterujące siło¬
wnikiem 100. Przykładem przetwornika, który mo¬
że tu być wykorzystywany, są przetwornik mecha-
niczno-pneumatyczny i zespół sterujący. Elementy
przetwarzające 105 zawierają w pojedynczym mo¬
dule nadajnik 120 kontrolny naciągu, który jest po¬
łączony przewodem powietrznym 122 z regulatorem
124, a poprzez przewód powietrzny 126 z. siłowni¬
kiem 100.

iSiiownik 100 posiada tu typową konstrukcję i za¬
wiera cylinder 'powietrzny 128, posiadający wlot 130
powietrza i wylot 132 powietrza. W cylindrze 128
umieszczony jest tłok 134, który jest połączony z
wałem wyjściowym 98, jak pokazano na fig. 2 i 5.
Przy uruchomieniu nadajnika 120 kontrolnego na¬
ciągu i regulatora 124, należących do elementów
przetwarzających 105, wywołany jest przepływ po¬
wietrza poprzez przewód 126 z regulatora 124 do
cylindra 128. Powietrze wchodzące do cylindra 128
powoduje podnoszenie w górę tłoka 134 unoszącego

ze sobą wyjściowy wał 98 i przesuwne rolki 80 i 82
zamontowane w prowadnicach 102 i 104.

Przy zaprzestaniu (doprowadzania powietrza do
cylindra 128, tłok 134 opada, pod wpływem siły
ciężkości, w dół cylindra 128, powodując (przez to
przesuiniejcie w dół wyjściowego wału 9$ i przesuw¬
nych rolek 80 i 82. iSkok wyjściowego tłoka 98 jest
taki, że przesuwne rolki 80, 82 mogą być przemiesz¬
czane do dowolnej pozycji pomiędzy pozycją spo¬

czynkową 80', 82', a7pozycją podniesioną fig. 2. Dro¬
ga przejścia tkaniny w pozycji spoczynkowej jest
linią prostą, a pozycji podniesiionej ma ksiztałt sinu¬
soidalny.

Może być oczywiście zastosowana inna ilość ro¬
lek przesuwnych i rolek nieprzesuwnydh, współpra¬
cujących ze sobą w celu zmieniania długości przejś¬
cia tkaniny. Jest 'również oczywiste, że urządzenie
według wynalazku może nie zawierać żadnych nie-
przeisuwnyah rolek a tyOko jedną przesuwną rol¬
kę, która imoże być wykorzystana do zmieniania
drogi przejścia poddawanej obróbce amoniakiem
tkaniny w komorze obróbki. Alternatywnie, do
zmieniania drogi przejścia tkaniny według wyna¬
lazku mogą być zastosowane inne znane elementy
w miejsce lub poza rolkami przesuwnymi z lub bez
nieprzesuwnych rolek.

Urządzenie ma wypełniany amoniakiem pojemnik
46 który jest ustawiany w komorze obróbki 14 przez
działanie mechanizmu zębatkowego 50. Oiekły amo¬
niak ^umieszczony w pojemniku 46 paruje oraz wy¬
pełnia i nasyca atmosferę wokół rolki naciągowej
70, nieprzesuwnych rolek 76 i 84 i przesuwnych ro¬
lek 80 i 82 jak też w mamie 78. Tak więc, tkanina
przechodząca w jakimkolwiek obszarze wypełnio¬
nym amoniakiem jest poddawana obróbce amonia¬
kiem.

W urządzeniu według wynalazku, zmiany naciągu
tkaniny (wywoływane przez dekatyzowanie) są kon¬
trolowane przez nolkę naciągową 70 i poprzez ele¬
menty przenoszące ruch zawierające wahacze 106,
106a, wahliwy wał wsporczy 112 i kołek stykowy
118, które powodują doprowadzanie sygnału do ele¬
mentu przetwarzającego 105 dla spowodowania
działania siłownika 100 w icelu odpowiedniej zmiany
długości drogi przejścia tkaniny. Zwiększony naciąg
wskazuje na ztbyt duże kurczenie, stąd długość drogi
przejścia zostaje zmniejszona. Zmniejszony naciąg
wskazuje, że kurczenie tkaniny powinno być
zmniejszone. Można więc stwierdzić, że urządzenie
według wynalazku działa jako układ regulacji
automatycznej .wahający się /wokół odpowiednio
wybranej wielkości kurczenia się.

Zgodnie z fig. >6 i T iw powiązaniu z fig. ii, urzą¬
dzenie według wynalazku zawiera uszczelnienie ko¬
mory, usytuowane w jej elementach, wlotowych
26 i/lub w jej elementach wylotowych 28.

Uszczelnienie komory według wynalazku zasto¬
sowane w elementach wlotowych 26 obudowy 12*
fig. 1, stanowi uszczelnienie komory 14 obróbki
podczas wprowadzania pewnej długości tkaniny
przez elementy wlotowe 26 do komory obróbki 14.
Uszczelnienie 142 komory zawiera co najmniej pier¬
wszą ,strefę A uszczelnienia, elastyczny człon ru¬
rowy 144, który jest na stałe przymocowany do
ramy 146. Pierwsza strefa A uszczelnienia zawiera
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również listwę ze stali nierdzewnej, zamontowa-
ną. na ramie 149 i usytuowaną poniżej i bardzo
hlisko członu rurowefgo. Przewidziana jest rów¬
nież druga strefa B uszczelniienia, która jest od¬
dalona i podobna w konstrukcji do pierwszej stre¬
fy A uszczelnienia. Druga strefa B uszczelnienia
zawiera elastyczny człon rurowy 170, przymoco¬
wany na stałe do ramy 146, a także listwę 172,
ze stali nierdzewnej zamontowaną nieruchomo do
ramy 149 usytuowaną pod i bardzo blisko członu
rurowego 170.

Taśmowy element uszczelniający 150, na przy¬
kład taśma z teflonu (policzterofluoroetylen) lub
z materiału uszczelniającego innego typu, jest
umieszczona korzystnie nieruchomo pomiędzy czło¬
nem rurowym 144 a listwą 148 strefy A uszczel¬
nienia oraz pomiędzy członem rurowym 170 a li¬
stwą 172 strefy B uszczelnienia. Obrabiana tkani¬
na gest umieszczona pomiędzy taśmą uszczelnia¬
jącą 150 a listwą 148 i listwą 172 ze stali nie¬
rdzewnej, przy czym elastyczne człony rurowe 144
i 170 podpierają taśmę uszczelniającą 150 i li¬
stwy 148, 172 ze stali nierdzewnej dla zapewnie¬
nia podwójnych uszczelnień.

Uszczelnienie 'komory według wynalazku zawie¬
ra również elementy przesuwające 152 taśmę 150
pomiędzy członami rurowymi 144 i 170, a listwa¬
mi stalowymi 148 i 172. Zespół przesuwający 152
taśmę uszczelniającą zawiera szpulę 154 z zapa-.
sem taśmy uszczelniającej, która jest osadzona ob¬
rotowo w obudowie 156 zamontowanej na wspor¬
niku połączonym z ramą 146, a także szpulę 158
odbiorczą taśmy uszczelniającej w obudowie 160 za¬
montowanej na wsporniku połączonym z ramą 146.
Pewna długość taśmy uszczelniającej 150 jest nawi¬
nięta na szpulę podającą 154, przy czym przednia
część wymienionej taśmy przechodzi pomiędzy ela¬
stycznym członem rurowym 144 i listwą 148, a tak¬
że .pomiędzy członem rurowym 170 i listwą 172, na¬
tomiast drugi koniec taśmy dołączony jest do szpuli
odbiorczej 158.

Szpula odbiorcza 158 posiada koło zapadkowe 162,
zamontowane na niej, które jest operacyjnie po¬
wiązane z zapadką 164 w ;znany sposób. Koło za¬
padkowe 162 i zapadka 164 powstrzymują szpulę
odbiorczą 158 przed niepożądanym ruchem. Poza
tym, szpula podająca 154 jest wyposażona w ele¬
menty "hamulcowe 166 dla powstrzymywania jej
przed niepożądanym ruchem.

W korzystnym wariancie realizacji uszczelnienia
komory według wynalazku szpula podająca 154 jest
umieszczona w komorze obróbki 14 urządzenia
przedstawionego na fig. 1, a szpula odbiorcza jest
umieszczona na zewnątrz komory. Szpula odbiorcza
158 posiada wał napędowy 168, który również jest
umieszczony na 'zewnątrz komory obróbki 14 i poza
obudową 12 urządzenia pokazanego na fig. 1. Wał
napędowy 168 może być wykorzystywany do obra¬
cania szpuli odbiorczej 158 zewnątrz obudowy 12
w icelu dokonywania przesunięcia i odbierania zu¬
żytych odcinków taśmy uszczelniającej umieszcza¬
nych pomiędzy członami 144 i 170 i listwami 148
i 172, oraz w celu doprowadzania świeżej taśmy
uszczelniającej z rolki podającej 154, dla dokony¬

wania wymiany zużytych odcinków odcinkami świe¬
żymi.

Jak ipokazano ma fig. 6, uszczelnienie komory za¬
wiera również elementy wyciągowe, takie jak prze-

5 wód wyciągowy 184 do wentylowania obszaru spo¬
między ramą 146, 149 i członami rurowymi i listwa¬
mi stalowymi. Tak więc, jeżeli do przeprowadzania
obróbki itkaniny amoniakiem w urządzeniu pokaza¬
nym ma fig. (1 jest stosowane takie uszczelnienie ko-

10 mory, amoniak przesączający się pomiędzy elasty¬
cznym członem rurowym (170 i istalową listwą 172
usytuowanymi za komorą obróbki 14 może być wy¬
ciągany za pomocą przewodów wyciągowych 184,
które z kolei mogą być dołączone do elementów

15 zbierających amoniak (nie pokazanych). *
Przy stosowaniu uszczelnienia komory według wy¬

nalazku, na przykład takiego jak elementy wloto¬
we 26 w urządzeniu pokazanym na wyżej opisanych
fiigurach, ciągła taśma uszczelniająca 150 jest pro-

20 wadzona z rolki podającej 154 pod prowadzącą rol¬
ką 174, pomiędzy elastycznym członem 170 i meta¬
lową listwą 172, pod, nad i pod odpowiednimi rol¬
kami 176, 178 i 180, pomiędzy elastycznym członem
rurowym 144 a listwą 148, pod prowadzącą rolką

25 182 i jest dołączona do odbierającej szpuli 158.
Tkanina 60 przechodzi pomiędzy taśmą uszczel¬

niającą 150 i listwą ze stali nierdzewnej 148 oraz
pomiędzy taśmą uszczelniającą 150 i listwą ze stali
nierdzewnej 172, a stamtąd do komory 14 obróbki

30 amoniakiem urządzenia, jakie pokazano na fig. 1.
Tak więc, taśma uszczelniająca 150 zapobiega przed
bezpośrednim stykaniem przesuwanej tkaniny z ela¬
stycznymi członami rurowymi. Ponadto, zastosowa¬
ny elastyczny człon rurowy podpiera taśmę uszczel-

35 niającą, tkaninę i listwę ze stali nierdzewnej, w
celu zapewnienia uszczelnienia. Gdy tarcie wytwa¬
rzane pomiędzy przesuwaną tkaniną a taśmą usz¬
czelniającą 150 powoduje zużycie taśmy, zużywane
jej odcinki rnogą być łatwo wymieniane świeżymi

40 odcinkami taśmy uszczelniającej przez obracanie
szpuli odbierającej za pomocą wału napędowego
168 w taki sposób, aby odebrać zużywane odcinki
taśmy uszczelniającej na szpulę odbierającą i do¬
starczać świeże odcinki tej taśmy ze szpuli poda-

45 jącej 154, elastycznym członem 144 i drugą listwą
148 oraz elastycznym członem 170 i listwą 172, w
miejsce wymienionych zużywanych odcinków.

Uszczelnienie komory według wynalazku może
oczywiście posiadać pojedynczą strefę uszczelmie-

so nia.

Zastrzeżenia patentowe

55 l. Urządzenie do obróbki itkaniny amoniakiem, za¬
opatrzone w elementy kontrolujące i regulujące
naciąg tkaniny obrabianej, w pojemnik amoniaku o-
raz uszczelnienie otworów do wiprowadzania i wypro¬
wadzania tkaniny ido komory obróbki, znamienne

60 tym, że element kontrolujący naciąg tkaniny sta¬
nowi przesuwna rolka (70) obrotowo osadzona ma
czopach (72) i (74) utrzymywanych na wahaczach
(106) i (106a) ^mocowanych na wahliwym wale
wsporczym (112) zaopatrzonym w ramie dźwignio-

C5 we (116) z kółkiem stykowym (H8)? który wywiera
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nacisk na elementy przetwarzające (105) przesunię¬
cie mechaniczne na ciśnienie czynnika sterujące
pneumatycznie siłownikiem (100), przy czym tłok
(134) siłownika (100) jest połączony z wałkiem
wyjściowym (98) zaopatrzonym w wspornik (94) z
prowadnicami (102 i 104), podpierającymi prze¬
suwne rolki (80) i (82) elementu zmniejszającego
drogę przesuwu tkaniny (32) przy czym pomiędzy
rolkami (80) i (82) jest umieszczona nieprzesuwna
rolka (84).

2. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że pojemnik (46) amoniaku jest zamocowany na
wydłużonym wale (48), który jest połączony z me¬
chanizmem zębatkowym (50) napędzanym mecha¬
nizmem znajdującym się na zewnątrz obudowy
(12) urządzenia.

3. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,
że uszczelnienie otworów do wprowadzania i wy¬
prowadzania tkaniny do komory obróbki jest usy¬
tuowane w dwóch iStreifiaoh (A) i (B), iprzy czym
uszczelnienie strefy A stanowi przymocowany do
mamy (146) elastyczny człon rurowy (144) pod któ¬
rym usytuowana jest listwa (148) ze stali nie¬
rdzewnej zamocowana do ramy (149) zaś uszczel¬
nienie strefy <B) stanowi przymocowany do ramy
(146) elastyczny człon mirowy (170) i listwa (172)
ze stali nierdzewnej zamocowana do ramy (149)

zaś pomiędzy członem rurowym (144) i listwą
(148) w strefie (A) oraz pomiędzy członem ruro¬
wym (170) i listwą (172) w strefie (B) uszczelnię
nia ijest umieszczona taśma uszczelniająca (150) z

5 policzterofluoroetylenu.
4. Urządzenie według zastrz. 1, znamienne tym,

że ma elementy przemieszczające taśmę uszczel¬
niającą (150) w postaci padającej szpudi (154)
osadzonej obrotowo w obudowie (156) zamontowa¬

ło nej na wsporniku połączonym z ramą (146), a tak¬
że szpuli odbiorczej osadzonej obrotowo w obu¬
dowie (160) zamontowanej na wsporniku połączo¬
nym z ramą <(146), przy czym na szpuli odbiorczej
(158) jest zamontowane koło zapadkowe (162) z

15 zapadiką (164), zaś szpula podająca (154) ma ele¬
menty hamulcowe (166).

5. Urządzenie według zastrz. 4, znamienne tym,
że .szpula odbiorcza (158) taśmy uszczelniającej jest
zamontowana obrotowo na zewnątrz komory ob-

20 róbki (14), a szpula padająca (154) taśmę uszczel¬
niającą jest zamontowana obrotowo w komorze
obróbki (14).

6. Urządzenie według zastrz. 5, znamienne tym,
że uszczelnienie komory posiada przewody wy-

25 iciągoiwe 184 do odprowadzania oparów amioniia-
ku.

1

FIG. I

3IZJ



97086

FIG. 2 M

FIG. 3

FIG. 4

//»-.

3/ TQ
^

^



97086

FIG. 5

/^jT-J
Vr/&

FIG.6

FIG. 7

00s\

>Aff


	PL97086B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


