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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 13日 (2007.2.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 を 製 造 す る 方 法 、 特 に 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子 を 含 ん で 成 る
水 性 バ イ ン ダ ー 分 散 体 と ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト と か ら 、 水 性 ２ 成 分 ポ リ ウ レ タ ン 塗 料 エ マ ル
ジ ョ ン を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） で 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） と 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ，
２ ” ） と を 混 合 し て ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を 得 る 工 程 、 お よ び
　 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） に よ っ て ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ １ ０ ） を 均 一 化 さ せ る
工 程
を 含 ん で 成 り 、
　 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ １ ０ ） の 少 な く と も 一 部 を 引 き 続 き ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７
” ） で 再 び 均 一 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ２ ． ５ Ｍ Ｐ ａ 以 下 の 圧 力 で も っ て 、 ２ 種 類 の 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ， ２ ， ２ ” ） を 個 々 に
ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法
。
【 請 求 項 ３ 】
　 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） の 出 口 か ら 得 ら れ る ２ 成 分 塗 料 混 合 物 の 一 部 を ホ モ
ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） の 入 口 へ と 循 環 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は
２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ,１ ” ） は 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子 を 含 ん で 成 る 水 性 バ イ ン
ダ ー 分 散 体 で あ り 、 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ， ２ ” ） は ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト を 含 ん で い る 、 請 求
項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） と の 間 で は 、



２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） が 、 ５ ０ ｇ ／ 分 ～ ３ ０ ０ ０ ｇ ／ 分 の 質 量 流 量 を 有 す る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） は 、 ジ ェ ッ ト ・ デ ィ ス パ ー サ ー で あ る こ と を 特 徴 と
す る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４ ” ） に よ っ て 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） を ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５
” ， ５ '''） に 供 給 す る こ と 、
　 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） に よ っ て 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ， ２ ” ） を ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５
” ， ５ '''） に 供 給 す る こ と 、 お よ び ／ ま た は
　 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） に よ っ て ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ”
， ５ '''） か ら ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） へ と 移 送 す る こ と 、
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 を 製 造 す る 装 置 、 特 に 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子 を 含 ん で 成 る
水 性 バ イ ン ダ ー 分 散 体 と ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト と か ら 、 水 性 ２ 成 分 ポ リ ウ レ タ ン 塗 料 エ マ ル
ジ ョ ン を 製 造 す る 装 置 で あ っ て 、
　 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） と 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ， ２ ” ） と を 混 合 し て ２ 成 分 塗 料 混 合 物
（ ９ ） を 得 る ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） 、 お よ び
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） の 下 流 側 に 配 置 さ れ た 、 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を
均 一 化 す る ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ）
を 有 し て 成 り 、
　 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） の 出 口 領 域 で 分 岐 し 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７
” ） の 入 口 領 域 へ と 通 じ る 戻 り ラ イ ン （ ８ ， ８ ’ ） で あ っ て 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '
， ７ ” ） に よ っ て 均 一 化 さ れ た ２ 成 分 塗 料 混 合 物 の 一 部 を 循 環 さ せ て 均 一 化 を 繰 り 返 す た
め の 戻 り ラ イ ン （ ８ ， ８ ’ ） を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 第 １ 供 給 ラ イ ン を 介 し て ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と 接 続 さ れ た 、 第 １ 塗 料 成
分 （ １ ， １ ” ） を 移 送 す る 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４ ” ） 、
　 第 ２ 供 給 ラ イ ン を 介 し て ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と 接 続 さ れ た 、 第 ２ 塗 料 成
分 （ ２ ， ２ ” ） を 移 送 す る 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） 、 お よ び
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） と の 間 に 配 置
さ れ た 、 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を 移 送 す る 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ）
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ １ ０ ） を
用 い て コ ー テ ィ ン グ さ れ た 基 材 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ９ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ９ ２ 】
　 本 発 明 は 、 上 述 の 好 ま し い 実 施 態 様 に の み 限 定 さ れ る も の で は な い 。 む し ろ 、 本 発 明 の
範 囲 内 で 本 発 明 の 概 念 を 利 用 し た 多 く の 変 更 お よ び 修 正 を す る こ と が 可 能 で あ る 。
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ち な み に 、 上 述 の よ う な 本 発 明 は 、 少 な く と も 次 の 態 様 を 包 含 す る ：
　 第 １ 態 様 ： ２ 成 分 塗 料 混 合 物 を 製 造 す る 方 法 、 特 に 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子 を
含 ん で 成 る 水 性 バ イ ン ダ ー 分 散 体 と ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト と か ら 、 水 性 ２ 成 分 ポ リ ウ レ タ ン
塗 料 エ マ ル ジ ョ ン を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） で 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） と 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ，
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２ ” ） と を 混 合 し て ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を 得 る 工 程 、 お よ び
　 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） に よ っ て ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ １ ０ ） を 均 一 化 さ せ る
工 程
を 含 ん で 成 り 、
　 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ １ ０ ） の 少 な く と も 一 部 を 引 き 続 き ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７
” ） で 再 び 均 一 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 、 方 法 。
　 第 ２ 態 様 ： 上 記 第 １ 態 様 に お い て 、 ２ ． ５ Ｍ Ｐ ａ 以 下 の 圧 力 で も っ て 、 ２ 種 類 の 塗 料 成
分 （ １ ， １ ” ， ２ ， ２ ” ） を 個 々 に ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） に 供 給 す る こ と を
特 徴 と す る 方 法 。
　 第 ３ 態 様 ： 上 記 第 １ 態 様 ま た は 第 ２ 態 様 に お い て 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ）
の 出 口 か ら 得 ら れ る ２ 成 分 塗 料 混 合 物 の 一 部 を ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） の 入 口
へ と 循 環 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 第 ４ 態 様 ： 上 記 第 １ ～ ３ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ,１ ” ） は 、 イ
ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子 を 含 ん で 成 る 水 性 バ イ ン ダ ー 分 散 体 で あ り 、 第 ２ 塗 料 成 分 （
２ ， ２ ” ） は ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 第 ５ 態 様 ： 上 記 第 １ ～ ４ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''
） と ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） と の 間 で は 、 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） が 、 ５ ０ ｇ
／ 分 ～ ３ ０ ０ ０ ｇ ／ 分 の 質 量 流 量 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 第 ６ 態 様 ： 上 記 第 １ ～ ５ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ”
） は 、 ジ ェ ッ ト ・ デ ィ ス パ ー サ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 第 ７ 態 様 ： 上 記 第 １ ～ ６ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４ ” ） に よ っ て
第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） を ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） に 供 給 す る こ と 、
　 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） に よ っ て 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ， ２ ” ） を ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５
” ， ５ '''） に 供 給 す る こ と 、 お よ び ／ ま た は
　 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） に よ っ て ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ”
， ５ '''） か ら ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） へ と 移 送 す る こ と 、
を 特 徴 と す る 方 法 。
　 第 ８ 態 様 ： 上 記 第 ７ 態 様 に お い て 、 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４ ” ） お よ び 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３
” ） の 移 送 能 力 よ り も 大 き い 移 送 能 力 で 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） を 操 作 す る こ と を 特 徴 と
す る 方 法 。
　 第 ９ 態 様 ： 上 記 第 ７ 態 様 ま た は 第 ８ 態 様 に お い て 、 ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ， ４ ， ４ ” ， ６ ，
６ ” ） の 少 な く と も １ つ が ギ ア ポ ン プ で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 第 １ ０ 態 様 ： ２ 成 分 塗 料 混 合 物 を 製 造 す る 装 置 、 特 に 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子
を 含 ん で 成 る 水 性 バ イ ン ダ ー 分 散 体 と ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト と か ら 、 水 性 ２ 成 分 ポ リ ウ レ タ
ン 塗 料 エ マ ル ジ ョ ン を 製 造 す る 装 置 で あ っ て 、
　 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） と 第 ２ 塗 料 成 分 （ ２ ， ２ ” ） と を 混 合 し て ２ 成 分 塗 料 混 合 物
（ ９ ） を 得 る ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） 、 お よ び
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） の 下 流 側 に 配 置 さ れ た 、 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を
均 一 化 す る ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ）
を 有 し て 成 り 、
　 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） の 出 口 領 域 で 分 岐 し 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７
” ） の 入 口 領 域 へ と 通 じ る 戻 り ラ イ ン （ ８ ， ８ ’ ） で あ っ て 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '
， ７ ” ） に よ っ て 均 一 化 さ れ た ２ 成 分 塗 料 混 合 物 の 一 部 を 循 環 さ せ て 均 一 化 を 繰 り 返 す た
め の 戻 り ラ イ ン （ ８ ， ８ ’ ） を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ １ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ 態 様 に お い て 、 第 １ 供 給 ラ イ ン を 介 し て ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '，
５ ” ， ５ '''） と 接 続 さ れ た 、 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） を 移 送 す る 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４
” ） 、
　 第 ２ 供 給 ラ イ ン を 介 し て ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と 接 続 さ れ た 、 第 ２ 塗 料 成
分 （ ２ ， ２ ” ） を 移 送 す る 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） 、 お よ び
　 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） と の 間 に 配 置
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さ れ た 、 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ ９ ） を 移 送 す る 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ）
を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ２ 態 様 ： 上 記 第 １ １ 態 様 に お い て 、 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） が 、 第 １ ポ ン プ （ ４ ，
４ ” ） お よ び ／ ま た は 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） の 移 送 能 力 よ り も 大 き い 移 送 能 力 を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ３ 態 様 ： 上 記 第 １ １ 態 様 ま た は 第 １ ２ 態 様 に お い て 、 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４ ” ） お よ
び ／ ま た は 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） お よ び ／ ま た は 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） が 、 ２ ． ５ Ｍ
Ｐ ａ 以 下 の 吐 出 圧 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ４ 態 様 ： 上 記 第 １ １ ～ １ ３ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 第 １ ポ ン プ （ ４ ， ４ ” ） お
よ び ／ ま た は 第 ２ ポ ン プ （ ３ ， ３ ” ） お よ び ／ ま た は 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） が 、 ギ ア ポ
ン プ で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ５ 態 様 ： 上 記 第 １ １ ～ １ ４ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ”
， ５ '''） の 上 流 側 の 第 １ 供 給 ラ イ ン お よ び ／ ま た は 第 ２ 供 給 ラ イ ン お よ び ／ ま た は 第 ３
供 給 ラ イ ン に フ ィ ル タ ー が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ６ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ ～ １ ５ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '
， ７ ” ） が 、 ジ ェ ッ ト ・ デ ィ ス パ ー サ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ７ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ ～ １ ６ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ）
が 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 反 応 性 水 素 原 子 を 含 ん で 成 る 水 性 バ イ ン ダ ー 分 散 体 で あ り 、 第 ２ 塗 料
成 分 （ ２ ， ２ ” ） が ポ リ イ ソ シ ア ネ ー ト を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ８ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ ～ １ ７ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 戻 り ラ イ ン （ ８ ， ８ ” ） は
、 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） と 第 ３ ポ ン プ （ ６ ， ６ ” ） と の 間 の 領 域 に 通 じ て い
る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 １ ９ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ ～ １ ８ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ”
， ５ '''） お よ び ／ ま た は ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） が 、 洗 浄 剤 用 の 接 続 部 を 有 し
て 成 る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 ２ ０ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ ～ １ ９ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 ミ キ サ ー （ ５ ， ５ '， ５ ”
， ５ '''） が 、 第 １ 塗 料 成 分 （ １ ， １ ” ） の 供 給 流 れ を 制 御 す る 、 お よ び ／ ま た は 、 第 ２
塗 料 成 分 （ ２ ， ２ ” ） の 供 給 流 れ を 制 御 す る 、 お よ び ／ ま た は 、 ２ 成 分 塗 料 混 合 物 （ １ ０
） の 排 出 を 制 御 す る 制 御 可 能 な バ ル ブ （ ２ １ ～ ２ ６ ） を 有 し て 成 る こ と を 特 徴 と す る 装 置
。
　 第 ２ １ 態 様 ： 上 記 第 １ ０ ～ ２ ０ の 態 様 の い ず れ か に お い て 、 洗 浄 操 作 の 間 、 ミ キ サ ー （
５ ， ５ '， ５ ” ， ５ '''） お よ び ／ ま た は ホ モ ジ ナ イ ザ ー （ ７ ， ７ '， ７ ” ） を 迂 回 す る よ
う に 、 少 な く と も １ つ の バ イ パ ス ・ ラ イ ン （ ６ ０ ” ， ６ １ ” ， ６ ２ ” ） が 設 け ら れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
　 第 ２ ２ 態 様 ： 上 記 第 ２ １ 態 様 に お い て 、 バ イ パ ス ・ ラ イ ン （ ６ ０ ” ， ６ １ ” ， ６ ２ ” ）
に 制 御 可 能 な バ ル ブ （ ６ ３ ” ， ６ ４ ” ， ６ ５ ” ） が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置
。
　 第 ２ ３ 態 様 ： 上 記 第 １ ～ ９ の 態 様 の い ず れ か の 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ る ２ 成 分 塗 料 混 合
物 （ １ ０ ） を 用 い て コ ー テ ィ ン グ さ れ た 基 材 。
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