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Znane rozlozenie $rodkéw szlifujacych
na plaszczyZnie czolowej tarcz, jak np.
przy obrabianiu metali, daje si¢ stosowaé
z korzyscia tylko wtedy, gdy chodzi o sto-
sunkowo mala szybkos¢ pracy oraz gdy ist-
nieje mozno$é chlodzenia ciecza. Jednak-
ze w tych przypadkach, gdzie jest wyma-
gana znaczna szybko§é a niedopuszczalne
chlodzenie plynem, jak to ma miejsce np.
przy obrébce naturalnych i sztucznych ka-
mieni (szczegélnie ogniotrwalych lub tez
palonych), dotychczasowe sposoby nie da-
ja ekonomicznych wynikéw, a to z tego
powodu, ze zaréwno powierzchnia robo-
cza jak i tworzywo ogrzewaja si¢ zbyt sil-

nie i zbyt predko zuzywaja. Wrynalazek
usuwa te wady przez to, Ze za tarcze szli-
fierska stuzy specjalna tarcza, otrzymana
z walca przez ukosne przekroje, przyczem
tarcza ta pracuje powierzchnia plaszcza
walca. Zaleta takiej tarczy jest wigksza
szeroko$¢ powierzchni pracy, bardzo do-
bre chtodzenie i wielka odpornos¢ na dzia-
tanie sily odsrodkowej. Tarcze mozna wy-
konaé¢ w dowolnej grubosci.

Wynalazek niniejszy mozna nadto bar-
dzo wydatnie ulepszyé¢ przez podzial pra-
cujacej powierzchni obwodowej na czesci,
przyczem kazda cze$é pracujgca ma ksztalt
wycinka kolowego. Tak wykonane tarcze



mozna nastepnie laczyé po kilka obok sie-
hxq vv},tak1 sposdb, I powstal zespol po-
"adbny’do Qaﬁ:ar‘szlvﬁersklego ’

Na rysunku przedstawiono pare przy-
ktadéw wykonania wynalazku niniejszego.

Fig. 1 przedstawia w widoku bocznym

zasadniczy ksztalt tarczy do szlifowania,
frezowania lub polerowania; fig. 2 — row-
niez widok boczny tarczy o wigkszej gru-
bosci; fig. 3 i 4 — widok boczny w prze-

kroju i widak czolowy tarcz szlifierskich z

wycinkami szlifierskiemi,

Na fig. 1 wymiar X odpowiada szero-
kosci, obrabianej przez tarcze, gdy ta
pracuje tylko zewnetrznemi krawedziami.
Wymiar Y odpowiada obrabianej szeroko-
ci, gdy tarcza jest zuzyta.

Na fig. 2 X, oznacza tez obrabiana sze-
roko$é. Tarcza ta posiada wieksza gru-
bosé Z kropkowanego konturu wynika,
Zze nowa tarcza pod wzgledem obrabianej
szerokosci odpowiada walcowi o wysoko-
sci X,.

Jak widaé¢ z fig. 3 i 4 wycinki szlifu-
jace a trzymaja si¢ na tarczach b i b, za-
pomoca trzpieni srubowych c¢. Tarcze e i
plyty f stuza do tego, by w miare s$ciera-
nia si¢ wycinkéw a przesuwaé ‘je mnaze-
wnatrz, a to w celu przywrécenia tarczom
szlifierskim poczatkowej srednicy.

Na fig. 3 przedstawiono dwie tarcze u-
mocowane razem na wspélnym wale robo-
czym. Nic nie stoi na przeszkodzie, by za-
leznie od obrabianej szerokosci umiescié
na wale jedna lub kilka tarcz.

Zamiast wycinkéw a pomiedzy plytami
tarczowemi mozna umieszczaé noze do fre-
zowania, $rodki do polerowania i podobne
przyrzady w zaleinosci od tego, czy sie
chce szlifowaé, polerowaé czy tez frezo-
wac. ' :

" Osiaga sie przez to nastepujace zalety.

1. Zapomoca ukosnej tarczy, ktérej po-
chylenie mozna dowolnie dobraé zaleznie
od warunkéw, daje si¢ uzyskaé ten sam

wynik szlifowania, jaki poprzednio dawa-
ty szerokie tarcze o szerokosciach znacz-
nych Y lub X,. Waga tarczy jest przytem
mniejsza, jak réwniez jest mmniejsza i ilosé
uzytego materjatu.

2. Odpornosé¢ ukosnie ustawionej tar-
¢zy na dzialanie sil odsrodkowych jest
korzystniejsza, niz w tarczach leacych
prostopadle do walu i posiadajacych te
samg grubosé scianek.

3. Powierzchnia robocza, wzglednie
stykowa pomiedzy narzedziem a tworzy-
wem, zmienia si¢ wciaz stale przy obrocie
tarczy, dzieki czemu w przerwach moze
nastapi¢ chtodzenie powietrzem, zwiekszo-
ne jeszcze przez ukosne ustawienie tarczy.

4. Urzadzenie niniejsze umozliwia
wymiane i przestawianie oddzielnie kaz-
dego wycinka oraz kazdej tarczy, o ile
polaczono kilka tarcz razem.

5. Pomigdzy poszczegélnemi wycin-
kami i tarczami moze sie¢ odbywaé chlo-
dzenie powietrzem.

6. Podczas szlifowania na obwodzie
przecinaja sie poszczegblne tarcze wzgled-
nie wycinki tarcz.

7. Pomiedzy ustawionemi uko$nie tar-
czami jest dosyé miejsca na $ruby do przy-
mocowania i nastawiania oraz na inne i
podobne czesci.

Korzystnie jest wyrabiaé tarcze b i b,
z elastycznego materjatu, przyczem pozo-
stawia¢ w stanie nieobrobionym wewnetrz-
ne ich plaszczyzny, do ktérych przylega-
ja pracujace czeéci, aby powiekszyé dzia-
tanie zaciskowe,

Przy nastawianiu wycinkéw korzystnie
jest obluznié §rube ¢, by zbytnio nie ob-
ciazyé urzadzenia do nastawiania e, f.

Z,a'strieienia patentowe.
1. Przyrzad do szlifowania, frezowa-

nia i polerowania, a w szczegélnosci do
obrébki naturalnych i sztucznych kamieni,



znamienny tem, ze sklada si¢ z tarczy o- znamienny tem, ze powierzchnie robocze
trzymanej z ukosnych przekrojow walca, posiadaja ksztalt wycinkéw (a).
pracujacej powierzchnia plaszcza walca.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna- Vereinigte Stahlwerke
mienny tem, Ze na wspélnym wale roboczym Aktiengesellschaft.
osadzonych jest kilka tarcz obok siebie. Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 lub 2, rzecznik patentowy.

Figl

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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